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Wszystko, co potrzebujesz
W codziennej pracy.
for day-to-day dentistry.




Piezon® i MiniMaster® sa zastrzezonymi markami
firmy EMS/Ferton Holding.

Titanus® to zastrzezony znak towarowy firmy
TEKNE DENTAL.

Sirona® to zastrzezony znak towarowy firmy Sirona.
PiezoLED™, PIEZOlux™, MULTIflex™ i SONICflex™
sq zastrzezonymi markami firmy KaVo.

Proxeo®, Synea® i Alegra® sg zastrzezonymi markami
firmy W&H.

Procera® to zastrzezony znak towarowy firmy
Nobel Biocare.

Ceramill® to zastrzezony znak towarowy firmy
Amann Girrbach.

Brasseler®, Komet®, CeraBur®, CeraCut®, CeraDrill®,
CeraFusion®, CeraPost®, DC1®, DCTherm®, F360°,

F6 SkyTaper®, H4MC®, OptiPost®, PolyBur®, TissueMaster®,
TMC® i TissueMaster Concept® sg zastrzezonymi markami
firmy Gebr. Brasseler GmbH & Co. KG.

Wymienione w tek$cie produkty i uzyte nazwy sa czesciowo
chronione prawem marki, prawem patentowym i prawem
autorskim. Brak specjalnego oznaczenia lub znaku ® nie
oznacza braku ochrony prawnej.

Materiat ten jest chroniony prawem autorskim.

Wszelkie prawa zastrzezone, réwniez w odniesieniu do
ttumaczenia, przedruku i powielania, w tym cze$ciowego.
Bez uzyskania pisemnej zgody wydawcy Zadna czg$é
niniejszego materiatu nie moze by¢ w jakiejkolwiek formie
(fotokopia, mikrofilm lub innym sposobem) reprodukowana
lub przetwarzana za pomoca systeméw elektronicznych.

Zastrzega si¢ mozliwo$¢ zmiany produktu i koloru oraz
wystapienia btedéw drukarskich.

Stan listopad 2017

Piezon® and MiniMaster® are registered

trademarks of the company EMS /Ferton Holding.
Titanus® is a registered trademark of the company
TEKNE DENTAL.

Sirona® is a registered trademark of the company Sirona.
PiezoL ED™, PIEZOlux™, MULTIflex™ and SONICflex™
are trademarks of the company KaVo.

Proxeo®, Synea® and Alegra® are registered trademarks
of the company W&H.

Procera® s a registered trademark of the company
Nobel Biocare.

Ceramill® is a registered trademark of the company
Amann Girrbach.

Brasseler®, Komet®, CeraBur®, CeraCut®, CeraDrill®,
Cerafusion®, Cerapost®, DC1°, DCTherm®, F360°,

F6 SkyTaper®, H4MC®, OptiPost®, Polybur®, TissueMaster®,
TMC*® and TissueMaster Concept® are registered trademarks
of Gebr. Brasseler GmbH & Co. KG.

Some of the products and designations mentioned in

the text are trademarked, patented or copyrighted.

The absence of a special reference or the sign ® should not
be interpreted as the absence of legal protection.

This publication is copyrighted. All rights, also with regard to
translation, reprint and reproduction (also in the form of
extracts) are reserved. No part of this publication may be
reproduced or reprocessed using electronic systems in any
form or by any means (photocopying, microfilm or other
methods) without the written permission of the editor.

Colours and products are subject to alterations.
Printing errors excepted.

As at November 2017
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W ostatecznym rozrachunku liczy sie jakosc.
At the end of the day, quality counts.

Welcome to the new main catalogue from
Komet. Of course, we have wondered
about whether there is still any point to a
catalogue in this digital age and whether
print and paper still match our style of
company. After all, everything you can
see here can now also be found online

at kometdental.de.

As you can see, we decided on the cata-
logue. Taking everything into considera-
tion, a catalogue is still an important,
everyday, supplementary medium for
discovering what’s new and taking note of
what is already available. And sometimes
in everyday situations, it can be quicker
to open the catalogue than boot up a
computer.

By the way, when it comes to everyday
situations, they have also gone through
some very evident changes in dental prac-
tices and laboratories. The number of
treatment and work methods has
increased, and correspondingly the range
of instruments and systems available on
the market has become more complex.
And often, unfortunately, more difficult to
survey and comprehend.

Since its foundation in the year 1923,
Komet has set itself the task of making its
customers’ everyday work as simple,
effective and safe as possible - in line
with the standards of medical healing.
With our own developments and our own
production.

Irrespective of how dental medicine,
dental technology and markets develop.
We will remain true to the motto that has
made us what we are now: At the end of
the day, it’s quality that counts. The qual-
ity of Komet. Made in Lemgo, Germany.

Mamy zaszczyt przedstawi¢ nowy katalog
firmy Komet. Oczywiscie zastanawialismy
sie, czy w dobie cyfryzacji katalog w wer-
sji papierowej ma jeszcze sens. Przeciez
wszystko, co jest w nim zawarte, mozna
znaleZ¢ w sieci na stronie kometdental.de.

A jednak zdecydowali$my sie wyda¢ kata-
log w formie papierowej, poniewaz jest to
nadal istotne, uzupetniajace i przydatne
medium, pozwalajgce odkry¢ nowosci i
zapozna¢ sig ze sprawdzonymi juz rozwia-
zaniami. Czasami taki katalog mozna
szybciej otworzy¢ niz uruchomi¢ kompu-
ter.

A propos codzienno$ci... Réwniez codzien-
no$¢ w gabinetach stomatologicznych i
laboratoriach protetycznych bardzo sig
zmienita. Zwigkszyta sie liczba metod
leczenia i technik pracy, co z kolei posze-
rzyto oferte dostepnych na rynku instru-
mentéw i systeméw. Niestety, ich pozna-
nie i opanowanie jest coraz trudniejsze.

Juz w momencie zatozenia w 1923 roku
firma Komet postawita sobie za zadanie
uproszczenie codziennej pracy swoich
klientéw, tak aby stata sie ona bardziej
skuteczna i bezpieczna. Zgodnie z zasa-
dami sztuki. Dzieki wtasnym rozwigzaniom
i produkcji.

Niewazne, w ktérym kierunku rozwinie sie
stomatologia, technika dentystyczna czy
rynki. My pozostajemy wierni zasadzie,
dzieki ktorej jesteSmy tym, kim dzisiaj
jestesmy: w ostatecznym rozrachunku
liczy sie jako$¢. Jakos¢ firmy Komet.
Made in Lemgo, Germany
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Informacje ogélne

General information

Struktura tabeli - Table structure

Colour coding/
REF number

The colour coding
indicates the grit size
or type of toothing.

Information

Further information
available.

Shank type

IS0 6360

Attention: With extra-
long head and/or
neck the overall
length will change.

Maximum
permissible speed
(Indicated up to
450000 rpm only)

Oznaczenie kolory-
styczne/nr REF
Oznaczenie kolorystyczne
informuje o wielko$ci zia-
ren lub rodzaju zazebienia.

Informacja

Dostepny dodatkowy mate-
riat informacyjny

Rodzaj trzonka
ISO 6360

Uwaga:

W przypadku instrumentéw
z przedtuzonym ksztattem
gtowki lub szyjki zmienia
sig takze dtugos$¢ catkowita

Maksymalna liczba obrotéw

(Dane tylko ponizej 450000 min~')

Mozliwos$ci zamawiania - Ordering options

Poszczegdlne instrumenty firmy Komet mozna
zamoéwic¢ na podstawie nr REF Komet® lub sys-

temu numeracji ISO.

Obie mozliwo$ci zaméwienia zapewniajg bezpro-
blemowy przebieg Pafistwa zamdéwienia w firmie

Komet.

You are free to use the Komet® REF number or the ISO
numbering system when placing an order.

Smooth handling of your order is guaranteed in either way.

® 8830

1]

Wielko$é - Size

L
FG - FG
[=——7——
806 314 233514 ...
e 8830.314. ...

D 5 5
@ iomm 012 014
mm 2,7 2,7
012 014

Ore 300000 min™!

Komet

order number
Please specify the
blue REF number/
shank type number
and the respective
size.

8830.314. ... +

System numeracji - Numbering System 1SO 6360

Poszczegdlne obszary instrumentéw obrotowych zostaty juz
oznaczone miedzynarodowymi normami.

Normy te okreslaja wielko$¢ przytaczenia z oznaczeniem
$rednicy i rodzaju trzonka (ISO 1797) oraz podaniem wiel-

Numer zaméwienia
Komet
Prosze zanotowac niebieski

numer REF/numer rodzaju
trzonka oraz wielko$¢

014

Instrument/tool
Enlarged representa-
tion of the head
portion.

Line drawings 1:1
The line drawings
show the actual size
of the individual
instruments.

Packing unit/
dimensions/
designations

The designations,
numbers, sizes
and production
dimensions mostly
correspond to the
currently applicable
/SO and DIN
standards.

L =length
of working part

1SO

order number
Please specify the
black ISO number
and the respective
size.

806 314 233514 ... +

Instrument/narzedzie

Gtéwka instrumentu w
powiekszeniu.

Rysunek 1:1

Rysunek informuje o orygi-
nalnej wielko$ci danego
instrumentu lub narzedzia.

Jednostki opakowania/
wielko$ci/nazwy

Nazwy, numeracje i informa-
cje dotyczace wielkosSci sa
zgodne z obowigzujacymi
aktualnie normami ISO i
DIN.

L=dtugos$¢ czesci roboczej

Numer zaméwienia ISO

Prosze zanotowaé czarny
numer 1SO oraz wielko$¢.

014

kosci (ISO 2157). Miedzynarodowe ujednolicenie oznaczen
instrumentéw mozliwe jest dzieki systemowi numeracji ISO.

Numer ISO sktada sig ze statego kodu numerycznego, ktéry
zawiera konkretne dane dotyczace instrumentu lub narze-
dzia, co pozwala na jednoznaczng identyfikacje.

Some features of rotary instruments are already inter-nationally
standardized. For example, coupling dimensions, shank diam-
eter, and shank type (ISO 1797) as well as the sizes (ISO 2157).
The international harmonization of instrument designations is
guaranteed by the ISO numbering system.

The ISO order number consists of a certain number code indi-
cating specific instrument related data for clear identification.

(1)

Materiat z ktérego

wykonano cze$¢ robo-

czg narzedzia

» Diament, gawlaniczne
wigzanie metalu

Material
of the working part
* Diamond,
galvanic
metal bond

{...

806 314 233514014

06

Trzonek i dtugos¢ cat-

kowita

* turbina

* 19 mm wielko$¢ przyta-
czenia wedtug ISO 1797

Shank

and overall length

* FG

* 19mm
coupling dimensions
according to ISO 1797

(4]

Ksztatt i wykonanie

* odwrécony stozek, czoto
wypukte, krawedzie
zaokraglone

¢ drobne ziarna, twarde
wigzanie

Shape

and design

* Inverted, tapered,
front convex,
round edges

* Fine grit, hard bond

powrét do petnego spisu tresci
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(2]

(5)

Wielko$é znamionowa
ISO 2157

* najwieksza $rednica
czesci roboczej
(“1omm)

Nominal size
1S0 2157

* Largest diameter of
the working part
(Viomm)



Informacje ogéine

General information
Rodzaje trzonkéw - Shank types ISO 6360
16 mm

313 - Turbina krétka

Friction Grip short (FGS) @ 1,60 mm

19 mm 22mm

314 . Turbina 204 - Katnica

Friction Grip (FG) @ 1,60 mm Right-angle (RA) @ 2,35 mm

21 mm | 26 mm |

315 . Turbina dtuga 205 - Katnica dtuga

Friction Grip long (FGL) 2 1,60 mm Right-angle long (RAL) 9 2,35 mm

25 mm 34 mm

——

—

316 - Turbina bardzo dtuga 206 - Katnica bardzo dtuga
Friction Grip extra-long (FGXL) 2 1,60 mm Right-angle extra-long (RAXL) @ 2,35 mm
| 34 mm |
204 - Katnica 103 - Prostnica krétka
Right-angle (RA) @ 2,35 mm Handpiece short (HPS) 9 2,35 mm
| 44,5 mm |
634 - Uchwyt krétki, tworzywo sztuczne 104 . Prostnica
Handle short, plastic @ 3,00 mm Handpiece (HP) @ 2,35 mm
| 65 mm |
\ ||
& f | )
654 - Uchwyt, tworzywo sztuczne 105 - Prostnica dtuga
Handle, plastic @ 4,00 mm Handpiece long (HPL) 9 2,35 mm
| 70 mm ‘
| |l
644 - Uchwyt 106 - Prostnica bardzo dtuga
Handle @ 6,00 mm Handpiece extra-long (HPXL) @ 2,35 mm
| 34 mm N
471 -FO/PCR 123 - Prostnica gruba krétka
FO/PCR @ 1,60 mm Handpiece short thick (HPST) ? 3,00 mm
. 44,5 mm ‘
o= ‘
" ]
900 - nie zamontowany 124 - Prostnica gruba
not mounted Handpiece thick (HPT) @ 3,00 mm
srednice gtéwek/wielkosci - Head Diameter/Sizes
. . . . ° 3 ) [ [ ] [ ] . . . . .
@1/10mm 005 006 007 008 009 010 012 014 016 018 021 023 025 027 029
2 mm 0.5 0.6 0.7 0.8 0.9 1.0 1.2 1.4 1.6 1.8 2.1 2.3 2.5 2.7 2.9
Dinches 0.020 0.024 0.028 0.031 0.035 0.039 0.047 0.055 0.063 0.071 0.083 0.091 0.098 0.106 0.114
@1/10mm 031 033 035 037 040 042 045 047 050 055 060 065 070 075 080
2 mm 3.1 3.3 3.5 3.7 4.0 4.2 4.5 4.7 5.0 5.5 6.0 6.5 7.0 7.5 8.0
@ inches 0.122 0.130 0.138 0.148 0.157 0.165 0.177 0.185 0.197 0.217 0.236 0.256 0.276 0.106 0.315
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 120 130 140 150 160 mm

10 1"
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Informacje ogéine
General information

Piktogamy - /cons
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Preparacja ubytkéw
Cavity preparation

Preparacja pod korony
Crown preparation

Usuwanie starych wypetnier
Removal of old fillings

Przecinanie koron
Crown removal

Opracowanie wypetnien
Working on fillings

Poszerzanie kanatéw
Root canal preparation

Kat
Angle

Promien
Radius

Promien
Radius

Dtugo$¢ sztyftu prowadzacego
Length of guide pin

Bezpieczne $ciecie
Safety chamfer

Kat stozka
Cone angle

Sciecie
Bevel cut (milling)

Zaokraglona krawedz
Rounded edges

Zaokraglona konicéwka
Rounded tip

Koncéwka bez powtoki
Non cutting tip

Koncéwka bez powtoki
Non cutting tip

Koncéwka tnaca
Cutting tip, pointed

Koncdwka tnaca
Cutting tip

Koncéwka nietnagca
Non cutting tip

=
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Wktady koronowo-korzeniowe
Post systems

Profilaktyka
Prophylaxis

Wygtadzanie korzeni
Root planing

Ortodoncja
Orthodontics

Chirurgia szczgkowa
Oral surgery

Implantologia
Implantology

Nasyp tylko na gtéwce
End cutting only

Nasyp tylko na gtéwce
End cutting only

Nasyp tylko na gtéwce typu chamfer
End cutting only, with chamfer

Nasyp tylko na gtéwce o przekroju
kolistym
End cutting only, with radius

Gtéwka z nacieciami
End cutting

Pokryty obustronnie
double sided

Pokryta gérna czeé¢
Upper side coated

Pokryta dolna cze$¢
Lower side coated

Krawedz pokryta diamentem
Diamond interspersed edge

Tarcza dwuziarnista, pokryta obustronnie

Two-grit disc, double sided

n)))

=(

134°C

-)>\./,_
/v

<
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Korony i mosty
Crown and bridge technique

Tworzywo sztuczne
Acrylic technique

Wykonywanie modeli
Model fabrication

Elementy precyzyjne
Milling technique

Protezy szkieletowe
Model casting technique

Zawiera ziarna diamentu
Diamond interspersed

Video
Video

Materiat informacyjny
Further information available

Do myjek ultradZwigkowych
Ultrasonic bath

Dezynfekcja
w termodezynfektorze
Thermodisinfector

Sterylizacja w autoklawie

Autoclave

Chroni¢ przed storicem
Keep away from sunlight

Zawiera lateks
Contain Latex



Optymalna liczba obrotéw
Recommended speed

Maksymalna liczba obrotéw
Maximum speed

Jednostka opakowania
Packing unit

Numer zaméwienia
Order number/reference number

Numer partii
Lot number

bezpieczenstwa

Consult instructions
Sterylizacja promieniami
STERILE E Sterilized using irridation

STERILE Eﬂ Sterylizacja tlenkiem etylenu

Sterilized using ethylene oxide

Uzyj do
Use by

Nie uzywa¢ w przypadku uszko-
dzonego opakowania

Do not use in case of damaged
packaging

Data produkcji
Date of manufacture

Tylko jednorazowego uzytku*
For single use only*

® L @wll B BB Q9

Informacje ogélne
General information

Przyktad opakowania sterylnego
Example of a sterile packaging

i Komet Dental - Gebw. Brasseler GméH & Co. KG |t
| Trophagenes Weg 25 - 32657 Lemgo - Gemany | |y
L
.J.

———— Hare o Gumany
1
CEw |
[EEF]H254E 314 012 m E |
[50 I
(101500314 415298012 Goozos |
161334 STERIER] |

pRAssELER *E2260317T4R00§151334

T Ty
{ .

Przestrzegaé zataczonych przepiséw obstugi i L e e

Otwieranie sterylnego opakowania
Opening of the sterile packaging

* W przypadku ponownego uzycia tego produktu nie ma gwarancji bezpieczeristwa, poniewaz istnieje ryzyko
infekcji i/lub produkt nie jest juz bezpieczny.

* The reuse of these products carries a risk of infection. A safe, risk-free use can therefore not be guaranteed.

Liczba ostrzy finiréw z weglika spiekanego. - Number of blades for carbide finishers

(O Ultradrobny - ultra-fine 30 ostrzy - blades

@) Drobny - fine 16/20 ostrzy - blades

o Standardowy - normal 8/12 ostrzy - blades

Ziarnisto$¢ diamentu - Diamond grit sizes

O Ultradrobny - ultra-fine 8 um

$redni - medium 107 pm * * Wielko$¢ ziaren moze w zaleznosci od ksztattu i
wielkosci instrumentéw odbiega¢ w przypadku
poszczeg6lnych instrumentéw od podanej wiel-

kosci.

* With some instruments the grit size may

O  Bardzo drobny - extra-fine 25 pm

deviate from the specified value, depending

Zgrubny - coarse on their shape and size.

151 pym *

o Drobny - fine 46 um

Bardzo zgrubny - super-coarse 181 pm *

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
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Koncéwki dzwiekowe | Przeglad

Sonic tips | Overview

Profilaktyka
Prophylaxis

14-15

Profilaktyka implantéw
Implant prophylaxis

Uchwyt do koricowek
Tip holder 16

Pin polimerowy
Polymer pin 17

Periodontologia
Periodontics

18-20
Powierzchnie styczne
Interproximal surfaces
Lat Lo
21-22

Preparacja w obszarze stycznym
Proximal cavity preparation

Licowki
Veneer technique

Prepracja kikutéw pod korony
Crown preparation

W ksztatcie walca

Cylinder 33-34

W ksztatcie ptomienia
Flame 34

W ksztatcie stozka, krawedz zaokraglona
Tapered, rounded edge 35

W ksztatcie torpedy, stozkowa
Torpedo, tapered 35

Endodoncja
Endodontics

23-24

Micro/Bevel
Micro/Bevel

m((!i/\

v

25-26

Stripping/Shaping
Stripping/Shaping

27-29

Opracowywanie bruzd
Opening of fissures

W ksztatcie paczka
Bud 36

W ksztatcie stozka

Tapered 37
= ——

Konicéwka ptuczaca

Rinsing tip 38

Uchwyt do koricéwek
Tip holder 38

W ksztatcie torpedy
Torpedo shaped 41-42

Chirurgia
Surgery

Sinuslift
Sinus lift

)

Okragta
Round 45

W ksztafcie talerza
Saucer-shaped 46

Owalna (w ksztatcie stopy stonia)
Oval (elephant foot) 46

Opracowywanie kosci
Bone preparation

W ksztafcie stozka

Tapered 47

Chirurgiczne wydtuzanie koron
Surgical crown extension

48-49

Akcesoria
Auxiliaries

50-53
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Introduction

Sonic tips

As the leading manufacturer of rotary
dental instruments worldwide, we can
offer you a vast range of products. We
hereby proudly present our SoniclLine,
the extensive line of sonic tips made
by Komet.

Our constantly growing range of
high-quality sonic tips includes tips
for prophylaxis, periodontics, implant
prophylaxis, crown preparation,
interproximal preparation of cavities,
work on fillings, orthodontics, veneer
technique, fissures, endodontics, oral
surgery and pre-implantology.

This brochure contains detailed informa-
tion on the vast scope of applications.
For further details, we also recommend
our SonicLine brochure.

Made in Germany, the SonicLine
comprises a comprehensive range

of high-quality sonic tips that cover a
multitude of indications. The instru-
ments of the SonicLine owe their
effective cutting power to the fact that
they can perform elliptical movements
in all directions.

Thanks to their clear labelling, the sonic
tips are easy to identify. The order
number is laser etched onto the sonic
tips. Tips coated with fine grain are
provided with a red dot for identifica-
tion. The sonic tips can be reprocessed
in a Miele washer/disinfector by means
of a rinse adapter which is part of a
validated procedure. Instructions on

the reprocessing of sonic tips can be
ordered from the manufacturer.

O Fissures

|
:

”~

{...
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Koncéwki dzwiekowe

Jako wiodacy na rynku producent instru-
mentéw stomatologicznych mozemy
zaproponowaé Panstwu obszerny asortyment
produktéw. Zanurz sie w $wiat koncowek
dzwiekowych SonicLine firmy Komet.

Obserwujemy ciagle rosnaca oferte wysokiej
jakosci koncéwek dzwiekowych, stosowa-
nych w ramach profilaktyki, periodontologii,
profilaktyki implantéw, preparacji kikutow
pod korony, preparacji ubytkow w obszarze
stycznym, opracowywania wypeien,
ortodoncji, licowek, opracowywania bruzd,
endodoncji, chirurgii jamy ustnej oraz
zabiegbw przedimplantologicznych.

Na kolejnych stronach naszego katalogu
chcieliby$my przedstawi¢ to szerokie
spektrum zastosowania, polecamy takze
zapoznac sie z nasza broszurg SonicLine.

Instrumenty SonicLine to wysokiej jakosci
koncowki dzwiekowe produkowane w
Niemczech, ktére juz teraz pokrywajg znaczny
obszar wskazan. Dzigki eliptycznym ruchom
uzyskano bardzo efektywne znoszenie.

Jednoznaczne oznaczenie instrumentéw
utatwia ich uzycie: numer zaméwienia zostat
zapisany laserowo na koncéwce dzwiekowej,
czerwong kropka oznaczono koncowki
diamentowe z drobnym ziarnem diamen-
towym. Poza tym koncéwki dzwiekowe mozna
czy$ci¢ przy pomocy adaptera do ptukania,
ktéry stanowi element metody walidowanej,
w urzadzeniu czyszczaco-denzynfekujacym
Miele. Istnieje takze mozliwo$¢ zamowienia
informacji producenta dotyczacych konser-
wacji koncéwek dzwiekowych.

X powr6t do przegladu
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Sonic tips

We intend to further extend our
SonicLine, which is why it seemed
logical to add a sonic hand piece to
our existing range which is suitable for
any type of sonic tip - the air scaler
SF1LM/S. Driven by air, this scaler is
distinguished by its amazing versatility
and impressive performance.

Important notes:
Komet sonic tips can also be used
* In the sonic hand piece SF1LM/S

provided by Komet
‘:‘bﬁ% * In the scalers made by co. W&H
R .-_'QH (Series Proxeo® ZA-55/L/LM/M/LS

and Proxeo® ST ZE-55RM/BC, Series
Synea® ZA-55/L/LM/M or series
Alegra® ST ZE-55RM,/BC)

* In the SONICflex™ hand piece made
by co. KaVo (Series 2000N/L/X/LX or
series 2003N/L/X/LX)

* In the SIROAIR L provided by co.
Sirona®

Attention: Sonic tips for surgical use
are only authorised for use in the Komet
sonic hand piece SF1LM/S and in the
SONICflex™ hand piece provided by the
co. KaVo (Series 2000 or Series 2003).

Hint:

We recommend checking the degree of
wear of the prophylaxis and periodontal
tips on a regular basis, with the help

of the test card. A useful overview of
the indications and permitted power
settings of the sonic hand piece
SF1LM/S is printed on the reverse of
the card.

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
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| Introduction

System SonicLine bedzie sie nadal rozwijat,
niedawno zostat on wyposazony w specjalng
prostnice, w ktérej mozna umiesci¢ kazda
koncéwke dzwiekowa - Airscaler SF1LM/S.
Skaler napedzany sprezonym powietrzem
zadziwia swoja uniwersalnoscia i moca.

Wazne wskazéwki:
Nasze koncéwki dzwiekowe mozna stosowaé

¢ W prostnicy dzwiekowej Komet SF1LM/S

e W prostnicy SONICflex™ firmy KaVo (seria

2000 lub seria 2003)

¢ W skalerach firmy W&H (seria Synea® lub

seria Alegra®)

* W urzadzeniach SIROAIR L firmy Sirona 13

Uwaga: Koncowki dzwiekowe przeznaczone
do chirurgii mozna uzywaé tylko w prostni-
cach Komet SF1LM/S i SONICflex™ firmy
KaVo( seria 2000 lub seria 2003).

Wskazéwka:

Zalecamy regularne kontrolowanie stopnia
zuzycia koncdwek do profilaktyki i periodonto-
logicznych przy pomocy karty do sprawdzenia
zuzycia. Na odwrocie karty mozna znalezé
wskazania z dopuszczalnym stopniem mocy
dla prostnicy dzwiekowej SF1LM/S.

Qooe powrot do przegladu
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14

Prophylaxis

Indication:

These sonic tips are used as part of
a prophylactic treatment. They are
suitable for supra and subgingival
removal of calculus (up to a depth of
2 mm).

Advantages:

* Mechanical work is much less tiring
than work with manual instruments
 The elliptic movements in all
directions performed by the sonic hand
piece make circular work as easy as
child’s play

Hint:

For subsequent polishing, we
recommend our comprehensive prophy-
laxis range. Please feel free to order our
prophylaxis brochure.

{ powrét do petnego spisu tresci
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Profilaktyka

Wskazania:

Koncowki skalera do usuwania kamienia
nazebnego z obszaréw nad- i poddzigstowych
(do 2 mm gtebokosci) w ramach leczenia
profilaktycznego.

Zalety:

* Praca mechaniczna jest znacznie mniej
meczaca niz uzywanie instrumentéw recznych
* Eliptyczne ruchy prostnicy sprawiaja, ze
praca staje sie dziecinnie prosta.

Wskazéwka:

Do polerowania zalecamy nasz obszerny
asortyment profilaktyczny. Mozna zamoéwié
takze nasza broszure na temat profilaktyki.

back to overview
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SF1.000. ... .

Skaler uniwersalny

Usuwanie kamienia nazebnego z obszaru nad- i poddzigstowego

(do 2 mm gtebokosci)

Universal Scaler

For sub and supra gingival scaling of calculus (up to a depth of 2 mm)

SF3
H
= 1
SF3.000. ... .

Skaler periodontologiczny

Usuwanie kamienia nazebnego z obszaréw nad- i poddzigstowych
(do 2 mm gtebokosci)

Periodontal Scaler

Sub and supra gingival scaling of calculus (up to a depth of 2 mm)

powrdét do petnego spisu tresci
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Sonic tips | Prophylaxis

SF 2 2

4]

SF2.000. ... .

Skaler w ksztafcie sierpa

Usuwanie kamienia nazgbnego z obszaru nad- i poddzigstowego
(do 2 mm gtebokosci)

Scaler, crescent-shaped

Sub and supra gingival scaling of calculus (up to a depth of 2 mm)

15

‘new
SF 6
4]
b 1
SF6.000. ... .

Skaler w ksztatcie sierpa

Do usuwania kamienia nazgbnego z obszaréw nad- i poddzigstowych
(do 4 mm gtebokosci)

Scaler crescent-shaped, long

Sub- and supra gingival scaling of calculus (up to a depth of 4 mm)

,\ o

SF8 3

(4] 0 B

SF8.000. ... .

Koncéwka skalera Perio, dtuga

Bardzo dtuga do usuwania kamienia w obszarze nad- i poddzigstowym
(do 4 mm gtebokosci)

Periodontal Scaler, long

Extra long for sub and supra gingival scaling of calculus (up to a depth of
4 mm)

Qooe powrét do przegladu
back to overview




16

@ Kohcéwki dzwiekowe
Sonic tips

SF 1981

Profilaktyka implantéw
Implant prophylaxis

Implant prophylaxis

Indications:

Polymer pins for subgingival removal of
concrements and soft deposits from
smooth implant necks

* Removal of plaque

* Removal of new deposits of calculus

Advantages:

* No abrasion

* No roughening of smooth neck areas
* Easy to handle screwed joint
between the holder and the Polymer pin
e The pin is disposable. The holder can
be reused, reprocessed and
re-sterilised

SF1981.000. ...

Wzér uzytkowy, patenty/ Utility model, patents
DE 102010 033 866*
* w toku/ * pending

Uchwyt do koncéwek
Stal nierdzewna

Tip holder
Stainless steel

{ oo POWIOtdo petnego spisu tresci
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Profilaktyka implantéw

Wskazania:

Polimerowy pin do poddzigstowego usuwania
ztogdw i miekkich osadéw z powierzchni
implantéw bez abrazji.

» Usuwanie ptytki bakteryjnej

* Usuwanie nowych osadéw kamienia
nazebnego

Zalety:

* Nie powodujg abrazji

* Nie uszkadzajg gtadkiej powierzchni
implantu

* Proste potaczenie Srubowe uchwytu i pinu
polimerowego

* Pin jednorazowy, uchwyt wielokrotnego
uzytku z mozliwoscia sterylizacji

X powr6t do przegladu
back to overview
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Sonic tips | Implant prophylaxis
|
4
SF 1982
~
4]
= 30
SF1982.000. ... .
Pin polimerowy do profilaktyki implantéw, jednorazowy
PEEK
Polymer pin for implant prophylaxis, disposable
PEEK
17
4611.000

4] &

Zestaw do czyszczenia implantéw przy pomocy dZzwiekéw
Set of sonic instruments for implant cleaning

SF1981.000. 1

T
S —
566.000. 1

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
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Sonic tips

Periodontologia
Periodontics

Periodontics

Indication:

Removal of soft plaque from deep
periodontal pockets (up to a depth of 9
mm), (SF4-SF4R).

For cleaning and smoothing roots as
part of periodontal treatments with
and without the creation of a flap
(SF10L/R, SF10T).

Minimally invasive, yet efficient removal
of soft and hard deposits in hard-to-
reach furcations (SF11).

Advantages:

* The minimally invasive function of the
sonic tips allows gentle work, protecting
the adjacent collagenous soft tissue
and the root surface

* Improved bacterial management

* The shape of the tip adapts to
numerous tooth geometries, thus
facilitating a perfect cleaning result
(SF10L/R, SF10T)

* Facilitates atraumatic, yet efficient
work without causing damage to the
soft tissues

Handly hint:

For more information on our range for
periodontal treatments, please refer to
our compass “Periodontology”.

{ oo POWIOtdo petnego spisu tresci
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Periodontologia

Wskazania:

Usuwanie miekkich osadéw w gtebszych
kieszonkach dzigstowych (do 9 mm
gtebokosci), (SF4-SF4R).

Do czyszczenia i wygtadzania korzeni w
ramach leczenia periodontologicznego z
preparacja i bez preparacji ptata (SF10L/R,
SF10T).

Minimalnie inwazyjny, szczegélnie skuteczny
sposob usuwania migkkich i twardych osadéw
w trudno dostepnych obszarach furkacji
(SF11).

Zalety:

* Minimalnie inwazyjny sposéb pracy
koncowek aktywowanych dZzwiekami pomaga
chroni¢ kolagenowa tkanke miekka i
powierzchnie korzenia

* Lepsze kontrolowanie bakterii

» Koncowka robocza dopasowuje sie

do réznego ksztattu zeba, co zapewnia
optymalne czyszczenie (SF10L/R, SF10T)
* Bezurazowa i skuteczna praca bez
uszkadzania tkanki miekkiej

Wskazéwka:

Szczegbtowy przeglad naszych produktow
przeznaczonych do leczenia periodontolo-
gicznego mozna znalez¢ w broszurze dot.
periodontologii.

back to overview
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(4] Frd

SF4L.000. ... .

Skaler periodontologiczny, zagiety w lewa strone

Do usuwania osadéw w obszarze poddzigstowym (do 9 mm gtebokosci)
Perio, left curved

Sub gingival scaling of deposits (up to a depth of 9 mm)

{...

powrdét do petnego spisu tresci
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Sonic tips | Periodontics
QO
SF 4
4]
= 1
SF4.000. ... .

Skaler periodontologiczny, prosty dtugi

Do usuwania kamienia nazebnego w obszarze poddzigstowym
(do 9 mm gtebokoéci)

Perio, long straight

Sub gingival scaling of deposits (up to a depth of 9 mm)

SF4R
4]
= 1
SF4R.000. ... :

Skaler periodontologiczny, zagiety w prawa strone

Do usuwania osadéw w obszarze poddzigstowym (do 9 mm gtebokosci)
Perio, right curved

Sub gingival scaling of deposits (up to a depth of 9 mm)

19
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Sonic tips | Periodontics
"? ()
SF10L ‘
[4]
b 1
SF10L.000. ... .

Wzér uzytkowy, patenty/ Utility model, patents
EP2 617 382

Konicéwka petla Perio, zagieta w lewa strone

Do czyszczenia i wygtadzania powierzchni korzenia
Perio, loop shaped, left curved

For cleaning and smothing root surfaces

%

ew

SF10T

(4] Er

SF10T.000. ... .

Wz6r uzytkowy, patenty/ Utility model, patents
EP 2617 382

Koncéwka dzwigkowa w ksztatcie petli, prosta, cienka

Do czyszczenia i wygtadzania powierzchni korzenia wewnatrz gtebokich i
waskich kieszeni

Loop shaped sonic tip Perio, straight, thin

For cleaning and smoothing root surfaces in deep pockets in case of
crowded teeth

Periodc ntologia

{...

w
SF10R '
4]
D
SF10R.000. ...

Wzér uzytkowy, patenty/ Utility model, patents
EP 2617 382

Koncéwka petla Perio, zagieta w prawa strone

Do czyszczenia i wygtadzania powierzchni korzenia
Perio, loop shaped, right curved

For cleaning and smothing root surfaces

‘new

SF 11

(4] Frd

SF11.000. ...

Koncéwka dzwigkowa do opracowywania obszaru furkacji
Sze$cioostrzowa, w ksztatcie paka

Sonic tip for furcation treatment

6 blades, bud

powrét do petnego spisu tresci
back to general overview

{oo.

powrét do przegladu
back to overview



SFM6.000.2 - mesial
SFD6.000.2 - distal

Set 4665S8T

=)

Lazst einfach mehr Substanz.
Das Okklusicnscnlay,

B 418594 | G 418600

Koncéwki dzwiekowe
Sonic tips |

4]l

Sonic tips for interproximal
surfaces

In close cooperation with Dr. Oliver
Ahlers, Private Lecturer, Hamburg,

and Prof. Dr. Daniel Edelhoff, Munich,
Komet has developed two sonic tips for
smoothing and finishing interproximal
surfaces. The sonic tips are bisected
lengthwise and come in a mesial and a
distal version.

Indications:

* Use as part of interproximal crown
preparations and minimally invasive
preparations for occlusal onlays

* Smoothing and finishing of interprox-
imal surfaces after separation with
a traditional rotary instrument (e.g.
858.314.010)

Advantages:

* Thanks to their special geometry
(wider than rotary separating instru-
ments in size 010), these tips can
create smooth interproximal surfaces
easier than for example the finisher
8858.314.010

* The tips are only coated on one side
to prevent damage to the adjacent
tooth

Handy hints:

These tips ideally complement the
occlusal onlay set 4665ST. For further
information, see our occlusal onlay
brochure.

We recommend our tips SFM7 and
SFD7 for the interproximal preparation
of ceramic inlays.

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
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Interproximal surfaces

Powierzchnie styczne

(=

Koncéwki dzwiekowe do pow-
ierzchni stycznych

Dzieki wspotpracy z Priv.-Doz. dr. M. Oliverem
Ahlersem z Hamburga firma Komet opraco-
wata nowe koncéwki dzwiekowe. Sa one
przeznaczone do ostatecznego nadawania
ksztattu ubytkom oraz wygtadzania ubytkéw
w obszarze stycznym. Zaprojektowano 4
podtuzne, przepotowione koncédwki pokryte
diamentem (od strony mezjalnej/dystalnej),
ktére sa optymalnie dopasowane do
preparacji zebdw przedtrzonowych i trzono-
wych.

Wskazania:

 Stosowanie w ramach preparacji kikutéw w

obszarze stycznym jako minimalnie inwazyjna
preparacja pod naktady 21
* Wygtadzanie i wykanczanie powierzchni

stycznych po separacji przy pomocy

tradycyjnego instrumentu obrotowego

(np. 858.314.010)

Zalety:

* tatwiejsze uzyskanie gtadkich powierzchni
stycznych dzieki ksztattowi koncowek (szersze
niz obrotowe separatory wielkosci 010) niz
np. przy pomocy finiréw 8858.314.010
 dzieki powtoce z jednej strony kohcowki nie
uszkadzajg zebdw sasiednich

Uwaga:

Koncéwki te to doskonate uzupetnienie
zestawu do naktadéw 4665ST. Wiecej
informacji mozna znalez¢é w broszurze
dotyczacej naktadow.

Do preparacji obszaréw stycznych pod wktady
ceramiczne zalecamy instrumenty SFM7 i
SFD7.

Qooe powrét do przegladu
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Sonic tips | Interproximal surfaces
‘new ‘
SFM 6 ‘
= 1
L mm 7,2
SFM6.000. ... .

Do wykanczania powierzchni stycznych podczas preparacji pod naktady
i korony

Do powierzchni mezjalnych

Grubos$¢ 0,63 - 1,10 mm (stozkowo zbiezny)

Patrz takze zestaw 4665 /ST, strona 375

For finishing proximal surfaces during the preparation of occlusal onlays
and crowns

For mesial surfaces

Cutting width 0.63 - 1.10 mm (tapered)

See set 4665/ST, page 375

SFD6.000. ... .

Do wykanczania powierzchni stycznych podczas preparacji pod naktady
i korony

Do powierzchni dystalnych

Grubos$¢ 0,63 - 1,10 mm (stozkowo zbiezny)

Patrz takze zestaw 4665/ST, strona 375

For finishing proximal surfaces during the preparation of occlusal onlays
and crowns

For distal surfaces

Cutting width 0.63 - 1.10 mm (tapered)

See set 4665/ST, page 375

‘...

Powierzchnie styczne

powrét do petnego spisu tresci
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L

SFM7.000.2 - mesial

=

SFD7.000.2 - distal

. 3,40 mm
Y

Set 45628T
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Sonic tips for the preparation
of interproximal cavities

In close cooperation with Dr. Oliver
Ahlers, Hamburg, Komet has developed
sonic tips. Sonic tips for the prepara-
tion of interproximal cavities sonic tips
for the preparation of interproximal
cavities. The user can choose between
two sonic tips with working parts that
are bisected lengthwise (mesial and
distal in two sizes). The tips are ideally
suited for the preparation of molars and
premolars.

Indication:

* Final shaping of interproximal cavities
* Smoothing of interproximal cavity
margins

Advantages:

* The tips are only coated on one side,
to prevent damage to the adjacent
tooth

* Prevention of undercuts thanks to the
special shape of the sonic tips

* Preparation of even cavity margins to
guarantee a perfect marginal seal

Handly hint:

Designed for the gentle and precise
positioning of inlays and partial crowns,
the CEM tip SF12 ideally complements
these sonic tips.

4 arguments in favour of Komet tips:
@ optimised diamond coating (60 ym
instead of 40 um) to facilitate shaping
and finishing

@ (he shape is adapted to modern
ceramic inlays (instead of the previously
used ceramic inserts) and guarantees
plane lateral surfaces and rounded
transitions

© more axial depth to improve the
shaping of the buccal and lingual
surfaces of the interproximal box as
well as the floor of the box

@ the tip is available in 2 sizes to suit
molars and premolars

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
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Preparacja w obszarze stycznym
Proximal cavity preparation

(=

Konicéwki dZzwiekowe do prepa-
racji ubytkéw na powierzchniach
stycznych

Firma Komet opracowata wspdinie z dr.
Oliverem Ahlersem z Hamburga koncowki
dzwiekowe do preparacji ubytkéw w
obszarach stycznych. System obejmuje

4 jednostronne koncowki (pokryte od strony
mezjalnej lub dystalnej, w dwéch wielko-
$ciach), ktére optymalnie sprawdzaja sie
podczas preparacji zebéw przedtrzonowych
i trzonowych.

Wskazania:

* Nadawanie ostatecznego ksztattu ubytkom
w obszarach stycznych

» Wygtadzanie krawedzi ubytkéw w obszarach
stycznych

Zalety:

* Dzieki jednostronnemu pokryciu koncowek
zeby sasiednie pozostaja nienaruszone

* Ksztatt koncéwki ultradzwiekowej pozwala
unikng¢ podcieni

* Preparacja réwnomiernych krawedzi ubytku
gwarantuje uzyskanie optymalnej szczelnosci
brzeznej

Uwaga:

Optymalnym uzupetnieniem systemu jest
koncéwka CEM SF12, umozliwiajagca przepro-
wadzenie tagodnej i doktadnej preparacji pod
wktady koronowe i korony czesciowe.

4 argumenty przemawiajace za koncow-
kami Komet:

© Optymalna powtoka diamentowa

(60 pm zamiast 40 pm) pozwala na
nadawanie ksztattu i wykanczanie

@ Ksztatt dopasowany do dzisiejszych inlayéw
ceramicznych (zamiast konfekcjonowanych
wktaddw ceramicznych tzw. insertow)
zapewnia gtadkie powierzchnie boczne oraz
zaokraglone przejscia

© Wieksza gtebokos¢ osiowa poprawia
nadawanie ksztattu na powierzchniach policz-
kowym i jezykowych ubytku stycznego i dna
ubytku

@ Koncdéwka dostepna w 2 wielkosciach dla
zebdw przedtrzonowych i trzonowych

23
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Koncowki dzwiekowe |

(=

Preparacja w obszarze stycznym

Sonic tips | Proximal cavity preparation
SFM 7
= 1 1
Wielko$é - Size 1 2
L mm 7,3 7,3
SFM7.000. ... 1 2

Do preparacji ubytkéw w obszarze stycznych zebéw przedtrzonowych
(wielko$¢ 1) i trzonowych (wielko$¢ 2)

Do powierzchni mezjalnych

For proximal cavity preparation in premolars (size 1) and molars (size 2)
For mesial surfaces

SFD 7

1] el

b 1

Wielko$é - Size 1
L mm 7,3
SFD7.000. ... 1

7,3

Do preparacji ubytkéw w obszarze stycznych zebéw przedtrzonowych
(wielko$é 1) i trzonowych (wielko$¢ 2)

Do powierzchni dystalnych

For proximal cavity preparation in premolars (size 1) and molars (size 2)
For distal surfaces

SF 12 )

1] e

) 10
SF12.000. ... .
Konicdéwka CEM do osadzania inalyéw, onlayéw i licowek,
artykut jednorazowy
PEEK

Uzywana razem z uchwytem do kofncéwek SF1981 lub
SFQ1981 (gniazdo Quick)

CEM tip for positioning of Inlays, Onlays and Veneers,
disposable

PEEK

Use with tip holder SF1981 or SFQ1981 (Quick
connection)

{...

powrét do petnego spisu tresci
back to general overview
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Kohcéwki dzwiekowe | Micro/Bevel f@

Sonic tips

Sonic tips for micro cavities

The preservation of hard dental
substance is the top priority in
conservative dentistry. The preparations
created by traditional, rotatory methods
are often larger than necessary. In the
critical interproximal spaces, this can
sometimes endanger healthy adjacent
teeth. This is where the micro tips come
into their own.

Indications:

» Defect-orientated preparation of
micro defects (micro tips)

* Beveling of cavity margins at an angle
of 45° (bevel tips)

Advantages:

* Coated one side only to prevent
damage to adjacent teeth

* The relatively low oscillation
amplitude and the small diameter of
the working part facilitate a minimally
invasive approach

|  Micro/Bevel

Koncéwki dzwiekowe dla mikrou-
bytkéw

Zachowanie tkanki twardej jest bardzo

wazne w stomatologii zachowawczej. W
przypadku tradycyjnej pracy instrumentami
obrotowymi wykonane preparacje sg czesto
wieksze niz potrzeba, w obszarze zebdw
bocznych preparacja wykonywane jest czesto
kosztem zebdw sasiednich. W takich przypad-
kach idealnie sprawdzaja sie koncéwki do
mikropreparacji.

Wskazania:
* Preparacja obejmujaca tylko mikroubytki
(mikro-koncowki)
¢ Zuko$nienie najmniejszych ubytkéw pod
katem 45° (koncéwki do zuko$nienia)

25
Zalety:
* Dzieki pokryciu koncéwek z jednej strony
zeby sasiednie pozostaja nienaruszone
* Wzglednie niewielka amplituda drgan i mata
$rednica koncowki roboczej pozwala na prace
minimalnie inwazyjna

‘new
SF30 M
D 1 1
Wielko$é - Size @ Vo mm 016 024
L mm 5,0 5,0
SF30M.000. ... 016 024

Do mikropreparacji, mata lub duza pétkula
Do powierzchni mezjalnych

For micropreparation, small resp. big hemisphere

For mesial surfaces

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
back to general overview
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Koncéwki dzwiekowe | Micro/Bevel
Sonic tips | Micro/Bevel

‘new
SF30D
= 1 1
Wielko$¢ - Size @ 4o mm 016 024
L mm 5,0 5,0
SF30D.000. ... 016 024
Do mikropreparacji, mata lub duza pétkula
Do powierzchni dystalnych
For micropreparation, small resp. big hemisphere
For distal surfaces
28 p 5 b
‘hew T ‘hew ;gﬁ {
—
SF58 M SF58D
B 1 B 1
Wielko$é - Size @ Yo mm 027 Wielko$é - Size @ Yo mm 027
L mm 5,0 L mm 5,0
Kat - Angle (o] 45° Kat - Angle o] 45°
SF58M.000. ... 027 SF58D.000. ... 027

Do zuko$nienia krawedzi ubytku
Do powierzchni mezjalnych

For beveling of cavity margins
For mesial surfaces

Do zuko$nienia krawedzi ubytku
Do powierzchni dystalnych

For beveling of cavity margins
For distal surfaces

Qoo powrét do petnego spisu tresci
back to general overview
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Koncéwki dzwiekowe

Sonic tips

O]

Stripping/Shaping

In close collaboration with Dr. Ivo
Agabiti, we developed very thin sonic
tips covered in fine grain which are
designed for trimming interproximal
surfaces.

Indications:

 Separation prior to crown preparation
* Smoothing of transitions at the
interproximal preparation limit as part
of the preparation of cavities

* Anatomical shaping of the interprox-
imal surfaces of composite fillings

* Interproximal enamel reduction (IPR)
as part of orthodontic treatments

Advantages:

e The tips are covered on one side
only (“M” for mesial and “D” for distal
surfaces). This allows the neighbouring
teeth to remain untouched

* Choice of flat (for stripping) and
convex tips (for shaping)

{...

powrdét do petnego spisu tresci
back to general overview

| Stripping/Shaping
Stripping/Shaping

(=
Stripping/Shaping

We wspétpracy z dr. Ivo Agabiti, Wtochy
opracowano bardzo cienkie, pokryte drobnym
ziarnem diamentowym koncoéwki dzwigkowe
przeznaczone do powierzchni stycznych.

Wskazania:
* Wykonywanie separacji przed rozpocze-
ciem preparacji kikutow pod korony
* Zaokraglanie ostrych przej$¢ na granicy
preparacji w obszarze stycznym w ramach
preparacji ubytku
¢ Anatomiczne modelowanie powierzchni
stycznych wypetnien kompozytowych
* Redukowanie szkliwa w obszarze stycznym
w ramach leczenia ortodontycznego

27
Zalety:
¢ Dzieki jednostronnemu pokryciu "M" od
strony mezjalnej i "D" od strony dystalnej
zeby sasiednie pozostaja nienaruszone
¢ Do dyspozycji proste ("Strip") i wypukte
("Shape") koncéwki

Qooe powrét do przegladu
back to overview
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i A i )
& B |
® SFD1F & ® SFD2F 2
HESIMEIFIEN HE=MEINIE
: - L -
L SFD1F.000. ... . L SFD2F.000. ...

Do Strippingu powierzchni dystalnych

Pokryta od strony dystalnej, drobnoziarnista

Kat 60° w obszarze szyjki

Grubo$¢ $cinania 0,22 - 0,32 mm (w ksztafcie stozka)
For stripping of distal surfaces

Coated on distal side, fine grain

60° angle at the neck area

Cutting width 0.22 - 0.32 mm (tapered)

® SFM1F

1] E28 el (@) [ [34]

L —|——
o SFM1F.000. ... .

Do Strippingu powierzchni mezjalnych

Pokryta od strony mezjalnej, drobnoziarnista

Kat 60° w obszarze szyjki

Grubos$¢ $cinania 0,22 - 0,32 mm (w ksztafcie stozka)
For stripping of mesial surfaces

Coated on mesial side, fine grain

60° angle in the neck area

Cutting width 0.22 - 0.32 mm (tapered)

Do Shapingu powierzchni dystalnych

Pokryta od strony dystalnej, drobnoziarnista

Kat 60° w obszarze szyjki

Grubo$¢ $cinania 0,22 - 0,32 mm (w ksztatcie stozka)
For shaping of distal surfaces

Coated on distal side, fine grain

60° angle at the neck area

Cutting width 0.22 - 0.32 mm (tapered)

® SFM2F

1] E28 ) (@) [ (34

L mm 4,75

[ ) SFM2F.000. ...

Do Shapingu powierzchni mezjalnych

Pokryta od strony mezjalnej, drobnoziarnista

Kat 60° w obszarze szyjki

Grubo$¢ $cinania 0,22 - 0,32 mm (w ksztatcie stozka)
For shaping of mesial surfaces

Coated on mesial side, fine grain

60° angle in the neck area

Cutting width 0.22 - 0.32 mm (tapered)

Qoo powrét do petnego spisu tresci
back to general overview
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® SFD3F
HESMIS|™ e

L m? 4,175
o SFD3F.000. ... .

Kohcéwki dzwiekowe |  Stripping/Shaping @
Sonic tips |  Stripping/Shaping
()2 (s
& %
® SFD4F .
e
4] ][] () (3]
b 1
L mm 4,75
o SFD4F.000. ... .

Do Strippingu powierzchni dystalnych

Pokryta od strony dystalnej, drobnoziarnista

Kat 15° w obszarze szyjki

Grubo$¢ $cinania 0,22 - 0,32 mm (w ksztatcie stozka)
For stripping of distal surfaces

Coated on distal side, fine grain

15° angle at the neck area

Cutting width 0.22 - 0.32 mm (tapered)

iy,

= |
a™

® SFM3F

Hi:=ME™e

L mm 4,75

e SFM3F.000. ... .

Do Strippingu powierzchni mezjalnych

Pokryta od strony mezjalnej, drobnoziarnista

Kat 15° w obszarze szyjki

Grubo$¢ $cinania 0,22 - 0,32 mm (w ksztatcie stozka)
For stripping mesial surfaces

Coated on mesial side, fine grain

15° angle in the neck area

Cutting width 0.22 - 0.32 mm (tapered)

Qoo

powrét do petnego spisu tresci
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Do Shapingu powierzchni dystalnych

Pokryta od strony dystalnej, drobnoziarnista

Kat 15° w obszarze szyjki

grubos¢ $cinania 0,22 - 0,32 mm (w ksztatcie stozka)
For shaping of distal surfaces

Coated on distal side, fine grain

15° angle at the neck area

Cutting width 0.22 - 0.32 mm (tapered)

If-.

A=, o
a™

® SFMA4F
1/ E58 e (@) [ (34
o

L mm 4,75

o SFM4F.000. ... .

Do Shapingu powierzchni mezjalnych

Pokryta od strony mezjalnej, drobnoziarnista

Kat 15° w obszarze szyjki

Grubo$¢ $cinania 0,22 - 0,32 mm (w ksztatcie stozka)
For shaping of mesial surfaces

Coated on mesial side, fine grain

15° angle in the neck area

Cutting width 0.22 - 0.32 mm (tapered)

29
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f@ Koncéwki dzwiekowe | Opracowywanie bruzd
Sonic tips | Opening of fissures

Opracowywanie bruzd

Opening of fissures Wskazania:
Minimalnie inwazyjne pogtebianie bruzd w
nastepujacych przyktadowych sytuacjach:

Indications: * Zauwazenie ukrytej prochnicy
Minimally invasive opening of fissures, * Usuniecie préchnicy w bruzdach
for example:

* Przygotowanie do lakowania bruzd
* Detection of hidden caries
* Removal 'of f/ssur'e caries ‘ Zalety:
* Preparation for fissure sealing * Dzigki wzglednie matej amplitudzie drgan i
niewielkiej $rednicy koncowki roboczej mozna
Advantage: o o o
* The relatively low oscillation pracowa¢ minimalnie inwazyjnie
amplitude and the small diameter of the

instrument allow minimally invasive work

SF 849
= 1
Wielko$¢ - Size @ Yo mm 009
L mm 4,0
SF849.000. ... 009

Lekkie pogtebianie bruzd
Easy opening of fissures

{ oo POWIOtdo petnego spisu tresci
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Koncéwki dzwiekowe | Licowki f@
Sonic tips | Veneer technique

Licowki

Veneer technique Koncéwki dZwiekowe przeznaczone do
licowek opracowane we wspétpracy
z dr. Schwenkiem i dr. Striegelem,

Sonic tip for veneers, developed Normyberga
by Dr. Schwenk and Dr. Striegel,
Nuremberg Wskazania:

* Wykanczanie po preparacji pod licéwki,
przeprowadzonej wczesniej przy pomocy
instrumentu obrotowego o takim samym

Indication:
* Finishing after previous preparation
of the veneers with rotary instruments

ksztatcie
of identical shape
Advantage: Zalety:
« The combination of fine grit and a * Potgczenie drobnych ziaren i niewielkiej
low oscillation amplitude results in the amplitudy drgan pozwala uzyska¢ bardzo
creation of a very fine surface, which is gtadka powierzchnig, ktéra jest warunkiem
an indispensible precondition for a tight uzyskania szczelnosci w obszarze krawedzi 31
prosthetic margin
) q
L
® SF8850 .
= 1
Wielko$¢ - Size @ %o mm 016
L mm 10,0
Kat - Angle (o] 2°
o SF8850.000. ... 016

W ksztatcie stozka okragta

Do wykanczania krawedzi preparacji po zakoriczeniu preparacji
instrumentem 6850/8850 w ramach przygotowania zeba pod licéwke
Tapered round

For finishing the preparation margin after preparation with fig.
6850/8850, to be used in veneering

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
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Koncéwki dzwiekowe
Crown preparation

| Preparacja kikutéw pod korony

X

Crown preparation

In close cooperation with Dr. Domenico
Massironi, Italy, we have developed
sonic tips for crown preparation.
Furthermore, special tips with working
parts that are bisected lengthwise
together were developed together with
Prof. Giinay of the Medical University
of Hanover.

Indications:

* Exact positioning and finishing of the
prosthetic margin after supragingival
preparation with rotary instruments of
identical shape

e Interproximal trimming by means of
sonic tips bisected lengthwise (mesial
or distal)

Advantages:

* The tips are gentle on the soft tissue,
thus avoiding haemorrhages that might
hamper impression taking

* The retraction cord is not pulled out
* The tips create very fine crown
margins, which is an essential condition
for well-fitting, durable restorations

* Improved adhesion of the fixing
cement thanks to the irregular structure
of the crown core

{ oo POWIOtdo petnego spisu tresci
back to general overview

Preparacja kikutéw pod korony

We wspodtpracy z dr. Domenico Massironi,
Wiochy opracowalismy koAcédwki dzwiekowe
przeznaczone do preparacji kikutéw pod
korony. Dodatkowo mieli$my mozliwo$é
opracowania wspdlnie z prof. dr. Glinay z
Wyzszej Szkoty Medycznej w Hanowerze
koncdédwek zredukowanych wzdtuz jednej
strony.

Wskazania:

» Doktadne pozycjonowanie i wykanczanie
krawedzi protetycznej po preparacji
naddzigstowej przy pomocy instrumentéw
obrotowych o takim samym ksztatcie

* Opracowywanie obszaréw stycznych
przy pomocy koncéwek zredukowanych
jednostronnie (od strony mezjalnej lub
dystalnej)

Zalety:

¢ Minimalnie inwazyjna prepracja bez
uszkadzania tkanki miekkiej zapobiega
krwawieniu, ktére mogtoby utrudnia¢
pobieranie wycisku

¢ Nie dochodzi do wyrywania nitek retrak-
cyjnych

* krawedzie korony sg bardzo delikatne, co
zapewnia dokfadne dopasowanie uzupetnieh
» cetkowana struktura kikuta wptywa
pozytywnie na przyleganie materiatu
mocujacego

X powrét do przegladu
back to overview



Koncéwki dzwiekowe | Preparacja kikutéw pod korony f@
Sonic tips | Crown preparation

s ¢
SF 979 ! ’
® SF8979 3

(4] [l [&4]

= 1 1 1
Wielkosé - Size @ Yo mm 012 014 016
L mm 8,0 8,0 8,0
—mea
@ 2979.314.012 SF979.000. ... 012 014 016
—aas

@ 2979.314.014 ® SF8979.000. ... - 014 016

Réwnolegty pétstopien ze zmodyfikowang koncéwka

Do pozycjonowania/wykanczania preparacji po zakofczeniu preparacji
instrumentami 2979.314.012/014/016

Koncéwka SF8979 pokryta jest drobnym ziarnem

Parallel chamfer with modified tip

For positioning/finishing after completed preparation with
2979.314.012/014,/016

The tip SF8979 is coated with fine grit

33

‘new )
W’
SF 856
® SF8856
(4] ] KK
A Al
= 1
Wielko$é - Size @ %o mm 018
L mm 8,0
Kat - Angle a 2°
SF856.000. ... 018
Pty
@56856.314.018 [ SF8856.000. ... 018

Stozkowy potstopien, okragte

Do pozycjonowania/wykanczania po zakonczeniu preparacji
instrumentem S6856.314.018

Tapered chamfer, round

For positioning/finishing after completed preparation with S6856.314.018

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
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.@ Koncéwki dZzwiekowe | Preparacja kikutéw pod korony

@ S6878K.314.018

=
@56862.314.014

Sonic tips | Crown preparation
4 0
SF 878 K
® SF8878K
(4] [l K&t
= 1

Wielko$é - Size @ %o mm 018
L mm 8,0
Kat - Angle a 2°

SF878K.000. ... 018
e SF8878K.000. ... 018

Stozkowy pétstopien, w ksztatcie torpedy

Do pozycjonowania/wykanczania po zakonczeniu preparacji

instrumentem S6878K.314.018
Tapered chamfer, torpedo

For positioning/finishing after completed preparation with

S6878K.314.018

SF 862
(4]0
A N a
= 1
Wielko$é - Size @ Yo mm 014
L mm 8,0
SF862.000. ... 014

W ksztatcie ptomienia

Do pozycjonowania/wykanczania po zakorczeniu preparacji

instrumentem S6862.314.014
Flame

For positioning/finishing after completed preparation with S6862.314.014

{...

powrét do petnego spisu tresci
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Koncéwki dizwiekowe | Preparacja kikutéw pod korony @

®56847KR.314.016

® SF8878KD =

Sonic tips | Crown preparation

agr ‘
SF 847 KR =
(4100 [ o R
= 1

Wielko$é - Size @ %o mm 016
L mm 8,0
Kat - Angle a 2°

SF847KR.000. ... 016

Stozkowy stopien, krawedzie zaokraglone

Do pozycjonowania/wykanczania po zakonczeniu preparacji 35
instrumentem S6847KR.314.016

Modified tapered shoulder

For positioning/finishing after completed preparation with

S6847KR.314.016

® SF8878 KM =

I

= 1
Wielko$é - Size @ %o mm 018
L mm 8,0
Kat - Angle a 2°
[ ) SF8878KD.000. ... 018

I

= 1
Wielko$¢ - Size @ Yo mm 018
L mm 8,0
Kat - Angle a 2°
@  SF8878KM.000. ... 018

W ksztafcie torpedy, stozkowa

Do pozycjonowania/wykafczania krawedzi korony
Pasujgca do S6878K.314.018

Do powierzchni dystalnych

Torpedo, tapered

For positioning/finishing of the crown margin
Matches S6878K.314.018

For distal surfaces

W ksztaicie torpedy, stozkowa

Do pozycjonowania/wykanczania krawedzi korony
Pasujgca do S6878K.314.018

Do powierzchni mezjalnych

Torpedo, tapered

For positioning/finishing of the crown margin
Matches S6878K.314.018

For mesial surfaces

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
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Koncéwki dzwiekowe
Sonic tips

| Endodoncja

Endodontics

A

7

Endodontics

Indications:

Sonic tips for orthograde preparation
of the pulp chamber and preparation of
the cervical third of the root canal as
part of an endodontic treatment.

Advantages:

* Quick preparation and removal of old
root fillings

o Easier retrieval of root canals
 Enlargement of obliterated canals
 Preparation of straight canal access
cavities without weakening the crown

* Useful for removing hard root fillings,
cements or posts

* Controlled, gentle preparation
without steps and protruding material
 Excellent vision

Hint:

For endodontic treatments we
recommend our comprehensive
endodontic range. For further informa-
tion, please order our endodontic
brochure.

SF 66
4]
= 1
L mm 6,0
SF66.000. ... .

W ksztatcie duzego paczka

Wstepne opracowywanie dojécia i usuwanie nawiséw

Large bud

Initial preparation of the access cavity and removal of protruding

substance

{ oo POWIOtdo petnego spisu tresci
back to general overview

Endodoncja

Wskazania:

Koncowki dzwiekowe przeznaczone do
poszerzania cze$ci przyszyjkowej kanatu
korzeniowego metoda tradycyjna w ramach
leczenia endodontycznego.

Zalety:

* Szybkie poszerzanie i usuwanie starych
wypetnien kanatowych

» Utatwione odnajdywanie kanatéw
korzeniowych

* Poszerzanie kanatéw zobliterowanych

* Preparacja doj$¢ w linii prostej do kanatow
bez ostabiania korony

* Pomocne przy usuwaniu twardych
wypetnien kanatéw korzeniowych, cementu
lub wktadow

» Kontrolowana, ostrozna preparacja bez
stopni i nawiséw

» Doskonata widocznos¢

Wskazéwka:

Do leczenia endodontycznego polecamy
nasz zestaw endodontyczny. Zaméw nasza
broszure endodontyczna.

back to overview
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SF 67
[4]
= 1
L mm 10,0
Kat - Angle a 125°
SF67.000. ... .

W ksztatcie stozka

Odnajdywanie matych i zwapnionych kanatéw, otwieranie gérnych czesci

kanatéw podczas rewizji

Tapered
Retrieval of fine and calcified canals, opening of the upper canal portions
during revision
(M
SF 69
[4]
ShEsY
= 1
L mm 6,0

SF69.000. ...

W ksztatcie matego paczka

Wykariczanie doj$é, minimalne od$wiezanie warstwy zebiny i usuwanie

resztek wypetnieni kanatéw korzeniowych
Small bud

Finishing of the access cavity, minimal refreshing of the dentin layer and

removal of residues of root canal fillings

Kohcéwki dzwiekowe | Endodoncja f@
Sonic tips | Endodontics
SF 68
4]
= 1
L mm 10,0
Kat - Angle a 112°
SF68.000. ... .

W ksztatcie stozka

Bardziej zakrzywiona wersja instrumentu SF67

Tapered

Alternative to the SF67 with a more pronounced angle

37

SF 70
4]
= 1
L mm 10,0
Kat - Angle a 122°
SF70.000. ... .

W ksztatcie stozka

Poszerzanie dtugich i szerokich kanatéw, poluzowywanie ztamanych
instrumentéw, usuwanie wypetnien kanatéw korzeniowych w postaci

gutaperki i migkkiego cementu
Tapered

Enlargement of long and wide canals, unblocking of fractured instruments,
removal of root fillings made of gutta-percha and soft cements

powrdét do petnego spisu tresci
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Sonic tips

Koncéwki dzwiekowe |

Endodoncja
Endodontics
1L
Endodontics
Indication:

Activation of rinsing liquids during
endodontic treatments. Thanks to
sound activated movements and micro
currents, the efficiency of rinsing liquids
inside the root canal is greatly
increased, safely removing bacteria,
residues of pulp tissue, loose dentin
chips and the smear layer.

Advantages:

* Even more efficient rinsing of the
root canal

* Made of highly flexible nickel
titanium, with a titanium-nitride surface
coating

* Small instrument diameter for rinsing
narrow root canals

* The same instrument diameter for
all canals, thus eliminating the need to
change instruments

* Safe end and absence of toothing to
avoid inadvertent removal of substance
from the canal wall

* Laser marks to indicate the depth

SF 1981

Endodoncja

Wskazania:

Do aktywowania ptynu do ptukania w ramach
leczenia endodontycznego. Dzigki ruchom
aktywowanym dzwiekami i mikroprzeptywom
zwieksza sie skuteczno$é ptynu do ptukania,
a zarazem usuwanie bakterii, resztek miazgi,
widréw zebiny i warstwy mazistej.

Zalety:

* Doktadne oczyszczenie kanatu korzenio-
wego

* Wykonane z bardzo elastycznego stopu
niklowo-tytanowego z powtoka tytanowo-a-
zotkowg

¢ Mata $rednica instrumentéw do ptukania
waskich kanatéw

* Jedna $rednica instrumentéw do wszystkich
kanatéw, co pozwala zrezygnowac ze zmiany
instrumentow

¢ Brak zazebienia i nietngca koncéwka instru-
mentu pozwalajg zapobiec niepozadanemu
znoszeniu $cian kanatu

¢ Oznaczenie laserowe informujace o
gtebokosci

SF 65
4]
o
Wielkoéé - Size @ Y100 MM

SF65.000. ...

5
020

020

SF1981.000. ...

Wzér uzytkowy, patenty/ Utility model, patents

Do aktywowania ptynéw ptuczacych
Activation of endodontic rinsing liquids

DE 10 2010 033 866*
* w toku/ * pending

Uchwyt do koricéwek
Stal nierdzewna

Tip holder

Stainless steel

Qoo powrét do petnego spisu tresci
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4] A

587.000. ...

Nakretka zaciskowa do uchwytu SF1981
Clamping nut for tip holder SF1981

Qoo

Kohcéwki dzwiekowe | Endodoncja @
Sonic tips | Endodontics

4615.000 39

4] i

Zestaw koncowek dzwiekowych do aktywowania ptynéw ptuczacych
Set with sonic tips for activation of endodontic rinsing liquids

B

SF65.000.020 5

587.000. 1 (ﬂ

SF1981.000. 1
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Koncéwki dzwiekowe | Endodoncja

Sonic tips

Endodontics

SonicLine

Sonic tips for retrograde endodontic
treatments as part of an apicectomy.

Clinical sequence:

Preparative surgical steps

1. Create the access through the jaw
bone and work on the bone in the
periapical region. Prepare a small
bone window with a repositionable

lid to ensure a proper preparation of
the canal with the endodontic tips for
retrograde treatments.

2. Remove the root apex in a right angle
to the tooth axis, for example with the
tungsten carbide bone cutter Komet
H254E

3. Remove any diseased tissue by
means of a sharp spoon curette and
stop the resulting bleeding

Retrograde root preparation with
SonicLine sonic tips

4. Retrieval of the root canal and
exposure of the canal entrance with the
sonic tips SF56 (curved to the left) or
SF57 (curved to the right)

5. Preparation of the cavity up to a
depth of 3 mm with the SF16 (curved to
the left) or SF17 (curved to the right)

In case of extremely curved root canals,
it might be helpful to open and enlarge
the canal with the specially shaped
sonic tip SF55

6. Preparation of an undercut in order
to prevent loss of the canal filling with
the tip SF20 (curved to the left) or
SF21 (curved to the right)

7. Finally, fill the root with a material
suitable for retrograde fillings

Advantages:

* Minimally invasive treatment without
need to prepare a large bone window
* Axial work, even in very crowded
conditions

e Fasier work thanks to double-angled
tips

» Slender tips for excellent vision in all
Jjaw regions

* Simplified preparation of undercuts
for permanent retention of the
retrograde root filling

{ powrét do petnego spisu tresci
LA N ] .
back to general overview

SoniclLine

Koncoéwki dzwiekowe do wstecznego
poszerzania kanatu w ramach resekcji
wierzchotka korzeniowego.

Postepowanie:

Przygotowacze etapy chirurgiczne

1. Dojscie do kosci wyrostka, opracowanie
kosci w obszarze wierzchotka. Wystarczy
wypreparowa¢ mate okno kostne z mozliwo-
$cig reponacji, aby poszerzanie koncowka
endo byto bezpieczne.

2. Resekcja wierzchotka korzenia pod katem
prostym wzgledem osi zeba przy pomocy
frezu do kosci, np. H254E.

3. Usuniecie uszkodzonej tkanki przy pomocy
ostrej kirety z zatamowaniem krwawienia.

Wsteczne poszerzenie kanatu koncowkami
dzwiekowymi SonicLine

4. Znalezienie kanatu korzeniowego i
odstoniecie uj$¢ kanatu przy pomocy
koncowek dzwiekowych Endo retro SF56
(zagietych w lewa strong) lub SF57 (zagietych
w prawg strong).

5. Preparacja ubytku do gtebokosci 3 mm
przy pomocy koncéwek SF16 (zagietych w
lewa strong) lub SF17 (zagietych w prawa
strone).

W przypadku silnego zakrzywienia korzenia
otwarcie i poszerzenie kanatu moze byé
tatwiejsze przy pomocy silnie zakrzywionych
koncowek dZzwiekowych Endo retro SF55.

6. Preparacja podcieni w celu uzyskania
retencji dla materiatu wypetnieniowego
wstecznego przy pomocy instrumentéw SF20
(zagietych w lewa strong) lub SF21 (zagietych
w prawg strone).

7. Wypetnienie kanatu korzeniowego
odpowiednim materiatem do wypetnien
metoda wsteczng.

Zalety:

* minimalna inwazyjno$¢ bez preparacji
duzego okna kostnego

* opracowanie zgodnie z osig, takze przy
bardzo waskich warunkach

* tatwiejsza praca dzieki zagietym
koncdwkom

* mate koncowki zapewniajg dobra widocz-
no$¢ we wszystkich obszarach tuku

* tatwa preparacja podcieni zapewniajaca
trwatg retencje materiatu wypetnieniowego
wstecznego

powrét do przegladu
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SF 56 2

[4/R1

SF 57

i

W=, s 1

o 1 o 1
L mm 3,0 L mm 3,0
SF56.000. ... . SF57.000. ... .
W ksztatcie torpedy, zagiety w lewa strone, @ 0,7 mm W ksztafcie torpedy, zagiety w prawg strong, @ 0,7 mm
Odnajdywanie kanatu korzeniowego, odstanianie ujscia kanatu Odnajdywanie kanatu korzeniowego, odstanianie ujscia kanatu
Torpedo shaped, curved to the left, @ 0.7 mm Torpedo shaped, curved to the right, @ 0.7 mm
Retrieval of the root canal, exposure of the canal entrance

Retrieval of the root canal, exposure of the canal entrance

41

SF 16 2

[/

SF 17

[/

o 1 o 1
L mm 3,0 L mm 3,0
SF16.000. ... . SF17.000. ... .
W ksztafcie torpedy, zagigty w lewa strone, @ 1,0 mm W ksztatcie torpedy, zagigty w prawa strone, @ 1,0 mm
Preparacja ubytku/kanatu korzeniowego Preparacja ubytku/kanatu korzeniowego
Torpedo shaped, curved to the left, @ 1.0 mm Torpedo shaped, curved to the right, @ 1.0 mm
Preparation of the cavity/the root canal

Preparation of the cavity/the root canal

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
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Sonic tips | Endodontics
[
g ¢
SF 20 2
4]
= 1
L mm 3,0
SF20.000. ... .

W ksztatcie T, zagiety w lewa stroneg, @ 1,0 mm

Preparacja podcieni w celu uzyskania retencji dla wstecznego
wypetnienia kanatu

T-shaped, curved to the left, @ 1.0 mm

Preparation of an undercut to retain the retrograde root filling

@ @
SF 55 2
4]
= 1
L mm 3,0
SF55.000. ... .

W ksztatcie torpedy, bardzo mocno zagiety @ 0,7 mm

Otwieranie i poszerzanie w przypadku bardzo silnego zakrzywienia
korzenia, zwtaszcza przy wierzchotkach, ktére sg mocno zakrzywione w
kierunku jezyka

Torpedo shaped, extremely curved, @ 0.7 mm

Opening and enlarging of extremely curved root canals, especially apices
strongly inclining in an oral direction

{...

p

oLl

SF 21
[4]
) 1
L mm 3,0
SF21.000. ... °

W ksztatcie T, zagigty w prawg strong, @ 1,0 mm

Preparacja podcieni w celu uzyskania retencji dla wstecznego
wypetnienia kanatu

T-shaped, curved to the right, @ 1.0 mm

Preparation of an undercut to retain the retrograde root filling

powrét do petnego spisu tresci
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Surgery

Sonic tips for minimally invasive oral

surgery developed by Dr. Ivo Agabiti

Indications:

* Bone cuts

* Splitting the alveolar crest

* Detaching a tooth from its alveolar
compartment and extraction

Advantages:

* Very fine incisions

* Gentle on soft tissue

* Fasy handling

* Excellent vision

* Optimum control during operations

Hint:

We recommend our surgery brochure

{ 0o e POWIOtdo petnego spisu tresci
back to general overview

Chirurgia

Konicowki dZwiekowe przeznaczone
do minimalnie inwazyjnych zabiegéw
chirurgicznych jamy ustnej wedtug
dr. lvo Agabiti, Wiochy

Wskazania:

* Przecinanie kosSci

* Splitting kosci

* Poluzowywanie zeba z zebodotu podczas
ekstrakcji

Zalety:

¢ Bardzo delikatne naciecia

* Ochrona tkanki migkkiej

* Optymalne uzytkowanie

* Dobra widocznos¢

* Mozliwo$¢ szczegotowej kontroli

Wskazéwka:
Polecamy naszg broszure chirurgiczng

Qooe powrét do przegladu
back to overview

43




f@ Kohcéwki dzwiekowe | Chirurgia
Sonic tips | Surgery

SFS 100 SFS 101
[5200033] [5200033] b
o 1 o 1
SFS100.000. ... . SFS101.000. ... .
Konicéwka w ksztatcie strzatkowym Koncéwka osiowa
Grubo$¢ nacigcia 0,25 mm, gteboko$¢ ostrza 10,7 mm Grubo$¢ naciecia 0,25 mm, gteboko$¢ ostrza 10,7 mm
Stal nierdzewna Stal nierdzewna
Sagittal Axial
Cutting thickness 0.25 mm, cutting depth 10.7 mm Cutting thickness 0.25 mm, cutting depth 10.7 mm
Stainless steel Stainless steel
&
SFS 102 4567 A.000
= 1
Zestaw koncowek dZzwiekowych do chirurgii szczekowo-twarzowej
opracowany przez dr. lvo Agabiti
SFS102.000. ... 0 Set sonic tips for oral surgery, according to Dr. Ivo Agabiti
Koricéwka prosta
Grubos$¢ naciecia 0,25 mm, gteboko$¢ ostrza 10,7 mm =
Stal nierdzewna
Straight
Cutting thickness 0.25 mm, cutting depth 10.7 mm
Stainless steel SFS100.000. 1

SFS101.000. 1
SFS102.000. 1
9952.000. 1

{ oo POWIOtdo petnego spisu tresci
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3‘!’& Sinuslift

Sinuslift Koncéwki dzwiekowe przeznaczone do
ostroznej mobilizacji btony §luzowej
zatoki szczekowej w ramach operacji

Developed by Dr. Ivo Agabiti, these

sonic tips are designed for the

minimally invasive mobilization of the
periosteal membrane in the maxillary
sinus as part of a sinus lift.

zewnetrznego podniesienia dna zatoki
szczekowej wedtug dr. lvo Agabiti

Wskazania:

* Ostateczna preparacja okienka kostnego

» Ostrozna separacja btony zatoki w obszarze
Indication: L, L .

) . . wczesniej zmobilizowanego okienka kostnego
* Final preparation of the bone window

* Gentle separation of the sinus

membrane in the area of the previously

* Ostrozne podniesienie btony zatoki

mobilized lateral window Zalety:
« Gentle elevation of the sinus » Kohcowki dZzwiekowe w ksztatcie talerza
membrane SFS103 i SFS104 docieraja do najtrudniejs-
zych obszaréw 45

Advantages:

* The saucer shaped sonic tips
SFS103 or SFS104 are particularly
suited for hard-to-reach edges of the

¢ Owalna koAcéwka dzwiekowa SFS105
poluzowuje delikatnie potaczenie w obszarze
krawedzi okienka kostnego

lateral window

* The oval sonic tip SFS105 gently
detaches the periosteal membrane at
the edges of the lateral window

@
ettt

SFS 109 L ® SFS109F
B 1 D 1
Wielko$é - Size @ 1o mm 025 Wielko$é - Size @ Vo mm 025
D @ Yo mm 25 D @ Vo mm 25
SFS109.000. ... 025 @ SFS109F.000. ... 025

Koncéwka diamentowa, okragta, prosta, do preparacji okna kostnego/
podniesienie dna zatoki szczekowej metodg zewnetrzng

Stal nierdzewna

Diamond coated, round, straight, for the preparation of a lateral window,/
external sinus lift

Stainless steel

{...

powrdét do petnego spisu tresci
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Koncéwka diamentowa, okragta, prosta, drobnoziarnista do preparacji
okna kostnego/podniesienie dna zatoki szczgkowej metoda zewnetrzng
Stal nierdzewna

Diamond coated, round, straight, fine grit, for the preparation of a lateral
window/external sinus lift

Stainless steel

Qooe powrét do przegladu
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SFS 103

SFS103.000. ... .

Konicéwka w ksztafcie talerza okoto @ 2,5 mm, kat 75°

Do oddzielania btony Schneidera/podniesienie dna zatoki metoda
zewnerzng

Stal nierdzewna

Saucer-shaped approx. @ 2.5 mm, angle 75°

Separation of the Schneider membrane /exteral sinus lift

Stainless steel

SFS 105

SFS105.000. ... .

Koricéwka owalna (stopa stonia), okoto 3,5 x 5,2 mm, kat 60°

Do oddzielania btony Schneidera/podniesienie dna zatoki metoda
zewnerzng

Stal nierdzewna

Oval (elephant foot), approx. 3.5 x 5.2 mm, angle 60°

Separation of the Schneider membrane /external sinus lift
Stainless steel

o
!" ;‘_:fr
b
SFS 104 =
= 1
SFS104.000. ... .

Koncéwka w ksztatcie talerza okoto @ 2,5 mm, kat 35°

Do oddzielania btony Schneidera/podniesienie dna zatoki metoda
zewnerzng

Stal nierdzewna

Saucer-shaped approx. @ 2.5 mm, angle 35°

Separation of the Schneider membrane /exteral sinus lift

Stainless steel

4614.000

Zestaw Sono Membrane kaseta do sterylizacji
Set Sono Membrane sterilisation container

)
SFS103.000. 1
SFS104.000. 1
SFS105.000. 1
9952.000. 1
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Opracowywanie kosci

Bone preparation Pokryte diamentem koncowki dzwiekowe
w ksztatcie stozka do wykonywania
pionowych nacie¢ kosci od strony

Diamond coated, tapered sonic tip mezjalnej i dystalnej w ramach

for vertical incisions in the bone at poszerzania wyrostka zebodotowego

the mesial and distal end during the

widening of the alveolar ridge Wskazania:

* Znoszenie kosSci (osteotomia)
Indication: . -
naication * Modelowanie kosci (osteoplastyka)
* Bone removal (Osteotomy)

* Shaping of bones (Osteoplasty)

Zaleta:
Advantages: * Minimalnie inwazyjne opracowywanie kosci
* Gentle, conservative work on bones * Mozliwo$¢ szczegdtowej kontroli
* Excellent control * Maksymalna ochrona tkanki miekkiej
* Particularly gentle on soft tissue
Wskazéwka: 47
Hint: Polecamy nasza broszure chirurgiczna.
For further information, we recommend
our surgery brochure.
iy
SFS 110
LLINIIED
Sodw [ 1]
D 1
L mm 10,0
Kat - Angle a 3°
SFS110.000. ... .

Koncéwka diamentowa, w ksztatcie stozka
Stal nierdzewna

Diamond coated, tapered

Stainless steel

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
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Chirurgiczne wydtuzanie koron

Surgical crown extension

Surgical crown extension

Sonic tips for surgical crown

extension, developed by Dr. Schwenk

and Dr. Striegel, Nuremberg

Indications:

Osteotomy as part of a surgical crown
extension to reconstitute the biological
width.

In the anterior tooth area: Gently
swivel the sonic tip in mesial and distal
direction.

SFS120: Size 020 for teeth 2 and 4,

size 030 for teeth 1 and 3. SFS121 and
SFS122: for bucal/interdental surfaces,

e. g. in the posterior region.

Advantages:

* Minimally invasive surgical crown
extension without creation of a flap, in
case of asymmetrical dental arcade,
gummy smile or violation of the biolog-
ical width

* Reconstitution of the biological width

without need for periodontal surgery

SFS 120
/)
Wielko$é - Size @ Vo mm

SFS120.000. ...

020

020

030

030

Wz6r uzytkowy, patenty/ Utility model, patents

EP 2 145 598

Minimalnie inwazyjne chirurgiczne wydtuzenie korony
Stal nierdzewna

Minimally invasive surgical crown extension

Stainless steel

Qoo powrét do petnego spisu tresci
back to general overview

Chirurgiczne wydtuzanie koron

Koncéwki dZzwiekowe przeznaczone do
chirurgicznego wydtuzania koron wedtug
dr. Schwenka i dr. Striegela, Norymberga

Wskazania:

Osteotomia w ramach chirurgicznego
wydtuzania koron w celu odtworzenia
szeroko$ci biologicznej.

W odcinku zebdw przednich: lekkie
wychylenie kohcowki dZzwiekowej w kierunku
mezjalnym i dystalnym.

SFS120: wielko$¢ 020 do zebdw 2 i 4,
wielko$é 030 do zebdéw 11 3. SFS121 i
SFS122: do powierzchni policzkowo/miedzy-
zebowych, np. w odcinku bocznym

Zalety:

* Chirurgiczne wydtuzanie koron bez
preparacji ptata; przy niesymetrycznym
uktadzie dzigsta, Gummy Smile, uszkodzeniu
szeroko$ci biologicznej

» Odtworzenie szerokos$ci biologicznej bez
zabiegu periodontologicznego

X powr6t do przegladu
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SFS 121
= 1 1
Wielko$é - Size @ 1o mm 020 030
SFS121.000. ... 020 030

49

Wz6r uzytkowy, patenty/ Utility model, patents

EP 2 145 598

Minimalnie inwazyjne chirurgiczne wydtuzenie korony
Stal nierdzewna

Minimally invasive surgical crown extension

Stainless steel

SFS 122
= 1 1
Wielko$¢ - Size @ Yo mm 020 030
SFS122.000. ... 020 030

Wz6r uzytkowy, patenty/ Utility model, patents

EP 2 145 598

Minimalnie inwazyjne chirurgiczne wydtuzenie korony
Stal nierdzewna

Minimally invasive surgical crown extension

Stainless steel
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SF 1 LM.000

SF 1LS.000

[4] (7] []

Prostnica dzwigkowa ze $wiattem i gniazdem MULTIflex™, wraz z elementem do
wymiany koricéwek

MULTIflex™ jest zastrzezonym znakiem towarowym firmy KaVo

Sonic handpiece with light and MULTIflex™ connection, incl. tip changer
MULTIflex™ is a trademark of KaVo

SF 1975.000

4] [ (]

Prostnica dZzwigkowa ze $wiattem i gniazdem Sirona®, razem z narzedziem do
wymiany koricéwek

Sirona® jest zastrzezonym znakiem towarowym systemu Sirona

Sonic handpiece with light and Sirona® connection, incl. tip changer

Sirona® is a registered trademark of the company Sirona

9981.000

4] (7] (]

Element do wymiany koricéwek z momentem obrotowym
Tip changer with torque

{...

powrét do petnego spisu tresci
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Sprzegto 4 otworowe Lux (np. Sirona®), wraz z kluczem i 5 uszczelkami
pierécieniowymi

Pasuje do Komet SF1LM i wszystkich instrumentéw napedzanych sprezonym
powietrzem (turbin, skaleréw powietrznych ...) z gniazdem MULTIflex™
MULTIflex™ jest zastrzezonym znakiem towarowym firmy KaVo Dental GmbH,
Biberach

4-hole Lux coupling (for example for Sirona® units), incl. wrench and § O-rings
Suitable for Komet SF1LM and all air operated transmission instruments (turbines,
air scalers ...) with MULTIflex™ connections

MULTIflex™ is a registered trademark of KaVo Dental GmbH, Biberach

Qooe powr6t do przegladu
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9982 o
= 1
9982.000. ... .

Zapasowa zaréwka XENON do sprzegta 9981
Spare bulb XENON technology for coupling 9981

9984

4]

9984.000. ... .

Czarna uszczelka pierscieniowa, $rednica zewnetrzna
8 mm
Black O-ring, external diameter 8 mm

{...

Kohcéwki dzwiekowe | Akcesoria f@

Sonic tips | Auxiliaries
9983 =

= 10

9983.000. ... .

Zielona uszczelka pierscieniowa, Srednica zewnetrzna
6 mm
Green O-ring, external diameter 6 mm

51
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SF 1978.000

4] 7]

Adapter ptuczacy do czyszczenia koncéwek w urzadzeniu czyszczaco-
dezynfekujacym Miele
Rinse adapter for reprocessing of sonic tips in a Miele washer/disinfetor

powrdét do petnego spisu tresci
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ew , -
SF 1978 L.000 “

e |
SF 1977.000 '

4] (7]

Adapter ptuczacy dtugi do mechanicznego czyszczenia koncéwek w urzadzeniu
czyszczaco-dezynfekujacym Miele

Rinse adapter long for the mechanical reprocessing of sonic tips in a Miele
washer/disinfetor

‘new -
SF 1977 L.000

el

[4][7]

Adapter ptuczacy do maszynowej konserwacji adaptera chtodzagcego Komet
SF1979 i koncéwek ultradzwigkowych z gwintem wewnetrznym (kompatybilne z
jednostkami EMS i KaVo PIEZOlux™) w urzadzeniu czyszczaco-dezynfekujacym
Miele, stal nierdzewna

Rinse adapter for reprocessing of the Komet cooling adapter SF1979 or of the
ultrasonic tips with internal thread (compatible with EMS and KaVo PIEZOlux™
units) in a Miele washer/disinfetor, stainless steel

-

SF 1979.000

4[]

Adapter ptuczacy dtugi do maszynowej konserwacji adaptera chtodzacego Komet
SF1979 i koncéwek ultradzwigkowych z gwintem wewnetrznym (kompatybilne z
jednostkami EMS i KaVo PIEZOlux™) w urzadzeniu czyszczaco-dezynfekujagcym
Miele, stal nierdzewna

Rinse adapter long for reprocessing of the Komet cooling adapter SF1979 or of
the ultrasonic tips with internal thread (compatible with EMS and KaVo PIEZOlux™
units) in a Miele washer/disinfetor, stainless steel

{...

Adapter chtodzacy do koricéwek dZzwiekowych, do zewnetrznego doprowadzenia
sterylnego medium chtodzacego

Stal nierdzewna

Cooling adapter for sonic tips, for external supply of sterile cooling liquid
Stainless steel

powrét do petnego spisu tresci
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4602.000

Klucz do adaptera chtodzgcego dla korcéwek dzwigkowych, pindw polimerowych
SF1982

Stal nierdzewna

Mounting wrench for cooling adapter for sonic and ultrasonic tips, polymer pin
SF1982

Zestaw adapter chtodzacy SF1979 do koricéwek dzwiekowych i klucz
montazowy 566
Set cooling adapter SF1979 for sonic tips and mounting wrench 566

Stainless steel D
SF1979.000. 1 53
566.000. 1
9952.000 9953
Wymiary - Dimensions mm 90 x 65 x 22 i/ 4
Wielko$é - Size 1
Stojak na instrumenty ze stali nierdzewnej z 7 uchwytami na koficéwki
dzwigkowe lub ultradZzwigkowe z jasnoniebieskimi stoperami sylikonowymi 9953.000 ]

Bur block made of stainless steel with 7 holders for sonic or ultrasonic tips and
preassembled light blue silicone plugs

{...

Stopery sylikonowe, uzupetnienie, do stojakéw na
koncéwki dzwiekowe 9952
Silicone plugs, refill for bur block 9952 for sonic tips

powrdét do petnego spisu tresci
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Introduction

SonicLine Quick
Sonic tips with Quick connec-
tion

We are proud to present our new
range of sonic tips with the time-saving
Quick connection which is available
since 2016. The tips are suitable for
prophylaxis, periodontology, implant
prophylaxis, preparation of crowns,
interproximal cavities, work on fillings,
orthodontics and oral surgery. On the
next few pages, we would like to give
you detailed information on the vast
scope of applications.

Made in Germany, the SonicLine

Quick comprises a comprehensive
range of high-quality sonic tips that
cover a multitude of indications. The
instruments owe their effective cutting
power to the fact that they can perform
elliptical movements in all directions.
Thanks to their clear labelling, the sonic
tips are easy to identify. The order
number is laser etched onto the sonic
tips. Tips coated with fine grain are
provided with a red dot for identifica-
tion. The sonic tips can be reprocessed
in a Miele washer/disinfector by means
of a rinse adapter which is part of a
validated procedure. Instructions on

the reprocessing of sonic tips can be
ordered from the manufacturer.

Apart from an ample choice of sonic
tips, Komet’s SonicLine also comprises
a sonic hand-piece suitable for every
authorized sonic tip - the air scaler
SFQ2008L/LS.

Important note:

The sonic tips made by Komet are not
only authorized for use in the Komet
sonic hand piece SFQ2008L, but also in
the sonic hand piece SONICflex™ quick
series 2008/S/L/LS made by KaVo.

SonicLine Quick
Koncéwki dzwiekowe z gniazdem
Quick

0Od 2016 roku oferujemy asortyment
koncowek dzwiekowych z gniazdem Quick.
Naleza do nich koncoéwki do profilaktyki,
periodontologii, profilaktyki implantéw,
preparacji kikutéw, preparacji obszaréw
stycznych, opracowywania wypetnien,
ortodoncji i chirurgii szczekowo-twarzowej
Na kolejnych stronach oméwiono to szerokie
spektrum zastosowania.

W przypadku instrumentéw SonicLine Quick
mamy do czynienia z wysokiej jako$ci
koncéwkami dzwigkowymi wyprodukowanymi
w Niemczech. Bardzo skuteczne znoszenie
materiatu mozliwe jest dzieki eliptycznym
drganiom wykonywanym na catym obwodzie.
Dzieki jasnemu oznaczeniu uzytkowanie tych
instrumentow nie jest skomplikowane: Numer
zamowienia naniesiono laserowo, koncowki o
drobnych ziarnach diamentowych oznaczone
zostaty kolorem czerwonym. Koncowki

te mozna czySci¢ przy pomocy specjal-

nego adaptera ptuczacego w urzadzeniach
czyszczaco-dezynfekujacych Miele. Wiecej
informacji dotyczacych czyszczenia mozna
znalez¢ w broszurach producenta.

Oprdcz szerokiego spektrum instrumentow
dzwigkowych firma Komet posiada takze

w ofercie prostnice dZzwiekowa Airscaler
SFQ2008L/LS, w ktérej mozna umiescic¢
kazda kompatybilng koncéwke.

Wazne:

Koncowki dzwiekowe Komet mozna stosowaé
nie tylko w prostnicach dzwiekowych Komet
SFQ2008L, lecz takze w SONICflex™ quick
firmy KaVo seria 2008/S/L/LS.

{...
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Prophylaxis

Indication:

These sonic tips are used as part of
a prophylactic treatment. They are
suitable for supra and subgingival
removal of calculus (up to a depth of
2 mm).

Advantages:

* Mechanical work is much less tiring
than work with manual instruments

* The elliptic movements in all
directions performed by the sonic hand
piece make circular work as easy as
child’s play

Hint:

For subsequent polishing, we
recommend our comprehensive prophy-
laxis range. Please feel free to order our
prophylaxis brochure.

{ 0o e POWIOtdo petnego spisu tresci
back to general overview

Profilaktyka
|  Prophylaxis

(=
Profilaktyka

Wskazania:

Koncéwki skalera do usuwania kamienia
nazebnego z obszaréw nad- i poddzigstowych
(do 2 mm gteboko$ci) w ramach leczenia
profilaktycznego.

Zalety:

* Praca mechaniczna jest znacznie mniej
meczaca niz uzywanie instrumentow recznych
* Eliptyczne ruchy prostnicy sprawiaja, ze
praca staje sie dziecinnie prosta

Wskazéwka:

Do polerowania zalecamy nasz obszerny

asortyment profilaktyczny. Mozna zaméwic

takze nasza broszure na temat profilaktyki. 57
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W,

SFQ 1 SFQ 2
".T F'.T
4] 4]
i 1 e/ 1
SFQ1.000. ... . SFQ2.000. ... .
Skaler uniwersalny, ztagczka Quick Skaler w ksztatcie sierpa, ztagczka Quick
Usuwanie kamienia nazebnego z obszaru nad- i poddzigstowego (do 2 Usuwanie kamienia nazebnego z obszaru nad- i poddzigstowego (do 2
mm gtebokosci) mm gtebokosci)
Universal Scaler, Quick connection Scaler, crescent-shaped, Quick connection
For sub and supra gingival scaling of calculus (up to a depth of 2 mm) Sub and supra gingival scaling of calculus (up to a depth of 2 mm)

SFQ 3 SFQ. 8
F.T ".T
4] o
i 1 e/ 1
SFQ3.000. ... . SFQ8.000. ... .
Skaler periodontologiczny, ztaczka Quick Koncéwka skalera Perio, ztaczka Quick
Usuwanie kamienia nazebnego z obszaréw nad- i poddzigstowych (do 2 Bardzo dtuga do usuwania kamienia w obszarze nad- i poddzigstowym
mm gtebokosci) (do 4 mm gtebokosci)
Periodontal Scaler, Quick connection Periodontal Scaler, Quick connection
Sub and supra gingival scaling of calculus (up to a depth of 2 mm) Extra long for sub and supra gingival scaling of calculus (up to a depth of
4 mm)

Qoo powrét do petnego spisu tresci
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m Profilaktyka implantéw

V. Implant prophylaxis Wskazania:
—~ Polimerowy pin do poddzigstowego usuwania
ztogow i miekkich osadow z powierzchni
4 Indications: implantéw bez abrazji.
Polymer pins for subgingival removal of * Usuwanie ptytki bakteryjnej
concrements and soft deposits from * Usuwanie nowych osadéw kamienia
smooth implant necks nazebnego
* Removal of plaque
* Removal of new deposits of calculus Zalety:
* Nie powodujg abrazji
Advantages: Ni P ‘ Ja{ \ Jk . . hni
L]
« No abrasion ‘ ie uszkadzaja gtadkiej powierzchni
* No roughening of smooth neck areas implantu
« Easy to handle screwed joint * Proste potaczenie srubowe uchwytu i pinu
between the holder and the Polymer pin polimerowego
« The pin is disposable. The holder can * Pin jednorazowy, uchwyt wielokrotnego
be reused, reprocessed and uzytku z mozliwos$cia sterylizacji 59
re-sterilised
'
y/ nm . / -
AY
>
7l _'1_ T ——
{ 2 Afmed  566.000 @
SFQ 1981 4662.000
".T
4]
= 1
Zestaw do czyszczenia implantéw przy pomocy dzwiekéw, ztgczka Quick
Set of sonic instruments for implant cleaning, Quick connection
SFQ11981.000. ... .

Wz6r uzytkowy, patenty/ Utility model, patents
DE 102010 033 866*
*w toku/ * pending

Uchwyt do koricéwek, ztgczka Quick
Stal nierdzewna

Tip holder, Quick connection
Stainless steel SFQ1981.000. 1

SF1982.000. 1 =
S —
566.000. 1

y
SF 1982
4]
= 30
SF1982.000. ... .

Pin polimerowy do profilaktyki implantéw, jednorazowy
PEEK

Polymer pin for implant prophylaxis, disposable

PEEK

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
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m Periodontologia

1

Periodontics Wskazania:

Usuwanie miekkich osadéw w gtebszych

kieszonkach dzigstowych (do 9 mm
Indication: gtebokosci), (SFQ4-SFQ4R)
Removal of soft plaque from deep Do czyszczenia i wygtadzania korzeni w
periodontal pockets (up to a depth of 9 ramach leczenia periodontologicznego z
mm), (SFQ4-SFQ4R). preparacja i bez preparacji ptata (SFQ10 L-R)

For cleaning and smoothing roots as Do czyszczenia obszaru furkacji w ramach

part of periodontal treatments with and . . . .
leczenia periodontologicznego z preparacja

ptata (SFQ24 L-SFQ27)

without the creation of a flap
(SFQ10L-R).
For cleaning furcations as part of

a periodontal treatment with a flap Zalety:

(SFQ241-SFQ27). * Minimalnie inwazyjny sposéb pracy
koncowek aktywowanych dzwiekami pomaga

Advantages: chroni¢ kolagenowa tkanke miegkka i

* The minimally invasive function of the powierzchnie korzenia

sonic tips allows gentle work, protecting * Lepsze kontrolowanie bakterii

the adjacent collagenous soft tissue « Koncéwka robocza dopasowuije sie

and the root surface do réznego ksztattu zeba, co umozliwia

* Improved bacterial management optymalne czyszczenie (SFQ10L-R)

* The shape of the tip adapts to
numerous tooth geometries, thus

e . Wskazéwka:
facilitating a perfect cleaning result
(SFQT0L-R) Szczegbtowy przeglad naszych produktéow
przeznaczonych do leczenia periodontolo-
Handy hint: gicznego mozna znalez¢ w broszurze dot.
For more information on our range for periodontologii

periodontal treatments, please refer to
our compass “Periodontology”.

SFQ4L.000.  SFQ4R.000.

SFQ10L.000. SFQ10R.000.

i i =)

@ 417222 | B 417238

{ oo POWIOtdo petnego spisu tresci

X powrét do przegladu
back to general overview

back to overview




Koncowki dzwiekowe Quick | Periodontologia @

SFQ 4L
4]
= 1
SFQAL.000. ... .

Skaler periodontologiczny, zagiety w lewa strone, ztaczka Quick

Do usuwania osadéw w obszarze poddzigstowym (do 9 mm gtebokosci)
Perio, left curved, Quick connection

Sub gingival scaling of deposits (up to a depth of 9 mm)

[~ = K{
B ¢

SFQ 10 L

ot

SFQ10L.000. ... .

Wz6r uzytkowy, patenty/ Utility model, patents
EP 2617 382

Koncéwka petla Perio, zagieta w lewa strone ztgczka Quick
Do czyszczenia i wygtadzania powierzchni korzenia

Perio, loop shaped, left curved, Quick connection

For cleaning and smothing root surfaces

powrdét do petnego spisu tresci
back to general overview
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SFQ 4
4]
= 1
SFQ4.000. ... .

Skaler periodontologiczny, prosty dtugi, ztgczka Quick

Do usuwania kamienia nazgbnego w obszarze poddzigstowym
(do 9 mm gtebokosci)

Perio, long straight, Quick connection

Sub gingival scaling of deposits (up to a depth of 9 mm)

61

SFQ 4R
4]
= 1
SFQ4R.000. ... :

Skaler periodontologiczny, zagiety w prawa strone, ztaczka Quick

Do usuwania osadéw w obszarze poddzigstowym (do 9 mm gtebokosci)
Perio, right curved, Quick connection

Sub gingival scaling of deposits (up to a depth of 9 mm)

SFQ 10 R

ot

SFQ10R.000. ... .

Wz6r uzytkowy, patenty/ Utility model, patents
EP 2617 382

Koncéwka petla Perio, zagieta w prawa strone, ztaczka Quick
Do czyszczenia i wygtadzania powierzchni korzenia

Perio, loop shaped, right curved, Quick connection

For cleaning and smothing root surfaces

Qooe powrét do przegladu
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SFQ 24 L

Koncowki dZzwiekowe Quick

At

SFQ24L.000. ... .

W ksztatcie paczka, pochylone w lewg strone, ztaczka Quick
Do czyszczenia trudno dostepnych furkacji

Bud, angled to the left, Quick connection

For cleaning difficult-to-reach furcations

SFQ26.000. ... .

W ksztatcie paczka uniwersalne, mate, ztaczka Quick
Efektywne czyszczenie gtadkich powierzchni i wklgstosci
Bud universal small, Quick connection

Effective cleaning of smooth surfaces and concave areas

{...

Periodontologia
Periodontics

¢
SFQ 24 R
At
s 1
SFQ24R.000. ... .

W ksztatcie paczka, pochylone w prawa strone, ztagczka Quick
Do czyszczenia trudno dostepnych furkacji

Bud, angled to the right, Quick connection

For cleaning difficult-to-reach furcations

SFQ27.000. ... .

W ksztatcie paczka bardzo dtugie perio duze, ztgczka Quick
Efektywne czyszczenie gtadkich powierzchni i wklgsto$ci
Bud extra long perio big, Quick connection

Effective cleaning of smooth surfaces and concave areas

powrét do petnego spisu tresci
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g //?,ﬁc-mm

SFQD7.000.1 - distal

SFQM7.000.2 - mesial

SFQD7.000.2 - distal

Koncéwki dzwiekowe Quick |
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Sonic tips for the preparation
of interproximal cavities

In close cooperation with Dr. Oliver
Ahlers, Hamburg, Komet has developed
sonic tips. Sonic tips for the prepara-
tion of interproximal cavities sonic tips
for the preparation of interproximal
cavities. The user can choose between
two sonic tips with working parts that
are bisected lengthwise (mesial and
distal in two sizes). The tips are ideally
suited for the preparation of molars and
premolars.

Indication:
* Final shaping of interproximal cavities

3,40 mm * Smoothing of interproximal cavity
margins
/ Advantages:

* The tips are only coated on one side,
to prevent damage to the adjacent
tooth

* Prevention of undercuts thanks to the
special shape of the sonic tips

* Preparation of even cavity margins to
guarantee a perfect marginal seal

Handy hint:

Designed for the gentle and precise
positioning of inlays and partial crowns,
the CEM tip SF12 ideally complements
these sonic tips.

4 arguments in favour of Komet tips:
@ optimised diamond coating (60 ym
instead of 40 um) to facilitate shaping
and finishing

@ (he shape is adapted to modern
ceramic inlays (instead of the previously
used ceramic inserts) and guarantees
plane lateral surfaces and rounded
transitions

© more axial depth to improve the
shaping of the buccal and lingual
surfaces of the interproximal box as
well as the floor of the box

@ the tip is available in 2 sizes to suit
molars and premolars

Set 45628T

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
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Preparacja w obszarze stycznym
Proximal cavity preparation

(=

Konicéwki dZzwiekowe do prepa-
racji ubytkéw na powierzchniach
stycznych

Firma Komet opracowata wspdinie z dr.
Oliverem Ahlersem z Hamburga koncowki
dzwiekowe do preparacji ubytkéw w
obszarach stycznych. System obejmuje 4
jednostronne kofncéwki (pokryte od strony
mezjalnej lub dystalnej, w dwéch wielko-
$ciach), ktére optymalnie sprawdzaja sie
podczas preparacji zebéw przedtrzonowych
i trzonowych.

Wskazania:
* Nadawanie ostatecznego ksztattu ubytkom
w obszarach stycznych
» Wygtadzanie krawedzi ubytkéw w obszarach
stycznych

63
Zalety:
* Dzieki jednostronnemu pokryciu koncowek
zeby sasiednie pozostaja nienaruszone
* Ksztatt koncéwki ultradzwiekowej pozwala
unikng¢ podcieni
* Preparacja réownomiernych krawedzi ubytku
gwarantuje uzyskanie optymalnej szczelnosci
brzeznej

Uwaga:

Optymalnym uzupetnieniem systemu jest
koncéwka CEM SF12, umozliwiajagca przepro-
wadzenie tagodnej i doktadnej preparacji pod
wktady koronowe i korony czesciowe.

4 argumenty przemawiajace za koncow-
kami Komet:

© Optymalna powtoka diamentowa

(60 pm zamiast 40 pm) pozwala na
nadawanie ksztattu i wykanczanie

@ Ksztatt dopasowany do dzisiejszych inlayéw
ceramicznych (zamiast konfekcjonowanych
wktadédw ceramicznych tzw. insertow )
zapewnia gtadkie powierzchnie boczne oraz
zaokraglone przejscia

© Wieksza gteboko$¢ osiowa poprawia
nadawanie ksztattu na powierzchniach policz-
kowych i jezykowych ubytku stycznego i dna
ubytku

@ Koncdéwka dostepna w 2 wielkosciach dla
zebdw przedtrzonowych i trzonowych

Qooe powrét do przegladu
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V)

‘new i %

SFQM 7

Preparacja w obszarze stycznym

Proximal cavity preparation

1] e

b 1

Wielko$¢é - Size 1
L mm 7,3
SFQM7.000. ... 1

7.3

Do preparacji ubytkéw w obszarze stycznym do zebdéw przedtrzonowych

(wielko$é 1) i trzonowych (wielko$¢ 2), ztaczka Quick
Do powierzchni mezjalnych

For proximal cavity preparation in premolars (size 1) and molars (size 2),

Quick connection
For mesial surfaces
SFQD 7
b} 1
Wielko$é - Size 1
L mm 758
SFQD7.000. ... 1

7,3

Do preparacji ubytkéw w obszarze stycznym zebdéw przedtrzonowych
(wielko$¢ 1) i trzonowych (wielko$¢ 2), ztaczka Quick

Do powierzchni dystalnych

For proximal cavity preparation in premolars (size 1) and molars (size 2),
Quick connection

For distal surfaces
SF 12 =)
= 10
SF12.000. ... .
Koncéwka CEM do osadzania inalyéw, onlayéw i licowek,
artykut jednorazowy
PEEK

Uzywana razem z uchwytem do koncéwek SF1981 lub
SFQ1981 (gniazdo Quick)

CEM tip for positioning of Inlays, Onlays and Veneers,
disposable

PEEK

Use with tip holder SF1981 or SFQ1981 (Quick
connection)

{...
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Kohcéwki dzwiekowe Quick | Micro/Bevel f@

Sonic tips Quick

Sonic tips for micro cavities

The preservation of hard dental
substance is the top priority in
conservative dentistry. The preparations
created by traditional, rotatory methods
are often larger than necessary. In the
critical interproximal spaces, this can
sometimes endanger healthy adjacent
teeth. This is where the micro tips come
into their own.

Indications:

» Defect-orientated preparation of
micro defects (micro tips)

* Beveling of cavity margins at an angle
of 45° (bevel tips)

Advantages:

* Coated one side only to prevent
damage to adjacent teeth

* The relatively low oscillation
amplitude and the small diameter of
the working part facilitate a minimally
invasive approach

|  Micro/Bevel

Koncéwki dzwiekowe dla mikrou-
bytkéw

Zachowanie tkanki twardej jest bardzo

wazne w stomatologii zachowawczej. W
przypadku tradycyjnej pracy instrumentami
obrotowymi wykonane preparacje sg czesto
wieksze niz potrzeba, w obszarze zebow
bocznych preparacja wykonywana jest czesto
kosztem zebdw sasiednich. W takich przypad-
kach idealnie sprawdzaja sie koncéwki do
mikropreparacji.

Wskazania:
* Preparacja obejmujaca tylko mikroubytki
(mikro-koncowki)
* Zuko$nienie najmniejszych ubytkéw pod
katem 45° (koncéwki do zuko$nienia)

65
Zalety:
* Dzieki pokryciu koncéwek z jednej strony
zeby sasiednie pozostaja nienaruszone
* Wzglednie niewielka amplituda drgan i mata
$rednica kofncowki roboczej pozwala na prace
minimalnie inwazyjna

‘new
SFQ 30 M
4]
o
Wielko$é - Size @ 1o mm
L mm

SFQ30M.000. ...

016 024
5,0 5,0
016 024

Do mikropreparacji, mata lub duza pétkula, ztaczka Quick

Do powierzchni mezjalnych

For micropreparation, small and big hemisphere, Quick connection
For mesial surfaces

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
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Koncéwki dzwiekowe Quick
Sonic tips Quick |

V)

Micro/Bevel
Micro/Bevel

‘new '
SFQ 30D
= 1
Wielko$é - Size @ %o mm 016
L mm 5,0
SFQ30D.000. ... 016

Do mikropreparacji, mata lub duza pétkula, ztagczka Quick

Do powierzchni dystalnych

For micropreparation, small and big hemisphere, Quick connection
For distal surfaces

‘new '
SFQ 58 M
= 1
Wielko$é - Size @ Yo mm 027
L mm 5,0
Kat - Angle a 45°
SFQ58M.000. ... 027

Do zuko$nienia krawedzi ubytku w obszarze, ztgczka Quick
Do powierzchni mezjalnych

For beveling of cavity margins, Quick connection

For mesial surfaces

{...

024
5,0
024
‘new 1
SFQ 58D
) 1

Wielko$¢ - Size @ Yo mm 027

L mm 5,0

Kat - Angle a 45°

SFQ58D.000. ... 027

Do zuko$nienia krawedzi ubytku w obszarze, ztaczka Quick
Do powierzchni dystalnych

For beveling of cavity margins, Quick connection

For distal surfaces

powrét do petnego spisu tresci
back to general overview
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O]

Stripping/Shaping

In close collaboration with Dr. Ivo
Agabiti, we developed very thin sonic
tips covered in fine grain which are
designed for trimming interproximal
surfaces.

Indications:

 Separation prior to crown preparation
* Smoothing of transitions at the
interproximal preparation limit as part
of the preparation of cavities

* Anatomical shaping of the interprox-
imal surfaces of composite fillings

* Interproximal enamel reduction (IPR)
as part of orthodontic treatments

Advantages:

e The tips are covered on one side
only (“M” for mesial and “D” for distal
surfaces). This allows the neighbouring
teeth to remain untouched

* Choice of flat (for stripping) and
convex tips (for shaping)

{...

powrdét do petnego spisu tresci
back to general overview

| Stripping/Shaping
Stripping/Shaping

(=
Stripping/Shaping

We wspotpracy z dr. lvo Agabiti, Wtochy
opracowano bardzo cienkie, pokryte drobnym
ziarnem diamentowym koncéwki dzwigkowe
przeznaczone do powierzchni stycznych.

Wskazania:
» Wykonywanie separacji przed rozpocze-
ciem preparacji kikutéw pod korony
» Zaokraglanie ostrych przej$¢ na granicy
preparacji w obszarze stycznym w ramach
preparacji ubytku
* Anatomiczne modelowanie powierzchni
stycznych wypetien kompozytowych
* Redukowanie szkliwa w obszarze stycznym
w ramach leczenia ortodontycznego

67
Zalety:
* Dzieki jednostronnemu pokryciu "M" od
strony mezjalnej i "D" od strony dystalnej
zeby sasiednie pozostaja nienaruszone
* Do dyspozycji proste ("Strip") i wypukte
("Shape") koncéwki

Qooe powrét do przegladu
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V 7 Koncéwki dzwiekowe Quick Stripping/Shaping
@ Sonic tips Quick | Stripping/Shaping

1 )
‘new g 1 ‘new

1] \7
® SFOD1F ® SFOM1F
HESMS|IE HESMISIOIE

B 1 e/

L mm 4,75 L mm 4,75
o SFQD1F.000. ... . ) SFQM1F.000. ...

Do Strippingu powierzchni dystalnych, ztaczka Quick
Pokryta od strony dystalnej, drobnoziarnista

Kat 60° w obszarze szyjki

Grubo$¢ $cinania 0,22 - 0,32 mm (w ksztafcie stozka)
For stripping of distal surfaces, Quick connection
Coated on distal side, fine grain

60° angle at the neck area

Cutting width 0.22 - 0.32 mm (tapered)

new 1
® SFaD2F

4/ ] ()] G0 [34]

L o —
o SFQD2F.000. ... .

Do Shapingu powierzchni dystalnych, ztaczka Quick
Pokryta od strony dystalnej, drobnoziarnista

Kat 60° w obszarze szyjki

Grubos$¢ $cinania 0,22 - 0,32 mm (w ksztafcie stozka)
For shaping of distal surfaces, Quick connection
Coated on distal side, fine grain

60° angle at the neck area

Cutting width 0.22 - 0.32 mm (tapered)

Do Strippingu powierzchni mezjalnych, ztaczka Quick
Pokryta od strony mezjalnej, drobnoziarnista

Kat 60° w obszarze szyjki

Grubo$¢ écinania 0,22 - 0,32 mm (w ksztatcie stozka)
For stripping of mesial surfaces, Quick connection
Coated on mesial side, fine grain

60° angle in the neck area

Cutting width 0.22 - 0.32 mm (tapered)

b

‘new

® SFOM2F

Hi:=M e~

L mm 4,75

[ ) SFOM2F.000. ...

Do Shapingu powierzchni mezjalnych, ztaczka Quick
Pokryta od strony mezjalnej, drobnoziarnista

Kat 60° w obszarze szyjki

Grubo$¢ $cinania 0,22 - 0,32 mm (w ksztatcie stozka)
For shaping of mesial surfaces, Quick connection
Coated on mesial side, fine grain

60° angle in the neck area

Cutting width 0.22 - 0.32 mm (tapered)

Qoo powrét do petnego spisu tresci
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m

Crown preparation

In close cooperation with Dr. Domenico
Massironi, Italy, we have developed
sonic tips for crown preparation.
Furthermore, special tips with working
parts that are bisected lengthwise
together were developed together with
Prof. Glinay of the Medical University
of Hanover.

Indications:

e Exact positioning and finishing of the
prosthetic margin after supragingival
preparation with rotary instruments of
identical shape

* Interproximal trimming by means of
sonic tips bisected lengthwise (mesial
or distal)

Advantages:

* The tips are gentle on the soft tissue,
thus avoiding haemorrhages that might
hamper impression taking

* The retraction cord is not pulled out
* The tips create very fine crown
margins, which is an essential condition
for wellfitting, durable restorations

* Improved adhesion of the fixing
cement thanks to the irregular structure
of the crown core

{...

Preparacja kikutéw pod korony

powrdét do petnego spisu tresci
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Crown preparation
Preparacja kikutéw pod korony

We wspdtpracy z dr. Domenico Massironi,
Wiochy opracowali$my koAcéwki dZzwiekowe
przeznaczone do preparacji kikutéw pod
korony. Dodatkowo mielismy mozliwo$é
opracowania wspdlnie z prof. dr. Giinay z
Wyzszej Szkoty Medycznej w Hanowerze
koncéwek zredukowanych wzdtuz jednej
strony.

Wskazania:

* Doktadne pozycjonowanie i wykanczanie
krawedzi protetycznej po preparacji
naddzigstowej przy pomocy instrumentow
obrotowych o takim samym ksztatcie

» Opracowywanie obszaréw stycznych
przy pomocy korcéwek zredukowanych 69
jednostronnie (od strony mezjalnej lub

dystalnej)

Zalety:

* Minimalnie inwazyjna prepracja bez
uszkadzania tkanki miekkiej zapobiega
krwawieniu, ktére mogtoby utrudniaé
pobieranie wycisku

* Nie dochodzi do wyrywania nitek retrak-
cyjnych

» Krawedzie korony sg bardzo delikatne, co
zapewnia doktadne dopasowanie uzupetnien
* Cetkowana struktura kikuta wptywa
pozytywnie na przyleganie materiatu
mocujacego

Qooe powrét do przegladu
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V)

—eao
@ 2979.314.012
@ 2979.314.014
et iy

2979.314.016

Koncéwki dzwiekowe Quick |
Sonic tips Quick |

‘new
SFQ 979
® SFQ 8979

Preparacja kikutéw pod korony
Crown preparation

(4]l (=]

= 1 1 1
Wielko$é - Size @ %o mm 012 014 016
L mm 8,0 8,0 8,0
SFQ979.000. ... 012 014 016
[ SFQ8979.000. ... - 014 016

Réwnolegty pdtstopien ze zmodyfikowang koficdwka, ztaczka Quick
Do pozycjonowania/wykanczania preparacji po zakofczeniu preparacji

instrumentami 2979.314.012/014/016

Koricéwka SFQ8979 pokryta jest drobnym ziarnem
Parallel chamfer with modified tip, Quick connection
For positioning/finishing after completed preparation with

2979.314.012/014/016
The tip SFQ8979 is coated with fine grit

{...

powrét do petnego spisu tresci
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Sonic tips Quick | Crown preparation

‘new i
SFQ. 862
®
HIE
= 1
Wielko$é - Size @ %o mm 014
L mm 8,0
SFQ862.000. ... 014

W ksztatcie ptomienia, ztagczka Quick

Do pozycjonowania/wykanczania po zakoriczeniu preparacji

©6862.314.014 instrumentem 6862.314.014 71
Flame, Quick connection

For positioning/finishing after completed preparation with 6862.314.014

‘new ‘
SFQ 847 KR
4] ! [ KK
b 1
Wielko$é - Size @ %o mm 016
L mm 8,0
Kat - Angle (o] 2°
SFQ847KR.000. ... 016
@ 6847KR.314.016 Stozkowy stopien, krawedzie zaokraglone, ztaczka Quick

Do pozycjonowania/wykarczania po zakofczeniu preparacji
instrumentem 6847KR.314.016

Modified tapered shoulder, Quick connection

For positioning/finishing after completed preparation with
6847KR.314.016

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
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f@ Kohcéwki dzwiekowe Quick | Chirurgia
Sonic tips Quick | Surgery
Surgery

Sonic tips with Quick connect for
minimally invasive oral surgery
developed by Dr. Ivo Agabiti

Indications:

* Bone cuts

* Splitting the alveolar crest

* Detaching a tooth from its alveolar
compartment and extraction

Advantages:

o Very fine incisions

 Gentle on soft tissue

* Fasy handling

* Excellent vision

* Optimum control during operations

Hint:

SEST -
Yezs

» E;.w;«;"
e | % ﬂ
&0 G 410102
SFSQ 100
= 1
SFSQ100.000. ... .

Konicéwka w ksztatcie strzatkowym, ztaczka Quick
Grubo$¢ naciecia 0,25 mm, gtebokos$¢ ostrza 10,7 mm
Stal nierdzewna

Sagittal, Quick connection

Cutting thickness 0.25 mm, cutting depth 10.7 mm
Stainless steel

{ oo POWIOtdo petnego spisu tresci
back to general overview

We recommend our surgery brochure.

Chirurgia

Koncéwki dzwiekowe Quick przezna-
czone do minimalnie inwazyjnych
zabiegéw chirurgicznych jamy ustnej
wedtug dr. lvo Agabiti, Wtochy

Wskazania:

* Przecinanie kosci

 Splitting kosci

* Poluzowywanie zeba z zebodotu podczas
ekstrakcji

Zalety:

¢ Bardzo delikatne naciecia

* Ochrona tkanki migkkiej

* Optymalne uzytkowanie

* Dobra widoczno$é

* Mozliwo$é szczegbtowej kontroli

Wskazéwka:
Polecamy nasza broszure chirurgiczna.

X powrét do przegladu
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= -

2

SFSQ 101
= 1
SFSQ101.000. ... .

Koncéwka osiowa, ztaczka Quick

Grubo$¢ naciecia 0,25 mm, gteboko$¢ ostrza 10,7 mm
Stal nierdzewna

Axial, Quick connection

Cutting thickness 0.25 mm, cutting depth 10.7 mm

Stainless steel 73
— ’,-
g : &
|
SFSQ 102
Py | ®
hu 1
SFSQ102.000. ... c

Koncéwka prosta, ztagczka Quick

Grubo$¢ naciecia 0,25 mm, gteboko$¢ ostrza 10,7 mm
Stal nierdzewna

Straight, Quick connection

Cutting thickness 0.25 mm, cutting depth 10.7 mm
Stainless steel

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
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Konicéwki dzwiekowe Quick
Sonic tips Quick |

| Chirurgiczne wydtuzanie koron

Surgical crown extension

Surgical crown extension

Sonic tips with Quick connect for
surgical crown extension, developed
by Dr. Schwenk and Dr. Striegel,
Nuremberg

Indications:

Osteotomy as part of a surgical crown
extension to reconstitute the biological
width.

In the anterior tooth area: Gently
swivel the sonic tip in mesial and distal
direction.

SFSQ120: Size 020 for teeth 2 and 4,
size 030 for teeth 1 and 3. SFSQ121
and SFSQ122: for bucal/interdental
surfaces, e. g. in the posterior region.

Advantages:

* Minimally invasive surgical crown
extension without creation of a flap, in
case of asymmetrical dental arcade,
gummy smile or violation of the biolog-
ical width

* Reconstitution of the biological width
without need for periodontal surgery

L]
"
SFSQ 120
b ®
= 1 1
Wielko$¢ - Size @ Yo mm 020 030
SFSQ120.000. ... 020 030

Wzor uzytkowy, patenty/ Utility model, patents
EP 2 145598

Minimalnie inwazyjne chirurgiczne wydtuzenie korony, ztaczka Quick

Stal nierdzewna

Minimally invasive surgical crown extension, Quick connection

Stainless steel

Chirurgiczne wydtuzanie koron

Koncéwki dzwiekowe Quick do chirur-
gicznego wydtuzania koron opracowane
przez dr. Schwenka i dr. Striegela,
Norymberga, Niemcy

Wskazania:

Osteotomia w ramach chirurgicznego
wydtuzania koron w celu odtworzenia
szeroko$ci biologicznej.

W odcinku przednim: lekkie przechylenie
koncoéwki dzwiekowej w kierunku mezjalnym
i dystalnym.

SFSQ120: wielkos¢ 020 dla zebdéw 2 i 4,
wielko$é 030 dla zebdéw 11 3, SFSQ121 i
SFSQ122: do powierzchni policzkowych/
miedzyzebowych np. w odcinku zebdéw
bocznych.

Zalety:

* minimalnie inwazyjne wydtuzenie chirur-
giczne korony bez preparacji ptata; w
przypadku niesymetrycznego uktadu dzigsta,
gummy smile, uszkodzeniu szerokosSci
biologicznej

* odtworzenie szerokosci biologicznej bez
zabiegdw chirurgicznych na przyzebiu

Qoo powrét do petnego spisu tresci
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Koncéwki dzwiekowe Quick | Chirurgiczne wydtuzanie koron
Sonic tips Quick | Surgical crown extension

SFSQ 121
= 1 1
Wielkosé - Size @ Yo mm 020 030
SFSQ121.000. ... 020 030

Wzér uzytkowy, patenty/ Utility model, patents

EP 2 145 598

Minimalnie inwazyjne chirurgiczne wydtuzenie korony, ztaczka Quick

Stal nierdzewna

Minimally invasive surgical crown extension, Quick connection 75

Stainless steel —_—

0 I I
SFSQ 122
= 1 1
Wielko$¢ - Size @ Yo mm 020 030
SFSQ122.000. ... 020 030

Wz6r uzytkowy, patenty/ Utility model, patents

EP 2 145598

Minimalnie inwazyjne chirurgiczne wydtuzenie korony, ztaczka Quick
Stal nierdzewna

Minimally invasive surgical crown extension, Quick connection
Stainless steel

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
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Koncéwki dzwiekowe Quick
Sonic tips Quick |

| Akcesoria
Auxiliaries

V)

SFQ 2008 L.000

4] (7] [%]

Prostnica dZzwigkowa z $wiattem i gniazdem MULTIflex™, razem z instrumentem
do wymiany koricéwek

MULTIflex™ jest zastrzezonym znakiem towarowym firmy KaVo

Sonic handpiece with light and MULTIflex™ connection, used with quick tips, incl.
tip changer

MULTIflex™ s a trademark of KaVo

SF 4887.000

Klucz dynamometryczny dla koficéwek dzwiekowych i ultradZzwiekowych,
kompatybilny z koricéwkami dzwigekowymi Komet SonicLine i ultradZzwigkowymi
KA1 (kompatybilny z jednostkami PIEZOlux™)

Torque wrench for sonic and ultrasonic tips, compatible with Komet SonicLine
sonic tips and KA1 ultrasonic tips (compatible with KaVo PIEZOlux™ units)

‘new J
SFQ 1978 L.000

4[]

Adapter ptuczacy dtugi do mechanicznego czyszczenia koncéwek w urzadzeniu
czyszczaco-dezynfekujacym Miele, ztaczka Quick

Rinse adapter long for the mechanical reprocessing of sonic tips in a Miele
washer/disinfetor, Quick connection

=m

Qoo powrét do petnego spisu tresci
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‘new
SFQ2008.LS

] ()

Prostnica dzwiekowa ze $wiattem i gniazdem Sirona®, typ Quick

tacznie z kluczem do wymiany koncéwek

Sonic handpiece with light and Sirona® connection, with Quick connection
Including tip changer

—imy

SFQ 1978.000

4[]

Adapter ptuczacy do czyszczenia koncéwek w urzadzeniu czyszczaco-
dezynfekujacym Miele, ztagczka Quick

Rinse adapter for reprocessing of sonic tips in a Miele washer/disinfetor, Quick
connection

SFQ 1979.000

Adapter chtodzacy do kofncéwek dzwiekowych, do zewnetrznego doprowadzenia
sterylnego medium chtodzacego, ztgczka Quick

Stal nierdzewna

Cooling adapter for sonic tips, for external supply of sterile cooling liquid, Quick
connection

Stainless steel

Qooe powr6t do przegladu
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566.000

Koncéwki dzwiekowe Quick |

Akcesoria Y 7
Auxiliaries @

Sonic tips Quick |

4659.000

Klucz do adaptera chtodzgcego dla korncéwek dzwigkowych, pinéw polimerowych
SF1982

Stal nierdzewna

Mounting wrench for cooling adapter for sonic and ultrasonic tips, polymer pin
SF1982

Stainless steel

s |
SFQ 1977.000 '

Zestaw adapter chtodzacy SFQ1979 do koricéwek dzwiekowych Quick i klucz
montazowy 566
Set cooling adapter SFQ1979 for sonic tips Quick and mounting wrench 566

o
77
SFQ1979.000. 1
Z—
566.000. 1

‘new
SFQ 1977 L.000

Adapter ptuczacy do maszynowej konserwacji adaptera chtodzacego Komet
SFQ1979 i korcédwek ultradZzwigkowych z gwintem wewngtrznym (kompatybilne
z jednostkami EMS i KaVo PIEZOlux™) w urzadzeniu czyszczaco-dezynfekujgcym
Miele, ztaczka Quick, stal nierdzewna

Rinse adapter for reprocessing of the Komet cooling adapter SFQ1979 or of the
ultrasonic tips with internal thread (compatible with EMS and KaVo PIEZOlux™
units) in a Miele washer/disinfetor, Quick connection, stainless steel

‘...

4] (7]

Adapter ptuczacy dtugi do mechanicznej konserwacji adaptera chtodzgcego
Komet SFQ197 w urzadzeniu czyszczaco-dezynfekujacym Miele, ztaczka Quick,
stal nierdzewna

Rinse adapter long for reprocessing of the Komet cooling adapter SFQ1979 in a
Miele washer/disinfetor, Quick connection, stainless steel

powrdét do petnego spisu tresci

Qooe powrét do przegladu
back to general overview

back to overview




7@ Koncowki dzwiekowe Quick | Przeglad

Skalery EM1
Scaler EM1

Ultrasonic tips

Periodontologia EM1
Periodontics EM 1

Profilaktyka implantéw EM1

78 Implant prophylaxis EM1

Akcesoria EM1
Auxiliaries EM1
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Implant prophylaxis SI1
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Implant prophylaxis KA1
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Ultrasonic tips — Koricéwki ultradzwigkowe

Introduction 80 - 81 Wprowadzenie

Scaler EM1 82 Skaler EM1
Periodontics EM1 83 - 84 Periodontologia EM1
Implant prophylaxis EM1 85 Profilaktyka implantéw EM1
Auxiliaries EM1 86 - 87 Akcesoria EM1
Scaler SI1 88 Skaler SI1
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f@ Kohcéwki ultradzwickowe | Wstep
Ultrasonic tips | Introduction

PiezoLine

A Apart from the comprehensive range
‘ of air driven sonic tips, Komet offers
: y ultrasonic tips designed for use with
‘ piezoelectric ultrasonic devices. The
ﬁ Piezoline range comprises a multitude
,"“ of ultrasonic tips for scaling, periodontal
treatments and implant prophylaxis.

/".’\'\" '
y ‘ The ultrasonic tips made by Komet can

be reprocessed in a washer/disinfector,
together with a rinse adapter which

o is part of a validated reprocessing
method. They are supplied with a torque
wrench which can be sterilized and
stored together with the ultrasonic tip in
a suitable sterilization container. A test
card for scalers and periodontal tips is
available to control the degree of wear,
with a useful overview of the power
settings for use in the hand piece.

The range of ultrasonic tips made by
Komet is distinguished by its diversity.
To help you choose the correct tip,

below please find an overview of all
connections.

Handy hint: Comprehensive informa-
tion on our range of ultrasonic tips can
be found in our PiezoLine brochure.

Compatibility:

EM1: Piezon Master® 700,
Minimaster®, Minimaster® LED, MiniPi-
ezon® of the co. EMS, Titanus E® of the
co. Tekne Dental

SI1: Periosonic for PerioScan,

SIROSONIC/L and SIROSONIC TL,

designed for use in the treatment units

TENEO and SINIUS

KA1: KaVo PIEZOlux™ or SONOSOFT/
@ SONOSOFT LUX

Plezoline.
Ultraschallspitzen.

: 4

[ {
=t

o3 410007 | @0 411782
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4
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PiezoLine

Oproécz oferty koncéwek dzwiekowych
napedzanych sprezonym powietrzem firma
Komet oferuje takze koncédwki stosowane w
ultradzwiekowych urzadzeniach piezoelek-
trycznych. PiezoLine obejmuje koncoéwki
ultradzwiekowe do skalingu, leczenia
przyzebia i profilaktyki implantéw.

Koncowki ultradzwiekowe firmy Komet nalezy
czy$ci¢ maszynowo przy pomocy adaptera
do ptukania. Dostarczane sg one z kluczem
dynamometrycznym, ktéry nalezy steryli-
zowac¢ razem z dang koncéwka w specjalnym
pojemniku do sterylizacji. Karta kontroli
koncowek pozwala na sprawdzenie stopnia
zuzycia skalera, mozna tam znalez¢ takze
informacje dotyczace ustawienia wtasciwej
mocy prostnicy.

Asortyment instrumentéw ultradzwiekowych
firmy Komet jest bardzo rézny. Aby wybra¢
ten wiasciwy instrument, mozna wykorzystac
przeglad wszystkich typéw podtaczen.

Wskazéwka: Szczegdtowe informacje na
temat koncowek ultradzwigkowych mozna
znalez¢ w naszej broszurze PiezoLine.

Kompatybilnosé:

EM1: Piezon Master® 700, Minimaster®,
Minimaster ®LED, MiniPiezon® firmy EMS,
Titanus E® firmy Tekne Dental

SlI1: Periosonic dla PerioScan, SIROSONIC/L
i SIROSONIC TL, stosowane w unitach TENEO
i SINIUS

KA1: KaVo PIEZOlux™ lub SONOSOFT/
SONOSOFT LUX

{...
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Koncéwki ultradzwiekowe |
Ultrasonic tips

Ultrasonic tips

The ultrasonic tips are easy to identify
thanks to their laser etched order
numbers. The ultrasonic tips EM1 and
SI1 are supplied with a torque wrench
which can be sterilized and stored
together with the ultrasonic tip in a
sterilization container.

After each treatment, the ultrasonic tips
can be reprocessed in a Miele washer/
disinfector with the help of a rinse
adapter which is part of a validated
process. For more information, please
order our informative leaflet on the
reprocessing of sonic and ultrasonic
tips.

{ 0o e POWIOtdo petnego spisu tresci
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Skalery EM1
| Scaler EM1

Konhcéwki ultradZzwiekowe

Dzieki wyraznie naniesionemu laserowo
numerowi zamoéwienia praca tymi instrumen-
tami jest tatwiejsza. Koncowki ultradzwiekowe
EM1 i SI1 dostarczane sg z kluczem dynamo-
metrycznym, ktéry moze by¢ sterylizowany

w specjalnym pojemniku razem z koncéwka
ultradzwiekowa.

Po zakonczeniu leczenia koncéwki ultradzwie-

kowe mozna wyptukac przy uzyciu adaptera

do ptukania, ktéry stanowi element metody
walidowanej w urzadzeniu czyszczaco-dezyn-
fekujacym Miele. Nalezy zaméwi¢ broszure

z informacjami producenta na temat steryli-

zacji i konserwacji koncéwek dzwiekowych i
ultradzwiekowych. 81
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Ultrasonic tips | Scaler EM1

A P
Eljued i

i 1 e/ 1
AEM1. ... . P.EM1. ... .
Skaler Skaler periodontologiczny, ptaska koncéwka
Usuwanie kamienia nazebnego w obszarze naddzigtowym we wszystkich Usuwanie kamienia nazebnego w obszarze naddzigstowym i
kwadrantach poddzigstowym we wszystkich kwadrantach
Kompatybilne z jednostkami EMS Kompatybilne z jednostkami EMS
Scaler Scaler perio, flat
Supragingival scaling of calculus in all quadrants Supra and subgingival scaling of calculus in all quadrants
Compatible with EMS units Compatible with EMS units
PS PL9
"w F'w
(4] 0 e o
B 1 e/ 1
PS.EM1. ... . PL9.EM1. ... .
Skaler periodontologiczny, waska koncéwka Koncéwka skalera Perio
Usuwanie kamienia nazebnego w obszarze naddzigstowym i Bardzo dtuga do usuwania kamienia w obszarze nad- i poddzigstowym
poddzigstowym we wszystkich kwadrantach (do 4 mm gtebokosci)
Kompatybilne z jednostkami EMS Kompatybilne z jednostkami EMS
Scaler perio, slim Periodontal Scaler
Supra and subgingival scaling of calculus in all quadrants Extra long for sub and supra gingival scaling of calculus (up to a depth of
Compatible with EMS units 4 mm)

Compatible with EMS units

EEE powrét do petnego spisu tresci |‘ oss POWGtdo przegladu
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£
PL 1 ‘
4]
= 1
PL1.EMT. ... .

Skaler periodontologiczny zagiety w lewo

Usuwanie kamienia nazebnego w obszarze poddzigstowym
Kompatybilne z jednostkami EMS

Perio, curved to the left

Subgingival scaling of calculus

Compatible with EMS units

.-"‘ {
PL3
4]
b 1
PL3.EMT. ... .

Skaler periodontologiczny, dtugi, prosty

Ptukanie /dezynfekcja kieszonek periodontologicznych roztworem
dezynfekujagcym

Kompatybilne z jednostkami EMS

Perio, long, straight

Irrigation /Disinfection of periodontal pockets with an disinfection solution
Compatible with EMS units

‘...

powrdét do petnego spisu tresci
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PL 2

[4 /B

PL2.EM1. ... .

Skaler periodontologiczny zagiety w prawo

Usuwanie kamienia nazebnego w obszarze poddzigstowym

Kompatybilne z jednostkami EMS

Perio, curved to the right

Subgingival scaling of calculus

Compatible with EMS units 83

PL4 ‘

[4]bd

PL4.EM1. ... .

Skaler periodontologiczny zagiety w lewo z kulka

Usuwanie osadéw w obszarze poddzigstowym w furkacjach i
wklestosciach

Kompatybilne z jednostkami EMS

Perio, curved to the left, with ball

Subgingival scaling of accretion in furcations and concavities
Compatible with EMS units

PL5

[4]bd

PL5.EM1. ... .

Skaler periodontologiczny zagiety w prawo z kulkg
Usuwanie osadéw w obszarze poddzigstowym w furkacjach
i wklgstosciach

Kompatybilne z jednostkami EMS

Perio, curved to the right, with sphere

Subgingival scaling of accretion in furcations and concavities
Compatible with EMS units

|{ veo POWrGtdo przegladu
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HPL 3
mﬁ
= 1
Rodzaj ziarna - Grit version medium
HPL3.EM1. ... .

Koncéwka ultradzwiekowa Paro

Do wygtadzania nawiséw uzupetnienia i poszerzania sklepienia furkacji i
do dokfadnego oczyszczania korzeni przy bezposredniej widoczno$ci
Kompatybilne z jednostkami EMS

Ultrasonic tip perio

For smoothing restoration projections and also extension of furcation
roofs and root planing in direct line of sight

Compatible with EMS units

DPL 3
mﬁ
= 1
Rodzaj ziarna - Grit version fine
DPL3.EMT. ... .

Konicédwka ultradZzwiekowa Paro

Do polerowania powierzchni zebéw po oczyszczeniu i do doktadnego
czyszczenia korzeni przy bezposredniej widocznosci

Kompatybilne z jednostkami EMS

Ultrasonic tip perio

Polishing of dental surfaces after cleaning and thorough scaling of the root
under direct vision

Compatible with EMS units

‘...
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1981
4]
e, 1
1981.EM1. ... .

Uchwyt do koricéwek ultradzwiekowych
Kompatybilne z jednostkami EMS

Tip holder ultrasonic

Compatible with EMS units

85
¢
SF 1982
~~A
4]
= 30
SF1982.000. ... .
Pin polimerowy do profilaktyki implantéw, jednorazowy
PEEK
Polymer pin for implant prophylaxis, disposable
PEEK
4638.000
".T
1
Zestaw do czyszczenia implantéw przy pomocy ultradZwiekéw, tacznie z
kluczem do montowania
Set of ultrasonic instrument for implant cleaning, including mounting wrench
D
1981.EM1. 1
SF1982.000. 10
566.000. 1
Qooo powrdét do petnego spisu tresci |‘ oss POWIGtdo przegladu
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(=

- _j-.
SF 1977.000 '

Akcesoria EM1

SF 1977 L.000

[4][7]

Adapter ptuczacy do maszynowej konserwacji adaptera chtodzacego Komet
SF1979 i koncéwek ultradzwigkowych z gwintem wewngtrznym (kompatybilne z
jednostkami EMS i KaVo PIEZOlux™) w urzadzeniu czyszczaco-dezynfekujacym
Miele, stal nierdzewna

Rinse adapter for reprocessing of the Komet cooling adapter SF1979 or of the
ultrasonic tips with internal thread (compatible with EMS and KaVo PIEZOlux™
units) in a Miele washer/disinfetor, stainless steel

PL 2175.000

[4][7]

Adapter ptuczacy dtugi do maszynowej konserwacji adaptera chtodzacego Komet
SF1979 i koncéwek ultradzwigkowych z gwintem wewnetrznym (kompatybilne z
jednostkami EMS i KaVo PIEZOlux™) w urzadzeniu czyszczaco-dezynfekujacym
Miele, stal nierdzewna

Rinse adapter long for reprocessing of the Komet cooling adapter SF1979 or of
the ultrasonic tips with internal thread (compatible with EMS and KaVo PIEZOlux™
units) in a Miele washer/disinfetor, stainless steel

97509.000

[4] (7] (]

Klucz dynamometryczny do kofcéwek ultradzwigkowych
Kompatybilny z koricéwkami ultradzwiekowymi EM1
Torque wrench for ultrasonic tips

Compatible with EM1 ultrasonic tips

{...

Drut do czyszczenia otworéw chtodzacych w koficéwkach ultradzwigkowych
Cleaning wire for cooling orifices in ultrasonic tips
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97507.000 87

Wymiary - Dimensions mm 205 x 70 x 40,3

Stojaki na instrumenty ze stali nierdzewnej z 5 uchwytami dla koicéwek ultradZzwigkowych (kompatybilne z jednostkami EMS) w kluczu z momentem obrotowym

oraz z miejscem na prostnice
Stainless steel bur block with 5 receptacles for ultrasonic tips (compatible with EMS units) in a torque wrench and a holder for a handpiece

i T —
£ . BEm nas.000 @

566.000

Klucz do adaptera chtodzacego dla koncéwek dzwigkowych, pindw polimerowych
SF1982

Stal nierdzewna

Mounting wrench for cooling adapter for sonic and ultrasonic tips, polymer pin
SF1982

Stainless steel

Qooe powrdt do petnego spisu tresci |< oss POWIGtdo przegladu
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W,

3L i 4L
41 (4]0

D 1 = 1
3L.SI. ... . 4L.SI1. ... .
Uniwersalny obustronny, obszary nad-, poddzigstowe i miedzyzebowe Uniwersalny, przeznaczony szczegélnie do powierzchni nad- i

Kompatybilny z Sirona® poddzigstowych oraz obszaréw migdzyzgbowych
Universal bilateral, supragingival, subgingival and interdental Kompatybilny z Sirona®

Compatible with Sirona® units Universal, ideal for supragingival and subgingival tooth surfaces and

interdental areas
Compatible with Sirona® units

Wi

PE 9

4] 0 B

PE9.SI1. ... .

Koncéwka skalera Perio

Bardzo dtuga do usuwania kamienia w obszarze nad- i poddzigstowym
(do 4 mm gtebokosci)

Kompatybilny z Sirona®

Periodontal Scaler

Extra long for sub and supra gingival scaling of calculus (up to a depth of
4 mm)

Compatible with Sirona® units

EEE powrét do petnego spisu tresci |‘ oss POWGtdo przegladu
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PE 1 =

[4/Fwd

PE1.SI1. ...

Do ptukania i oczyszczania korzeni w gitebokich kieszeniach dzigstowych
Kompatybilny z Sirona®

For rinsing and scaling roots in deep gingival pockets

Compatible with Sirona® units

N

Wigw —
{0

PE 3
4]
b 1
PE3.SI1. ... .

Do oczyszczania korzeni w gtebokich kieszeniach dzigstowych w
obszarze zebdw bocznych (zagiety w lewg strone)

Kompatybilny z Sirona®

For scaling roots in deep gingival pockets in the posterior region (left
curved)

Compatible with Sirona® units

PES5
4]
b 1
PE5.SI1. ... .

Do oczyszczenia korzeni w gtebokich kieszeniach dzigstowych w
obszarze zebdéw bocznych (zagiety w prawa strone)

Kompatybilny z Sirona®

For scaling roots in deep gingival pockets in the posterior region (right
curved)

Compatible with Sirona® units

‘...
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PE 2 =

[4 /b

PE2.SI1. ... .

Do oczyszczania korzeni w gtebokich kieszeniach dzigstowych w
obszarze zgbéw bocznych (zagiety w prawa strone)

Kompatybilny z Sirona®

For scaling roots in deep gingival pockets in the posterior region (right

curved)
Compatible with Sirona® units 89
4 PS
(4B
= 1
4PS.SIT. ... .

Do oczyszczania korzeni i ptukania w gtebokich kieszeniach dzigstowych
Kompatybilny z Sirona®

Scaling roots and rinsing in deep gingival pockets

Compatible with Sirona® units

PE 6 =

[4]Fwd

PE6.SI1. ... .

Do oczyszczania korzeni w gtebokich kieszeniach dzigstowych w
obszarze zebéw bocznych (zagiety w lewg strone)

Kompatybilny z Sirona®

For scaling roots in deep gingival pockets in the posterior region (left
curved)

Compatible with Sirona® units

|‘ veo POWrGtdo przegladu
back to overview



90

Koncéwki ultradzwiekowe | Profilaktyka implantéw SI1
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y
1981
4]
s 1
1981.5I1. ... o

Wzér uzytkowy, patenty/ Utility model, patents
DE 102010 033 866*
* w toku/ * pending

Uchwyt do kofcéwek ultradzwigkowych
Kompatybilny z Sirona®

Tip holder ultrasonic

Compatible with Sirona® units

SF 1982

4]

SF1982.000. ... .

Pin polimerowy do profilaktyki implantéw, jednorazowy
PEEK

Polymer pin for implant prophylaxis, disposable

PEEK

4647.000
(1

Zestaw do czyszczenia implantéw przy pomocy ultradZzwigkéw, tacznie z
kluczem do montowania
Set of ultrasonic instrument for implant cleaning, including mounting wrench

)
1981.5I1. 1
SF1982.000. 10
566.000. 1
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) A

,—J | Jn new i J =

' \ ' R~
1978.SI1 1978 L.SI1
Adapter do ptukania do maszynowej konserwacji koncéwek ultradzwiekowych Adapter ptuczacy dtugi do maszynowej konserwacji koricéwek ultradzwiekowych
z gwintem zewnetrznym (kompatybilny z jednostkami Sirona®) w urzadzeniu z gwintem zewnetrznym (kompatybilny z jednostkami Sirona®) w urzadzeniu
czyszczaco-dezynfekujagcym Miele, stal nierdzewna czyszczaco-dezynfekujacym Miele, stal nierdzewna
Rinse adapter for the mechanical reprocessing of ultrasonic tips with external Rinse adapter long for the mechanical reprocessing of ultrasonic tips with external
thread (compatible with Sirona® units) in a Miele washer/disinfector, stainless thread (compatible with Sirona® units) in a Miele washer/disinfector, stainless
steel steel

91
PL 2075.000 97509.000
4]
Klucz dynamometryczny do koricwek ultradzwigkowych Drut dp czy}zczenia o‘tworé)/‘{ ch%z?dzacych w kghcéwkach ultradzwigkowych
Kompatybilny z koricéwkami ultradzwiekowymi SI1 Cleaning wire for cooling orifices in ultrasonic tips
Torque wrench for ultrasonic tips
Compatible with SI1 ultrasonic tips
5 i $ci Wré rzegl
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Koncéwki ultradzwiekowe | Akcesoria Sl1
Ultrasonic tips | Auxiliaries SI1

97607.000

=
S

Wymiary - Dimensions mm 205 x 70 x 40,3

Stojaki na instrumenty ze stali szlachetnej z 5 uchwytami dla koficéwek ultradzwigkowych kompatybilne z jednostkami Sirona® w kluczu z momentem obrotowym

Stainless steel bur block with 5 receptacles for ultrasonic tips in their torque wrench, compatible with Sirona® treatment units

566.000

Klucz do adaptera chtodzacego dla koricdwek dzwiekowych, pinéw polimerowych
SF1982

Stal nierdzewna

Mounting wrench for cooling adapter for sonic and ultrasonic tips, polymer pin
SF1982

Stainless steel

Qoo powrét do petnego spisu tresci
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LU 8 g
4]
ha7) 1
LU8.KAT. ... o
Skaler LU 8

Bardzo dtugi do usuwania kamienia nazebnego z obszaru nad- i
poddzigstowego (do 4 mm gtebokosci)

Kompatybilny z KaVo PIEZOlux™

Scaler LU 8

Extra long for supragingival and subgingival scaling of calculus (up to a
depth of 4 mm)

Compatible with KaVo PIEZOlux™ units

LU 10 1

4]

LU10.KAT. ... .

Koncéwka skalera "Perio"

Usuwanie ztogéw w obszarach naddzigstowych we wszytskich
kwadrantach, zwtaszcza w ubytkach w obszarach stycznych i w
kieszonkach

Kompatybilny z KaVo PIEZOlux™

Scaler perio

Supragingival scaling of accretion in all quadrants, especially for scaling in

interproximal cavities and sulkus area
Compatible with KaVo PIEZOlux™ units

powrdét do petnego spisu tresci
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Ultrasonic tips | Scaler KA1

LU9 93
4]
= 1
LU9.KA1. ... .

Koncdéwka Skalera "sierp"

Do usuwania kamienia w obszarach naddzigstowych we wszystkich
kwadrantach

Kompatybilny z KaVo PIEZOlux™

Scaler - crescent-shaped

Supragingival scaling of calculus in all quadrants

Compatible with KaVo PIEZOlux™ units

LU 11
4]
= 1
LUT1.KAT. . .

Koncéwka skalera "uniwersalna”

Do usuwania kamienia w obszarach nad- i poddzigstowych
Kompatybilny z KaVo PIEZOlux™

Scaler

For supragingival and subgingival scaling

Compatible with KaVo PIEZOlux™ units

|‘ veo POWrGtdo przegladu
back to overview



94

@ Kohcéwki ultradzwickowe |

LU 63 %

[4]Frd

LU63.KAT. .. .

Konicéwka Paro, dtuga prosta

Koncéwka periodontologiczna, dtuga, prosta do usuwania ztogéw w
obszarze poddzigstowym (do 9 mm gtebokosci), do zebéw przednich i
powierzchni gtadkich

Kompatybilny z KaVo PIEZOlux™

Perio Tip, long, straight

Gentle pocketcleaning during periodontal treatment (up to 9 mm depth),
for the anterior region and surfaces

Compatible with KaVo PIEZOlux™ units

LU 65 o

i (4]

LU65 KAT. ... 0

Koncéwka Paro, zagigta w prawg strone

Do usuwania ztogdéw w obszarze poddzigtowym (do 9 mm gtebokosci)
Kompatybilny z KaVo PIEZOlux™

Perio tip, long, right curved

For gentle pocketcleaning during periodontal treatment (up to 9 mm
depth)

Compatible with KaVo PIEZOlux™ units

Periodontologia KA1
Ultrasonic tips | Periodontics KA1

LU 64 1

(4] hd

LU64 KA. .. .

Koncdéwka Paro, dtuga, zagieta w lewg strone

Do usuwania ztogéw poddzigytowych (do 9 mm gteboko$ci)
Kompatybilny z KaVo PIEZOlux™

Perio tip, long, left curved

For gentle pocketcleaning during periodontal treatment (up to 9 mm
depth)

Compatible with KaVo PIEZOlux™ units
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AGmED  566.000 o
LU 1981 4653.000 95

~~A

4] B ani
= 1
Zestaw do czyszczenia implantéw przy pomocy ultradZzwigkéw, kompatybilny
z KaVo PIEZOlux™
LU1981.KAT. ... ° Set for ultrasonic implant cleaning, compatible with KaVo PIEZOlux™
Wzér uzytkowy, patenty/ Utility model, patents
DE 10 2010 033 866*
* w toku/ * pending
)
Uchwyt do kofAcéwek ultradzwigkowych
Kompatybilny z KaVo PIEZOlux™ SF1982.000 10 %
Tip holder ultrasonic
Compatible with KaVo PIEZOlux™ units
LU1981.KA1. 1
566.000. 1
¢
SF 1982
".T
4]
= 30
SF1982.000. ... .

Pin polimerowy do profilaktyki implantéw, jednorazowy

PEEK

Polymer pin for implant prophylaxis, disposable

PEEK

’ i ci wré rzegl
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Koncéwki ultradzwiekowe |
Ultrasonic tips | Auxiliaries KA1

(=

SF 1977.000

Akcesoria KA1

‘new ™
SF 1977 L.000

el

[4][7]

Adapter ptuczacy do maszynowej konserwacji adaptera chtodzacego Komet
SF1979 i koncéwek ultradzwigkowych z gwintem wewnetrznym (kompatybilne z
jednostkami EMS i KaVo PIEZOlux™) w urzadzeniu czyszczaco-dezynfekujagcym
Miele, stal nierdzewna

Rinse adapter for reprocessing of the Komet cooling adapter SF1979 or of the
ultrasonic tips with internal thread (compatible with EMS and KaVo PIEZOlux™
units) in a Miele washer/disinfetor, stainless steel

SF 4887.000

[4][7]

Adapter ptuczacy dtugi do maszynowej konserwacji adaptera chtodzacego Komet
SF1979 i koncéwek ultradzwiekowych z gwintem wewnetrznym (kompatybilne z
jednostkami EMS i KaVo PIEZOlux™) w urzadzeniu czyszczaco-dezynfekujacym
Miele, stal nierdzewna

Rinse adapter long for reprocessing of the Komet cooling adapter SF1979 or of
the ultrasonic tips with internal thread (compatible with EMS and KaVo PIEZOlux™
units) in a Miele washer/disinfetor, stainless steel

97509.000

Klucz dynamometryczny dla korncédwek dzwiekowych i ultradzwiekowych,
kompatybilny z koricéwkami dzwiekowymi Komet SonicLine i ultradZzwiekowymi
KA1 (kompatybilny z jednostkami PIEZOlux™)

Torque wrench for sonic and ultrasonic tips, compatible with Komet SonicLine
sonic tips and KA1 ultrasonic tips (compatible with KaVo PIEZOlux™ units)

{...

Drut do czyszczenia otworéw chtodzacych w koficéwkach ultradzwigkowych
Cleaning wire for cooling orifices in ultrasonic tips
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f . AE=D ssso00 a

566.000 97

Klucz do adaptera chtodzacego dla koncéwek dzwiekowych, pindw polimerowych
SF1982

Stal nierdzewna

Mounting wrench for cooling adapter for sonic and ultrasonic tips, polymer pin
SF1982

Stainless steel
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7@ Koncowki ultradzwiekowe | Przeglad
Files for the reciprocating handpiece

Opracowywanie wypetnien
Work on fillings

100-101

{...

| Overview
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Files for the reciprocating handpiece | Content

Files for reciprocating handpiece :) Pilniki wykonujace ruch posuwisty
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Kompass

Pilniki wykonujace ruch posuwisty |
Files for reciprocating handpiece |

Set 4282

Work on fillings

Work on fillings

Reciprocating movements count among
the oscillating movements. Work with
oscillating files is done in reciprocating
hand pieces. Contrary to rotary work,
reciprocating work tends to be classed
a special application, although to those
who have integrated oscillating files in
their daily work, these have become an
indispensable aid they no longer wish
to miss.

The preservation of the adjacent tooth
is of crucial importance when finishing
interproximal fillings.

Komet offers various instruments for
finishing interproximal surfaces:

* Diamond strips with and without
honeycomb design

* Sonic tips for stripping and shaping
* Finishing disc 952

* Diamond files for the reciprocating
contra-angle

Coated only on one side, the diamond
files are available in four grit sizes

- from coarse to extra fine. For
beginners, we recommend our set
4282.

Opracowywanie wypetnien

Opracowywanie wypetnien

Rodzaj ruchu "posuwisty" zaliczany jest

do ruchéw oscylujacych. Praca z uzyciem
pilnikéw oscylujacych, krétkich wymaga
uzycia specjalnych katnic z ruchem posuwi-
stym. Ten rodzaj ruchu w przeciwienstwie do
ruchu obrotowego zaliczany jest w gabinetach
stomatologicznych do specjalistycznych
zastosowan. Jezeli jednak kto$ poznat zalety
pilnikéw oscylujacych nie pyta juz o inne
rozwigzania.

Podczas opracowywania wypetnien w
obszarze stycznym najwazniejsza jest
ochrona zebéw sasiednich

Do opracowywania wypetnien w obszarze
stycznym firma Komet poleca rézne instru-
menty:

¢ paski diamentowe i typu plaster miodu

* koncowki dzwiekowe Stripping/Shaping
e tarcze do wykanczania 952

* pilniki diamentowe na katnice z ruchem
posuwistym

Pilniki diamentowe posiadaja nasyp z jednej
strony o réznym stopniu ziarnisto$ci -

poczawszy od gruboziarnistych az po bardzo
drobne. Na poczatek polecamy zestaw 4282

‘...
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DF 1 EF
DF 1 F
DF 1
DF1C
D 5
L mm 7,5
O DF1EF.000. ... .
e DF1F.000. ... .
L DF1.000. ... .
e DF1C.000. ... . 101

Uzywane w katnicy

Polecamy zestaw 4282

For use in the reciprocating handpiece
We recommend set 4282

4282.000

Zestaw pilnikéw diamentowych do wykanczania przestrzeni miedzyzebowych
wypetnieri kompozytowych
Set of diamond files for interdental finishing of composite fillings

&
O DF1EF.000. 1
[ DF1F.000. 1
[ DF1.000. 1
@ DF1C.000. 1

Uzywane w katnicy z ruchem posuwistym
To be used in a reciprocating contra-angle

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
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Ceramics | Overview

CeraBur CeraTip
CeraBur CeraTip

Wiertto rézyczkowe do Koricéwka ceramiczna
ekskawacji Ceramic tip

Round burs for excavation 104

Wiertto do bruzd
Fissure bur 106

Wskazéwka:
Note:

Wiecej instrumentéw
CeralLine mozna znalezé w
dziale chirurgia!

For further CeraLine
instruments, please refer
to our surgery section!
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Ceramics :) Ceramiki

CeraBur 104 - 106 CeraBur
CeraTip 107 CeraTip
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@ Ceramika | CeraBur
Ceramics | CeraBur
IiJ CeraBur
CeraBur Wiertto rézyczkowe z ceramiki
przemystowej
\ High efficiency round bur made of Zalety:
ceramics * pozwala na kontrolowane, delikatne
usuwanie prochnicy. Uzytkownik wyczuwa,
Advantages: kiedy usunieta zostata migkka zebina préchni-
* Tactile excavation - the instru- cowa
ment allows the dentist to distinguish . . .
* specjalny ksztatt ostrzy zapewnia spokojny
between carious and healthy dentin L.
) ) obrét instrumentu
* Special blade design for smooth . . . o
[ ] * delikatne, ostrozne usuwanie préchnicy

operation

* Smooth, conservative material
reduction

* Long service life*

* Corrosion-free

* Biocompatible

1 *A study conducted by the Queen Mary
University of London showed that the
service life of the K1SM is three times
as long as that of a round tungsten
carbide bur.

(Hr. Nawar Al-Zebari, Queen Mary
University of London; Cutting efficiency
and longevity of novel ceramic and
conventional dental burs; 07/2013)

® Ki1SM

* diuga zywotno$c*
* nie ulega korozji
* biokompatybilne

* Badanie przeprowadzone przez Queen
Mary University of London potwierdza,

ze zywotnosc¢ instrumentéw K1SM jest
trzykrotnie wieksza niz wiertet rézyczkowych z
weglika spiekanego

(Hr. Nawar Al-Zebari, Queen Mary University
of London; Cutting efficiency and longevity of
novel ceramic and conventional dental burs;
07/2013)

1] el

= 5 5 5 5 5 5 5 & 5
Wielko$¢ - Size @ %o mm 008 010 012 014 016 018 021 023 027
US No. 1SM 25M 3SM 4SM 5SM 65M 7SM 8SM 10SM
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
_
e K1SM.204. ... 008 010 012 014 016 018 021 023 027
Katnica diugie (RAL) - Right-angle long (RAL)
_
@ K1SM.205. ... = 010 012 014 016 018 021 023 =

Orex 40000 min'/rpm

Wzér uzytkowy, patenty/ Utility model, patents

DE 10 2006 018 933

EP 1849 429

Wiertto rézyczkowe, ceramika

Szybkie usuwanie préchnicy,

waska szyjka zapewniajaca lepsza widocznosé
Round bur, made of ceramics

High-efficiency cutting design for excavating
Slim neck for improved vision

{...
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Ceramics | CeraBur

4547.204

1] la

Zestaw wprowadzajacy CeraBur K1SM
CeraBur, K1SM Starter set

=
o K1SM.204.010 2 = 105
) K1SM.204.014 2 —_—
°® K1SM.204.018 2 _—e
® K1SM.204.023 2 _——=
4547.205

4] al

Zestaw wprowadzajacy CeraBur K1SM
CeraBur, K1SM Starter set

)
] K1SM.205.010 2 _—
) K1SM.205.014 2 —_—
@ K1SM.205.018 2 _——
@ K1SM.205.023 2 —0

{ 0o e POWIOtdo petnego spisu tresci
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Ceramika | CeraBur
Ceramics | CeraBur

CeraBur

Fissure bur made of ceramics

Indications:

« for controlled, tactile detection of

caries

* Optimum geometry for opening

fissures in the process of extended
- fissure sealing

* Optimum design for triangularly

shaped carious lesions

« for selective removal of carious

material

Advantages:
* free of corrosion
* Biocompatible

.
O K59
& 5

Wielko$é - Size @ Yo mm 010
L mm 2,5

Turbina (FG) - Friction Grip (FG)

—_—
O K59.314. ... 010

Wz6r uzytkowy, patenty/ Utility model, patents
DE 10 2006 042 762

Wiertto do bruzd, ceramika

Do minimalnego pogtebiania bruzd, koficéwka tnaca
Fissure bur, made of ceramics

For minimally invasive opening of fissures, cutting tip

{ oo POWIOtdo petnego spisu tresci
back to general overview

CeraBur

Wiertto do bruzd z ceramiki
przemystowej

Wskazania:

* Do kontrolowanego, ostroznego usuwania
prochnicy

* Optymalny ksztatt do poszerzonego
lakowania bruzd

¢ Optymalny ksztatt do ubytkow
préchnicowych o geometrii tréjkatnej

* Do selektywnego usuwania materiatu
préchnicowego

Zalety:
* Nie ulega korozji
* Biokompatybilny

X powrét do przegladu
back to overview
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Ceramika | CeraBur 7
Ceramics | CeraBur @
CeraTip

Y )

CeraTip

CeraTip - suitable as an alterna-
tive to scalpels or electrosurgical
procedures

The CeraTip, which was developed with
the scientific advice of Prof. Dr. Sami
Sandhaus, is typically used in various
sectors of mucosa surgery, such as
exposure of intraosseous implants and
impacted teeth, dilatation of the sulcus
following a crown preparation, exposure
of deep cavities in the neck of the tooth
or papillectomy.

Advantages:

* Reduced risk of bleeding during
tissue shaping

* Biocompatible and corrosion
resistant

* Durable one-piece construction - the
tip does not prematurely detach itself
from its metal support as is the case
with other tissue trimmers

e Ergonomic instrument - no metal
support to get in the way, which is why
the CeraTip is predestined to cover all
indications

O The CeraTip is provided with a
distinct laser marking to stand out from
the white surroundings in the practice.

4561.314

1/ )

Wielkosé - Size

Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
"7

KT.314. ...

@ %o mm 016

Alternatywa dla skalpela lub
elektrochirurgii

Typowe wskazania dla instrumentu CeraTip
opracowanego wspdlnie z prof. dr. Samim
Sandhausem to liczne obszary chirurgii btony
$luzowej: odstanianie implantéw $rédkost-
nych oraz zebéw zatrzymanych, poszerzanie
kieszonek po preparacji kikutéw pod korony,
odstanianie ubytkow przyszyjkowych i papilek-
tomia.

Zalety:

* Modelowanie przy zredukowanym
krwawieniu

* Nie zawiera metalu, dzieki czemu jest
biokompatybilny i nie ulega korozji

* Trwata konstrukcja jednocze$ciowa, nie
dochodzi do przedwczesnego poluzowania z
uchwytu metalowego jak w przypadku innych
instrumentéw do przycinania tkanek

* Instrument o ergonomicznym ksztafcie -
bez przeszkadzajgcego uchwytu metalowego,
pozwala na szerokie zastosowanie

@ Dla lepszej widocznosci w gabinecie
stomatologicznym posiada specjalne
oznaczenie laserowe.

(4] I ol ()

D 1

Zestaw startowy CeraTip
CeraTip-Starter Set

016

Wzér uzytkowy, patenty/ Utility model, patents

EP 1987798

W ksztatcie stozka z ceramiki
Ceramic tip

B

— — "
Y

KT.314.016 2

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
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PolyBur
PolyBur

Wiertto rézyczkowe
Round bur 111
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Polymer — Polimer

PolyBur 110 - 111 PolyBur
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Polimer |
Polymer

PolyBur

PolyBur

™

PolyBur

Polymer instrument for excavation

In close collaboration with Prof.

Dr. Kunzelmann of the Ludwig-
Maximilians University of Munich, we
have developed a round bur made
of polymer. This bur is based on

the concept of a self-limiting caries
treatment.

What does that actually mean? The
material hardness of the PolyBur does
not allow an excessive preparation.
Once all soft, carious dentin has been
removed, the blades of the instrument
automatically blunt on hard, healthy
dentin - in other words, it limits itself.

Attention: The P1 is used in addition
to conventional instruments
whenever excavation is to take place
in the vicinity of the pulp.

The peripheral parts are first treated
with standard round burs (for example
with tungsten carbide burs or with

the CeraBur K1SM which - although

it allows tactile work - is a lot harder
than the P1). This is followed by the
P1 which is ideally suited for minimally
invasive excavation near the pulp.

Qoo powrét do petnego spisu tresci
back to general overview

PolyBur

Instrument polimerowy do usuwania
préchnicy

We wspdtpracy z prof. dr. Kunzelmannem

z Uniwersytetu Ludwika-Maksymiliana z
Monachium opracowali$my wiertto rézycz-
kowe z polimeru, ktére pozwala na samoogra-
niczajace leczenie préchnicy.

Co to oznacza? Twardo$¢ materiatu PolyBur
nie pozwala na zbytnig preparacje, poniewaz
po usunigciu miekkiej préchnicowej zgbiny
ostrza instrumentu zaokraglaja sie na twardej,
zdrowej zebinie - nastepuje zatem samoogra-
niczenie.

Uwaga: P1 stosowany jest zawsze
dodatkowo, gdy trzeba usuna¢ préchnice
w poblizu miazgi.

Najpierw nalezy sasiadujace obszary
opracowaé tradycyjnym wierttem rézycz-
kowym (wierttem rézyczkowym z weglika
spiekanego lub instrumentem CeraBur K1SM,
ktory pozwala na prace z wyczuciem, ale jest
wyraznie twardszy niz P1). Dopiero potem
nalezy siegnaé po P1, ktéry zapewnia praca
samoograniczajaca.

back to overview
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1]l

& 10 10 10

Wielko$é - Size @ Y%, mm 014 018 023
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
(==
P1.204. ... 014 018 023

Orec 8000 min''/rpm

Wzér uzytkowy, patenty/ Utility model, patents

DE 10 2008 010 049

EP 2 260 787

Wiertto rézyczkowe, polimer, gotowe do uzycia, artykut
jednorazowy

Round bur, polymer, ready to use, disposable

el
au’

p(}'? '

7

4608.204

4] e

Zestaw startowy PolyBur®, 25 instrumentéw, gotowe do uzycia
PolyBur® Starter set, 25 instruments, ready to use

D
_—==

P1.204.014 10
_—

P1.204.018 10
_—==

P1.204.023 5

powrdét do petnego spisu tresci
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Tungsten carbide | Overview
Wiertta Finiry Q Finiry Opracowywanie tytanu w
Burs Q-Finishers Finishing instruments jamie ustnej
Intraoral work on titanium
okragte okragte .
Round 114-116 m Round 132 w ksztatcie stozka okragte

w ksztafcie walca okragte
Cylinder round 116-117

E——

w ksztafcie stozka okragte
Tapered round 118

=3

w ksztafcie gruszki

Pear 118-119
]

Wiertto do bruzd

Fissure bur 119

—-=

w ksztatcie odwréconego
stozka
Inverted cone 120

w ksztatcie walca
Cylinder 120-121

————

w ksztatcie stozka

Tapered 122-123
_q ——

Wiertto do stopni

End cutting bur 123

Przecinaki do koron
Crown cutters

do koron licowanych ceramika

For porcelain-fused-to-metal
crowns 125-126

)

do koron metalowych
For metal crowns 127

Usuwanie amalgamatu
Amalgam remover

—__

128

129-131

{...

=

w ksztatcie ptomienia
Flame 132

=S

w ksztatcie gruszki

Pear 132
w ksztatcie torpedy
Torpedo 132

e —

w ksztatcie torpedy stozkowate
Torpedo tapered 133-134

w ksztatcie walca z zaokraglong
krawedzig

Cylinder

with rounded edge 135

_——

w ksztatcie stozka okragte
Tapered round 135

—_—

w ksztatcie stozka ostro
zakonczone
Tapered pointed 136-138

B=

w ksztatcie ptomienia
Flame 138-139

-—

w ksztafcie igty
Needle 139-140

=

w ksztatcie jajka

Egg/Football 140
aﬂ

w ksztatcie granatu

Grenade 141

Tapered round 143

w ksztatcie stozka z
zaokraglong krawedzig
Tapered

with rounded edge 143

==

w ksztatcie jajka
Egg/Football 143

powrét do petnego spisu tresci
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— Weglik spiekany

Burs

Crown cutters

Amalgam remover
Q-Finishers

Finishing instruments
Intraoral work on titanium
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114 -
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129 -
132 -
142 -

123 Wiertta

127 Przecinaki do koron

128 Instrumenty do usuwania amalgamatu
131 Finiry Q

141 Finiry

143 Opracowywanie tytanu w jamie ustnej
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@ Weglik spiekany | Wiertta
Tungsten carbide | Burs

Instrumenty H1SE/H1SEM
generuja mniejsze drgania niz
tradycyjne wiertta okragte
Reduced vibration H1SE/
H1SEM compared to
conventional round burs

Preparacja ubytku
Wiertto okragte
Cavity preparation
Round

H 1 SEM m

1] e

Wielko$¢ - Size

o 5
@ %o mm 010

Katnica (RA) - Right-angle (RA)

5

5 5

5

5

012 014 016 018 021

5

5

5 5 5

023 025 027 029 031

==
@ H1SEM.204. ... 010 012 014 016 018 021 023 025 027 029 031
Katnica diugie (RAL) - Right-angle long (RAL)
_
@ H1SEM.205. ... 010 012 014 016 018 021 023 - 027 - -
O 100000 min™'/rpm
Wiertto okragte
Ostre ostrza naprzemiansko$ne do usuwania préchnicy
bez wibracji
Waska szyjka zapewniajaca lepsza widoczno$é
Round
Staggered toothing with high-efficiency cutting design for
excavating
Slim neck for improved vision
® HI1SE 1]
& 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5
Wielko$¢ - Size @ %o mm 008 010 012 014 016 018 021 023 025 027 029 031
US No. 1SE 28E 38E 4SE 5SE 6SE 7SE 8SE - -
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
==
@ H1SE.204. ... 008 010 012 014 016 018 021 023 025 027 029 031
Katnica dhugie (RAL) - Right-angle long (RAL)
=
@ H1SE.205. ... - Qoo - oy - Jocl - Qo - Ja ] - -
One 100000 min'/rpm
Wiertto okragte,
Ostre ostrza naprzemiansko$ne do usuwania préchnicy
bez wibracji
Round
Staggered toothing with high-efficiency cutting design for
excavating
Qooo powrét do petnego spisu tresci X powr6t do przegladu
back to overview
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Preparacja ubytku
Wiertto okragte
Cavity preparation
Round

Weglik spiekany | Wiertta @
Tungsten carbide | Burs

2

®@ H1SM m

Wielko$¢ - Size

= 5 5 5 5 5 5 5
@ %o mm 010 012 014 016 018 021 023
US No. 28M 3SM 4SM 5SM 65M 7SM 8SM

Turbina - Friction Grip (FG)

f=————

@ H1SM.314. ... = - 8014 - - N B
Katnica - Right-angle (RA)

_

. H1SM.204. ... 1010 1012 1014 m016 m018 m021 1023
Katnica dtuga - Right-angle long (RAL)

S
() H1SM.205. ... 1010 - #1014 - #1018 - 1023

1 = O 100000 min'/rpm

8 = O 160000 min'/rpm

Wiertto okragte

Szybkie usuwanie préchnicy

Waska szyjka zapewniajaca lepsza widoczno$é
Round

High-efficiency cutting design for excavating
Slim neck for improved vision

®@ H1S

™

Wielko$¢ - Size

& 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5
@ %o mm 008 010 012 014 016 018 021 023 025 027 029
US No. 18 28 38 48 58 68 78 88 = 108 =

Turbina - Friction Grip (FG)
f=———
500314001003 ...
() H1S.314. ... - 010 012 014 016 0
Katnica - Right-angle (RA)
(==
500204 001003 ...
@ H18.204. ... 1008 1010 1012 ®#014 1016 n018 ®021 023 1025 1027 m029
Katnica dtuga - Right-angle long (RAL)
E=
500205001003 ...
@ H18.205. ... - 1010 - m014 - w018 - 0023 - 1027 -

8 +021 +023 - 8027 -

1 = O 100000 min'/rpm

8 = O 160000 min'/rpm

+ = O 300000 min'/rpm

Wiertto okragte

Szybkie usuwanie préchnicy

Bardzo dtugi trzonek do zastosowania
periodontologicznego i chirurgicznego,
patrz H141, strona 349

Round

High-efficiency cutting design for excavating
Extra long shank version for periodontal and surgical
applications, see H141, page 349

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
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@ Weglik spiekany | Wiertta
Tungsten carbide | Burs

H 1
ML

Wielkosé - Size

» 5 5 5 5 5 5
@ o mm 005 006 007 008 009 010
US No. A A % 1 1% 2

Turbina (FG) - Friction Grip (FG)

—7—=—r1=

500314 001001 ...
H1.314. ... 005 006 007 008 009 010

012

012

014

014

016

018

021

+021

023

+023

027

8027

Turbina bardzo dtugie (FGXL) - Friction Grip extra-ong
(FGXL)

500316001001 ...
H1.316. ... - - - - - 1010

1012

1014

1016

1018

1023

Katnica (RA) - Right-angle (RA)
_
500204001001 ...
H1.204. ... 1005 1006 1007 ®m008 m009 mO10

1012

1014

1016

1018

1021

1023

1027

Katnica dtugie (RAL) - Right-angle long (RAL)

e

500 205001001 ...
H1.205. ... - - - - - 1010

1014

1016

1018

1023

1 = O 100000 min'/rpm
8 = One 160000 min'/rpm
+ = Or 300000 min''/rpm
Wiertto okragte

Round

H21R

B ) & 5)

Wielko$é - Size (6] ‘/10 mm 010 012 014
L mm 4,2 42 42
US No. 1157 1158 1159

Turbina (FG) - Friction Grip (FG)

f——

500 314 137006 ...
H21R.314. ... 010 012 014

W ksztatcie walca okragte
Cylinder, round

Qoo powrét do petnego spisu tresci
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Tungsten carbide | Burs

H31R
| ™
D 5 5 5
Wielkosé - Size @ Yo mm 010 012 014
i L mm 4,2 42 44
= US No. 1557 1558 1559
' Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
3 —
: 500314 137007 ...
H31R.314. ... 010 012 014 117
Prepara.CJa ubytku o W ksztafcie walca z poprzecznymi nacigciami
Narzedzie z zaokraglong koncowka cyjinder round with cross cut
Cavity preparation
Bur with round end
1
|
\‘-
|
® H31RS ‘ H249 M !\
= 5 5 D 5
Wielko$é - Size @ %o mm 010 012 Wielko$é - Size @ %o mm 007
L mm 4,2 4,2 L mm 2,7
US No. 1557 1558 Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
Turbina (FG) - Friction Grip (FG) =
S H249M.314. ... 007
500314 137292 ...
O 160000 min'/rpm
o H31RS.314. ... 00 § Oz Waska szyjka zapewniajaca lepsza widoczno$é
Bardzo efektywne dzieki rozbudowanym ostrzom Siim neck for improved vision

przejsciowym
High cutting efficiency due to a pronounced tip-
transversing blade

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
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back to overview




118

@ Weglik spiekany | Wiertta
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H 23R H33R
= ]
el oJonese]
D 5 5 5 = 5 5 5
Wielko$é - Size @ Y%omm 010 012 016 GroBe - Size @ Y%omm 010 012 016
L mm 4,2 4,2 44 L mm 4,2 4,2 44
US No. 1170 1171 1172 US No. 1700 1701 1702
Turbina (FG) - Friction Grip (FG) Turbina - Friction Grip (FG)
f=——————— f=———————
500 314 194006 ... 500 314 194007 ...
H23R.314. ... 010 012 016 H33R.314. ... 010 012 016
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
@ Turbina bardzo diugie - Friction Grip extra-long (FGXL)
500 204 194006 ...
H23R.204. ... ~ 1012 1016 500 316 194007 ...
H33R.316. ... - - 1016
1 = O 100000 min'/rpm
W ksztatcie stozka z zaokraglong kofcéwka 1 = O 100000 min'/rpm
Tapered with round end W ksztatcie stozka z zaokraglong kofcéwkg i
poprzecznymi nacigciami
Tapered with round end and cross cut
T,
H7 W
& 5 & 5 5 B 5 5
! Wielko$¢ - Size @ %o mm 006 008 009 010 012 014 018
L mm 1,3 1,7 18 175 18 1,85 24
L US No. 329 30 3307 3 332 333 -
Turbina krétkie - Friction Grip short (FGS)
(=
500 313 232001 ...
H7.313. ... - 008 - - - - -
Preparacja ubytl(u Turbina - Friction Grip (FG)
X . —T7Fr—
W ksztatcie gruszki
., . 500 314232001 ...
Cavity preparation
Pear H7.314. ... 006 008 009 010 012 014 018
Katnica - Right-angle (RA)
_—
500 204 232001 ...
H7.204. ... - 1008 - 1010 - 1014 =
1 = O 100000 min”'/rpm
W ksztatcie gruszki
Pear
Qooo powrét do petnego spisu tresci X powr6t do przegladu
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Weglik spiekany |
Tungsten carbide |

—]

H 7 SM ‘

® H7S e
o 5 5 5 5 5 D 5
Wielkoéé - Size @ Yo mm 009 010 012 014 016 Wielkoéé - Size @ Yo mm 009
L mm 1,8 1,8 1,8 1,85 2,1 L mm 2,7
US No. 330 %S 3318 3328 3338 Turbina (FG) - Frction Grip (FG)
Turbina (FG) - Frction Grip (FG) =
= o H7SM.314. ... 009
500 314 232003 ...
Y H7S.31 One 160000 min'/rpm
314, .. 009 010 012 014 016 W ksztatcie gruszki
W ksztatcie gruszki %stria dosionale usuyvlajaceI prochmze B
Ostrza doskonale usuwajgce préchnice Pe?asr a szyjka zapewniajaca lepsza widocznose
Pear
. - . . . High-efficiency cutting design for excavating
High-efficiency cutting design for excavatin,
o Y cutting desig & Slim neck for improved vision
H7L H 245
D 5} 5 5 D 5 5
Wielko$é - Size @ Yo mm 010 012 014 Wielko$é - Size @ Yo mm 008 014
L mm 3,8 42 44 L mm 2,8 2,8
US No. 331L 3®2L 333L US No. 245
Turbina (FG) - Friction Grip (FG) Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
— —
500 314 234006 ... 500 314 233006 ...
H7L.314. ... 010 012 014 H245.314. ... 008 014
W ksztatcie gruszki, dtugie W ksztafcie gruszki
Pear, long Pear
H 59
= 5
Wielko$é - Size @ %o mm 010
L mm 2,5
Turbina, krétkie - Friction Grip short (FGS)
—
H59.313. ... 010
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
=
H59.314. ... 010
Wiertto do minimalnego pogtebiania bruzd, koncéwka
tnaca
Fissure bur for minimally invasive opening of fissures,
cutting tip

‘...

powrdét do petnego spisu tresci
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Tungsten carbide | Burs

y

Preparacja ubytku

W ksztatcie odwréconego stozka
Cavity preparation

Inverted cone

H2

D 5 5 5 5 5 5 5 5
Wielko$¢ - Size @ Vo mm 006 008 009 010 012 014 016 018
L mm 05 09 1,0 1,1 1,2 14 1,6 17
US No. 3% 34 34 35 36 37 38 39
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
—
500314010006 ...
H2.314. ... 006 008 009 010 012 014 016 018
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
_—
500 204 010006 ...
H2.204. ... 1006 1008 - 1010 =012 =014 1016 1018
1 = O 100000 min™'/rpm
W ksztatcie odwréconego stozka
Inverted cone
H 21 I
D 5 5 5 5 5
Wielko$é - Size @ Yo mm 008 009 010 012 014
L mm 34 42 42 42 44
US No. 55 56 57 58 59
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
f——
500 314 107006 ...
H21.314. ... 008 009 010 012 014
W ksztatcie walca
Cylinder
Qoo powrét do petnego spisu tresci Qoor
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Preparacja ubytku
W ksztatcie walca
Cavity preparation
With cross cut

'

Wielko$¢ - Size
L
US No.
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)

f=———
500314 110006 ...

H21L.314. ...

» 5 5 5 5

@ o mm 009 010 012 014

mm 52 60 60 6,0
56L 57L 58L 59L

009 010 012 014

W ksztatcie walca, dtugie
Cylinder, long

Qooe powrdét do petnego spisu tresci

Weglik spiekany |
Tungsten carbide | Burs

H 31

Wiertta

D)

al 8

Wielko$é - Size

& 5 5
@ Yo mm 008 010
L mm 3,4 4,2
US No. 555 557

Turbina (FG) - Friction Grip (FG)

=

500 314 107007 ...
H31.314. ... 008 010

5
012
4,2

558

012

5 5

014 016
4,4 44
559 560

014 016

Turbina bardzo diugie (FGXL) - Friction Grip extra-ong
(FGXL)

—
500316 107007 ...
H31.316. ... - 4010

+012

+014 -

Katnica (RA) - Right-angle (RA)
==
500 204 107007 ...
H31.204. ... - 1010

1012

- 1016

1 = O 100000 min'/rpm

+=Ohe 300000 min'/rpm

W ksztatcie walca z poprzecznymi nacieciami
Cylinder with cross cut

H31L

)

Wielko$¢ - Size @ Yo mm 010 012
L mm 6,0 6,0
US No. 557L  558L
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
f=————
500 314 110007 ...
H31L.314. ... 010 012

5
014
6,0
5591

014

W ksztatcie walca, dtugie z poprzecznymi nacigciami
Cylinder long with cross cut

back to general overview
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H 23

]

Wielko$é - Size

» 5 5 5 5 5
@ %, mm 008 009 010 012 016
L mm 3,4 42 42 42 44
US No. 8 19 0 717
Turbina (FG) - Frction Grip (FG)
=
500 314 168006 ...

122 H23.314. ... 008 009 010 012 016

W ksztatcie stozka
Tapered

H 33

@

Wielko$¢ - Size

D 5 5 5 5 5
@ %o mm 009 010 012 016 021

: L mm 4,2 42 4,2 44 48
- US No. 699 700 701 702 703

' Turbina (FG) - Ariction Grip (FG)
[

500314 168007 ...

H33.314. ... 009 010 012 016 -
. Turbina bardzo diugie (FGXL) - Friction Grip extraHong
Preparac'ja ubytku )
W ksztatcie stozka
Cavity preparation 500316 168007 .
Tapered burs

H33.316. ... - +010 +012 +016 m021
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |

500 104 168007 ...

H33.104. ... 1009 1010 1012 ®016 m021

1 = O 100000 min™'/rpm

8 = O 160000 min™'/rpm

+ = Ore 300000 min'/rpm

W ksztatcie stozka z poprzecznymi nacigciami
Tapered with cross cut

Qoo powrét do petnego spisu tresci
back to general overview
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Tungsten carbide | Burs

H23L ‘ H33L \
™ ™
& 5 5 5 & 5 5 5 5 5
Wielko$¢ - Size @ "o mm 009 010 012 Wielko$¢ - Size @ 4o mm 009 010 012 016 021
L mm 52 6,0 6,0 L mm 52 60 60 60 75
US No. 169L 170L 171L US No. 699L  700L  701L  702L  708L
Turbina (FG) - Friction Grip (FG) Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
= =
500314 171006 ... 500314 171007 ...
H23L.314. ... 009 010 012 H33L.314. ... 009 010 012 016 +021 123
Turbina bardzo diugie (FGXL) - Friction Grip extra-long _
W ksztafcie stozka, dtugie (FGXL)
Tapered, /ong ==-—-

500316 171007 ...
H33L.316. ... - 1010 =012 016 -

1 = O 100000 min'/rpm

+ = Ora 300000 min'/rpm

W ksztatcie stozka diugie z poprzecznymi nacieciami
Tapered long with cross cut

H 207
] 0l (1]
D 5 5 5
Wielko$é - Size @ %o mm 010 012 014
US No. 957 958 959
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
———
500314 150001 ...
H207.314. ... 010 012 014

Wiertto do pogtebiania preparacji ze stopniem
wspdtpracujace z diamentem 837/837L lub do
uzyskania ptaskiego dna w ubytku

End-cutting bur for lowering the preparation limit following
shoulder preparation with 837,/837L diamond series or
for creating a flat preparation floor in the cavity

Qooe powrdét do petnego spisu tresci

Qooe powrét do przegladu
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Przecinaki do koron
| Crown cutters

The perfect cutter for every
crown

It makes a big difference if the crown to
be removed is made of porcelain fused
to metal, or if it is a metal or all-ceramic
crown.

Below is an overview of our range of
crown cutters:

Material: Porcelain fused to metal or
extremely hard metals

H4MCL - Fo(u)r metal and ceramics

* Suitable for metal and ceramic
veneers thanks to its special toothing
and large chip spaces

* The H4MCL is at its most efficient
when used in a red contra-angle

Material: Ceramics only (e.g. ZrO,)
4ZR/S (Diamond instruments)

* The special bond of this cutter greatly
facilitates the otherwise tedious separa-
tion of all-ceramic materials

* In view of its higher torque
(compared to dental turbines), we
recommend using the instrument in a
red contra-angle

Material: Metal

H35L*

e Thanks to its optimized blade
geometry, this instrument is even more
efficient than its predecessors

* Improved service life

e Slim neck

H34L*

* Predecessor of the H35L

H40*

e The instrument with a “powerful bite”

General recommendations for use:
* Optimum speed: 160,000 rom in a
micro motor

* To make full use of the separating
procedure when slitting the crown, we
suggest applying the instrument to the
crown to be cut at an angle of approx.
45°

* Always work with plenty of cooling (at
least 50 ml/min.)

* Do not exceed a maximum contact
pressure of 2N

* When working on “softer” materials
(where the instrument tends to slip),
we recommend reducing the speed to
120,000 rpm or using the instrument
with low pressure in a dental turbine

Wtasciwy separator do kazdej
korony

Réznica w usuwaniu korony metalowo-
ceramicznej, metalowej lub petnoceramiczne;j
jest duza.

Ponizej znajduje sie przeglad naszych instru-
mentéw do rozcinania koron (EKR):

Materiat: korona metalowa licowana lub
bardzo twardy metal

H4MCL - Fo(u)r Metal and Ceramics

* dzigki specjalnym ostrzom i duzym
przestrzeniom na wiéry mozna stosowa¢ do
metalu i ceramiki licujacej

* instrument H4MCL jest bardziej skuteczny
w czerwonej katnicy

Materiat: petnoceramika (np. ZrO,)

4ZR/S Instrumenty diamentowe

* dzieki specjalnemu wigzaniu przecinanie
materiatow petnoceramicznych staje sie
tatwiejsze

* ze wzgledu na wysoki moment obrotowy (w
poréwnaniu do turbiny) zaleca sig stosowanie
w czerwonej katnicy

Materiat: Metal

H35L*

 dzieki optymalnej geometrii ostrzy jeszcze
bardziej skuteczny niz jego poprzednicy

e dluzsza zywotnos¢

* cienki obszar szyjki

H34L*

* poprzednik H35L

H40*

* bardzo ostry

Podstawowe zasady postepowania:

* optymalna liczba obrotéwl: O 160.000.
min-1 w mikrosilniku

¢ aby w petni wykorzysta¢ wydajno$é instru-
mentu do przecinania korony nalezy go
przytozy¢ do korony pod katem okoto 45°

* pracowac zawsze z wystarczajacym
chtodzeniem (min.50 ml/min.)

* maks. sita nacisku 2N

* W przypadku "migkkich" materiatow (instru-
ment ma tendencje do "podskakiwania")
zalecamy zmniejszenie liczby obrotéw do
120.000 min-1 lub uzywanie instrumentéw w
turbinie z mata sitg nacisku

‘...

powrét do petnego spisu tresci
back to general overview

{o..

powrét do przegladu
back to overview



Weglik spiekany
Tungsten carbide

A

St

Crown Cutters

H4MC - the crown cutter for metal
and ceramics

Designed for quick and efficient
cutting of crowns made of metal

alloys, titanium and veneers made of
low-fusion ceramics without instrument
change.

Product characteristics and
advantages

Due to its special “D” type toothing,
the H4MC enables quick cutting of
crowns and bridges made of all popular
metal alloys without problems. Large
chip spaces permit quick chip removal
and prevent clogging, especially when
cutting soft alloys with gold content.
HAMC is ideally suited for thin ceramic
veneers, too.

A further distinct feature is the
tip-transversing blade permitting easy
penetration of the material to be cut.

For cutting all-ceramic crowns and
bridge frames made of extremely hard
ceramics, as for example zirconium
oxide ceramics, we recommend Jack:
47ZRS.314.016.

| Przecinaki do koron
| Crown cutters

(=)
Przecinaki do koron

H4MC - przecinak do koron metalowych i
ceramicznych

Mozliwo$¢ przecinania wszystkich stopow,
tytanu i licowan z niskotopliwej ceramiki bez
koniecznos$ci zmiany instrumentow.

Wiasciwosci produktu i zalety:

H4MC dzieki specjalnym ostrzom D pozwala
szybko i bez problemu rozcig¢ korony i mosty
wykonane ze wszystkich dostepnych stopéw
metali. Duze przestrzenie na wiéry pozwalaja
szybko odprowadzi¢ widry i zapobiegaja,
zwtaszcza podczas przecinania migkkich
stopdw ztota, oklejeniu instrumentu metalem.
Réwniez cienkie licowania nie stanowia
problemu dla instrumentu H4MC.

Kolejng cecha jest przejsciowe ostrze na
koncéwcee instrumentu, pozwalajgce na
szybkie zagtebienie sie w przecinany materiat.

Do przecinania koron petnoceramicznych i
podbudéw mostu z bardzo twardej ceramiki,
np. tlenku cyrkonu, zalecamy instrumenty
Jack: 4ZRS.314.016.

O® H4MC

125

(4]0

o 5 5
Wielko$é - Size @ %o mm 010 012
L mm 2,0 2,0
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
—
0e H4MC.314. ... 010 012

Do koron licowanych ceramika i bardzo twardych koron
metalowych

Przecinak do koron przytozy¢ pod katem 45°

(Do bardzo twardej ceramiki, jak np. tlenek cyrkonu,
uzywaé diamentu 4ZRS)

For porcelain-fused-to-metal crowns and metal crowns
Apply crown remover at an angle of 45°

(For extremly hard ceramics, as for example zirconium,
use 4ZRS-Diamond)

Qooe powrdét do petnego spisu tresci

Qooe powrét do przegladu
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W,

Metal /Ceramika
Przecinaki do koron
Metal/Ceramic
Crown cutter

Weglik spiekany | Przecinaki do koron

Tungsten carbide | Crown cutters
a
I
f
]
O® H4 MCL
4]
D 5 5

Wielko$¢ - Size @ "o mm 010 012
L mm 3,5 3,5
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
f——

0@ H4MCL.314. ... 010 012

Do koron licowanych ceramika i bardzo twardych koron
metalowych

Przecinak do koron przytozy¢ pod katem 45°

(Do bardzo twardej ceramiki, jak np. tlenek cyrkonu,
uzywaé diamentu 4ZRS)

For porcelain-fused-to-metal crowns and metal crowns
Apply crown remover at an angle of 45°

(For extremly hard ceramics, as for example zirconium,
use 4ZRS-Diamond)

O@® H4 MCXL

B

& 5
Wielko$é - Size @ %o mm 014
L mm 5,0
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
—
O@  HAMCXL.314. ... 014

Do koron licowanych ceramikg i bardzo twardych koron
metalowych

Przecinak do koron przytozy¢ pod katem 45°

(Do bardzo twardej ceramiki, jak np. tlenek cyrkonu,
uzywacé diamentu 4ZRS)

For porcelain-fused-to-metal crowns and metal crowns
Apply crown remover at an angle of 45°

(For extremly hard ceramics, as for example zirconium,
use 4ZRS-Diamond)

Qoo powrét do petnego spisu tresci
back to general overview

O® H4 MCXXL

N
(4] DA

5 5
Wielko$é - Size @ Yo mm 014
L mm 8,0
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
——
O@ HAMCXXL.314. ... 014

Ore 300000 min'/rpm

Do koron licowanych ceramikg i bardzo twardych koron
metalowych

Przecinak do koron przytozy¢ pod katem 45°

(Do bardzo twardej ceramiki, jak np. tlenek cyrkonu,
zywac diamentu 4ZRS)

For porcelain-fused-to-metal crowns and metal crowns
Apply crown remover at an angle of 45°

(For extremly hard ceramics, as for example zirconium,
use 4ZRS-Diamond)

X powrét do przegladu
back to overview
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Korony metalowe

Metal crowns

Metal

Przecinaki do koron
Metal

Crown cutters

!

Przecinaki do koron

Tungsten carbide | Crown cutters

—_—

® H35L @0 H 34
] (4] 0&]
D 5 = 5 5

Wielko$¢ - Size
L mm
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
f——
] H35L.314. ...

@ %o mm 012

Wielko$¢ - Size
3,7 L mm 2,0
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)

[
012 500314 138008 ...

Do koron metalowych

Przecinak do koron przytozy¢ pod katem 45°
For metal crowns

Apply crown remover at an angle of 45°

—_—

@0 H34L

o0 H34.314. ... 010

@ %o mm 010 012

2,0

012

Do koron metalowych

Przecinak do koron przytozy¢ pod katem 45°
For metal crowns

Apply crown remover at an angle of 45°

e

N
(4] D

Wielko$é - Size

o

L mm

Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
=
500314 139008 ...

o0 H34L.314. ... 012

@ %o mm 012

H 40
)1
5 & 5
Wielko$é - Size @ Yo mm 012
8.9 L mm 4,0

Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
=—————
500314 139008 ...
H40.314. ... 012

Do koron metalowych

Przecinak do koron przytozy¢ pod katem 45°
For metal crowns

Apply crown remover at an angle of 45°

‘...

Do koron metalowych

Przecinak do koron przytozy¢ pod katem 45°
For metal crowns

Apply crown remover at an angle of 45°

powrdét do petnego spisu tresci
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Instrumenty do usuwania amalgamatu
| Amalgam remover

Amalgam remover

Besides the aspect of health protec-
tion during the removal of insufficient
amalgam fillings, special emphasis has
been placed above all on keeping the
treatment time as short as possible.
The H32 has been developed as a
specialised instrument for this very
purpose.

* Distinctive tip transversing blade for
optimal axial drilling ability, low resist-
ance to penetration and a large chip
space

* Joothing with a pyramid-shaped
cutting tip

* Clearly defined chip spaces for high
efficient cutting of amalgam and proper
removal of the debris

®® H32 I

D s
Wielko$é - Size @ %o mm 012
L mm 4,2
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
=
(X ) H32.314. ... 012

Instrument do usuwania amalgamatu
Amalgam remover

Instrument do usuwania
amalgamatu

bardzo skuteczny
Amalgam remover

for efficient work

Instrumenty do usuwania
amalgamatu

Szczegblng uwage nalezy zwrocic nie tylko na
bezpieczne dla zdrowia usuwanie wypetnien
amalgamatowych, lecz takze na maksymalnie
krotki czas leczenia. H32 to specjalny instru-
ment przeznaczony wytacznie do tego celu.

* Przejsciowe ostrze na gtéwce instrumentu
zapewnia optymalne osiowe wiercenie, bardzo
niewielki opoér podczas zagtebienia oraz
znacznej wielko$ci przestrzen na wiéry

* Ostrza na koncéwce maja ksztatt piramidy
* Jasno okres$lone przestrzenie na widry
zapewniajg skuteczne usuwanie amalga-

matu i odprowadzenie powstajacych resztek
materiatu

{...
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Tungsten carbide

| Q-Finishers

Finiry Q

1.8um |

Q-Finishers Finiry Q. - zapewniaja racjonalng prace

oraz uzyskanie optymalnych wynikéw

1,0um | przy opracowywaniu kompozytu

Q-Finishers for efficient working on

composite and optimal results Do wykanczania wypetnien kompozytowych

O ERRISRES S . ‘ ' przeznaczone sg rézne instrumenty. Na
. Different instruments are available

for the finishing of composites. The
ideal instrument can be chosen to
suit the surface quality of the natural
teeth: Tungsten carbide finishers
create smooth surface in little time,
red diamond finishers leave a certain
roughness. These are used when the
filling is to receive a certain surface
structure.

Step @ Q-Finisher (eg. H135Q)
Step @ ultra-fine finishing instrument
(eg. H135UF)

Advantages:

* Economy of time and money thanks
to a fast, efficient finishing procedure

e A better surface quality can be
achieved after just one finishing step
than previously after two finishing steps
with traditional tungsten carbide burs.
This is due to the cross-cut toothing
specially designed for work on fillings

e Creates much finer surfaces than red
diamond finishers (Rz: approx. 14 um)
e The instruments H134Q, H135Q and
H50AQ with their smooth non-cutting
tip assure gentle finishing without
damage to the gingiva

podstawie cech powierzchni zeba naturalnego
nalezy dobra¢ odpowiedni instrument. Finiry z
weglika spiekanego pozwalaja szybko uzyskaé
bardzo gtadka powierzchnie, finiry diamen-
towe z czerwonym pierécieniem pozostawiajg
porowatg powierzchnie, stosuje sie je, aby
nada¢ powierzchni wypetnienia okreslong
strukture. Opracowywanie wypetnien
kompozytowych wymagato do tej pory 3
etapéw wykanczania (uzycie normalnych,
drobnych i bardzo drobnych finiréw).Dzieki
opracowaniu nowoczesnych ostrzy udato

sie zredukowa¢é ten etap roboczy do dwoch
krokow.

Etap © Finiry Q (np. H135Q)
Etap ® bardzo drobne finiry (np. H135UF)

Zalety:

* Oszczedno$¢ czasu dzieki szybkiemu i
skutecznemu wykanczaniu

* Juz po 1. etapie wykanczania dzieki
specjalnym ostrzom uzyskuje sie lepsza
jako$¢ powierzchni niz weczesniej po 2. etapie
przy pomocy tradycyjnych finirdw z weglika
spiekanego

* Pozwala uzyska¢ znacznie bardziej gtadka
powierzchnie niz przy pomocy diamentu z
czerwonym pier$cieniem (Srednia porowato$é
okoto 14 pm)

* Gtadka koncowka bez ostrzy w instru-
mentach H134Q, H135Q i H50AQ zapewnia
ochronne wykanczanie i chroni dzigsta

129

Set 4546 Set 4679
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Weglik spiekany |
Tungsten carbide

(=

OC® H134Q

Finiry Q

[4][al@

5 5
Wielko$é - Size @ Yo mm 014
L mm 6,0
Nazwa specjalna - Special name FS6Q
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
—
0e H1340Q.314. ... 014
Do powierzchni wargowych
Labial
O® H48LQ
D 5
Wielko$é - Size @ %o mm 012
L mm 8,0
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
ce H48LQ.314. ... 012

Orax 300000 min'/rpm
Do powierzchni wargowych
Labial

Q-Finishers

(I
™

Opracowanie kompozytu

Nadawanie ksztattu/wykanczanie

finirami Q

Composite

Trimming/Finishing with

Q-Finishers

{...

powrét do petnego spisu tresci
back to general overview

O® H135Q

HRE

5 5
Wielko$é - Size @ Vo mm 014
L mm 9,0
Nazwa specjalna - Special name F$9Q
Turbina (FG) - Frction Grip (FG)
—
0e H135Q.314. ... 014

Ore 300000 min™'/rpm
Do powierzchni wargowych
Labial

‘new

O® H48 XLQ

S

& 5
Wielko$é¢ - Size @ Yo mm 012
L mm 10,0
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
O@®  H48XLQ.314. ... 012

Ora. 300000 Min'/rpm
Do powierzchni wargowych, bardzo dtugie
Labial, extra long

Qoor powr6t do przegladu
back to overview



Weglik spiekany | Finiry Q
Tungsten carbide | Q-Finishers

(=

O® H375RQ O® H379Q
= 5 = 5 5
Wielko$é - Size @ Vo mm 016 Wielko$é - Size @ Yo mm 018 023
L mm 8,0 L mm 3,5 4,2
Kat - Angle a 2° Turbina (FG) - Frction Grip (FG)
Turbina (FG) - Frction Grip (FG) =
== @) H379Q.314. ... 018 +023
O@®  H375RQ.314. ... 016 +=O... 300000 min'/rpm
b X i h Do powierzchni podniebiennych/zwarciowych
0 powierzehni wargowyc Palatal/Occlusal
Labial
|
i
|
|
O® H2460Q ﬂ O® H3900
B 5 & 5
Wielko$é - Size @ Yo mm 009 Wielko$é - Size @ %o mm 018
L mm 3,7 L mm 3,6
Turbina (FG) - Friction Grip (FG) Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
——
@X ) H2460.314. ... 009 500 314 274075 ...
0e H3900.314. ... 018

Do powierzchni zwarciowych
Tnaca koncéwka

Occlusal

Cutting tip

‘...

Orne 300000 min'/rpm

Do powierzchni zwarciowych
Tnaca koncowka

Occlusal

Cutting tip

O® H50AQ

HinE

& 5
Wielko$é - Size @ %o mm 010
L mm 6,0
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
—
0e H50AQ.314. ... 010
Do powierzchni miedzyzebowych
Interproximal
powrdét do petnego spisu tresci Qooe powrot do przegladu
back to general overview back to overview




@ Weglik spiekany | Finiry

Tungsten carbide | Finishing instruments
® H46
» 5 5 5 5 » 5 5 5
Wielko$é - Size @ %o mm 014 018 023 027 Wielko$é - Size @ %o mm 012 014 018
US No. 7004 7006 7008 7009 L mm 35 35 38
Turbina (FG) - Ariction Grip (FG) US No. 7102 7104 7106
== Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
500314001071 ... ——
o H41.314. ... 014 018 +023 1027 500314 250072 .
Katnica (RA)- Rightange (R4) o H46.314. ... 012 014 018
132 =
500 204 001071 ... W ksztatcie ptomienia
[ H41.204. ... 1014 1018 1023 1027 12 ostrzy, normalne
Flame

1 = O 100000 min'/rpm

8 = O 160000 min'/rpm

+ = O 300000 min'/rpm

Wiertto okragte

12-24 ostrzy, w zaleznosci od wielkosci
Round

12-24 blades depending on size

12 blades, normal

® H47L ® H 281
] ™
&» 5 5 B 5
Wielko$é - Size @ Yo mm 012 014 Wielko$é - Size @ Yo mm 009
L mm 4,2 4,4 L mm 5,0
U e LS IR Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
Turbina (FG) - Friction Grip (FG) (=
—_— 500 314 287072 ...
500 314234072 ... o H281.314. ... 009
® HA7L.314. ... R W ksztatcie torpedy, krétkie
W ksztatcie gruszki, diugie wspbétpracuje z instrumentami diamentowymi 876
12 ostrzy, normalne 8 ostrzy, normalne
Pear, long Torpedo, short
12 b)ades normal Matches 876 diamond series

8 blades, normal

Qoo powrét do petnego spisu tresci

X powrét do przegladu
back to general overview

back to overview




Tungsten carbide |

® H282

&

D 5 5
Wielko$é - Size @ %o mm 010 012
L mm 6,0 6,0

Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
f=———
500314 288072 ...

([ H282.314. ... 010 012

Réwnolegty potstopien, w ksztatcie torpedy
Wspétpracuje z instrumentami diamentowymi 877
8-10 ostrzy, w zaleznosci od wielkosci

Parallel chamfer, torpedo

Matches 877 diamond series

8-10 blades depending on size

Wielko$¢ - Size

@ %o mm 012
L mm 8,0
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
f=————

500 314 289080 ...

H283E.314. ... 012

O 300000 min'/rpm

Do opracowywania uzupetnieri tymczasowych ze stopéw
metali nieszlachetnych i tworzywa sztucznego

10 ostrzy, normalne

For trimming temporary appliances made of non-precious
metal and acrylics

10 blades, normal

‘...

powrdét do petnego spisu tresci
back to general overview

Weglik spiekany |
Finishing instruments

Finiry

® H283

(=

&

A A
= s
Wielko$¢ - Size
L mm 8,0
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
f=————

500314 289072 ...

® H283.314. ...

5

8,0

5

@ %o mm 010 012 014

8,0

+010 +012 +014

Katnica (RA) - Right-angle (RA)

E=——

500 204 289072 ...

® H283.204. ...

1012

1 = O 100000 min'/rpm

+ = Ora 300000 min'/rpm

Réwnolegty pétstopien, w ksztatcie torpedy
Wspétpracuje z instrumentami diamentowymi 878
8-12 ostrzy, w zalezno$ci od wielko$ci

Parallel chamfer, torpedo

Matches 878 diamond series

8-12 blades depending on size

® H284

=

o 5
Wielko$¢ - Size @ Yo mm 014
L mm 10,0
Turbina (FG) - Frction Grip (FG)
f=——
500 314 290072 ...
e H284.314. ... 014

O 300000 min'/rpm

Réwnolegty pétstopien, w ksztatcie torpedy
Wspétpracuje z instrumentami diamentowymi 879
12 ostrzy, normalne

Parallel chamfer, torpedo

Matches 879 diamond series

12 blades, normal

133
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Weglik spiekany |
Tungsten carbide

=

® H281K \

Finiry
Finishing instruments

/()

B 5
Wielkosé - Size @ Yo mm 012
L mm 5,0
Kat - Angle a 2°

Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
f=————
500314 296072 ...

o H281K.314. ... 012

Stozkowy pétstopien, w ksztatcie torpedy
Wspbtpracuje z instrumentami diamentowymi 876K
8 ostrzy, normalne

Tapered chamfer, torpedo

Matches 876K diamond series

8 blades, normal

® H282K I
Iml
& 5 5
Wielko$é - Size @ Yo mm 014 016
L mm 6,0 6,0
Kat - Angle a 2° 2°
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
—
500 314 297072 ...
o H282K.314. ... 014 016
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
[E=———=
500 204 297072 ...
[ H282K.204. ... 1014 1016

1 = O 100000 min'/rpm

Stozkowy pétstopien, w ksztatcie torpedy
Wspdtpracuje z instrumentami diamentowymi 877K
8-10 ostrzy, w zalezno$ci od wielko$ci

Tapered chamfer, torpedo

Matches 877K diamond series

8-10 blades depending on size

® H284K
m

® H283K
Iml
D 5 5
Wielko$é - Size @ Yo mm 016 021
L mm 8,0 8,0
Kat - Angle a 2° 2°
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
[=——=—=—-—
500 314 298072 ...
o H283K.314. ... 016 +021
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
===
500 204 298072 ...
[ H283K.204. ... 1016 1021

1 = O 100000 min'/rpm

+ = Ora 300000 min'/rpm

Stozkowy pétstopien, w ksztatcie torpedy
Wspétpracuje z instrumentami diamentowymi 878K
10-12 ostrzy, w zalezno$ci od wielko$ci

Tapered chamfer, torpedo

Matches 878K diamond series

10-12 blades depending on size

‘...

Wielko$¢ - Size

L
Kat - Angle
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
—
500 314 299072 ...
[ H284K.314. ...

& 5

@ %o mm 018
mm 10,0

a 2°

018

Ore 300000 min'/rpm

Stozkowy potstopien, w ksztatcie torpedy
Wspétpracuje z instrumentami diamentowymi 879K

12 ostrzy, normalne

Tapered chamfer, torpedo
Matches 879K diamond series
12 blades, normal

powrét do petnego spisu tresci
back to general overview
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® H297

Lo )

Wielko$¢ - Size

& 5
@ Yo mm 012

Weglik spiekany | Finiry
Finishing instruments

Tungsten carbide |

® H336

i

&

Wielko$¢ - Size

D 5 5 5
@ Yo mm 016 018 021

L mm 8,0 L mm 80 80 8,0
Turbina (FG) - Frction Grip (FG) Kat - Angle a 2° 20 2°
= Turbina (FG) - Frction Grip (FG)
500314 158072... —
ol H297.314. ... 012 500314 546072...
Orer 300000 min”/rpm e H336.314. ... 016 018 +021 135

Réwnolegly stopien, krawedzie zaokraglone
Wspétpracuje z instrumentami diamentowymi 837KR
10 ostrzy, normalne

Parallel shoulder, rounded edge

Matches 837KR diamond series

10 blades, normal

+ = Or 300000 min''/rpm

Stozkowy stopien, krawedzie zaokraglone
Wspétpracuje z instrumentami diamentowymi 847KR
12 ostrzy, normalne

Tapered shoulder, rounded edge

Matches 847KR diamond series

12 blades, normal

® H375R i
\

Wielko$é - Size

» 5 5 5 5 5 5
@ %, mm 012 014 016 018 021 023

L mm 80 80 80 80 80 80
Kat - Angle a 2° 2° 2° 2° 2° 2°
US No. 7653 7664 7675 7686 - -
~— Turbina (FG) - Frction Grip (FG)
=
500314 198072 ...
Preparacja pod korony o H375R.314. ... +012 +014 016 018 +021 +023

Wykanczanie kikutéw pod korony
Crown preparation
Finishing crown cores

+ = Ora 300000 min™'/rpm

Stozkowy pétstopien,okragte

Wspétpracuje z instrumentami diamentowymi 856
12 ostrzy, normalne

Tapered chamfer, round

Matches 856 diamond series

12 blades, normal

Qooe powrdét do petnego spisu tresci

Qooe powrét do przegladu
back to general overview

back to overview
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Weglik spiekany |
Tungsten carbide

=

H 132

Finiry

|  Finishing instruments

o

5 5
Wielko$é - Size @ Yo mm 008
L mm 3,0
Nazwa specjalna - Special name FS3
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
500314 699071 .
o H132.314. ... 008

Ore 300000 min'/rpm

Wspétpracuje z instrumentami diamentowymi
8955/FSD3F

8 ostrzy, normalne, koricdwka nietnaca
Matches 8955,/FSD3F diamond series

8 blades, normal, safe end

O H132UF

D 5
Wielko$é - Size @ Yo mm 008
L mm 3,0
Nazwa specjalna - Special name FS3UF

Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
f=————
500314 699031 ...

O H132UF.314. ... 008

O 300000 min'/rpm

Wspétpracuje z instrumentami diamentowymi
955UF/FSD3UF

30 ostrzy, bardzo drobne, koricéwka nietngca
Matches 955UF /FSD3UF diamond series

30 blades, ultra-fine, safe end

O HI133F

& 5
Wielko$¢ - Size @ Yo mm 010
L mm 4,2
Nazwa specjalna - Special name FS4F

Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
=———————
500 314 159041 ...

O H133F.314. ... 010

Wspétpracuje z instrumentami diamentowymi
956EF /FSD4EF

16 ostrzy, drobne, koricéwka nietngca
Matches 956EF/FSD4EF diamond series

16 blades, fine, safe end

H132F

@)

& 5
Wielko$é - Size @ Yo mm 008
L mm 3,0
Nazwa specjalna - Special name FS3F
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
—_—
500 314 699041 ...
O H132F.314. ... 008
O 300000 min'/rpm
Wspétpracuje z instrumentami diamentowymi
955EF7FSD3EF
16 ostrzy, drobne, koficéwka nietngca
Matches 955EF /FSD3EF diamond series
16 blades, fine, safe end
® H133
I
M
& 5
Wielko$é - Size @ %o mm 010
L mm 4,2
Nazwa specjalna - Special name FS4

Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
f=——
500 314 159071 ...

o H133.314. ... 010

Wspétpracuje z instrumentami diamentowymi
8956/FSD4F

8 ostrzy, normalne, koricéwka nietnagca
Matches 8956,/FSD4F diamond series

8 blades, normal, safe end

O H133UF

& 5
Wielko$¢ - Size @ "o mm 010
L mm 4,2
Nazwa specjalna - Special name FS4UF

Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
f=———————
500314 159031 ...

O H133UF.314. ... 010

Wspétpracuje z instrumentami diamentowymi
956UF /FSD4UF

30 ostrzy, bardzo drobne, koricéwka nietngca
Matches 956UF /FSD4UF diamond series

30 blades, ultra-fine, safe end

Qoo powrét do petnego spisu tresci
back to general overview
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powrét do przegladu
back to overview



Tungsten carbide |

® H134
i
& 5
Wielko$éé - Size @ Yo mm 014
L mm 6,0
Nazwa specjalna - Special name FS6

Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
=
500 314 164071 ...

o H134.314. ... 014

Wspétpracuje z instrumentami diamentowymi
8852/FSD6F

8 ostrzy, normalne, koricéwka nietnagca
Matches 8852/FSD6F diamond series

8 blades, normal, safe end

O H134 UF

B 5
Wielko$¢ - Size @ Yo mm 014
L mm 6,0
Nazwa specjalna - Special name FS6UF

Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
(=
500 314 164031 ...
O H134UF.314. ... 014

Wspétpracuje z instrumentami diamentowymi
852UF/FSD6UF

30 ostrzy, bardzo drobne, koricéwka nietnaca
Matches 852UF /FSD6UF diamond series

30 blades, ultra-fine, safe end

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
back to general overview

Weglik spiekany |
Finishing instruments

Finiry

D)

O HI134F

& 5
Wielko$¢ - Size @ "o mm 014
L mm 6,0
Nazwa specjalna - Special name FS6F

Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
=
500314 164041 ...

O H134F.314. ... 014

Wspétpracuje z instrumentami diamentowymi
852EF /FSD6EF

16 ostrzy, drobne, koficéwka nietngca
Matches 852EF /FSD6EF diamond series

16 blades, fine, safe end 137
® H135 [
[l
M
& 5

Wielko$é - Size @ %o mm 014

L mm 9,0

Nazwa specjalna - Special name FS9

Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
f=————————
500 314 166071 ...
o H135.314. ... 014

O 300000 min'/rpm

Wspétpracuje z instrumentami diamentowymi
8859 /FSD9F

8 ostrzy, normalne, koficéwka nietngca
Matches 8859,/FSD9F diamond series

8 blades, normal, safe end

Kompozyty
Wykanczanie powierzchni
wargowych

Composite

Labial finishing

Qooe powrét do przegladu
back to overview
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Weglik spiekany | Finiry
Tungsten carbide |

=

H135F

o)

& 5
Wielko$¢ - Size @ Yo mm 014
L mm 9,0
Nazwa specjalna - Special name FS9F
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
—_—
500 314 166041 ...
@) H135F.314. ... 014

One 300000 min'/rpm

Wspétpracuje z instrumentami diamentowymi
859EF /FSD9EF

16 ostrzy, drobne, koficéwka nietnaca
Matches 859EF/FSD9EF diamond series

16 blades, fine, safe end

® H247

» 5 5 5 5

Wielko$¢ - Size @ %o mm 007 009 010 012
L mm 3,2 32 34 34
Nazwa specjalna - Special name 083 052 -
US No. 7801 7802 7803
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
—
500 314 195071 ...
o H247.314. ... 007 009 010 012
Wspétpracuje z instrumentami diamentowymi
8957/0SD2F, OSD3F
12 ostrzy, normalne
Matches 8957/0SD2F, OSD3F diamond series
12 blades, normal
® H48L
bt 5 5
Wielko$é - Size @ Yo mm 010 012
L mm 8,0 8,0
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
—
500 314 249072 ...
o H48L.314. ... 010 012

Orax 300000 min'/rpm

W ksztatcie ptomienia

Wspétpracuje z instrumentami diamentowymi 862
12 ostrzy, normalne

Flame

Matches 862 diamond series

12 blades, normal

‘...

Finishing instruments

H 135 UF

O

Wielkosé - Size

)
@ 1o mm
L mm
Nazwa specjalna - Special name
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
=

500314 166031 ...

O H135UF.314. ...

5
014
9,0
FS9UF

014

Ore 300000 min'/rpm

Wspétpracuje z instrumentami diamentowymi
859UF/FSD9UF

30 ostrzy, bardzo drobne, koricéwka nietnaca
Matches 859UF /FSD9UF diamond series

30 blades, ultra-fine, safe end

O H247F

Wielko$é - Size @ %o mm

L mm
Nazwa specjalna - Special name

Turbina (FG) - Friction Grip (FG)

[=————

500314 195041 ...

O H247F.314. ...

007
3,2
0S3F

007

009
3,2
0S2F

009

Wspétpracuje z instrumentami diamentowymi
957EF/OSD2EF, OSD3EF

20 ostrzy, drobne

Matches 957EF/OSD2EF, OSD3EF diamond series
20 blades, fine

powrét do petnego spisu tresci
back to general overview
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Kompozyty

Wykanczanie powierzchni
wargowych

Composite

Labial finishing

Kompozyty

Wykanczanie powierzchni
zwarciowych

Composite

Occlusal finishing

Tungsten carbide

O HA48LF

& 5
Wielko$é - Size @ Yo mm 012
L mm 8,0

Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
__—
500 314 249042 ...
O H48LF.314. ... 012

One 300000 min'/rpm

W ksztatcie ptomienia

Wspétpracuje z instrumentami diamentowymi 862
20 ostrzy, drobne

Flame

Matches 862 diamond series
20 blades, fine

Weglik spiekany | Finiry f@
Finishing instruments
O HA48 LUF
& 5
Wielko$é - Size @ Yo mm 012
L mm 8,0
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
_—
500 314 249032 ...
O H48LUF.314. ... 012

& 5
Wielko$é - Size @ Yo mm 009
L mm 3,6
US No. 7901
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
=— =
500 314 496071 ...
o H246.314. ... 009

010
3,6
7902

010

012
3,6
7903

012

W ksztatcie igty

12 ostrzy, normalne
Needle

12 blades, normal

‘...

powrdét do petnego spisu tresci
back to general overview

Orax 300000 min'/rpm

W ksztafcie ptomienia

Wspétpracuje z instrumentami diamentowymi 862
30 ostrzy, bardzo drobne

Flame

Matches 862 diamond series

30 blades, ultra-fine

139
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@ Weglik spiekany | Finiry

Tungsten carbide | Finishing instruments
Y/
O H246 UF ® H379 !
& 5 D 5 5 5
Wielko$é - Size @ o mm 009 Wielko$é - Size @ Vo mm 014 018 023
L mm 3,7 L mm 3,1 3,5 4,2
Turbina (FG) - Frction Grip (FG) Nazwa specjalna - Special name - - 081
—— US No. 7404 7406 7408
500 314 496031 ... Tubina () Friton G FG)
urbina « Friction Grip
O H246UF.314. ... 009
—
140 W ksztatcie igly 500 314 277072 ...
S —— 30 ostrzy, bardzo drobne ] H379.314. ... 014 018 +023
Needle Katnica (RA) - Right-angle (RA)
30 blades, ultra-fine = e ———
500 204 277072 ...
o H379.204. ... 1014 1018 1023
1 = O 100000 min'/rpm
+ = Owa 300000 mMin'/rpm
W ksztafcie jajka
12 ostrzy, normalne
Wspétpracuje z instrumentami diamentowymi
8379/0SD1
Egg/Football
12 blades, normal
Matches 8379/0SD1 diamond series
O H379F § O H379 UF
D 5 o 5 5 5
Wielko$é - Size @ o mm 023 Wielko$¢ - Size @ Yo mm 014 018 023
L mm 4,2 L mm 3,1 35 4,2
Nazwa specjalna - Special name 0S1F Nazwa specjalna - Special name - - 0S1UF
Turbina (FG) - Friction Grip (FG) Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
—— =
500 314 277042 ... 500 314 277032 ...
O H379F.314. ... 023 O H379UF.314. ... 014 018 +023

O 300000 min” /rpm Katnics (RA) - Rgneangle (&%)

W ksztatcie jajka

20 ostrzy, drobne 500 204 277032 ...

Wspétpracuje z instrumentami diamentowymi O H379UF.204. ... - 1018 1023
S79EF/OSDIER 1 = O 100000 min”'/rpm

Egg/Football

+ = O 300000 min'/rpm

W ksztatcie jajka

30 ostrzy, bardzo drobne

Wspétpracuje z instrumentami diamentowymi
379UF/0OSD1UF

Egg/Football

30 blades, ultra-fine

Matches 379UF/0SD1UF diamond series

20 blades, fine
Matches 379EF/OSD1EF diamond series

Qoo powrét do petnego spisu tresci
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Weglik spiekany | Finiry @
Tungsten carbide | Finishing instruments

| © H390F [
= 5 5 & & 5
Wielko$¢ - Size @ %o mm 014 016 018 Wielko$é - Size @ Yo mm 016
L mm 34 35 3,6 L mm 3,5
Turbina (FG) - Friction Grip (FG) Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
——m —
500 314 274072 ... 500 314 274042 ...
o H390.314. ... 014 016 018 O H390F.314. ... 016
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
e W ksztatcie granatu 141
20 ostrzy, drobne —_—
500 204 274072 ...
Grenade
[ H390.204. ... - 1016 1018

20 blades, fine

1 = O 100000 min'/rpm
W ksztatcie granatu

12 ostrzy, normalne
Grenade

12 blades, normal

O H390UF

B ) 5]
Wielko$¢ - Size @ Yo mm 016 018
L mm 3,5 3,6
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
[
500314 274032 ...
O H390UF.314. ... 016 018
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
_
500 204 274032 ...
O H390UF.204. ... 1016 -

1 = O 100000 min'/rpm
W ksztatcie granatu

30 ostrzy, bardzo drobne
Grenade

30 blades, ultra-fine

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
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Weglik spiekany |
Tungsten carbide

Opracowywanie tytanu w jamie ustnej
| Intraoral work on titanium

Intraoral work on titanium

In implantology, titanium abutments are
used as prefabricated, solid build-ups
in the crown and bridge technique.
Titanium abutments are either supplied
in assembled condition or fabricated
individually by the dental technician, so
that the dentist only has to carry out
minor corrections on the abutment. To
perform intraoral corrections we have
developed a set of instruments specially
designed for effective work on titanium
in the mouth. We recommend using the
matching finishing instruments with red
color coding for subsequent finishing.

Advantages:

* Coarse toothing with cross-cut
specially developed for titanium,
allowing to work on this tenacious
material without clogging the instrument
* Different shapes are available

* Matching finishing instruments are
available

Set 4548

Opracowywanie tytanu w jamie
ustnej

W protetyce opartej na implantach tytan jest
stosowany jako prefabrykowane nadbudowy
dla koron i mostéw. taczniki tytanowe to
elementy konfekcjonowane lub wykonywane
indywidualnie w laboratorium protetycznym,
dlatego tez lekarz dentysta musi czasami
nieznacznie je skorygowac. Do wykonywania
korekt w jamie ustnej polecamy specjalnie
opracowane dla tytanu instrumenty, ktére
zapewniajg efektywna prace. Do ostatecznego
wykanczania polecamy finiry z czerwonym
pierscieniem o specjalnym ksztatcie.

Zalety:

* Specjalnie opracowane dla tytanu ostrza
poprzeczne, ktére pozwalajg na obrobke
materiatow ciggliwych

* Dostepne rézne ksztatty

* Dostepno$¢ finiréw o takich samych ksztat-
tach

{...

powrét do petnego spisu tresci
back to general overview
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Weglik spiekany | Opracowywanie tytanu w jamie ustnej @
Tungsten carbide | Intraoral work on titanium

® HB856G A A H ® HB847 KRG

4] 4]

D 5 5 5 D 5 5 5
Wielko$¢ - Size @ o mm 016 018 020 Wielko$¢ - Size @ Vo mm 016 018 020
L mm 80 8,0 80 L mm 80 8,0 80
Turbina (FG) - Friction Grip (FG) Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
== —
[ J H856G.314. ... 016 018 +020 [ J H847KRG.314. ... 016 018 +020
+ = Ora 300000 min'/rpm + = Orac 300000 min'/rpm
Stozkowy pétstopien, okragte Stozkowy stopien, krawedzie zaokraglone 143
Wspétpracuje z instrumentami diamentowymi 858 Wspétpracuje z instrumentami diamentowymi 847KR
Tapered chamfer, round Tapered shoulder, rounded edge
Matches 856 diamond series Matches 847KR diamond series

® H379G

4]

B 5
Wielko$é - Size @ %o mm 023
L mm 4,2
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
f——
o H379G.314. ... 023

Ore 300000 min'/rpm

W ksztafcie jajka

Wspétpracuje z instrumentami diamentowymi 379
Egg/Football

Matches 379 diamond series

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
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Instrumenty stalowe |

Steel

Overview

Przeglad

{...

Wiertta/finiry
Burs/Finishing instruments

—%
—

Okragte
Round 146-147

Do usuwania kamienia
nazebnego
Tartar remover 146

=

W ksztatcie ptomienia
Flame 147

Paski separacyjne
Separating strip

F

Do wygtadzania korzeni
Root planer

—_ .
_—
—

148

s -

149
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Instrumenty stalowe | Spis tresci f@
Steel | Content

Steel — Instrumenty stalowe

Burs/Finishing instruments 146 - 147 Wiertta/Finiry
Root planer 148 Do wygtadzania korzenia
Separating strip 149 Paski separacyjne

145
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@ Instrumenty stalowe | Wiertta/Finiry
Steel | Burs/Finishing instruments

1 |
&» 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 6 6 6 6
Wielko$é¢ - Size @ %o mm 005 006 007 008 009 010 012 014 016 018 021 023 025 027 029 031
US No. % % - 1 - 2 3 4 5 6 7 8 9 10 - 11

Katnica (RA) - Right-angle (RA)
P
310204001001 ...
1.204. ... 1005 1006 m007 m008 m009 <010 <012 <©014 <©016 <018 4021 023 2025 2027 4A029 4031
Katnica dtugie (RAL) - Right-angle long (RAL)
=
310205001001 ...
1.205. ... = = = = - 9010 9012 9014 <016 <018 «021 023 - = = =

146

4 = e 20000 min'/rpm

A =Ora 25000 min'/rpm

¢ = On 30000 min'/rpm

© = O 40000 min'/rpm

¢ = O 70000 min'/rpm

1 = O 100000 min'/rpm

Okragte

Narzedzia z trzonkiem 205, dostepne wytacznie w
opakowaniach po 6 szt.

Zabrania sig sterylizowania w autoklawie
Round

Cannot be sterilized in the autoclave
Shank 205 only available in a pack of 6

41
o 6 6 6 6 6 6 6
Wielko$¢ - Size @ %o mm 010 012 014 016 018 021 023
US No. ° B C D 5 200 -

Katnica (RA) - Right-angle (RA)
(==

310204001071 904, ... 9010 9012 014 9016 ©018 4021 €023

¢ = Ora 30000 min'/rpm

¢ = Ore 40000 min' /rpm

¢ = Ore 70000 min'/rpm

Finiry, okragte

Zabrania sie sterylizowania w autoklawie
Finisher, round

Cannot be sterilized in the autoclave

Qoo powrét do petnego spisu tresci
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Instrumenty stalowe | Wiertta/Finiry @
Steel | Burs/Finishing instruments

48
5 6 6 6 6 6 6
Wielkosé - Size @ %, mm 009 010 012 014 016 018
L mm 42 46 48 51 54 57
US No. = 242

Katnica (RA) - Right-angle (RA)
_

310204 243071 ...

48.204. ... 1009 <010 <012 ©014 <016 <018

147
¢ = Ora 40000 Min'/rpm

@ = Ow 70000 min'/rpm

1 = O 100000 min'/rpm

Finiry, w ksztatcie ptomienia

Zabrania sie sterylizowania w autoklawie

Finisher, flame

Cannot be sterilized in the autoclave

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
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Steel |

189 [

Instrumenty stalowe
Root planer

o

&

Wielko$é - Size

L

mm 2,6

Katnica (RA) - Right-angle (RA)
P

189.204. ... 012

@ %o mm 012

O 10000 min'/rpm

Do wygtadzania korzenia, stal nierdzewna
Polecamy zestaw 4362

Root planer, stainless steel

We recommend set 4362

190

il

& 6
Wielko$¢ - Size @ Yo mm 010

L mm 5,6

Katnica dtugie (RAL) - Right-angle long (RAL)

190.205. ... 010

Orax 10000 Min'/rpm

Do wygtadzania korzenia, stal nierdzewna
Polecamy zestaw 4362

Root planer, stainless steel

We recommend set 4362

Do wygtadzania korzenia

‘...

powrét do petnego spisu tresci
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Instrumenty stalowe | Paski separacyjne f@

Steel | Separating strip
B
9816.000
Grubo$¢ - Thickness mm 0,05
Szeroko$¢ - Width (B) mm 6,0
L mm 150

Paski separacyjne przeznaczone do obszaréw migdzyzgbowych, stal nierdzewna
Separating strip for interproximal use, stainless steel

149
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Instrumenty do preparacji
Preparation instruments

Okragte
Round 153-154

qifs

W ksztatcie odwréconego
stozka
Inverted cone 155

s,

W ksztatcie odwréconego
stozka, dtugie

Long inverted cone 155
W ksztatcie klepsydry
Diabolo 155

W ksztatcie gruszki
Pear 155-157

i

W ksztatcie walca, czoto
pokryte

Cylinder,

end-coated only 158

W ksztafcie walca z zaokraglong
krawedzig

Cylinder

with rounded edgee  158-161

W ksztatcie walca
Cylinder 161-162

W ksztatcie walca zaokraglone
Cylinder round 163-166

W ksztatcie walca ostro
zakonczone
Cylinder pointed 166-167

W ksztatcie stozka ostro

zakonczone
Tapered pointed 167-168

ot tetan o

W ksztatcie stozka okragte,
dtugie
Tapered round, long 169

W ksztafcie stozka z
zaokraglong krawedzig
Tapered

with rounded edge 169-174

o e

W ksztatcie stozka
Tapered 174-175

W ksztatcie stozka okragte
Tapered round 175-178

W ksztatcie torpedy
Torpedo 179-181

Instrumenty diamentowe |

Diamond | Overview

W ksztatcie torpedy, stozkowe
Torpedo tapered 182-184

Przeglad

W ksztatcie paczka
Bud 184-185

W ksztatcie jajka
Egg/Football 185-186

W ksztatcie granatu
Grenade 187

=Gk

W ksztatcie igty
Needle 187

W ksztatcie ptomienia
Flame 188-190

W ksztatcie soczewki
Lenticular 190

=

Do wyznaczania gtebokosci
Depth marker 191-192

Do zuko$nienia krawedzi
ubytku
Cavity margin trimmer 192

Do szlifowania powierzchni
zwarciowych /podniebiennych
Occlusal-/

palatal grinder 193

O specjalnym ksztatcie
Special 193

W ksztatcie podwdjnego stozka
Double cone 193

=

Do przestrzeni
miedzyzebowych
Interproximal 194

W ksztatcie krazka
Wheel 194

Do szlifowania powierzchni
zwarciowych
Occlusal grinder 195

PrepMarker
PrepMarker

T

PrepMarker
PrepMarker 196-197

Instrumenty do
mikropreparacji
Micropreparation
instruments

Tarcza do wykarnczania
Finishing disc

214

Do wygtadzania korzenia
Root planers

198-201 215

Instrumenty szlifujace ZR
ZR-Diamonds

202-206

Do przecinania koron z
tlenku cyrkonu

Crown cutter

for all-ceramics

SSEEE

207

Do usuwania kompozytu
Composite remover

E=uumn

208
Paski diamentowe
Diamond strips
| ¢ ZEE Y 3 1
Paski w ksztatcie plastra miodu - Diamond strips with honeycomb design
209-210
BT, ZUEN RS ., B

Paski diamentowe - Diamond strips 211-213

{ oo POWIOtdo petnego spisu tresci
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Instrumenty diamentowe | Spis tresci @
Diamond | Content

Diamond

Instrumenty diamentowe

Preparation instruments
PrepMarker

Micropreparation instruments
ZR-Diamonds for all-ceramics
Crown cutter for all-ceramics
Composite remover

Diamond strips

Finishing disc

Root planer

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
back to general overview

152 -
196 -
198 -
202 -

209 -

195
197
201
206
207
208
213
214
215

Instrumenty do preparacji

PrepMarker

Instrumenty do mikropreparacji
Instrumenty szlifujgce ZR do petnoceramiki
Do przecinania koron z tlenku cyrkonu

Do usuwania kompozytu

Paski diamentowe

Tarcza do wykanczania

Do wygtadzania korzenia

151
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Instrumenty diamentowe | Instrumenty do preparacji

Preparation instruments

M

Diamond instruments

On the following pages, we would like

to introduce our comprehensive range
of dental diamond instruments. The
instruments of this range are grouped
by their shapes, with the exception of
special instruments (for example instru-
ments for micro preparation) which are
described in a short text and introduced
as a group.

Our S-diamonds and instruments with
suide pin are not grouped together but
allocated to the corresponding standard
instruments of identical shape, which is
why we would like to briefly introduce
these instruments:

S-Diamonds

The special design of the working part
with staggered plane surfaces creates
a multiple edge structure which assures
increased material reduction, good chip
removal and better cooling.

Advantages:

* Instruments remove considerably
more tooth substance than conventional
diamond instruments

* Quicker reduction saves time

* More patient comfort

To achieve an optimal surface
roughness, subsequent finishing is
necessary. The reference numbers

of these instruments start with the
letter “S”. They are provided with a
gold-plated shank for easy recognition.

Qoo powrét do petnego spisu tresci
back to general overview

Instrumenty diamentowe

Na kolejnych stronach przedstawiamy nasz
obszerny asortyment diamentowych instru-
mentéw stomatologicznych. Zostat on podzie-
lony wedtug ksztattédw, wyjatek stanowia
instrumenty specjalistyczne (np. instrumenty
do mikropreparacji), ktére zostaty uzupetnione
krétkim tekstem i zaprezentowane jako grupa
instrumentéw.

Tylko nasze instrumenty diamentowe S i
instrumenty ze sztyftem prowadzacym nie
zostaty przedstawione jako grupa, zostaty
one przyporzadkowane do poszczegblnych
ksztattow instrumentoéw standardowych.
Ponizej zostaty one krétko opisane:

Diamenty S

Specjalny ksztatt czesci roboczej, ktéra
posiada strukture wielokrawedziowag pozwala
na bardziej efektywne znoszenie materiatu z
dobrym usuwaniem wiréw i lepszym chtodze-
niem.

Zalety:

* Instrumenty znosza wiecej tkanki twardej
zeba

* Krotszy czas leczenia

* Mniejsze obciazenie dla pacjenta

Aby uzyskaé optymalng gteboko$¢ porowa-
to$ci nalezy po zastosowaniu tych instru-
mentéw uzy¢ finirow. Numery tych instru-
mentdw rozpoczynajg sie litera S, dla lepszej
identyfikacji posiadajg one ztocony trzonek.

back to overview

X powrét do przegladu



Instrumenty diamentowe |
Diamond |

m

Diamondinstruments

Guide-Pin-Diamonds

The Guide pin instruments for a
non-traumatic, tissue-friendly placing
of the crown margin were developed
with the expert advice of Prof. Ginay.
Special emphasis is placed on the
diamond instruments with uncoated
guide pin. This serves as a horizontal
distance keeper and prevents
excessive preparation. What’s more,
in sub-gingival preparations the guide
pin also assures that a predefined
distance to the periodontium is kept.
The reference numbers of these instru-
ments end with the letter “P” (P=Pin).

Advantages:

* Controlled preparation with a
defined, even cutting depth

* Damage to the biological width is
almost entirely avoided

® S6801

Instrumenty do preparacji
Preparation instruments

(=)
Instrumenty diamentowe

Instrumenty ze sztyftem prowadzacym

Aby w sposéb bezurazowy, chronigcy
przyzebie umiescic¢ krawedz korony opraco-
wano pod kierownictwem naukowym

prof. Glinaya instrumenty diamentowe

z niepokrytym sztyftem prowadzacym.
Spetniaja one z jednej strony role poziomego
utrzymywacza odlegto$ci i zapobiegaja
zbytniej preparacji. Z drugiej strony podczas
preparacji poddzigstowej zapewniaja
okreslong odlegto$¢ od przyzebia. Numery
tych instrumentéw rozpoczynaja sie literg P
(P=Pin).

Zalety: 153
» Kontrolowana preparacja o okre$lonej

gtebokosci nacigcia

* Chroni przed uszkodzeniem szeroko$ci

biologicznej

w bAATR

1]l

Wielko$é - Size

» 5 5 5 5 5
@Y%, mm 012 014 016 018 023

Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
f=——
® S6801.314. ... 012 014 016 018 +023

Set 4384A

+ = O 300000 min'/rpm

Wzér uzytkowy, patenty/ Utility model, patents

DE 199 08 507

EP 1031325

Okragte

Wspétpracuje z finirami z weglika spiekanego H4 1
Round

Matches H41 carbide finisher series

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
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Instrumenty diamentowe |
Diamond |

.
iz

801 UF
801 EF
8801
801

® 6801

® OO

Instrumenty do preparacji
Preparation instruments

R

® 5801
/[

B 5 ) 5) 5 5 5) 5 B 5) 5 D) 5) )
Wielko$é - Size @ %o mm 006 007 008 009 010 012 014 016 018 023 025 029 035
Turbina krétkie - Friction Grip short (FGS)
—
806 313001524 ...
801.313. ... - - - - 010 - 014 - o018 - - - -
Turbina - Friction Grip (FG)
—
806 314 001494 ...
O 801UF.314. ... -0 -0 -0 -0 -0 -0 -0 -0 -0Bo=f -0-1 -
806 314 001504 ...
O 801EF.314. ... - 007 - = - - = - 018 +023 025 §029 -
806 314001514 ...
o 8801.314. ... - 007 = = = 012 014 - 018 +023 m®025 1029 @035
806314 001524 ...
801.314. ... 006 007 008 009 010 012 014 016 018 +023 - 1029 B035
806 314001534 ...
. 6801.314. ... - - - 009 010 012 014 016 018 +023 - 01029 -
806 314001544 ...
o 5801.314. ... - -1 - - - - - 016 - 4023 - - -
Turbina dtugie - Friction Grip long (FGL)
806 315001524 ...
801.315. ... = = = = - o] - Joisl - - - - -
Katnica - Right-angle (RA)
=
806 204 001504 ...
O 801EF.204. ... IR EEEEEETEE e
806 204 001514 ...
e 8801.204. ... - I = I - - 1018 1023 - 1029 -
806 204 001524 ...
801.204. ... - - - 1009 1010 ®012 m014 m016 m018 1023 - 1029 1035
1 = O 100000 min™'/rpm
8 = Ome 120000 min'/rpm
0 = O 140000 min™'/rpm
8 = O 160000 min'/rpm
+ = O 300000 min'/rpm
Okragte
Round
801L 802
® 6801L ® 6802
) o
& 5 » 5 5 5 5 5 5
Wielko$¢ - Size @ %o mm 016 Wielko$é - Size @ %o mm 009 010 012 014 016 018
Turbina (FG) - Frction Grip (FG) L mm 30 30 30 35 35 35
= Turbina (FG) - Frction Grip (FG)
806 314 697524 ... G —
801L.314. ... 016 806 314 002524 ...
806314 697534 .. 802.314. ... 009 010 012 014 016 018
ol 6801L.314. ... 016 806 314 002534 ...
O 300000 min’ /rpm e 6802.314. ... - 0i0 012 o014 - -
Okragte, dtuga szyjka i
Round, long neck Okragte, szyjka pokryta
Round, coated neck
Qooo powrét do petnego spisu tresci X powr6t do przegladu
back to overview
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Instrumenty diamentowe
Diamond |

805
® 6805

| Instrumenty do preparacji
Preparation instruments

(=

) 5] 5 O] 5] 5] O] 5
Wielko$¢ - Size @ %o mm 009 010 012 014 016 018 023
L mm 1,0 1,0 1,2 1,4 1,4 1,6 2,2
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
=———————
- 806314010524 ...
805.314. ... 009 010 012 014 016 018 +023
806314010534 ...
Preparacja ubytkéw @ 6805.314. ... - 1 - orjor] - = =
W I<s.zta%0|e odwr.oconego stozka | _ Orer 300000 min/rpm
Cavity preparation W ksztatcie odwréconego stozka
Inverted cone Inverted cone
e
807 813 .
& 5 5 5 5 5 5 5 5
Wielko$¢ - Size @ %o mm 012 016 018 Wielko$¢ - Size @ %o mm 010 014 016 018
L mm 3,4 40 5,0 L mm 1,6 1,6 19 23
Turbina (FG) - Friction Grip (FG) Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
(== (==
806 314 225524 .. 806 314 032524 ..
807.314. ... 012 016 018 813.314. ... 010 014 016 018
W ksztatcie odwréconego stozka, dtugie W ksztatcie klepsydry
Long inverted cone Diabolo
806
® 6806 822

]

» 5 5 5 5 5 5

Wielko$é - Size @ %o mm 009 010 012 014 016 018
L mm 25 25 25 25 25 25
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
806 314019524 ...
806.314. ... 009 010 012 014 016 018
806 314019534 ...
@ 6806.314. ... - 010 012 014 - -

W ksztatcie klepsydry
Diabolo

‘...

]

Wielkos$¢ - Size
L

Turbina (FG) - Friction Grip (FG)

806 314 232524 ...
822.314. ...

) 5} 5
@ Yo mm 008 009
mm 2,0 2,0

008 009

W ksztafcie gruszki, mate
Pear, small

powrdét do petnego spisu tresci
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@ Instrumenty diamentowe | Instrumenty do preparacji
Diamond | Preparation instruments

O 830FEF

® 8830
830

® 6830

D 5 5 5 5 5 5 5
Wielko$é - Size @ 4o mm 007 008 009 010 012 014 016
L mm 2,7 27 2,7 2,7 2,7 27 27

Turbina krétkie - Friction Grip short (FGS)

[=———x
- 806313233524 ...
: 830.313. ... L1 1 Toel 1

Turbina - Friction Grip (FG)

156 _ i =
PreparacJa UbytkPW 806 314 233504 ...
W ksztalcie gruszki O 830EF.314. ... - - 009 010 012 014 -
Cavity preparation
Pear 806314 233514 ...
o 8830.314. ... 5 = - 010 o012 o014 -
806314 233524 ...
830.314. ... 007 008 009 010 012 014 016
806314 233534 ...
o 6830.314. ... = = - 010 012 014 016
W ksztatcie gruszki
Pear
i
|
® S6830L 1l

1] el I

Wielkosé - Size @ Vo mm 012 014 016 018
L mm 40 50 50 5,0

Turbina (FG) - Friction Grip (FG)

—
@ $6830L.314. ... 012 014 016 018
Turbina diugie (FGL) - Friction Grip long (FGL)
Preparacja ubytkéw [ ) S6830L.315. ... - ol - -
Instr'umenty dlarrjentowe S Wz6r uzytkowy, patenty/ Utility model, patents
Cavity preparation DE 199 08 507
. EP 1031325
S-Diamond

W ksztatcie gruszki, dtugie

Wspétpracuje z finirem z weglika spiekanego H47L
Pear, long

Matches H47L carbide finisher series

Qoo powrét do petnego spisu tresci

X powrét do przegladu
back to general overview

back to overview
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Diamond | Preparation instruments

O 830LEF
@® 8830L
830L
® 6830L
® 5830L

» 5 5 5 5 5
Wielko$é - Size @ %, mm 010 012 014 016 018
L mm 40 40 50 50 50

Turbina krotkie - Friction Grip short (FGS)

—————=
806313234524 ...
830L.313. ... - - 014 - -
Turbina - Friction Grip (FG)
p 2 UbVEKS 3 157
reparac'jau yt(pw ) 806 314 234504 ... -
Wk?zta+0|egrus%k|,dfug|e @) 830LEF.314. .. 20 lo9) e . .
Cavity preparation
Pear, long 806314234514
o 8830L.314. ... 010 012 014 - =
806 314 234524 ...
830L.314. ... 010 012 014 016 018
806 314 234534 ..
® 6830L.314. ... - 012 014 016 018
806 314 234544 ..
[ J 5830L.314. ... - - Yo - f -
W ksztafcie gruszki, dtugie
Pear, long
® 8830RL
830 RL
® S6830RL 1l ® 6830RL
& 5 5 5 5 & 5 5 5 5
Wielkosé - Size @ %o mm 012 014 016 018 Wielkosé - Size @ %o mm 012 014 016 018
L mm 40 50 50 5,0 L mm 40 50 50 5,0
Turbina (FG) - Friction Grip (FG) Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
———————— [
e S6830RL.314. ... 012 014 016 018 806 314 238514 ..
o 8830RL.314. ... 012 - 016 -
Wz6r uzytkowy, patenty/ Utility model, patents
DE 199 08 507 806 314 238524 ...
EP 1031325
) . ) 830RL.314. ... 012 014 016 018
W ksztatcie gruszki, dtugie, okragte
Pear, long, round 806 314 238534 ...
® 6830RL.314. ... 012 014 016 018

W ksztatcie gruszki, okragte, dtugie
Pear, round, long

Qooe powrdét do petnego spisu tresci

Qooe powrét do przegladu
back to general overview
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Diamond | Preparation instruments

!

Preparacja pod korony
Wykanczanie krawedzi korony
Crown preparation

Margin refinement

10839
/[l ]
» 5 5 5
Wielko$¢ - Size @ %o mm 012 014 016
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
(=
10839.314. ... +012 014 016

+ = Ora 300000 min'/rpm

Do pogtebiania stopnia, w przypadku pracy
instrumentem 837KR/837LKR lub do uzyskania
ptaskiego dna preparacji w ubytku

For lowering the preparation limit after shoulder
preparation with 837KR/837LKR series or for creating a
flat preparation floor in the cavity

839
il
D 5
Wielko$¢ - Size @ "o mm 012
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
=
806 314 150524 ...
839.314. ... 012

Orex 300000 min'/rpm

Do pogtebiania stopnia, w przypadku pracy
instrumentem 837 /837L lub do uzyskania ptaskiego dna
preparacji w ubytku

For lowering the preparation limit after shoulder
preparation with 837/837L series or for creating a flat
preparation floor in the cavity

® S6835KR m
i

& 5 5
Wielko$é - Size @ o mm 012 014
L mm 3,7 4,0

Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
=
4 $6835KR.314. ... 012 014

Wzér uzytkowy, patenty/ Utility model, patents

DE 199 08 507

EP 1031325

W ksztatcie walca krétkie, krawedzie zaokraglone
Short cylinder, rounded edge

Qoo powrét do petnego spisu tresci
back to general overview
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powrét do przegladu
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Diamond | Preparation instruments
O 835 KREF
® 8835KR

835 KR
6835 KR

[ ]
mir
» 5 5 5 5 5 5 5

Wielko$¢ - Size @ 4o mm 007 008 009 010 012 014 016
L mm 3,0 30 30 40 40 40 40

Turbina - Friction Grip (FG)

=
806314 156504 ...
O 835KREF.314. ... -L-0 -1 -Jozf -1 -
806 314 156524 ... 1 59
Preparacja ubytkéw 835KR.314. ... 007 008 009 010 012 014 016
W ksztatcie walca z zaokraglong
krawedzig 806314 156514 ..
. . [ ) 8835KR.314. ... - 008 - 010 012 014 016
Cavity preparation
Cylinder with rounded edge 806 314 156534 ...
([ ) 6835KR.314. ... - - - 010 o012 014 -

W ksztatcie walca krétkie, krawedz zaokraglona
Cylinder short, rounded edge

® S6836KR

I

Wielko$¢ - Size @ Yo mm 012 014 016
L mm 6,0 6,0 6,0

Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
=

@ S6836KR.314. ... 012 014 016

Wz6r uzytkowy, patenty/ Utility model, patents

DE 199 08 507

EP 1031325

Krétki réownolegty stopien, krawedz zaokraglona
Short parallel shoulder, rounded edge

Qooe powrdét do petnego spisu tresci

Qooe powrét do przegladu
back to general overview

back to overview
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O 836 KREF %
® 8836KR i
1 1l
® S6837KR m

6836 KR

e B

& 5 5 5} 5 5 5 5 5} 5
Wielko$¢ - Size @ Yo mm 010 012 014 016 018 Wielko$¢ - Size @ Yo mm 012 014 016
L mm 6,0 6,0 60 6,0 6,0 L mm 80 80 8,0
Turbina - Friction Grip (FG) Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
—_— =
806 314 157504 .. o S6837KR.314. ... +012 014 016
@) 836KREF.314. ... - Jozl @ -1 -
+ = Ora 300000 min'/rpm
160 806314 157514 ... Wzér uzytkowy, patenty/ Utility model, patents
() 8836KR.314. ... 8010 012 014 016 018 Do 08 2
806 314 157524 .. Réwr}oleg’ry -stopiAer‘i, krawedzig zaoquglne
836KR.314. ... 8010 012 014 016 018 Wspétpracuje z finirem z weglika spiekanego H297
Parallel shoulder, rounded edge
806314 157534 ... Matches H297 carbide finisher series
@ 6836KR.314. ... 8010 012 014 - -

8 = O 160000 min'/rpm
Krétki réownolegty stopien, krawedzie zaokraglone
Short parallel shoulder, rounded edge

O 837 KREF

® 8837KR
837 KR A A H
6837 KR

@
-
» 5 5 5 5

Wielko$¢ - Size @ Yo mm 010 012 014 016
L mm 80 80 80 8,0
Turbina - Friction Grip (FG)
=

806 314 158504 ...
O 837KREF.314. ... - - o014 -

806314 158514 ...
Preparacja pod korony [ 8837KR.314. ... 8010 4012 014 016
Réwnolegty stopien, krawedzie
zaokraglone

806314 158524 ...

. 837KR.314. ... 5010 +012 014 -
Crown preparation
Parallel shoulder, rounded edge 806314 158534 ...
) 6837KR.314. ... - 4012 014 -

8 = Omx 160000 min™'/rpm

+ = One 300000 Min'/rpm

Réwnolegtly stopien, krawedzie zaokraglone
Wspétpracuje z finirem z weglika spiekanego H297
Parallel shoulder, rounded edge

Matches H297 carbide finisher series

Qoo powrét do petnego spisu tresci

X powrét do przegladu
back to general overview

back to overview
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Preparation instruments

837 LKR
r
B
Wielko$é - Size @ io mm
L mm

Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
=

837LKR.314. ...

5
014
10,0

014

O 300000 min'/rpm
Dtugi réwnolegty stopien, krawedzie zaokraglone
Long parallel shoulder, rounded edge

Preparacja ubytkéw

Ostre krawedzie
Cavity preparation
Sharp edge

Diamond |
842 KR
r
i/
Wielko$é - Size @ Yo mm
L mm
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
= ———a
842KR.314. ...

5]
014
12,0

014

Orax 160000 min'/rpm
Dtugi réwnolegty stopien, krawedzie zaokraglone
Long parallel shoulder, rounded edge

Instrumenty do preparacji

(=

161

® 8835
o A A A A A H H
® 6835
& 5 5 5 5 5 5 5
Wielko$é - Size @ %o mm 007 008 009 010 012 014 016
L mm 30 30 30 40 40 40 40
Turbina krétkie - Friction Grip short (FGS)
—
806313 107524 ...
835.313. ... - - - 010 012 - =
806313 107534 ...
@ 6835.313. ... 3 e - - o] - -
Turbina - Friction Grip (FG)
—_——
806314 107514 ...
@ 8835.314. ... = = - o010 - o014 -
806314 107524 ...
835.314. ... 007 008 009 010 012 014 016
806314 107534 ...
@ 6835.314. ... 5 - 009 010 012 014 -
W ksztatcie walca, krotkie
Cylinder, short
Qooo powrdét do petnego spisu tresci Qooe powrdt do przegladu
back to general overview back to overview
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=

@® 8836
836
® 6836

5836

Diamond |

Instrumenty diamentowe

Instrumenty do preparacji

Preparation instruments

ih

D 5 5 5 5
Wielko$é - Size @ o mm 012 014 018 027
L mm 6,0 60 6,0 6,6
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
——
806314 110514 ...
[ 8836.314. ... 012 - . =
806 314 110524 ...
836.314. ... 012 014 018 8027
806314 110534 ...
@ 6836.314. ... 012 014 018 -
806314 110544 ...
[ J 5836.314. ... - o014 - -

8 = O 160000 min'/rpm
Krétki réwnolegty stopien
Short parallel shoulder

837L

&

Wielko$é - Size
L

Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
=———

806314 112524 ...

837L.314. ...

& 5

@ Yo mm 014
mm 10,0

014

One 300000 min'/rpm
Dtugi réwnolegty stopier
Long parallel shoulder

‘...

back to general overview

® 8837
837
® 6837
® 5837
Iml
& 5 5 5
Wielko$é - Size @ %o mm 012 014 016
L mm 80 80 8,0
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
f—
806314 111514 ..
[ 8837.314. ... +012 014 -
806314 111524 ..
837.314. ... +012 014 016
806314 111534 ..
o 6837.314. ... +012 014 016
806314 111544 ..
o 5837.314. ... - o] -
+ = 0w 300000 min"'/rpm
Réwnolegty stopien
Parallel shoulder
842
lr"l
5 5
Wielko$é - Size @ Vo mm 014
L mm 12,0
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
—
806314 113524 ..
842.314. ... 014
O 160000 min'/rpm
Bardzo dtugi réwnolegty stopien
Extra long parallel shoulder
powrét do petnego spisu tresci X powr6t do przegladu
back to overview
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® 8838
838
® 6838

Instrumenty do preparacji

Diamond | Preparation instruments

LN

® S6880

]

D 5 5 5 5
Wielko$é - Size @ %o mm 008 009 010 012
L mm 3,0 3,0 40 4,0
Turbina - Friction Grip (FG)
f=——u
806314 137514 ...
o 8838.314. ... -1 -1 - Jor
806314 137524 ..
838.314. ... 008 009 010 012
806 314 137534 ..
o 6838.314. ... -1 -1 Moz
W ksztatcie walca, krétkie, okragte
Short cylinder, round
® 8880
880
® 6880
] ()
& 5 5 5
Wielkosé - Size @ Yo mm 012 014 016
L mm 6,0 6,0 6,0
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
—
806314 140514 ..
o 8880.314. ... 012 014 016
806 314 140524 ..
880.314. ... 012 014 -
806 314 140534 ..
® 6880.314. ... 012 014 -

Krétki réwnolegty pétstopien, okragte
Short parallel chamfer, round

‘...

=

(4 ] ()

Wielko$¢ - Size

D s

L mm 6,0
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
f——

@ $6880.314. ... 012

5

@ Viomm 012 014 016
60 6,0

014 016

Wzér uzytkowy, patenty/ Utility model, patents
DE 199 08 507
EP 1031325

Krétki réwnolegty pétstopien, okragte
Short parallel chamfer, round

® 8880P
880 P

4 ][l (4]

Wielko§é - Size 018
L mm 6,0
Ly mm 0,5
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
—
[ 8880P.314. ...

880P.314. ... 018

Orax 160000 min!/rpm

Réwnolegty potstopien, okragte

Gteboko$¢ naciecia 0,65 mm przy krawedzi korony
Parallel chamfer, round

Creates a cutting depth of 0.65 mm at the crown margin

powrdét do petnego spisu tresci
back to general overview

Qooe powrét do przegladu
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@ Instrumenty diamentowe | Instrumenty do preparacii

Diamond | Preparation instruments

Preparacja pod korony
Réwnolegty pétstopien, okragte
Crown preparation

Parallel chamfer, round

® S6881

8l

4]l

Wielkosé - Size

L
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
=
e $6881.314. ...

@ o mm 012 014 016

5 5 5 5

mm 8,0 80 8,0

+012 014 016

+ = Orax 300000 min'/rpm

Wzér uzytkowy, patenty/ Utility model, patents

DE 199 08 507
EP 1031325

Réwnolegly pétstopien, okragte
Parallel chamfer, round

O 881FEF

® 8881
881

® 6881

® 5881

11k

&

= 5 5 5 5 5
Wielko$é - Size @ %o mm 010 012 014 016 018
L mm 80 80 80 80 80
Turbina - Friction Grip (FG)
=
806 314 141504 ...
O 881EF.314. ... - 4012 014 - -
806314 141514 ...
e 8881.314. ... 8010 +012 014 016 +018
806 314 141524 ...
881.314. ... 8010 +012 014 016 -
806314 141534 ...
@ 6881.314. ... - 4012 014 016 +018
806314 141544 ...
[ 5881.314. ... - = - 016 -

8 = O 160000 min'/rpm

+ = Orac 300000 min'/rpm
Réwnolegty potstopien, okragte
Parallel chamfer, round

‘...

powrét do petnego spisu tresci
back to general overview
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Instrumenty do preparacji

=

Diamond | Preparation instruments
._E
® 8881P i
881P ® S6882 1]
4] ) (4] )
A A A A
& 5 & 5 5 5
Wielkosé - Size @ Yo mm 018 Wielkosé - Size @ Yo mm 012 014 016
L mm 8,0 L mm 10,0 10,0 10,0
L, mm 0,5 Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
Turbina (FG) - Frction Grip (FG) =
— e $6882.314. ... 8012 +014 +016
. 8881P3]4 018 [ :()mX 160000 min"/rpm
+ = O 300000 min'/rpm 165
881P.314. ... 018 Wz6r uzytkowy, patenty/ Utility model, patents
DE 199 08 507
Orax 160000 min!/rpm EP 1031325
Réwnolegty potstopien, okragte Dtugi réwnolegty pétstopien, okragte
Gteboko$é¢ naciecia 0,65 mm przy krawedzi korony Long parallel chamfer, round
Parallel chamfer, round
Creates a cutting depth of 0.65 mm at the crown margin
® 8882 ! ! !
882 ® S6882L
) 4]
D 5 5 5 D 5
Wielko$¢ - Size @ Vo mm 012 014 016 Wielko$¢ - Size @ Vo mm 014
L mm 10,0 10,0 10,0 L mm 12,0
Turbina (FG) - Friction Grip (FG) Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
fI=——— i=———
806314 142514... ) $6882L.314. ... 014
o 8882.314. ... 012 014 016
O 160000 min'/rpm
806 314 142524 ... Wz6r uzytkowy, patenty/ Utility model, patents
882.314. ... 012 014 - Br 108135
Ore 300000 min'/rpm Bardzo dtugi réwnolegty pétstopien, okragte
Dtugi réwnolegly potstopien, okragte Extra long parallel chamfer, round
Long parallel chamfer, round
Qooo powr6t do petnego spisu tresci Qooe powrdt do przegladu
back to general overview back to overview
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Preparacja pod korony

W ksztatcie walca ze zuko$niong
koncéwka

Crown preparation

Cylinder with beveled tip

® 8882L
lml
& 5

Wielko$é¢ - Size @ Yo mm 014
L mm 12,0

Turbina (FG) - Friction Grip (FG)

=—

806 314 143514 ...

) 8882L.314. ... 014

Orex 160000 min'/rpm
Bardzo dtugi réwnolegty pétstopien, okragte
Extra long parallel chamfer, round

8884
884
6884

)

& 5
Wielko$é - Size @ Vo mm 012
L mm 6,0
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
fI=———
806 314 129514 ..
o 8884.314. ... 012
806 314 129524 ...
884.314. ... 012
806314 129534 ...
o 6884.314. ... 012

® 8885
885
® 6885
Ir"l
D 5 5
Wielko$é - Size @ Yo mm 012 014
L mm 8,0 8,0
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
—_—
806314 130514 ...
® 8885.314. ... +012 014
806 314 130524 ...
885.314. ... +012 014
806 314 130534 ...
® 6885.314. ... +012 014

+ = Ora 300000 min'/rpm
W ksztatcie walca ze zuko$niong koncéwka
Cylinder with beveled tip

Qoo powrét do petnego spisu tresci

W ksztafcie walca krétkie, ze zuko$niong koficéwka
Cylinder short, with beveled tip

back to general overview
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886
® 6886

Instrumenty diamentowe |

1

l

= 5 5 5

Wielko$é - Size @ Yo mm 012 014 016

L mm 10,0 10,0 10,0
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)

=————

806314 131514 ...

o 8886.314. ... 012 014 016
806314 131524 ...

886.314. ... 012 014 016
806314 131534 ...

o 6886.314. ... - 014 016

Orax 300000 min'/rpm

W ksztatcie walca, ze zuko$niona koricéwka

Cylinder long, with beveled tip

Kompozyt

Estetyczne opracowywanie
wypetnien

Composite

Facial surface trimming

‘...

Instrumenty do preparacji

Diamond | Preparation instruments

® S6886K

4]l K&

& 5
Wielko$é - Size @ Yo mm 018
L mm 9,0
Kat - Angle a 1,5°

Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
(=—————oo
o S6886K.314. ...

Orne 300000 min'/rpm

Wzér uzytkowy, patenty/ Utility model, patents
DE 199 08 507
EP 1031325

W ksztatcie stozka ze zuko$niong kofcéwka, dtugie
Tapered with beveled tip, long

O 852 UF

O 852FEF

® 8852
852
6852

(=

167

@ ] K&t

» 5 5 5 5
Wielkosé - Size @ Yo mm 012 014 023 037
L mm 6,0 6,0 6,0 7,0
Kat - Angle a 38,6° [5,56° | 8° | 13°
Nazwa specjalna - Special name FSD6
Turbina - Friction Grip (FG)
f=———
806 314 164494 ..
O 852UF.314. ... - Qo] - @ -
806 314 164504 .
O 852EF.314. ... - Qo) -0 -
806314 164514 ..
o 8852.314. ... 012 014 - -
806 314 164524 ...
852.314. ... 012 - - 8037
806 314 164534 ...
) 6852.314. ... 012 -  +023 -
8 = Ome 120000 min'/rpm
+ = Ore 300000 min'/rpm
Wspétpracuje z finirami z weglika spiekanego H134 /FS6
Matches H134,/FS6 carbide finisher series
powrdét do petnego spisu tresci Qooe powrot do przegladu
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O 955 UF O 956 UF
O 955EF O 956 EF
® 8955 ® 8956
D 5 D 5
Wielkoéé - Size @ "o mm 008 GroBe - Size @ %o mm 010
L mm 3,0 L mm 4,0
Nazwa specjalna - Special name FSD3 Nazwa specjalna - Special name FSD4
Turbina (FG) - Friction Grip (FG) Turbina - Friction Grip (FG)
e =
806 314 699494 .. 806 314 159494 ..
168 O 955UF.314. ... 008 O 956UF.314. ... 010
806 314 699504 .. 806 314 159504 ..
O 955EF.314. ... 008 O 956EF.314. ... 010
806314 699514 .. 806314 159514 ..
o 8955.314. ... 008 o 8956.314. ... 010
Orex 300000 min™'/rpm Wspétpracuje z finirami z weglika spiekanego H133/FS4
Wspétpracuje z finirami z weglika spiekanego Matches H133/FS4 carbide finisher series

H132/FS3, H132F /FS3F
Matches H132/FS3, H132F/FS3F carbide finisher series

O 858 UF O 859 UF
O 858EF O 859EF
® 8858 ® 8859
858 859
® 6858 ® 6859
@] (@l k&t K]
& 5 5 5 & 5 5 5
Wielko$é - Size @ %o mm 010 014 016 Wielko$é - Size @ %o mm 010 014 018
L mm 8,0 80 8,0 L mm 11,0 9,0 10,0
Kat - Angle a 2° 3,4° 3,9° Kat - Angle a 2° 3,7° 3,6°
Turbina - Fiction Grip (FG) Nazwa specjalna - Special name - FSD9
== Turbina - Friction Grip (FG)
806 314 165494 .. e,
O 858UF.314. ... - 4014 - 406314 166494 .
Turbina - Friction Grip (FG) O 859UF.314 ~ 014 _
f—
806 314 165524 .. 806 314 166504 ..
858.314. ... +010 +014 016 O 859EF.314. ... 010 014 018
Turbina krétkie - Friction Grip short (FGS)
806314 166514 ..
= o 8859.314. ... 010 014 018
806313 165524 ..
858.313. ... - 4014 - 806314 167524 ..
806314 166524 ...
806 314 165504 .. 859.314. ... 010 - 018
O 858EF.314. ... +010 +014 -
806 314 166534 ..
806314 165514 @ 6859.314. ... - - o018
o 8858.314. ... +010 +014 -
One 300000 min'/rpm
806 314 165534 ... Wspétpracuje z finirami z weglika spiekanego H135/FS9
o 6858.314. ... - 4014 - Matches H135/FS9 carbide finisher series

+ = Or 300000 min''/rpm
Ostro zakoniczone
Pointed

Qoo powrét do petnego spisu tresci

X powrét do przegladu
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|
® S6850 1]
4] ) K
) 5 5
Wielko$¢ - Size @ Vo mm 014 016 018
L mm 10,0 10,0
Kat - Angle a 2° 2°
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
f=———
) $6850.314. ... 014 016
Ore 300000 min'/rpm
Wz6r uzytkowy, patenty/ Utility model, patents
DE 199 08 507
EP 1031325
Dtugi stozkowy pétstopien
Long tapered chamfer
j
:
® 8868
868
ey
) 5 5
Wielko$¢ - Size @ Vo mm 012 016
L mm 8,0 8,0
Kat - Angle a 2° 2°
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
f=———
806314 223514 ...
[ ] 8868.314. ... +012 016
806 314 223524 ...
868.314. ... +012 016

+ = Owa 300000 mMin'/rpm
W ksztatcie stozka, okragte
Tapered round

Qooe powrét do petnego spisu tresci
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® 8850
850

@® 6850
5850

)/ (a K

» 5 5 5 5 5

Wielko$¢ - Size @ 4o mm 012 014 016 018 023
L mm 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0
Kat - Angle a 2° 2° 2° 2° 3°

Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
—
806314 199514 ...
L) 8850.314. ... 012 014 016 018 -

169
806314 199524 ...
850.314. ... 012 014 016 018 023

806314 199534 ...
[ 6850.314. ... 012 014 016 018 023

806314 199544 ...
) 5850.314. ... - - Jois] - =

Orer 300000 min''/rpm
W ksztatcie stozka okragte, dtugie
Tapered round, long

I

® S6845KR m

Hmirs

& 5 5
Wielko$¢ - Size @ %o mm 018 025
L mm 4,0 4,0
Kat - Angle Gl EN B°

Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
(=
[J S6845KR.314. ... 018 18025

8 = On 160000 min'/rpm

Wzér uzytkowy, patenty/ Utility model, patents

DE 199 08 507

EP 1031325

W ksztatcie stozka, krawedz zaokraglona
Tapered, rounded edge

Qooe powrét do przegladu
back to overview

back to general overview
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)

Diamond | Preparation instruments
O 845 KREF
® 8845KR
845 KR
6845 KR

M

» 5 5 5 5

Wielko$¢ - Size @ %omm 016 018 021 025
L mm 4,0 40 40 4,0
Kat - Angle a 3° 3° 4° 8¢

Turbina (FG) - Friction Grip (FG)

(=—————
806 314 544504 ...
O 845KREF.314. ... 016 018 - 8025
170 ) )
Preparacja ubytkow 806314544514 ..
W ksztatcie stozka z zaokraglong @ 8845KR.314. ... 016 018 +021 8025
krawedziag
Cavity preparation 806314544524 ...
Tapered with rounded edge 845KR.314. ... 016 018 +021 8025
8 = O 160000 min'/rpm
+ = Ore 300000 min'/rpm
W ksztatcie stozka, krawedz zaokraglona
Patrz takze zestaw 4261, strona 381
Tapered, rounded edge
See set 4261, page 381
O 846 KREF
ﬁ ® 8846 KR
845 KRD 846 KR
] [ ] ! 0] [
& 5 o 5 5
Wielko$¢ - Size @ Yo mm 025 Wielko$é - Size @ Yo mm 016 018
Kat - Angle al f B L mm 6,0 6,0
L mm 4,0 Kat - Angle @ @725 Q25"
Turbina (FG) - Friction Grip (FG) Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
—_— =
845KRD.314. ... 025 806314 545504 ..
O 846KREF.314. ... 016 -
W ksztatcie stozka, krawedz zaokraglona, oznaczenie
gtebokosci przy 2 mm 806 314 545514 ...
Patrz takze zestaw 4562 /ST, strona 380 o 8846KR.314. ... 016 018

Tapered, rounded edge, depth marking at 2 mm

See set 4562 /ST, page 380 806 314 545524 ...

846KR.314. ... 016 018

Krétki stozkowy stopien, krawedz zaokraglona
Short tapered shoulder, rounded edge

Qoo powrét do petnego spisu tresci

X powrét do przegladu
back to general overview

back to overview
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|
® S6847KR T A A
4] [l KK

D 5 5 5
Wielko$¢ - Size @ %o mm 014 016 018
L mm 80 80 8,0
Kat - Angle a 2° 2° 2°

Turbina (FG) - Friction Grip (FG)

o S6847KR.314. ... 014 016 018

Wz6r uzytkowy, patenty/ Utility model, patents 171
DE 199 08 507

EP 1031325

Stozkowy stopien, krawedZ zaokraglona

Wspétpracuje z finirami z weglika spiekanego H336

Tapered shoulder, rounded edge

Matches H336 carbide finisher series

O 847 KREF

@® 8847KR
1)
6847 KR

[ o KT

» 5 5 5 5

Wielko$¢ - Size @ %o mm 014 016 018 023
L mm 80 80 80 80
Kat - Angle a 2° 2° 2°  2,5°

Turbina - Friction Grip (FG)

=
806 314 546504 ...
O 847KREF.314. ... - 016 - 4023
Preparacja pod korony 806 314546514 ...
Stozkowy stopien, krawgdz ) 8847KR.314. ... 014 016 018 +023
zaokraglona
Crown preparation 806314546524 ...
Tapered shoulder, rounded edge 847KR.314. ... 014 016 018 +023
806 314546534 ...
@ 6847KR.314. ... - 016 018 +023

+=Ore 300000 min'/rpm

Stozkowy stopien, krawedz zaokraglona
Wspétpracuje z finirami z weglika spiekanego H336
Tapered shoulder, rounded edge

Matches H336 carbide finisher series

Qooe powrdét do petnego spisu tresci

Qooe powrét do przegladu
back to general overview

back to overview
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@ Instrumenty diamentowe | Instrumenty do preparacji
Diamond | Preparation instruments

® 6847 KRD

[ o KT

Wielko$¢ - Size

L
Kat - Angle
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
[(—————————
@ 6847KRD.314. ...

& 5
@ Yo mm 016
mm 8,0

a 2°

016

Stozkowy stopien, krawedz zaokraglona, oznaczenie

gtebokos$ci przy 2 mm i 4 mm

Patrz takze zestaw 4562 /ST, strona 380
Wspétpracuje z finirami z weglika spiekanego H336
Tapered shoulder, rounded edge, depth marking at 2 and

4 mm
See set 4562 /ST, page 380

Matches H336 carbide finisher series

® S6848KR
4] ] [ K]
& 5 5 5

Wielko$é - Size @ Yo mm 014 016 018
L mm 10,0 10,0 10,0
Kat - Angle a 2° 2° 2°

Turbina (FG) - Friction Grip (FG)

—
) S6848KR.314. ... 014 016 018

Orex 300000 min'/rpm

Wzér uzytkowy, patenty/ Utility model, patents

DE 199 08 507

EP 1031325

Dtugi stozkowy stopien, krawedz zaokraglona
Long tapered shoulder, rounded edge

® 8848 KR
848 KR
G E Iml
m 5 5
Wielko$é - Size @ Yo mm 016 018
L mm 10,0 10,0
Kat - Angle a 2° 2°
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
——
806 314553514 ...
o 8848KR.314. ... 016 018
806 314 553524 ...
848KR.314. ... 016 -

O 300000 min'/rpm
Dtugi stozkowy stopien, krawedz zaokraglona
Long tapered shoulder, rounded edge

Qoo powrét do petnego spisu tresci

X powrét do przegladu
back to general overview

back to overview
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Diamond

® 8951KR A A H H H H
951 KR
! (el KT
& 5 5} 5 5 5} 5
Wielko$¢ - Size @ Yo mm 016 017 019 020 023 024
L mm 8,0 80 8,0 80 8,0 8,0
Kat - Angle a 2° 2° 2° 2° 2° 2°
Turbina - Friction Grip (FG)
806 314 585514 ...
o 8951KR.314. ... - 017 - 4020 - 8024
806 314 585524 ...
951KR.314. ... 016 - 4019 - 4023 -

8 = O 160000 min'/rpm

+ = Ora 300000 min'/rpm

Stozkowy stopien, krawedz zaokraglona z wigkszg
dtugoscia catkowitg i specjalnymi wielko$ciami
posrednimi

Tapered shoulder, rounded edge with longer total lengths
and special intermediate sizes

® 8372PL
(4] o K&t ][]
NN
& 5
Wielko$¢ - Size @ %o mm 023
L mm 7,0
Ly mm 1,6
Kat - Angle a 2,5°
Turbina (FG) - Ariction Grip (FG)
—TFr—
L) 8372PL.314. ... 023

Ore 160000 min'/rpm

Stozkowy stopien, krawedz zaokraglona z bardzo dtugim
sztyftem prowadzacym

Gteboko$¢ naciecia 0,59 mm przy krawedzi korony
Tapered shoulder rounded edge with extra long guide pin
Creates a cutting depth of 0.59 mm at the crown margin

Qoo

Preparation instruments

powrét do petnego spisu tresci
back to general overview

Instrumenty do preparacji

=

® 8372P

[ ]l K1 A

& 5

Wielko$é - Size @ Vo mm 023
L mm 7,0
Ly mm 1,1
Kat - Angle a 2,5°

Turbina (FG) - Friction Grip (FG)

f=———
L) 8372P.314. ... 023

Ore 160000 min'/rpm

Stozkowy stopien, krawedz zaokraglona

Gteboko$¢ naciecia 0,59 mm przy krawedzi korony
Tapered shoulder, rounded edge

Creates a cutting depth of 0.59 mm at the crown margin

O 959 KREF
® 8959KR
959 KR
= 5
Wielko$é - Size @ Yo mm 018
L mm 5,5
Kat - Angle a 2°
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
_—
806 314 584504 ...
O 959KREF.314. ... 018
806 314584514 ...
o 8959KR.314. ... 018
806 314 584524 ...
959KR.314. ... 018

W ksztatcie stozka, krawedz zaokrgglona
Tapered, rounded edge

173

Qooe powrét do przegladu
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Instrumenty diamentowe |
Diamond |

959 KRD

Instrumenty do preparacji
Preparation instruments

i

Wielkos$¢ - Size
L
Kat - Angle

Turbina (FG) - Friction Grip (FG)

959KRD.314. ...

= 5
@ %o mm 018
mm 5,5
a 2°
018

W ksztafcie stozka, krawedz zaokraglona, oznaczenie
gteboko$ci przy 2 i 4 mm

Patrz takze zestaw 4562 /ST, strona 380

Tapered, rounded edge, depth marking at 2 and 4 mm
See set 4562 /ST, page 380

® 8846
845 846
® 6845 ® 6846
] B ] G |
» 5 5 5 5 5 & 5 5 5
Wielkosé - Size @ Yo mm 009 010 012 014 016 Wielkosé - Size @ Yo mm 012 016 025
L mm 3,0 40 40 40 4,0 L mm 6,0 6,0 7,0
Kat - Angle el Q207 257§ 9° 3° 3° Kat - Angle o 2,5° 2,56° 4°
Turbina (FG) - Friction Grip (FG) Turbina - Friction Grip (FG)
[=———c—=—-— —
806 314 168524 ... 806 314 171514 ..
845.314. ... 009 010 012 014 016 . 8846.314. ... - 016 -
806314 168534 ... 806314 171524 ..
. 6845.314. ... - - 012 014 - 846.314. ... 012 016 8025
W ksztafcie stozka 806314 171534 ...
Tapered ® 6846.314. ... 012 016 -
8 = O 160000 min'/rpm
Krétki stozkowy stopien
Short tapered shoulder
Qooo powrét do petnego spisu tresci X powr6t do przegladu
back to overview

back to general overview




® 8847
847
® 6847

5847

A

Instrumenty diamentowe |

A

)l KK

» 5 5 5
Wielko$é - Size @ %o mm 012 014 016
L mm 80 80 8,0
Kat - Angle a 2° 2° 2°
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
—_—
806 314 172514 ...
o 8847.314. ... +012 014 016
806 314 172524 ..
847.314. ... +012 014 016
806314 172534 ...
e 6847.314. ... +012 014 016
806314 172544 ..
{ 5847.314. ... Bl B G
+ = Owa 300000 min'/rpm
Stozkowy stopier
Tapered shoulder
O 957 EF
® 8957
= 5 5
Wielko$¢ - Size @ Yo mm 007 009
L mm 3,0 3,0
Kat - Angle a 3° 3°
Nazwa specjalna - Special name 0SD3  0SD2
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
f——c
806 314 195504 ..
O 957EF.314. ... 007 009
806314 195514 ..
o 8957.314. ... 007 009

W ksztatcie stozka, okragte

Wspétpracuje z finirami z weglika spiekanego H247

Tapered, round

Matches H247 carbide finisher series

‘...

Diamond |
® 8848

848
@® 6848

5848

Instrumenty do preparacji
Preparation instruments

)l KK

» 5 5 5 5 5
Wielkosé - Size @ %o mm 014 016 018 023 031
L mm 10,0 10,0 10,0 9,0 9,0
Kat - Angle o 24° 1,8° 1,1° 3° 3°
Turbina - Friction Grip (FG)
=
806314 173514 ...
o 8848.314. ... - 4016 - - -
806314 173524 ...
848.314. ... +014 +016 +018 +023 -
806 314 173534 ...
@ 6848.314. ... - 4016 +018 +023 1031
806 314 173544 ...
o 5848.314. ... - 4016 - -
1 = O 140000 min™'/rpm
+ = Ora 300000 min™'/rpm
Dtugi stozkowy stopien
Long tapered shoulder
849
® 6849
D 5 5 5
Wielko$é - Size @ %o mm 010 012 016
L mm 4,0 40 4,0
Kat - Angle a 2,5° 3° &
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
=
806 314 194524 ...
849.314. ... 010 012 016
806 314 194534 ...
® 6849.314. ... - 012 016
W ksztatcie stozka, okragte
Tapered round
powrdét do petnego spisu tresci Qooe powrot do przegladu
back to general overview back to overview
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Diamond | Preparation instruments

‘new
® 8849P
(4] ] K]

A A

5 5

Wielko$é - Size @ Yo mm 016
L mm 4,0
Ly mm 0,5
Kat - Angle a 3°

Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
o 8849P.314. ... 016

Ore 160000 min'/rpm

W ksztatcie stozka okragte

Gteboko$¢ naciecia 0,43 mm przy krawedzi korony
Tapered, round

Creates a cutting depth of 0.43 mm at the crown margin

‘new

855D
e

5 5

Wielko$é - Size @ Yo mm 016
L mm 6,0
Kat - Angle a 2,5°

Turbina (FG) - Friction Grip (FG)

—

855D.314. ... 016

Krétki stozkowy pétstopien, okragte, oznaczenie
gtebokosci przy 1 mm

Patrz takze zestaw 4665 /ST, strona 375

Short tapered chamfer, round, depth marking at 1 mm
See set 4665/ ST, page 375

Instrumenty do preparacji

8855

855

6855
5855

)l K

D 5 5 5

Wielko$é - Size @ %o mm 012 014 025

L mm 6,0 6,0 7,0

Kat - Angle o 2,5° 2,56° 4°
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)

=3

806314 197514 ...

([ 8855.314. ... 012 - 18025
806314 197524 ...

855.314. ... 012 014 8025
806314 197534 ...

([ 6855.314. ... 012 - 8025
806314 197544 ...

o 5855.314. ... 5 - n025

8 = Omnx 160000 min™'/rpm
Krétki stozkowy potstopien, okragte
Short tapered chamfer, round

‘...

powrét do petnego spisu tresci

back to general overview
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powrét do przegladu
back to overview
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D)

® S6856

4] ! &)

» 5 5 5 5 5

Wielko$¢ - Size @ Yo mm 012 014 016 018 021
L mm 80 80 80 80 8,0
Kat - Angle a 2° 2° 2° 2° 2°

Turbina (FG) - Friction Grip (FG)

—_—
@ $6856.314. ... 012 014 016 018 +021
. + = Opa. 300000 min'/rpm 177
Preparac.,a pOd korony Wz6r uzytkowy, patenty/ Utility model, patents
i DE 199 08 507
Instrumenty dlamentowe S Ep 1090595
Crown preparation Stozko 6tstopien, okragte
. Zkow ien,
S-Diamond P P a8

Wspétpracuje z finirami z weglika spiekanego H375R
Tapered chamfer, round
Matches H375R carbide finisher series

O 856 FEF

® 8856
856

g L1
5856

)l KK

» 5 5 5 5 5

Wielko$¢ - Size @ Yo mm 012 014 016 018 021
L mm 80 80 80 80 8,0
Kat - Angle a .79 1,774 2° 2° 2°

Turbina krétkie - Friction Grip short (FGS)
= ——
806 313 198534 ...
] 6856.313. ... . - 016 - 3
FG - Friction Grip (FG)
[(=——————
806 314 198504 ...
O 856EF.314. ... +012 - 016 - 3

Preparacja pod korony
Stozkowy pétstopien, okragte
Crown preparation

Tapered chamfer, round

806 314 198514 ...
@ 8856.314. ... +012 014 ©

6 018 +021

806314 198524 ..
856.314. ... +012 014 016 018 -

806 314 198534 ...
@ 6856.314. ... +012 014 016 018 +021

806 314 198544 ...
o 5856.314. ... - 014 016 018 -

+ = Opa 300000 min'/rpm

Stozkowy poétstopien, okragte

Wspétpracuje z finirami z weglika spiekanego H375R
Tapered chamfer, round

Matches H375R carbide finisher series

Qooe powrdét do petnego spisu tresci

Qooe powrét do przegladu
back to general overview

back to overview
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W,

Preparacja pod korony
Stozkowy pétstopien ze sztyftem
prowadzenia

Crown preparation

Tapered chamfer with guide pin

Instrumenty diamentowe | Instrumenty do preparacji
Diamond | Preparation instruments

® 8856P
856 P
® 6856P
(4] [ K&t
0 A
& 5 5 5
Wielko$¢ - Size @ %o mm 016 018 021
L mm 80 80 8,0
L mm 1,0 05 05
Kat - Angle a 2° 2° 2°
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
=
® 8856P.314. ... 016 018 021
856P.314. ... 016 018 021
o 6856P.314. ... - 018 021

One 160000 min'/rpm
Stozkowy pétstopien, okragte

Gtebokos¢ naciecia 0,30 mm (wielko$¢ 016), 0,38 mm
(wielko$¢ 018) lub 0,54 mm (wielko$¢ 021) na krawedzi

korony
Tapered chamfer, round

Creates a cutting depth of 0.30 mm (size 016), 0.38 mm
(size 018) or 0.54 mm (size 021) at the crown margin

1
i
® S6856XL m

4] ! k&)

Wielko$éé - Size D o
L
Kat - Angle
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
_—
() S6856XL.314. ...

& 5
mm 021
mm 12,0

a 2°

021

O 300000 min'/rpm

Wz6r uzytkowy, patenty/ Utility model, patents
DE 199 08 507
EP 1031325

Bardzo dtugi stozkowy pétstopien, okragte
Extra long tapered chamfer, round

‘...

powrét do petnego spisu tresci
back to general overview

® 8856 XL
Kil
o 5

Wielko$é - Size @ Yo mm 021
L mm 12,0
Kat - Angle a 2°

Turbina (FG) - Friction Grip (FG)

=

806 314 200514 ...

o 8856XL.314. ... 021

Ore 300000 min'/rpm
Bardzo dtugi stozkowy pétstopieri, okragte
Extra long tapered chamfer, round

X powrét do przegladu
back to overview
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8876
876

o 5
Wielko$é - Size @ "o mm 009
L mm 5,0
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
—
806314 287514 ..
o 8876.314. ... 009
806 314 287524 ...
876.314. ... 009

Ore 300000 min'/rpm

Krétki réownolegty pétstopien, w ksztatcie torpedy
Wspétpracuje z finirami z weglika spiekanego H281
Short parallel chamfer, torpedo

Matches H281 carbide finisher series

® 8877

877
® 6877
lml

Z» 5 5 5 5 5

Wielko$é - Size @ %, mm 009 010 012 014 016
L mm 60 60 60 60 60
Turbina krétkie - Friction Grip short (FGS)
=———
806313288514 ...
o 8877.313. ... 5 - o] - =
806 313288534 ...
([ 6877.313. ... 3 - foz] - .
Turbina - Friction Grip (FG)
[=————
806314288514 ...
. 8877.314. ... 8009 ®010 012 014 016
806 314 288524 ...
877.314. ... 8009 ®010 012 - -
806 314 288534 ...
o 6877.314. ... - 8010 012 - =

8 = On 160000 min'/rpm

Krétki réownolegty pétstopien, w ksztatcie torpedy
Wspétpracuje z finirami z weglika spiekanego H282
Short parallel chamfer, torpedo

Matches H282 carbide finisher series

‘...

Diamond

powrdét do petnego spisu tresci
back to general overview

Instrumenty do preparacji
|  Preparation instruments

=

|

® S6877

BRI

D 5 5 5
Wielko$¢ - Size @ %o mm 012 014 016
L mm 6,0 6,0 6,0
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
o $6877.314. ... 012 014 016

Wzor uzytkowy, patenty/ Utility model, patents
DE 199 08 507
EP 1031325

179

Krétki réwnolegty pétstopien, w ksztatcie torpedy
Wspétpracuje z finirami z weglika spiekanego H282
Short parallel chamfer, torpedo

Matches H282 carbide finisher series

1L

® S6878 1l
4]l
» 5 5 5

Wielko$¢ - Size @ %o mm 012 014 016
L mm 80 8,0 8,0

Turbina (FG) - Friction Grip (FG)

=
o $6878.314. ... +012 014 016

+ = Ora 300000 min'/rpm

Wzér uzytkowy, patenty/ Utility model, patents

DE 199 08 507

EP 1031325

Réwnolegty pétstopien, w ksztatcie torpedy
Wspétpracuje z finirami z weglika spiekanego H283
Parallel chamfer, torpedo

Matches H283 carbide finisher series

powrét do przegladu
back to overview
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Diamond | Preparation instruments
O 878EF
® 8878
878
® 6878
® 5878
lml
= 5 5 5 5
Wielkosé - Size @ %, mm 010 012 014 016
L mm 80 80 80 80

Turbina krétkie - Friction Grip short (FGS)
=
806313289514 ...

e 8878.313. ... - +012 - -

1 80 806313 289524 ...
Preparacja pod korony 878.313. ... - =012 - -
Réwnolegty pétstopien, w ksztatcie
torpedy e
Crown preparation
Parallel chamfer, torpedo

806 313289534 ...
6878.313. ... 3 - o014 -
Turbina - Friction Grip (FG)
—_—
806 314 289504 ...
O 878EF.314. ... - 4012 014 -

806314289514 ...
@ 8878.314. ... 8010 +012 014 016

806 314289524 ..
878.314. ... 8010 +012 014 016

806 314 289534 ...
@ 6878.314. ... 7010 +012 014 016

806 314 289544 ...
o 5878.314. ... - - 014 -

8 = Onx 160000 min™'/rpm

+ = Owa 300000 mMin'/rpm

Réwnolegty potstopien, w ksztatcie torpedy
Wspétpracuje z finirami z weglika spiekanego H283
Parallel chamfer, torpedo

Matches H283 carbide finisher series

Qoo powrét do petnego spisu tresci

X powrét do przegladu
back to general overview

back to overview
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11

® S6879 I
4] ()

» 5 5 5
Wielko$é - Size @ Y%, mm 012 014 016
L mm 10,0 10,0 10,0

Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
f——u

o $6879.314. ... 8012 +014 +016

8 = O 160000 min''/rpm

+ = Ore 300000 min''/rpm

Wzér uzytkowy, patenty/ Utility model, patents

DE 199 08 507

EP 1031325

Dtugi réwnolegty pétstopien, w ksztatcie torpedy
Wspétpracuje z finirami z weglika spiekanego H284
Long parallel chamfer, torpedo

Matches H284 carbide finisher series

® 8879L
879 L
!ml
& 5
Wielko$é - Size @ %o mm 014
L mm 12,0
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
—
806314291514 ..
o 8879L.314. ... 014
806314291524 ..
879L.314. ... 014

One 160000 min'/rpm
Dtugi réwnolegty pétstopien, w ksztatcie torpedy
Long parallel chamfer, torpedo

Instrumenty do preparacji

Diamond | Preparation instruments

879 EF
8879
879

® 6879

=

AL

‘v‘

A A

& 5
010
10,0

Wielko$éé - Size @ %o mm

L mm
Turbina - Friction Grip (FG)
f——

806 314 290504 ...
O 879EF.314. ... -

5
012
10,0

8012

5
014
10,0

+014

5
016
10,0

806 314290514 ...

o 8879.314. ... 8010

8012

+014

+016

806314 290524 ...

879.314. ... 8010

8012

+014

806 314 290534 ...
o 6879.314. ... B

8012

+014

+016

8 = O 160000 min'/rpm

+ = Ore 300000 min'/rpm

Dtugi réwnolegty pétstopien, w ksztatcie torpedy
Wspétpracuje z finirami z weglika spiekanego H284
Long parallel chamfer, torpedo

Matches H284 carbide finisher series

® 8878P

® 6878P
(4 /gl 4]

Wielko$é - Size

D s
@ %o mm 014
L mm 8,0
(] mm 1,0
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
==

® 8878P.314. ... 014

@ 6878P.314. ... 014

Ore 160000 min''/rpm

Réwnolegly pétstopien, w ksztatcie torpedy
Wspétpracuje z finirami z weglika spiekanego H283
Gteboko$¢ naciecia 0,45 mm przy krawedzi korony
Parallel chamfer, torpedo

Matches H283 carbide finisher series

Creates a cutting depth of 0.45 mm at the crown margin

powrdét do petnego spisu tresci
back to general overview
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Instrumenty diamentowe

=

Diamond |
® 8876K
® 6876K
] ) |
& 5
Wielko$é - Size @ %o mm 012
L mm 5,0
Kat - Angle a 2°
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
fI=———
806 314 296514 ..
[ 8876K.314. ... 012
806 314 296534 ...
[ 6876K.314. ... 012

Krétki stozkowy pétstopien, w ksztatcie torpedy
Wspétpracuje z finirami z weglika spiekanego H28 1K
Short tapered chamfer, torpedo

Matches H281K carbide finisher series

Instrumenty do preparacji

Preparation instruments

® 8877K
877 K
® 6877K

Al

» 5 5 5 5 5

5877 K

) |

Wielko$é - Size @ %o mm 012 014 016 018 021
L mm 60 60 60 60 6,0
Kat - Angle a 2° 2° 2° 2° 2°
Turbina - Friction Grip (FG)
[
806314297514 ...
o 8877K.314. ... - 014 016 - -
806 314 297524 ...
877K.314. ... 012 014 016 - -
806 314 297534 ...
o 6877K.314. ... 012 014 016 018 +021
806 314 297544 ...
o 5877K.314. ... - - 016 - -

+ = Ore. 300000 Min'/rpm

Krotki stozkowy pétstopien, w ksztatcie torpedy
Wspétpracuje z finirami z weglika spiekanego H282K
Short tapered chamfer, torpedo

Matches H282K carbide finisher series

i
mr

i

D 5 5 5 5 5
@ %o mm 012 014 016 018 021
L mm 80 80 80 80 80
Kat - Angle a 2° 20 2° 2° 2°

® S6878K

(4]l K

Wielko$é - Size

Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
(=

o S6878K.314. ... +012 014 016 018 +021

+=Or 300000 min'/rpm

Wzér uzytkowy, patenty/ Utility model, patents

DE 199 08 507

EP 1031325

Stozkowy pétstopien, w ksztatcie torpedy
Wspétpracuje z finirami z weglika spiekanego H283K
Tapered chamfer, torpedo

Matches H283K carbide finisher series

Qoo powrét do petnego spisu tresci

X powrét do przegladu
back to general overview

back to overview
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Diamond | Preparation instruments

® 8878K
878 K

o coroK 1111
5878 K

) K|

» 5 5 5 5 5 5

Wielko$¢ - Size @ %o mm 012 014 016 018 021 023
L mm 80 80 80 80 80 80
Kat - Angle a 2° 2° 2° 2° 2° 2°

Turbina (FG) - Friction Grip (FG)

[
806314298514 ...
e 8878K.314. ... +012 014 016 018 +021 -
. 183
Preparacja pod korony 806 314298524 ...
Zmodyfikowany pétstopien, w 878K.314. ... +012 014 016 018 +021 -
ksztatcie torpedy
Crown preparation 806 314298534 ...
Modified chamfer, torpedo o 6878K.314. ... +012 014 016 018 +021 +023

806314298544 ...
o 5878K.314. ... - - 016 018 - -

+ = Ora 300000 min"'/rpm

Stozkowy pétstopien, w ksztatcie torpedy
Wspétpracuje z finirami z weglika spiekanego H283K
Tapered chamfer, torpedo

Matches H283K carbide finisher series

® 8878KP
878 KP ® S6879K
(4] ] Bt 4] (4] ] A&t
A A A A
& 5 5 & 5 5 5 5
Wielko$¢ - Size @ %o mm 018 021 Wielko$é - Size @ %o mm 014 016 018 021
L mm 8,0 8,0 L mm 10,0 10,0 10,0 10,0
L, mm 0,5 0,5 Kat - Angle a 2° 2° 2° 2°
Kat - Angle a 20 2° Turbina (FG) - Fiction Grip (FG)
Turbina (FG) - Friction Grip (FG) SSSa
= — o S6879K.314. ... 014 016 018 021
[ 8878KP.314. ... 018 021 On 300000 min” /rpm
Wz6r uzytkowy, patenty/ Utility model, patents
878KP.314. ... 018 021 DE 199 08 507
EP 1031325
One 160000 min'/rpm Dtugi stozkowy pétstopien, w ksztatcie torpedy
Stozkowy potstopien, w ksztafcie torpedy Wspétpracuje z finirami z weglika spiekanego H284K
Gteboko$é naciecia 0,38 mm (wielko$¢ 018) lub 0,54 Long tapered chamfer, torpedo
mm (wielko$¢é 021) przy krawedzi korony Matches H284K carbide finisher series

Tapered chamfer, torpedo
Creates a cutting depth of 0.38 mm (size 018) or 0.54
mm (size 021) at the crown margin

Qooe powrdét do petnego spisu tresci

Qooe powrét do przegladu
back to general overview

back to overview
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Diamond | Preparation instruments

® 8879K
879K

® 6879K ® 8879KP
5879 K 879 KP

B ‘ TEKE

= 5 5 5 5 5 5 = 5

Wielko$é - Size @ %o mm 012 014 016 018 021 023 Wielko$é - Size @ %o mm 018
L mm 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 L mm 10,0

Kat - Angle a 2° 2° 2° 2° 2° 2° L, mm 0,5

Turbina (FG) - Frction Grip (FG) Kat - Angle a 2°

== Turbina (FG) - Frction Grip (FG)
806314299514 .. —_—
18¢a @ 8879K.314. ... 012 014 016 018 021 - °® 8879KP 314 o1

806 314 299524 ...
879K.314. ... 012 014 016 o018 - - 879KP.314. ... 018

Orex 160000 min'/rpm

806314299534 ...

Dtugi stozkowy pétstopien, w ksztatcie torpedy
® 8879K.314. ... 11 1 1 1 Gteboko$¢ naciecia 0,33 mm przy krawedzi korony
806314 299544 ... Long tapered chamfer, torpedo
[ ] 5879K.314 _ _ 016 018 B B Creates a cutting depth of 0.33 mm at the crown margin

Ore. 300000 min'/rpm

Dtugi stozkowy pétstopien, w ksztatcie torpedy
Wspétpracuje z finirami z weglika spiekanego H284K
Long tapered chamfer, torpedo

Matches H284K carbide finisher series

\
® S6368 mr H

(4]

& 5 5
Wielko$é - Size @ %o mm 016 023
L mm 3,0 5,0
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
—=
) $6368.314. ... 016 023

Ore. 300000 min'/rpm

Wzér uzytkowy, patenty/ Utility model, patents

DE 199 08 507

EP 1031325

W ksztatcie paczka, znoszenie tkanki na powierzchni
zgryzowej/jezykowej

Bud, occlusal/lingual reduction

Qoo powrét do petnego spisu tresci

X powrét do przegladu
back to general overview

back to overview
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Diamond | Preparation instruments

O 368 UF
O 368EF
® 8368
368
® 6368 H O 368LEF
® 5368 L ® 8368L
=
& 5 5 5 & 5
Wielkosé - Size @ %o mm 016 021 023 Wielko$é - Size @ %o mm 016
L mm 3,0 45 50 L mm 4,5
Turbina (FG) - Friction Grip (FG) Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
—_— (=————
806 314 257494 ... O 368LEF.314. ... 016
O 368UF.314. ... 016 - +023
o 8368L.314. ... 016
806 314 257504 ... 185
O 368EF.314. ... 016 +021 +023 W ksztatcie paczka, diugie
Bud, long
806 314 257514 ...
o 8368.314. ... 016 +021 +023
806 314 257524 ...
368.314. ... 016 +021 +023
806 314 257534 ...
o 6368.314. ... 016 - +023
806 314 257544 ...
o 5368.314. ... - - 4023
Turbina dtugie (FGL) - Friction Grip long (FGL)
[==—"—-—x
806 315 257504 ...
O 368EF.315. ... - - 4023
806 315 257514 ...
) 8368.315. ... - - 4023
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
=
806 204 257504 ...
O 368EF.204. ... - - 1023
806 204 257514 ...
[ 8368.204. ... 1016 - 1023
806 204 257524 ...
368.204. ... - - 1023
1 = O 100000 min'/rpm
+ = Ora 300000 min'/rpm
W ksztatcie paczka, znoszenie tkanki na powierzchni ® S 6379

zgryzowej/jezykowej

Bud, occlusal/lingual reduction IJT_I
A A

b} 5 5
Wielko$é - Size @ %o mm 018 023
L mm 3,4 41
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
—V
@ $6379.314. ... 018 +023

+=Ore 300000 min'/rpm

Wzér uzytkowy, patenty/ Utility model, patents

DE 199 08 507

EP 1031325

W ksztafcie jajka, znoszenie tkanki na powierzchni
zgryzowej/jezykowej

Wspétpracuje z finirami z weglika spiekanego H379
Egg, occlusal/lingual reduction

Matches H379 carbide finisher series

Qooe powrdét do petnego spisu tresci

Qooe powrét do przegladu
back to general overview

back to overview
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Preparacja pod korony

Znoszenie tkanki na

powierzchniach zgryzowych /

jezykowych
Crown preparation

Instrumenty diamentowe |

Instrumenty do preparacji

Occlusal/lingual reduction

Diamond | Preparation instruments
O 379 UF
O 379EF
® 8379
379
® 6379
® 5379
@) )
D 5 5 5 5 5 5
Wielko$é - Size @ %, mm 012 014 016 018 021 023
L mm 28 28 34 34 42 42
Nazwa specjalna - Special name 0SD1
Turbina - Friction Grip (FG)
[=————
806 314 277494 ...
O 379UF.314. ... 5 = = - - +023
806 314 277504 ...
@) 379EF.314. ... 2 = - 018 - +023
806314 277514 ...
. 8379.314. ... 012 014 016 018 +021 +023
806 314 277524 ...
379.314. ... - 014 - 018 - +023
806 314 277534 ...
® 6379.314. ... 5 = = - - 4023
806 314 277544 ...
o 5379.314. ... 2 - - - - 4023
Turbina dtugie - Friction Grip long (FGL)
806 315 277504 ...
@) 379EF.315. ... 2 - - - - 4023
806315277514 ...
® 8379.315. ... - - - - - 4023
806 315277534 ...
® 6379.315. ... . = = - - 4023
Katnica - Right-angle (RA)
[Ei———
806204 277514 ...
@ 8379.204. ... . = = - - 1023

1 = O 100000 min'/rpm
+ = Ora 300000 min'/rpm
W ksztafcie jajka, znoszenie tkanki na powierzchniach
zgryzowych/jezykowych
Wspétpracuje z finirami z weglika spiekanego H379
Egg, occlusal/lingual reduction
Matches H379 carbide finisher series

{...

powrét do petnego spisu tresci
back to general overview
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O 390 UF
O 390EF
® 8390 © 972EF A
390 ® 8972
& 5 5 = 5
Wielko$¢ - Size @ o mm 014 016 Wielko$é - Size @ %o mm 020
L mm 3,4 3,5 L mm 4,0
Turbina - Friction Grip (FG) Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
— —
806314274494 .. O 972EF.314. ... 020
O 390UF.314. ... - 016
) 8972.314. ... 020
806 314 274504 ...
L 187
O 390EF.314. ... - 016 O 300000 min' /rpm el
W ksztatcie granatu, zaokraglona koficéwka
806 314 274514 ... Grenade, round end
) 8390.314. ... 014 016
806 314 274524 ...
390.314. ... - 016
W ksztatcie granatu
Grenade
® 8889
889
® 6883 ® 6889
& @
& 5 Z 5 5
Wielko$éé - Size @ Yo mm 010 Wielko$é - Size @ Yo mm 009 010
L mm 3,0 L mm 3,5 4,0
Turbina (FG) - Friction Grip (FG) Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
— —
806 314 539534 ... 806 314540514 ..
@ 6883.314. ... 010 o 8889.314. ... 009 010
One 300000 min'/rpm 806 314 540524 ...
Ostro zakoriczone 889.314. ... 009 -
Pointed
806 314 540534 ...
@ 6889.314. ... 009 010

Oree 300000 Min'/rpm
W ksztatcie igty
Needle

Qooe powrdét do petnego spisu tresci

Qooe powrét do przegladu
back to general overview
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Instrumenty diamentowe |
Diamond |

=

888

&

A A

& 5
Wielko$é - Size @ Yo mm 012
L mm 8,0

Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
(=
806 314 496524 ...
888.314. ... 012

Oree 300000 min''/rpm
W ksztatcie ptomienia, wersja smukta
Flame, slim version

Lo

Instrumenty do preparacji
Preparation instruments

O
]

860 EF
8860
860
6860

e

® S6862
4] ]
» 5 5 5

Wielko$¢ - Size @ %o mm 012 014 016
L mm 80 8,0 8,0

Turbina (FG) - Friction Grip (FG)

(=
e $6862.314. ... 012 014 016

Oree 300000 min'/rpm

Wzér uzytkowy, patenty/ Utility model, patents

DE 199 08 507

EP 1031325

W ksztatcie ptomienia

Wspétpracuje z finirami z weglika spiekanego H48L
Flame

Matches H48L carbide finisher series

& 5 5 5 5
Wielko$é - Size @ %o mm 010 012 014 016
L mm 40 50 50 5,0
Turbina - Friction Grip (FG)
——
806 314 245504 ...
O 860EF.314. ... - Jonrz] - -
806314 245514 ...
[ 8860.314. ... - Jor] - =
806 314 245524 ...
860.314. ... 010 012 014 016
806 314 245534 ...
([ 6860.314. ... 010 012 014 -
Katnica - Right-angle (RA)
P
806 204 245514 ...
o 8860.204. ... - w012 - -
806 204 245524 ...
860.204. ... - 1012 - -
1 = O 100000 min'/rpm
W ksztatcie ptomienia, krétkie
Flame, short
Qoo powrét do petnego spisu tresci Qoor

back to general overview

powrét do przegladu
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O 862UF
O 862FEF
® 8862

862
® 6862
® 5862 ¢
» 5 5 5 5

Wielko$é - Size @ %o mm 010 012 014 016
L mm 80 80 80 80

Turbina krétkie - Friction Grip short (FGS)
[
806313249534 ...
L) 6862.313. ... - 012 - -
FG - Friction Grip (FG)
f=——————
806 314 249494 ...
O 862UF.314. ... - 012 - -

189
Preparacja pod korony

Preparacja styczna
Crown preparation
Feather edge 806 314 249504 ...

O 862EF.314. ... +010 +012 - 016

806 314 249514 ...
@ 8862.314. ... +010 4012 014 016

806 314 249524 ...
862.314. ... +010 4012 014 016

806 314 249534 ...
@ 6862.314. ... - +012 014 016

806 314 249544 ...
o 5862.314. ... - Lol - E
Katnica - Right-angle (RA)
[Ee——=——
806 204 249504 ...
O 862EF.204. ... - 1012 - E

806 204 249514 ...
@ 8862.204. ... - w012 - =

806 204 249524 ...
862.204. ... = - 1014 -

1 = On 100000 min'/rpm

+ = Ore 300000 min'/rpm

W ksztatcie ptomienia

Wspétpracuje z finirami z weglika spiekanego H48L
Flame

Matches H48L carbide finisher series

Qooe powrdét do petnego spisu tresci

Qooe powrét do przegladu
back to general overview
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Diamond |

Instrumenty diamentowe

Instrumenty do preparacji

Preparation instruments

= 1

® S6863
4]
e
Wielko$¢ - Size
L mm

Turbina (FG) - Friction Grip (FG)

5

@ Yo mm 012 014 016

10,0

——
L) $6863.314. ... 012
Ore. 300000 min'/rpm
Wzér uzytkowy, patenty/ Utility model, patents
DE 199 08 507
EP 1031325
W ksztatcie ptomienia, diugie
Flame, long
® 8864
864
lml
5 5
Wielko$é - Size @ %o mm 014
L mm 12,0
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
——
806314251514 ...
o 8864.314. ... 014
806 314 251524 ...
864.314. ... 014

Oree 160000 min'/rpm
W ksztatcie ptomienia, bardzo dtugie
Flame, extra long

O 863 UF

O 863FEF

® 8863
863

® 6863

1

3

® 5863
D 5 5 5 5
Wielko$é - Size @ %o mm 010 012 014 016
L mm 10,0 10,0 10,0 10,0
Turbina - Friction Grip (FG)
—_——
806 314 250494 ...
O 863UF.314. ... - Loz - s
806 314 250504 ...
O 863EF.314. ... +010 +012 -  +016
806 314 250514 ...
® 8863.314. ... +010 +012 +014 +016
806 314 250524 ...
863.314. ... - 4012 - 4016
806 314 250534 ...
® 6863.314. ... - 4012 +014 +016
806 314 250544 ...
] 5863.314. ... = 5 - 4016
Katnica - Right-angle (RA)
[Ee——=—
806 204 250514 ...
o 8863.204. ... - 1012 - -
806 204 250524 ...
863.204. ... - 1012 - 1016
1 = O 100000 min'/rpm
+ = O 300000 min'/rpm
W ksztatcie ptomienia, dtugie
Flame, long
825
Iml
D 5 5

Wielko$¢ - Size

Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
—7©=mn—
806 314 304524 ...
825.314. ...

@ %o mm 016 023

016 +023

+ = O 300000 min'/rpm
W ksztatcie soczewki
Lenticular

powrét do petnego spisu tresci
back to general overview
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Veneer Technique

One of the preconditions for the clinical
success of veneers is a systematic,
conservative preparation. On one hand,
a certain amount of material needs to
be removed, on the other hand, care
has to be taken not to penetrate too
deeply into the enamel.

In cooperation with Private Lecturer
Dr. Ahlers, we have developed innova-
tive depth markers which allow safe

control of the penetration depth.

Licowki

Warunkiem sukcesu klinicznego podczas
wykonywania licowek jest miedzy innymi
systemowa, ostrozna preparacja. Z jednej
strony wymagane jest zniesienie minimalnej
iloSci materiatu, a z drugiej strony nalezy
unika¢ zbyt duzej gtebokosci w szkliwie.

We wspotpracy z PD dr. Ahlersem opraco-
wano innowacyjne markery gteboko$ci, ktére
pozwalaja kontrolowac gtebokos¢ preparaciji.

191

Set 4388
868 B
= 5 5
Wielko$é - Size @ o mm 018 020
L mm 7,0 7,0
T mm 0,3 0,4
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
(==
868B.314. ... 018 020
Orne 160000 min'/rpm
Licowki Instrument do wyznaczania gteboko$ci preparacji pod licéwki, w ksztatcie stozka
Stozkowy instrument do T = Gtgbokos$¢ nacigcia
wyznaczania gtebokosci Wspétpracuje z instrumentami diamentowymi 868
Veneering Polecamy zestaw 4388
Depth marker for veneer technique, tapered
Tapered depth marker P g P

‘...

T = Cutting depth

Matches 868 diamond preparation instrument
We recommend Set 4388

powrét do petnego spisu tresci
back to general overview
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Diamond | Preparation instruments

834
= 5 5
Wielko$¢ - Size @ Yio mm 016 021
L mm 6,0 6,0
T mm 0,3 0,5
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
f=———
806 314 552524 ...
834.314. ... 016 021

Oree 160000 min'/rpm

Instrument do wyznaczania gtebokoéci preparacji pod licowki,
w ksztatcie walca

T = Gteboko$¢ naciecia

Polecamy zestaw 4151

Depth marker for veneer technique, cylinder

T = Cutting depth

We recommend Set 4151

) J

® 8804

/@

Wielko$¢é - Size

D 5
@ %o mm 009

L mm 1,0

Turbina (FG) - Friction Grip (FG)

=
806314473514 ...
e 8804.314. ... 009
Do zuko$nienia krawedzi ubytku/opracowywanie
powierzchni zgryzowych
Cavity margin trimmer/occlusal trimming
& 5
Wielko$é - Size @ %o mm 031
L mm 3,6
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
=
806 314466514 ...
e 8833.314. ... 031

Oree 140000 min'/rpm

Do zuko$nienia krawedzi ubytku/opracowywanie
powierzchni zgryzowych

Cavity margin trimmer/occlusal trimming

‘...

Instrumenty do preparacji

e ® 6844
D 5 5

Wielko$§¢ - Size @ Vo mm 014 016
L mm 10,0 10,0
Ly mm 1,5 1,5
Kat - Angle a 1,8° 2°

Turbina (FG) - Friction Grip (FG)

————————
o0 6844.314. ... 014 016

O 300000 Min'/rpm

Stozkowe, dtugie

Instrument o dwéch rodzajach ziarnisto$ci (drobne/
grube) do licowek, redukcja osiowa

Tapered long

Two-grit instrument (fine grit/coarse grit) for veneer
technique, axial reduction

833 A
& 5

Wielko$¢ - Size @ o mm 025
L mm 1,5

Turbina (FG) - Frction Grip (FG)

=—

806314 463524 ...
833A.314. ... 025

Ornex 160000 Min'/rpm

Do zuko$nienia krawedzi ubytku/opracowywanie
powierzchni zgryzowych

Cavity margin trimmer/occlusal trimming

powrét do petnego spisu tresci
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Diamond | Preparation instruments
‘new
® 8370
370
lml
= 5
Wielko$é - Size @ "o mm 030 035
L mm 7,5 10,5
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
—_—
o 8370.314. ... 030 035
370.314. ... 030 035
O 100000 min'/rpm
OccluShaper
Patrz takze zestaw 4665 /ST, strona 375 193

OccluShaper
See set 4665/ST, page 375

® 8899
369 899
lr"l
& 5 = 5 5 5

Wielko$¢ - Size @ Yo mm 025 Wielko$é - Size @ Yo mm 021 027 031

L mm 5,5 L mm 65 70 7,0

Turbina (FG) - Friction Grip (FG) Turbina (FG) - Friction Grip (FG)

f=———— (=—————
806314 263524 ... 806 314033514 ...
369.314. ... 025 ) 8899.314. ... +021 8027 1031
Ore 160000 min''/rpm 806 314 033524 ...
Znoszenie tkanki na powierzchni zgyrzowej/ 899.314. ... +021 8027 10031

podniebiennej
Occlusal/palatal reduction 0 = O 140000 min'/rpm

8 = O 160000 min'/rpm

+ = Ora. 300000 min™'/rpm

Znoszenia tkanki na powierzchni zgyrzowej/
podniebiennej

Occlusal/palatal reduction

® 6369A 811

&

NN
= 5 5 5 5

Wielko$¢ - Size @ %o mm 023 Wielkosé - Size @ "o mm 033 037
L mm 5,7 L mm 43 7,0

Turbina (FG) - Friction Grip (FG) Turbina (FG) - Friction Grip (FG)

=————

806314 507534 ... 806314038524 ...

[ 6369A.314. ... 023 811.314. ... 033 037

O 300000 min'/rpm
Znoszenie tkanki na powierzchni zgryzowej
Occlusal reduction

Ore 100000 min'/rpm
Znoszenie tkanki na powierzchni zgryzowej/podniebiennej
Occlusal/palatal reduction

Qooe powrdét do petnego spisu tresci

Qooe powrét do przegladu
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.@ Instrumenty diamentowe | Instrumenty do preparacii
Diamond | Preparation instruments

O 973FEF
® 8973 O 392FEF A
973 ® 8392

& 5 & 5
Wielko$é - Size @ %o mm 021 Wielko$é - Size @ %o mm 016
L mm 4,7 L mm 5,0
Turbina (FG) - Friction Grip (FG) Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
(= f=———
O 973EF.314. ... 021 806 314 465504 ...
O 392EF.314. ... 016
o 8973.314. ... 021
806314465514 ..
973.314. . 021 [ ) 8392.314. ... 016
Ormex 300000 min'/rpm Opracowywanie powierzchni miedzyzebowych
Znoszenie tkanki na powierzchni zgryzowej Interproximal trimming
Occlusal trimming
909
® 6909 'H W
® 5909
Iml
b 5 5
Wielko$¢ - Size 2 "o mm 040 055
L mm 1,3 2,4
T mm 1,2 1,7*
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
f=————
806 314 068524 ...
909.314. ... 1040 0055
Preparacja pod korony 806314068534 ..
Znoszenie tkanki na powierzchni @ 6909.314. ... 1040 _
zgryzowej
Crown preparation 806 314 068544 ..
Occlusal reduction o 5909.314. ... 1040 -
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
T
806 204 068524 ...
909.204. ... 1040 0055

¢ = O 50000 min'/rpm

© = O 80000 min'/rpm

1 = O 100000 min'/rpm

W ksztatcie krazka z zaokraglong krawedzig
Do znoszenia tkanki na powierzchni zgryzowej
T = gtebokos$¢ naciecia

*T=2,1mm w przypadku 909.314.055
Round edge wheel

Occlusal reduction

T = Cutting depth

*T=2,1mm for 909.314.055

Qoo powrét do petnego spisu tresci
back to general overview
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Instrumenty diamentowe | Instrumenty do preparacji f@
Diamond | Preparation instruments

Kompozyt

Nadawanie ksztattu/wykanczanie
Composite

Occlusal shaping/finishing

‘...

S AL

905
HiE
» 5 5 5 5

Wielko$é - Size @ Y%omm 018 023 027 031
L mm 2,3 28 29 31

Turbina, krétkie - Friction Grip short (FGS)

=S
@ 8905.313. ... +018 8023 18027 1031
905.313. ... +018 8023 8027 2031

195
0 = O 140000 min™'/rpm

8 = Ome 160000 min'/rpm

+ = Oma 300000 min'/rpm

Do opracowywania powierzchni zgryzowych

Polecamy zestaw 4336A

For occlusal trimming

We recommend set 4336A

4336 A.000

e

Zestaw do opracowania powierzchni zgryzowych
Set for preparation of occlusal surfaces

905.313.018 1

905.313.023 1

905.313.027 1

905.313.031 1

8905.313.018 1

8905.313.023 1

8905.313.027 1

8905.313.031 1

H379UF.314.014 1

OO0 e @ @& @

H390UF.314.016 1

powrdét do petnego spisu tresci

Qooe powrét do przegladu
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(=

Instrumenty diamentowe
Diamond |

Kampage | Furgsror

]IJ“"K,.

@ 413805

@0 417124

Set 4663

== /

®E 412123 | G0 412124

PrepMarker

PrepMarker

PrepMarker

Designed for marking the required
depth prior to the actual preparation,
the new PrepMarkers can be used for
example for all-ceramic restorations.
The instruments are available in 4
versions: 0.5, 1, 1.5 and 2 mm. The
correct depth can be identified at a
glance, thanks to the clearly visible
laser mark on the shank which makes
the PrepMarker particularly user
friendly.

Indication:

All kinds of depth marking as a prepara-
tory measure for the following restora-
tions:

* Veneers (version 0.5)

* Inlays, onlays, overlays and occlusion
onlays (also called occlusal veneers or
“table tops”)

o (Partial) Crowns and bridges

Advantages:

* Inadvertent excessive preparations
are excluded thanks to the rounded step
above the diamond coated working part
e The instrument shank is provided with
a user-friendly, clearly visible laser mark
to facilitate identification

{ oo POWIOtdo petnego spisu tresci
back to general overview

PrepMarker

Nowe instrumenty PrepMarker stosowane sg
nie tylko w przypadku uzupetnien petnoce-
ramicznych, aby oznaczy¢ gtebokosé przed
rozpoczeciem wiasciwej preparacji. Instru-
menty te dostepne sa w 4 wersjach: 0,5, 1,
1,51 2 mm. Gtebokosci zostaty oznaczone
laserem na instrumencie, co utatwia jego
uzytkowanie.

Wskazania:

Oznaczanie gtebokosci jako przygotowanie
do:

* licowek (wersja 0,5)

* w przypadku uzupetnien typu inlay, onlay,
overlay i onlay okluzyjny (zwanego takze
licéwka okluzyjna lub ,Table Top”)

* koron (czes$ciowych) i mostéw

Zalety:

* Dzieki poszerzeniu nad czescig robocza nie
pojawia sie problem zbytniej preparacji

* Na trzonku instrumentu zaznaczono
laserem gteboko$¢, co utatwia identyfikacje
instrumentu

X powrét do przegladu
back to overview



‘new
DM 05
DM 10 i
DM 15 ﬂ ﬂ il
DM 20 T 0N T

1]/

Wielkos$é - Size

» 5 5 5 5
@ Vo mm 009 009 009 009
05 1,0 2,0

T mm 1,5

Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
=

DMO05.314. ...

DM10.314. ... -

DM15.314. ... = s

DM20.314. ... = = =

O 160000 min'/rpm
PrepMarker

T = gteboko$¢ nacigcia
Polecamy zestaw 4663
PrepMarker

T = Cutting depth

We recommend Set 4663

(=

Instrumenty diamentowe | PrepMarker
Diamond | PrepMarker
‘new
4663.314

197

4]

Zestaw startowy PrepMarker, 8 instrumentéw
PrepMarker Starter set, 8 instruments

]

DMO05.314.009 2

)

DM10.314.009 2

DM15.314.009 2

DM20.314.009 2

powrdét do petnego spisu tresci
back to general overview
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Diamond

Instrumenty diamentowe

Instrumenty do mikropreparacji

Micropreparation instruments

® 8889M
889 M |
o 5
Wielko$é - Size @ %o mm 007
L mm 2,7
Turbina, krétie - Friction Grip short (FGS)
fI=—
889M.313. ... 007
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
[=————
o 8889M.314. ... 007
889M.314. ... 007

O 300000 min'/rpm
Wiertto do mikropreparacji w ksztatcie lancy
Micro lance

™

Micropreparation

Instruments for precise microprepa-
rations

Micropreparations require instruments
with small working parts and slender
necks, as included in the instrument
sets by Dr. Neumeyer.

Advantages:

* Better vision during preparation

* Precise material reduction due to the
choice of different diamond particle
sizes

* Minimally invasive shaping of the
cavities and maximum preservation of
sound tooth substance

* Predictable results

Handy hint:

We recommend our micro sonic tips for
treating micro leasons in the interprox-
imal area.

Mikropreparacja

Instrumenty do precyzyjnej mikroprepa-
racji

Mikropreparacja wymaga bardzo matych
instrumentow z matymi kohAcowkami
roboczymi i smuktymi szyjkami, jak w
zestawie instrumentéw dr. Neumeyera.

Zalety:

* |lepsza widocznos¢ podczas preparacji

* kontrolowane znoszenie tkanki dzieki réznej
ziarnistosci diamentu

* minimalnie inwazyjny ksztatt ubytkéw przy
maksymalnym zachowaniu zdrowej tkanki

¢ przewidywalno$¢ wyniku leczenia

Wskazéwka:

Do leczenia mikroubytkéw w obszarze
stycznym polecamy nasze koncowki
dzwiekowe Micro.

® 8838M
838 M
& 5
Wielko$é - Size @ %o mm 007
L mm 2,7
Turbina, krétkie - Friction Grip short (FGS)
[———
838M.313. ... 007
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
—
o 8838M.314. ... 007
838M.314. ... 007

O 300000 min'/rpm

Wiertto do mikropreparacji, w ksztatcie walca, okragte

Micro cylinder, round

Qoo powrét do petnego spisu tresci
back to general overview
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Instrumenty diamentowe | Instrumenty do mikropreparacji @
Diamond | Micropreparation instruments

® 8830M ® 8830RM
830 M 830 RM
& 5 o/
Wielko$é - Size @ Vo mm 012 Wielko$é - Size @ Yo mm 009
L mm 2,7 L mm 2,7
Turbina, krétkie - Friction Grip short (FGS) Turbina, krétkie - Friction Grip short (FGS)
— —
830M.313. ... 012 830RM.313. ... 009
Turbina (FG) - Friction Grip (FG) Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
f—— f———
) 8830M.314. ... 012 () 8830RM.314. ... 009 199
830M.314. ... 012 830RM.314. ... 009
Orex 160000 min'/rpm Orex 300000 min'/rpm
Wiertto do mikropreparacji, w ksztatcie gruszki specjalne Wiertto do mikropreparacji w ksztatcie gruszki, smukte
Micro pear, special Micro pear, slim
® 8953 M ® 8953 AM
953 M (] 953 AM
& 5 & 5
Wielko$é - Size @ %o mm 014 Wielko$¢ - Size @ %o mm 014
L mm 2,0 L mm 2,5
Turbina, krétkie - Friction Grip short (FGS) Turbina, krétkie - Friction Grip short (FGS)
fI=—oo [=———o-o
953M.313. ... 014 953AM.313. ... 014
Turbina (FG) - Friction Grip (FG) Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
— —
o 8953M.314. ... 014 o 8953AM.314. ... 014
953M.314. ... 014 953AM.314. ... 014
O 160000 min'/rpm Ore 160000 min'/rpm
Wiertto do mikropreparacji, owalne Wiertto do mikroprepraracji, w ksztatcie gruszki szerokie
Micro oval Micro pear, wide

Qooe powrdét do petnego spisu tresci

Qooe powrét do przegladu
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Instrumenty diamentowe
Diamond |

=

801 M

™

Wielko$é - Size

& 5 5
@ Vi mm 010 012
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
(=

801M.314. ... 010 012

Ore 160000 min'/rpm
Wiertto do mikropreparacji, okragte
Micro round

835 KRM

I

B ) 5]
Wielkosé - Size @ Yo mm 008 010
L mm 3,0 4,0
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
=
835KRM.314. ... 008 010

Ore 160000 min'/rpm

Wiertto do mikropreparacji, w ksztatcie walca, krawedz
zaokraglona

Micro cylinder, rounded edge

955 AM (|

& 5
Wielko$é - Size @ Yo mm 007
L mm 1,6
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
—

955AM.314. ... 007

Orax 160000 min'/rpm
Wiertto do mikropreparacji, ostro zakoriczone
Micro, pointed

Instrumenty do mikropreparacji

Micropreparation instruments

830 AM
& 5 5
Wielko$é - Size @ o mm 008 010
L mm 2,7 2,7
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
=
830AM.314. ... 008 010
Ore 160000 min™'/rpm
Wiertto do mikropreparacji, w ksztatcie gruszki
Micro pear
f
i
883 AM il
& 5
Wielko$é - Size @ %o mm 007
L mm 1,6
Turbina (FG) - Ariction Grip (FG)
=————
883AM.314. ... 007

Orex 160000 min'/rpm
Wiertto do mikropreparacji, w ksztatcie granatu
Micro grenade

957 AM I

D s
Wielko$é - Size @ Yo mm 007
L mm 2,7
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
F
957AM.314. ... 007

O 160000 min'/rpm
Wiertto do mikropreparacji, w ksztatcie ostrej lancy
Micro lance, pointed
Qoo powrét do petnego spisu tresci
back to general overview
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Instrumenty diamentowe | Instrumenty do mikropreparacji @

4383.314

Diamond | Micropreparation instruments

4337.313

i la

Zestaw do uzupetniern minimalnie inwazyjnych opracowany wedtug Dr.
Stefana Neumeyera
Set for minimally invasive restoration according to Dr. Stefan Neumeyer

4] ad

Zestaw do mikropreparacji wedtug Dr. Stefana Neumeyera, wersja z krétkim
trzonkiem
Micropreparation set according to Dr. Stefan Neumeyer, short shank version

201
s D

H249M.314.007 1 = 889M.313.007 1 =

) H7SM.314.009 1 == 838M.313.007 1 =
() H1SM.314.014 1 = 830RM.313.009 1 %&
883AM.314.007 1 _ 830M.313.012 1 _
955AM.314.007 1 = 953M.313.014 1 =

= = -

957AM.314.007 1

953AM.313.014 1

4337.314

4337 F.314

i lal

Zestaw do mikropreparacji wedtug Dr. Stefana Neumeyera
Micropreparation set according to Dr. Stefan Neumeyer

4] [l

Zestaw do mikropreparacji wedtug Dr. Stefana Neumeyera
Micropreparation set according to Dr. Stefan Neumeyer

i) D
889M.314.007 1 = ) 8889M.314.007 1 =
838M.314.007 1 = ) 8838M.314.007 1 =
830RM.314.009 1 = ) 8830RM.314.009 1 =
830M.314.012 1 = () 8830M.314.012 1 =
953M.314.014 1 = ® 8953M.314.014 1 =
953AM.314.014 1 = () 8953AM.314.014 1 =

Qooe powrdét do petnego spisu tresci

Qooe powrét do przegladu
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Set 4637

Set 4622

Instrumenty szlifujace ZR do petnoceramiki
Diamond | ZR-Diamonds for all-ceramics

ZR-Diamonds

Grinding of ceramic abutments,
trepanation, removal or fitting of
all-ceramic restorations (e.g. Zr0,) is
very difficult to manage with conven-
tional instruments. The instruments for
all-ceramic restorations were developed
in comprehensive test series.

The special coating bonds the diamond
grains durably into the bonding layer
so that these abrasives instruments
feature a considerably longer operating
life and greater material reduction
compared to conventional diamond
instruments. The ZR-Diamonds

are available in different grit sizes.

For cutting all-ceramic crowns, we
recommend Jack our crown cutter for
all-ceramic restorations (e.g. ZrO,).

Advantages:

* Special bonding for durable bonding
of the diamond grain

* High substance removal

* Very long operating life

* Shapes adapted to practice require-
ments

Handy hint:

For subsequent polishing, we
recommend our two-step polishing
system for all-ceramic restorations.

Instrumenty szlifujace ZR

Szlifowanie tacznikéw ceramicznych,
trepanacja oraz dopasowywanie uzupetnien z
tlenku cyrkonu jest trudne przy uzyciu instru-
mentéw tradycyjnych. Dzieki licznym testom
udato sie opracowaé instrumenty szlifujace
ZR.

Specjalne wiazanie taczy ziarna diamen-
towe w bardzo trwaty sposéb. Dzieki temu
uzyskano znacznie lepsza jako$¢ znoszenia
materiatu i wytrzymato$¢ niz w przypadku
tradycyjnych instrumentéw diamentowych.
Instrumenty ZR dostepne sg w réznym
stopniu ziarnisto$ci. Do rozcinania koron z
tlenku cyrkonu polecamy nasze przecinaki
Jack przeznaczone do tlenku cyrkonu.

Zalety:

* Specjalne wigzanie zapewniajace trwate
przyleganie ziaren diamentowych

* Wysoka wydajnos$¢ znoszenia

¢ Bardzo dobra wytrzymato$é

* Praktyczne ksztatty

Wskazéwka:

Do polerowania polecamy nasz 2-stopniowy
system do polerowania materiatéw petnoce-
ramicznych.

{...

powrét do petnego spisu tresci
back to general overview
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@O ZR 6801

(4]

Wielko$¢ - Size

&» 5 5 5 5
@ %o mm 010 014 018 023

Turbina (FG) - Friction Grip (FG)

f——
[ J©) ZR6801.314. ... 010 014 018 023
Okragte
Do opracowywania wszystkich ceramik takze tlenku cyrkonu
Round

For all ceramics e.g. ZrO,

‘new

@® O ZR 6805

4]

& 5
Wielko$é - Size @ %o mm 018
L mm 1,6

Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
[(=——————
@O ZR6805.314. ... 018

Odwrécony stozek

Do opracowywania wszystkich ceramik takze tlenku
cyrkonu

Inverted cone

For all ceramics e.g. ZrO,

Diamond |

Qooe powrdét do petnego spisu tresci

Instrumenty szlifujace ZR do petnoceramiki
ZR-Diamonds for all-ceramics

W,

®O ZR8801L
®0O ZR80O1L ;
@O ZR6801L ‘

1]

Wielko$é - Size

» 5 5 5 5 5
@ %, mm 008 010 012 014 018

Turbina dtugie (FGL) - Friction Grip long (FGL)

—_—
@® (O ZzRrR8801L.315. ... 008 010 - 014 018
®O ZR801L.315. ... - - 012 014 -
@O ZR6801L.315. ... 3 3 - 014 o018

Ore. 300000 min'/rpm

Okragte, diuga szyjka

Do opracowywania wszystkich ceramik takze tlenku
cyrkonu

Round, with long neck

For all ceramics e.g. ZrO,

@® O ZR 6807

(4]

Wielko$é - Size

& 5
@ %o mm 016
L mm 4,0
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
—_—

[ J@) ZR6807.314. ... 016

Odwrécony stozek

Do opracowywania wszystkich ceramik takze tlenku
cyrkonu

Inverted cone

For all ceramics e.g. ZrO,

back to general overview
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Instrumenty diamentowe
Diamond |

(=)

®C ZR 6390

1]

Wielko$é - Size

& 5
@ %o mm 016
L mm 3,5
Turbina (FG) - Frction Grip (FG)
——

[ JO ZR6390.314. ... 016

W ksztatcie granatu

Do opracowywania wszystkich ceramik takze tlenku
cyrkonu

Grenade

For all ceramics e.g. ZrO,

®C ZR8390L
®C ZR390L

1]

Wielko$¢ - Size

& 5
@ %o mm 014
L mm 3,4

@® C  ZR8390L.315. ... 014

[ J®)

ZR390L.315. ... 014

Ora. 300000 min'/rpm

W ksztatcie granatu, dtuga szyjka

Do opracowywania wszystkich ceramik takze tlenku
cyrkonu

Grenade, with long neck

For all ceramics e.g. ZrO,

Instrumenty szlifujace ZR do petnoceramiki

ZR-Diamonds for all-ceramics

@O ZR 8972
@O ZR972

1]

D 5
Wielko$é - Size @ %o mm 020
L mm 4,0
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
=
[ J@) ZR8972.314. ... 020
[ J@) ZR972.314. ... 020

One 300000 min'/rpm

W ksztatcie granatu

Do opracowywania wszystkich ceramik takze tlenku
cyrkonu

Grenade

For all ceramics e.g. ZrO,

@O ZR 8881
@O ZR 6881

5

1]

Wielko$¢ - Size

D 5 5
@ %o mm 012 016
L mm 8,0 8,0

Turbina (FG) - Friction Grip (FG)

(=——7——

[ @) ZR6881.314. ... 012 016
Turbina dtugie (FGL) - Friction Grip long (FGL)
= ————

®O ZR8881.315. ... - 4016

+ = Ora 300000 min'/rpm

W ksztatcie walca, okragte

Do opracowywania wszystkich ceramik takze tlenku
cyrkonu

Cylinder, round

For all ceramics e.g. ZrO,

Qoo powrét do petnego spisu tresci
back to general overview
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Instrumenty diamentowe | Instrumenty szlifujgce ZR do petnoceramiki
ZR-Diamonds for all-ceramics

Diamond |

@O ZR 6856

1]

D 5
Wielko$é - Size @ %o mm 025
L mm 8,0
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
———m
| J@) ZR6856.314. ... 025

Oree 300000 min''/rpm

W ksztafcie stozka, okragte

Do opracowywania wszystkich ceramik takze tlenku
cyrkonu

Round end taper

For all ceramics e.g. Zr0O,

® O ZR 8850
®O ZR 850
@O ZR 6850 .
o 5

Wielko$é - Size @ %o mm 016
L mm 10,0
Kat - Angle a 2°

Turbina (FG) - Friction Grip (FG)

[
®O ZR8850.314. ... 016
[ J@ ZR850.314. ... 016
[ J@ ZR6850.314. ... 016

W ksztafcie stozka, dtugie

Do opracowywania wszystkich ceramik takze tlenku
cyrkonu

Tapered long

For all ceramics e.g. Zr0O,

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
back to general overview
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@®C ZR6830L

4]

Wielko$¢ - Size

& 5
@ %o mm 014
L mm 5,0

Turbina (FG) - Friction Grip (FG)

=
@O  ZR6830L.314. ... 014
W ksztatcie gruszki
Do opracowywania wszystkich ceramik takze tlenku 205
cyrkonu
Pear

For all ceramics e.g. ZrO,

®C ZR 862

4]

Wielko$¢ - Size

& 5
@ %o mm 016
L mm 8,0
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
—
eC ZR862.314. ... 016

W ksztatcie ptomienia

Do opracowywania wszystkich ceramik takze tlenku
cyrkonu

Flame

For all ceramics e.g. ZrO,

Qooe powrét do przegladu
back to overview
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Diamond |

W,

®C ZR 8863
®C ZR 863
& 5

Wielko$é - Size @ %o mm 014
L mm 10,0

Turbina (FG) - Friction Grip (FG)

——
[ J©) ZR8863.314. ... 014
[ J©) ZR863.314. ... 014

Ore. 300000 min'/rpm

W ksztatcie ptomienia

Do opracowywania wszystkich ceramik takze tlenku
cyrkonu

Flame

For all ceramics e.g. ZrO,

®C ZR8379L
®@C ZR379L

4]

D 5 5
Wielko$é - Size @ Y% mm 014 023
L mm 2,9 43
Turbina dtugie (FGL) - Friction Grip long (FGL)
® C  ZR8379L.315. ... 014 023
[ JO ZR379L.315. ... 014 -

O 300000 min'/rpm

W ksztatcie jajka, dtuga szyjka

Do opracowywania wszystkich ceramik takze tlenku
cyrkonu

Egg/Football, with long neck

For all ceramics e.g. ZrO,

Instrumenty szlifujace ZR do petnoceramiki
ZR-Diamonds for all-ceramics

® O ZR 8379
® O ZR 379
@O ZR 6379
& 5 5

Wielko$é - Size @ %o mm 014 023
L mm 2,8 4,2

Turbina (FG) - Friction Grip (FG)

[(=———
[ @) ZR8379.314. ... 014 -
®O ZR379.314. ... 014 -
[ @) ZR6379.314. ... 014 +023

+ = Ore 300000 min'/rpm

W ksztafcie jajka

Do opracowywania wszystkich ceramik takze tlenku
cyrkonu

Egg/Football

For all ceramics e.g. ZrO,

Qoo powrét do petnego spisu tresci
back to general overview

{oo.

powrét do przegladu
back to overview



Instrumenty diamentowe |
Diamond |

D

i

Crown Cutter fo(u)r all-ceram-
ics (e.g. Zr0,)

The crown cutters for all-ceramic
restorations have been developed

especially for this particularly tedious
and material wearing work. The special
bonding leads to much better substance
removal and a longer service life,
compared to other diamond instru-
ments.

Preferred use at a speed of Qo
160,000 rpm in the red contra-angle,
because the higher torque (compared
to that of a traditional turbine) is
recommended for cutting all-ceramic
restaurations.

Advantages:

* Special bonding for excellent
substance removal and improved
service life

- L]
m

Do przecinania koron z tlenku cyrkonu
Crown cutter for all-ceramics

4 ZR

(=
Przecinaki do ZrO,

Przecinak do uzupetnien petnoceramicznych
to specjalistyczny instrument znajdujacy
zastosowanie przy tej bardzo czasochtonne;j
i wymagajacej pod wzgledem materiatowym
pracy. Specjalne wigzanie zapewnia w
poréwnaniu do tradycyjnych instrumentéw
diamentowych znacznie lepsze znoszenie
materiatu i wytrzymato$é.

Poniewaz zastosowanie wiekszego momentu
obrotowego (niz w przypadku tradycyjnej
turbiny) jest bardziej skuteczne dla ZrO,
zaleca sie uzywanie czerwonej katnicy z
liczbg Qe 160000 min™'.

Zalety: 207
* Specjalna powtoka zapewniajace trwate
wigzanie ziaren diamentu

i

N

Wielko$é - Size

D 5 5
@ Yo mm 012 014
mm 8,0 8,0

Turbina (FG) - Friction Grip (FG)

[=——————
4ZR.314. ... 012 014

O 4ZRS O
(4] DA | 4]
D 5
Wielko$¢ - Size @ "o mm 016
L mm 4,0 L
Kat - Angle a 3°
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
= — O
O 4ZRS.314. ... 016

Jack

Do przecinania petnoceramicznych koron i mostéw
Jack

For separating all-ceramic crowns and bridges

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
back to general overview

Do zeszlifowywania uzupetnien petnoceramicznych
For grinding of all-ceramic restorations

Qooe powrét do przegladu
back to overview
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Instrument do usuwania
kompozytu

Narzedzie do kompozytu
Removal of old fillings
Composite remover

Instrumenty diamentowe |
Diamond

Do usuwania kompozytu
|  Composite remover

Composite remover

Composite remover 5985 - a class
of its own

Due to its outstanding construction
composite fillings can be removed
quickly and efficiently.

The instrument penetrates composites
smoothly and reduces these materials
efficiently.

@ Good axial cutting characteris tics
due to special tip design

@ Structured blank
®® 5985
D 5
Wielko$é - Size @ Yo mm 012
L mm 4,2

Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
==

( X J 5985.314. ... 012

Wzér uzytkowy, patenty/ Utility model, patents
DE 199 08 507

EP 1031325

Instrument do usuwania kompozytu
Composite remover

Qoo powrét do petnego spisu tresci
back to general overview

Instrumenty do usuwania
kompozytu

Instrument do usuwania kompozytu
5985 - instrument klasy ekstra

Dzieki specjalnej konstrukcji mozna szybko i
skutecznie usunaé wypetnienia kompozytowe.

@ Dobre wiasciwosci tngce w kierunku
osiowym dzieki specjalnej koncowce
@ Specjalna struktura

X powrét do przegladu
back to overview




Instrumenty diamentowe |

Paski diamentowe

A

Diamond | Diamond strips
= | = |

WS 25 WS 25 F

= 10 D 10
Rodzaj ziarna - Grit version medium (45 um) Rodzaj ziarna - Grit version fine (30 um)
Grubos$¢ - Thickness mm 0,13 Grubo$¢ - Thickness mm 0,10
Szeroko$¢ - Width (B) mm 2,5 Szeroko$¢ - Width (B) mm 2,5
L mm 148 L mm 148 209

Paski typu plaster miodu, powtoka z jednej strony, stal nierdzewna
Diamond strip with honeycomb design, single sided, stainless steel

Paski typu plaster miodu, powtoka z jednej strony, stal nierdzewna
Diamond strip with honeycomb design, single sided, stainless steel

N oy e——re— e

B, 0 @ muomminm -

= W pemsss =,
fi A TS P

WS 25 EF WS 25 A.000

= 10

extra-fine (15 ym)

Zestaw 15 sztuk
Paski typu plaster miodu, powtoka z jednej strony, stal nierdzewna
Assortment with 15 pcs

Rodzaj ziarna - Grit version

Grubo$¢ - Thickness mm 0,08
Diamond strip with honeycomb design, single sided, stainless steel
Szeroko$¢ - Width (B) mm 2,5
L mm 148 D
Paski typu plaster miodu, powtoka z jednej strony, stal nierdzewna () WS25.000. 5 ! !
Diamond strip with honeycomb design, single sided, stainless steel
) WS25F.000. 5 ) '
O WS25EF.000. 5 ) '

Qooe powrét do przegladu

< powrdét do petnego spisu tresci
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@ Instrumenty diamentowe | Paski diamentowe
Diamond | Diamond strips

=B

WS 37 WS 37F

D 10 P} 10
Rodzaj ziarna - Grit version medium (45 ym) Rodzaj ziarna - Grit version fine (30 pm)
Grubo$¢ - Thickness mm 0,13 Grubo$¢ - Thickness mm 0,10
Szeroko$¢ - Width (B) mm BV5 Szeroko$¢ - Width (B) mm 3,75
L mm 148 L mm 148

Paski typu plaster miodu, powtoka z jednej strony, stal nierdzewna
Diamond strip with honeycomb design, single sided, stainless steel

Paski typu plaster miodu, powtoka z jednej strony, stal nierdzewna
Diamond strip with honeycomb design, single sided, stainless steel

- ‘@ T 1
s (2] sieonie mvamant —
L [ ———— = e
oM T T
WS 37 EF WS 37 A.000
i 0 Zestaw 15 sztuk
Rodzaj ziarna - Grit version extra-fine (15 pm) Paski typu plaster miodu, powtoka z jednej strony, stal nierdzewna
Grubo$¢ - Thickness mm 0,08 Assortment with 15 pes
Diamond strip with honeycomb design, single sided, stainless steel
Szeroko$¢ - Width (B) mm 3,75
L mm 148 =
Paski typu plaster miodu, powtoka z jednej strony, stal nierdzewna () WS37.000. 5
Diamond strip with honeycomb design, single sided, stainless steel
[ I
o WS37F.000. 5
[ T
@) WS37EF.000. 5

‘...

powrét do petnego spisu tresci
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rumenty diamentowe | Paski diamentowe @
Diamond | Diamond strips

W B2 W= (a2
DS 25 DS 25F
b} 10 = 10
Rodzaj ziarna - Grit version medium (45 pm) Rodzaj ziarna - Grit version fine (30 um)
Grubo$¢ - Thickness mm 0,13 Grubos$¢ - Thickness mm 0,10
Szeroko$¢ - Width (B) mm 2,5 Szeroko$¢ - Width (B) mm 2,5
L mm 148 L mm 148 211

Paski diamentowe, powtoka z jednej strony, stal nierdzewna
Diamond strip, single sided, stainless steel

s e~ ~Weiask

Paski diamentowe, powtoka z jednej strony, stal nierdzewna
Diamond strip, single sided, stainless steel

&= e )

S ¢ B oo
Pom

DezEn 080
e S

]

DS 25 EF DS 25 A.000
i/ 0 Zestaw 15 sztuk

Rodzaj ziarna - Grit version extra-fine (15 pm) Paski diamentowe, powtoka z jednej strony, stal nierdzewna

Grubo$¢ - Thickness mm 0,08 Assortment with 15 pes
Diamond strip, single sided, stainless steel

Szeroko$¢ - Width (B) mm 2,5

L mm 148 D

Paski diamentowe, powtoka z jednej strony, stal nierdzewna ] DS25.000. 5 ! !

Diamond strip, single sided, stainless steel
() DS25F.000. 5 ) '
O DS25EF.000. 5 ) '

Qooe powrét do przegladu
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Instrumenty diamentowe |
Diamond | Diamond strips

V)

|- = ,_t,r«.;l

= =y

Paski diamentowe

|- = ,t,r«.ivl

DS 37 DS 37F
) 10 = 10
Rodzaj ziarna - Grit version medium (45 pm) Rodzaj ziarna - Grit version fine (30 pm)
Grubo$¢ - Thickness mm 0,13 Grubo$¢ - Thickness mm 0,10
Szerokos$¢ - Width (B) mm 3,75 Szeroko$¢ - Width (B) mm 3,75
L mm 148 L mm 148
Paski diamentowe, powtoka z jednej strony, stal nierdzewna Paski diamentowe, powtoka z jednej strony, stal nierdzewna
Diamond strip, single sided, stainless steel Diamond strip, single sided, stainless steel
= iy
F‘ & Sammmm F——
B [CETYHR § 72 con L .
5 N - W et
DS 37 EF DS 37 A.000
i/ 10 Zestaw 15 sztuk
Rodzaj ziarna - Grit version extra-fine (15 um) Paski diamentowe, powtoka z jednej strony, stal nierdzewna
Grubo$¢ - Thickness mm 0,08 Assortment with 15 pcs
Diamond strip, single sided, stainless steel
Szerokos$¢ - Width (B) mm 3,75
L mm 148 D
Paski diamentowe, powtoka z jednej strony, stal nierdzewna () DS37.000. 5
Diamond strip, single sided, stainless steel
[ I
o DS37F.000. 5
[ I
O DS37EF.000. 5

g |

DS 37C

Rodzaj ziarna - Grit version coarse (90 um)

Grubo$¢ - Thickness mm 0,18
Szerokos$¢ - Width (B) mm &.7/5
L mm 148

Paski diamentowe do przestrzeni miedzyzebowych
Diamond strip, single sided, stainless steel

{...

powrét do petnego spisu tresci
back to general overview
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Instrumenty diamentowe | Paski diamentowe f@
Diamond | Diamond strips

DS 60 DS 60 F

b} 10 = 10
Rodzaj ziarna - Grit version medium (45 pm) Rodzaj ziarna - Grit version fine (30 um)
Grubo$¢ - Thickness mm 0,13 Grubo$¢ - Thickness mm 0,10
Szeroko$¢ - Width (B) mm 6,0 Szeroko$¢ - Width (B) mm 6,0
L mm 148 L mm 148

Paski diamentowe, powtoka z jednej strony, stal nierdzewna Paski diamentowe, powtoka z jednej strony, stal nierdzewna
Diamond strip, single sided, stainless steel

Diamond strip, single sided, stainless steel
213

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
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@ Instrumenty diamentowe | Tarcza do wykanczania
Diamond | Finishing disc

Finishing Disc

The alternative to diamond strip -
The finishing disc 952

for controlled removal of bulk protru-
sions and precise contouring

* Highly flexible
* fine diamond grit

* Homogeneous honeycomb design for
controlled removal of protrusions

E * Improved vision

2 * Quick-change-system

* Integrated locking device for safe use

Tarcze do wykaiiczania

Alternatywa dla paskéw diamentowych -
tarcze wykanczajace 952

do usuwania nadmiaru materiatu i uzyskiwania
doskonatego ksztattu

* bardzo elastyczne

* drobne ziarna diamentowe

* jednorodne otwory w ksztatcie plastra
miodu do kontrolowanego usuwania
nadmiaréw

* dobra widocznos¢

* system szybkiej wymiany

* zintegrowane sprzegto $lizgowe dla
bezpiecznego uzytkowania

e
B
L
|
Ty
952 310
D 1 = 6
Wielkoéé - Size @ 1o mm 140 Katnica (RA) - Right-angle (RA)
L o 0,1 e
Powloka (B) - Coating (B) 20 330204 608000 ...
owtoka - Coatin, mm ¥
s 310.204. .. .
bez mandrylki - not mounted Prostnica (HP) - Hanadpiece (HP)
| L
952.900. ... 140 330 104 608000 ...
310.104. ... J
O 10000 min'/rpm
Qe 5000 min'/rpm Orne 30000 min'/rpm
Tarcze do wykanczania przeznaczone do redukowania nadmiaréw wypetnienia w obszarach Mandrylka pop-on do tarcz polerujacych/
miedzyzebowych wykanczajacych, stal nierdzewna
Z mandrylka 310 Pop-on mandrel for polishing/finishing discs, stainless
Finishing disc for the reduction of excessive filling material in the interproximal area steel

Use with mandrel type 310

Qoo powrét do petnego spisu tresci
back to general overview
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Instrumenty diamentowe

O 831EF
® 8831
831

o

& 5
Wielko$¢ - Size @ %o mm 012
L mm 7,0
L, mm 14,0
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
_
806 204 267504 ...
O 831EF.204. ... 012
806 204 267514 ...
o 8831.204. ... 012
806 204 267524 ..
831.204. ... 012
O 10000 min'/rpm
Do wygtadzania korzenia
Polecamy zestaw 4362
For root planing
We recommend set 4362
O 831LEF
® 8831L
lil
& 5
Wielko$é - Size @ %o mm 012
L mm 7,0
L, mm 19,0
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
===
806 204 268504 ...
O 831LEF.204. ... 012
806 204 268514 ...
o 8831L.204. ... 012

Ohne 10000 min'/rpm
Do wygtadzania korzenia
Polecamy zestaw 4362
For root planing

We recommend set 4362

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
back to general overview

Do wygtadzania korzenia

Diamond | Root planer
O 832EF
® 8832

832

(=

o

& 5
Wielko$é - Size @ %o mm 014
L mm 5,0
L, mm 14,0
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
E=
806 204 258504 ...
O 832EF.204. ... 014
215
806 204 258514 ...
o 8832.204. ... 014
806 204 258524 ..
832.204. ... 014
O 10000 min'/rpm
Do wygtadzania korzenia
Polecamy zestaw 4362
For root planing
We recommend set 4362
O 832LEF
® 8832L
lﬂl
5 5
Wielko$é - Size @ Vo mm 014
L mm 5,0
L, mm 19,0
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
===
806 204 259504 ...
O 832LEF.204. ... 014
806 204 259514 ...
L) 8832L.204. ... 014

Orex 10000 min'/rpm
Do wygtadzania korzenia
Polecamy zestaw 4362
For root planing

We recommend set 4362

{o..

powrét do przegladu
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7@ Instrumenty do polerowania |

Polerowanie kompozytu
Composite polishers

ﬁ.-,
—3

system 2 stopniowy
2-step system 219-221

system 1 stopniowy
1-step system 222-223

system 3 stopniowy
3-step syste 223-226

Polerowanie ceramiki
przemystowej
Polishers for all-ceramic
restaurations

—

—_

system 2 stopniowy
2-step system 227-228

Polerowanie ceramiki
Ceramic polishers

A%

system 3 stopniowy
3-step system 229-232

Polishers | Overview

Polerowanie metalu
Metal polishershers

"

system 2 stopniowy
2-step system 233-235

Polerowanie tworzywa
sztucznego
Acrylic polishers

system 3 stopniowy
3-step system 236-237

Instrumenty do polero-
wania tymczasowego
tworzywa sztucznego
Polishers

for temporary acrylics

(e

system 2 stopniowy
2-step system 237

Uniwersalne instrumenty
polerujace
Universal polishers

system 1 stopniowy
1-step system 238

Specjalne szczotki
Special brushes

239

Przeglad

Mandryle
Mandrels

239-240

Bawetniak
Cotton mop

Arkansas/

biaty kamien
Arkansas abrasives/
White stones

okragte
Round 241

w ksztatcie walca
Cylinder 241

a- ik

ostro zakonczone
Pointed 241

w ksztafcie stozka
Tapered 241

=l

w ksztatcie ptomienia
Flame 241

{ oo POWIOtdo petnego spisu tresci

back to general overview



Instrumenty do polerowania | Spis tresci @

Polishers

—

Polishers | Content

Instrumenty do polerowania

Composite

All-ceramic

Ceramics

Metal

Acrylics

Universal polishers
Brushes/Mandrels

Arkansas abrasives/White stones

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
back to general overview

219 -
227 -
229 -
233 -
236 -

239 -

226
228
232
235
237
238
240
241

Do kompozytu

Do petnoceramiki

Do ceramiki

Do metalu

Do tworzywa sztucznego

Uniwersalne instrumenty do polerowania
Szczotki/Mandrylki

Arkansas/biate kamienie

217
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Instrumenty do polerowania

| Do kompozytu

Diamond Polishers

The diamond symbol illustrates that a
polisher is interspersed with diamond
grit. We offer different polisher lines
for different materials (composite,
ceramics) to achieve an optimum result
on each material.

These high quality polishers are
available in assorted shapes and some
of them also in different grits. The

grit size is indicated by the ending:
Coarse, Medium, Fine and Ultra-fine.
When using a multi step polisher line

it is important to polish in the right
sequence: from coarse to fine. To
achieve optimal results, wet polishing is
recommended.

Qoo powrét do petnego spisu tresci
back to general overview

Diamentowe instrumenty do
polerowania

Symbol oznaczajacy diament umieszczony
zostat ze wzgledu na ziarna diamentowe,
ktorymi pokryte zostaty instrumenty polerskie.
Proponujemy rézne serie polerujace przezna-
czone do réznych materiatow (kompozytu,
ceramiki), aby moéc uzyskac optymalny wynik
polerowania kazdego materiatu.

Te wysokiej jakosci instrumenty polerskie
dostepne sg w réznym ksztatcie, a takze
czesciowo o réznym stopniu ziarnistosci.
Wielko$¢ ziaren oznaczono literami:

C = coarse (grube), M = medium (Srednie),
F = fine (drobne) i UF = ultra-fine (bardzo
drobne). W przypadku stosowania systemoéw
wieloetapowych nalezy przestrzegaé
kolejnosci: od grube po drobne. Aby uzyskaé
najlepszy wynik zalecamy polerowanie na
mokro.

back to overview
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Set 4669

Set 4679

Instrumenty do polerowania |
Polishers |

Two-step polishing of compos-
ites

When it comes to polishing compos-
ites, you can choose from a multitude
of options. But there is one thing all
users have in common: The desire to
create a glossy finish in little time using
high-grade polishers with excellent
durability.

The two-step system offers a long
service life combined with outstanding
flexibility. After shaping with

tungsten carbide finishers (prefer-

ably Q-Finishers), high-shine polishing
takes place with light yellow polishers
immediately afterwards. If finishing

is done with a red ring diamond only,
the surface is still so rough that both
polishing stages should be performed.
The light pink polishers can effectively
pre-polish surfaces. This is followed by
the second polishing step, where the
light yellow polishers are used to create
a perfect high-shine finish. The brilliant
interplay between fine diamond grit and
a special bond facilitates the creation
of a glossy finish while providing the
polishers with an impressively long
service life.

Advantages:

e Natural looking high-shine in two
polishing steps at most

* Long service life, therefore economic
in use

 Golden shank and a distinct colour
scheme for easy identification

* These particularly flexible and petite
polishing spirals are optimally suited for
reaching all surfaces

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
back to general overview

Do kompozytu 7
Composite @

Dwustopniowe polerowanie kom-
pozytéw

W przypadku polerowania kompozytow
istnieje wiele metod pozwalajacych osiggnaé
cel. Jednak wszyscy uzytkownicy stawiaja
sobie jeden cel: uzyskanie szybko wysokiego
potysku przy pomocy instrumentéw poleruja-
cych, ktére charakteryzuja sie duzg wytrzy-
matoscia.

Przy pomocy dwustopniowego systemu
instrumentéw polerujacych zawierajacych
ziarna diamentowe mozna uzyska¢ optymalne
potaczenie wytrzymatos$ci i uniwersalnosci. Po
wcze$niejszym nadaniu ksztattu przy pomocy
Q) nalezy przej$¢ do pierwszego etapu
polerowania przy uzyciu instrumentéw poleru-
jacych w jasnorézowym kolorze. Specjalne
ziarna diamentowe pozwalajg na korygowanie
ksztattu oraz skuteczne polerowanie wstepne
powierzchni. Nastepnie nalezy przej$¢ od
polerowania drugiego stopnia uzywajac
instrumentéw w w kolorze jasnozéttym

w celu uzyskania wysokiego potysku.
Potaczenie specjalnego wigzania i drobnych
ziaren diamentowych pozwala na uzyskanie
wysokiego potysku przy jednoczesnie duzej
wytrzymatosci instrumentéw polerujacych.

Zalety:

* naturalnie wygladajacy wysoki potysk tylko
w 2 etapach polerowania

* duza wytrzymatos$¢ i optacalnosé

e 7oty trzonek i oznaczenie kolorystyczne
utatwiajace identyfikacje

* Spirale polerujace sg szczegdlnie
elastyczne i mate. Dzieki temu docieraja do
wszystkich powierzchni.

219
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@ Instrumenty do polerowania |
Polishers | Composite

‘(new
94028 M -
94028 F Il

i]@@

= 10 10
Wielko$é - Size @ o mm 130 130
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
(==
94028M.204. ... 130 -
94028F.204. ... - 130

Orex 8000 min'/rpm

O 6000 min'/rpm

Instrument do polerowania na wysoki potysk z ziarnami
diamentowymi

Do polerowania wstepnego i na wysoki potysk
Stosowac¢ na zwilozong powierzchnie

Polecamy zestaw 4669

High-shine polisher interspersed with diamond grit
For pre-polishing and high-shine polishing

To be used on moist surfaces

We recommend set 4669

‘new
4669.204

Do kompozytu

i@ [@]

Spirale z ziarnami diamentowymi do polerowania kompozytu (2-stopniowe)
Polishing spiral interspersed with diamond grit for work on composite (two-step)

94028M.204.130 5

94028F.204.130 5

‘...

powrét do petnego spisu tresci
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‘new
4679.000

Zestaw 4679 do opracowywania kompozytu
Set 4679 for composite trimming

0e H1350.314.014 1

0e H48L0.314.012 1

©X H3790.314.023 1

@) H3900.314.018 1

94028M.204.130 2

94028F.204.130 2

94023 M 3
94023 F .] ']
= 10 10
Wielko$é - Size @ Yo mm 030 030
L mm 8,5 8,5
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
E===
94023M.204. ... 030 =
94023F.204. ... = 030

Ore 15000 min'/rpm

Qo 6000 min'/rpm

Dwustopniowe instrumenty do polerowania kompozytu z
ziarnami diamentu

Do polerowania wstepnego i na wysoki potysk
Stosowanie ze sprayem chtodzacym

Polecamy zestaw 4652

Two step composite polisher interspersed with diamond
grit

For pre-polishing and high-shine polishing

Use with spray coolant

We recommend set 4652

X powrét do przegladu
back to overview
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powrdt do petnego spisu tresci
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94024 M

94024 F T T

i]@@

b 10 10
Wielko$é - Size @ Vo mm 050 050
L mm 12,0 12,0
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
_
94024M.204. ... 050 -
94024F.204. ... - 050

Ohne 15000 min'/rpm

Qe 6000 Min'/rpm

Dwustopniowe instrumenty do polerowania kompozytu z
ziarnami diamentu

Do polerowania wstepnego i na wysoki potysk
Stosowanie ze sprayem chtodzacym

Polecamy zestaw 4652

Two step composite polisher interspersed with diamond
grit

For pre-polishing and high-shine polishing

Use with spray coolant

We recommend set 4652

94026 M w | |
94026 F

—3
=

i@

= 10 10
Wielkoéé - Size @ Yo mm 100 100
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
e
94026M.204. ... 100 -
94026F.204. ... - 100

Ohe 15000 min'/rpm

Qo 6000 Min'/rpm

Dwustopniowe instrumenty do polerowania kompozytu z
ziarnami diamentu

Do polerowania wstepnego i na wysoki potysk
Stosowanie ze sprayem chtodzacym

Polecamy zestaw 4652

Two step composite polisher interspersed with diamond
grit

For pre-polishing and high-shine polishing

Use with spray coolant

We recommend set 4652

Instrumenty do polerowania | Do kompozytu

Polishers | Composite

94025 M

94025 F T T

i]@@

b 10 10
Wielko$é - Size @ Vio mm 070 070
L mm 7,8 7,8
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
===
94025M.204. ... 070 -
94025F.204. ... - 070

Ohe 15000 min'/rpm

Do 6000 Min'/rpm

Dwustopniowe instrumenty do polerowania kompozytu z
ziarnami diamentu

Do polerowania wstepnego i na wysoki potysk
Stosowanie ze sprayem chtodzacym

Polecamy zestaw 4652

Two step composite polisher interspersed with diamond
grit

For pre-polishing and high-shine polishing

Use with spray coolant

We recommend set 4652

4652.204

4] @] [@]

Instrument do polerowania z ziarnem diamentowym (2-stopniowy)
Polishers interspersed with diamond grit for composite (2-step)

94023M.204.030 1

94023F.204.030 1

94024M.204.050 1

94024F.204.050 1

94025M.204.070 1

94025F.204.070 1

94026M.204.100 1

94026F.204.100 1

Qooo powrdét do przegladu
back to overview
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Polishers |

Instrumenty do polerowania
Composite

(12
Set 4546

El

9523 UF |

= 10

Wielko$é - Size @ o mm 030

L mm 8,5
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
==

O 9523UF.204. ... 030

Orex 15000 min'/rpm

O 6000 min'/rpm

Instrumenty z ziarnami diamentowymi do polerowania
kompozytu

Stosowac w potaczeniu z finirami Q

Uzywac¢ z chtodzeniem sprayem

Polecamy zestaw 4546

One-step composite polisher interspersed with
diamond grit

Use in combination with Q-Finishers

Use with spray coolant

We recommend set 4546

| Do kompozytu

One-step Composite Polishers

There is a large range of multi-step
polishing systems available on the
market, yet many users do not carry out
all polishing steps to save time. With
these yellow polishers you can achieve
a glossy surface finish with only one
polishing step, provided that they are
used subsequent to a finishing step.
These new polishers are an unrivalled
team for achieving a perfect polishing
result when used in combination with
our Q-Finishers.

These new polishers are an unrivalled
team for achieving a perfect polishing
result when used in combination with
our Q-Finishers.

Advantages:

* Very flexible material due to a special
silicon bond

* Temperature-resistant material
(suited for treatment in the autoclave)

* The colour code (white ring for ultra
fine), in line with the colour of diamond
grit, ensures easy identification

9524 UF

Jednostopniowe instrumenty do
polerowania

Instrumenty polerujgce zawierajace ziarna
diamentowe staty sie standardem w
polerowaniu materiatow kompozytowych

i ceramicznych. Wybér wieloetapowych
systemow polerujacych jest duzy; jednakze
niektorzy rezygnujg ze wzgledu na czas z
niektérych etapéw polerowania. Przy pomocy
naszych instrumentéw polerujgcych w z6ttym
kolorze mozna w szybki sposéb uzyskaé po
wczesniejszym ostatecznym opracowaniu
uzupetnienia finirami z weglika spiekanego
doskonaty potysk.

W potaczeniu z naszymi finirami Q te instru-
menty polerskie tworza doskonaty zespot!

Zalety:

* bardzo migkkie dzigki zawarto$ci sylikonu
* zastosowanie odpornych na dziatanie
temperatury materiatow (mozliwos¢ steryli-
zacji w autoklawie)

* oznaczenie kolorystyczne (biaty pierScien
oznaczajacy bardzo drobne uziarnienie)
pozwala uniknaé btedéw

EII

Wielko$¢ - Size

L
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
_
O 9524UF.204. ...

) 10

@ Vio mm 050
mm 12,0

050

O 15000 min'/rpm
Do 6000 Min'/rpm

Instrumenty z ziarnami diamentowymi do polerowania

kompozytu

Stosowac w potaczeniu z finirami Q

Uzywaé z chtodzeniem sprayem
Polecamy zestaw 4546

One-step composite polisher interspersed with

diamond grit

Use in combination with Q-Finishers

Use with spray coolant
We recommend set 4546

Qoo powrét do petnego spisu tresci
back to general overview

X powrét do przegladu
back to overview



Instrumenty do polerowania | Do kompozytu @

O 9525 UF 1
4]

= 10
Wielko$é - Size @ 1o mm 085
L mm 8,0

Katnica (RA) - Right-angle (RA)
[FE——
O 9525UF.204. ... 085

Ore 15000 min'/rpm

Qo 6000 min'/rpm

Instrumenty z ziarnami diamentowymi do polerowania
kompozytu

Stosowaé w potaczeniu z finirami Q

Uzywa¢ z chtodzeniem sprayem

Polecamy zestaw 4546

One-step composite polisher interspersed with
diamond grit

Use in combination with Q-Finishers

Use with spray coolant

We recommend set 4546

9687
9688
9689

Polishers | Composite

O 9526 UF i
4]

10
Wielko$¢ - Size @ Yo mm 100
L mm 1,0

Katnica (RA) - Right-angle (RA)
P
O 9526UF.204. ... 100

Onee 15000 min'/rpm

Qo 6000 min'/rpm

Instrumenty z ziarnami diamentowymi do polerowania
kompozytu

Stosowaé w potaczeniu z finirami Q

Uzywa¢ z chtodzeniem sprayem

Polecamy zestaw 4546

One-step composite polisher interspersed with
diamond grit

Use in combination with Q-Finishers

Use with spray coolant

We recommend set 4546

H]@l@

= 10 10 10
Wielko$¢ - Size 2 Yo mm 140 140 140
L mm 0,2 0,2 0,2
bez mandrylki - not mounted
9687.900. ... 140 - -
9688.900. ... - 140 -
9689.900. ... - - 140

Ore 10000 min'/rpm
Qo 6000 min'/rpm

Instrumenty polerskie z ziarnem diamentowym do polerowania

kompozytu

Stosowanie ze sprayem chtodzagcym

Pasujg do mandrylek pop-on 310.204

Composite polisher interspersed with diamond grit
Use with spray coolant

Suitable for pop-on mandrel 310.204

Qooe powrét do petnego spisu tresci
back to general overview

back to overview
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Instrumenty do polerowania

Do kompozytu

Polishers | Composite
9400 ‘-
9401 I I {i
9402 o
B 10 10 10
Wielko$¢ - Size D Yo mm 030 030 030
L mm 7,0 7,0 7,0
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
f—
9400.314. ... 030 - -
9401.314. ... - 030 -
9402.314. ... - - 030
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
_
9400.204. ... 030 - -
9401.204. ... - 030 -
9402.204. ... - - 030

Ore 15000 min'/rpm
Qo 6000 min'/rpm

Instrumenty polerskie z ziarnem diamentowym do

polerowania kompozytu
Stosowanie ze sprayem chtodzacym
Polecamy zestaw 4312A

Composite polisher interspersed with diamond grit

Use with spray coolant
We recommend set 4312A

9436 C
9436 M
9436 F

H]@l@

b 10 10 10
Wielko$¢ - Size @ Yo mm 045 045 045
L mm 10,0 10,0 10,0
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
E=—
9436C.204. ... 045 = B
9436M.204. ... - 045 -
9436F.204. ... - - 045

Ore 15000 min'/rpm
O 6000 min'/rpm

Instrumenty polerskie z ziarnem diamentowym do

polerowania kompozytu
Stosowanie ze sprayem chtodzacym

Composite polisher interspersed with diamond grit

Use with spray coolant

Qoo powrét do petnego spisu tresci
back to general overview
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Instrumenty do polerowania |

Do kompozytu

Polishers | Composite
-
9403
9404 ‘ ‘
9405
= 10 10 10
Wielkoéé - Size @ Yo mm 055 055 055
L mm 8,0 8,0 8,0
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
[EE——=——
9403.204. ... 055 - -
9404.204. ... - 055 -
9405.204. ... 2 2 055

One 15000 min'/rpm

Qo 6000 mMin'/rpm

Instrumenty polerskie z ziarnem diamentowym do
polerowania kompozytu

Stosowanie ze sprayem chtodzacym

Polecamy zestaw 4312A

Composite polisher interspersed with diamond grit
Use with spray coolant

We recommend set 4312A

9406
9407
9408

=

225

H]@@

b 10 10 10
Wielko$é - Size @ Vo mm 100 100 100
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
_
9406.204. ... 100 - -
9407.204. ... - 100 -
9408.204. ... - - 100

One 15000 min'/rpm
Qo 6000 min'/rpm

Instrumenty polerskie z ziarnem diamentowym do polerowania
kompozytu

Stosowanie ze sprayem chtodzacym

Polecamy zestaw 4312A

Composite polisher interspersed with diamond grit

Use with spray coolant

We recommend set 4312A

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
back to general overview
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Instrumenty do polerowania | Do kompozytu
Polishers | Composite

)

226 4312 A.204

i@ [@]

Instrumenty polerskie z ziarnem diamentowym do polerowania kompozytu
Polishers interspersed with diamond grit for composite

9400.204.030 1

9401.204.030 1

9402.204.030 1

9403.204.055 1

9404.204.055 1

9405.204.055 1

9406.204.100 1

9407.204.100 1

9408.204.100 1

Qoo powrét do petnego spisu tresci

X powrét do przegladu
back to general overview

back to overview




Instrumenty do polerowania
Polishers

Polishers for all-ceramic resto-
rations

The new polishing system for is ideally
suited for hard all-ceramic restorations.
A mirror finish can be achieved in just
two polishing steps. Thanks to their
established colours, the pre-polisher
(blue) and the high-shine polisher (grey)
are easy to identify. They are also
provided with a golden shank to further
distinguish them from other polishers.

Komet now offers a complete instru-
ment range providing dentists with
all they need for work on all-ceramic
restorations: ZR abrasives for correc-
tions and the new polishers for quick
polishing of all-ceramic restorations.

| Do petnoceramiki 7
| All-ceramic @

Instrumenty do polerowania cera-
miki przemystowej

Nowy system polerujacy jest idealnie dopaso-
wany do twardych bardzo wytrzymatych
ceramik. Pozwala na uzyskanie wysokiego
potysku juz w dwdch etapach polerowania.
Kolorowe oznaczenia polerowania wstepnego
(instrument w kolorze niebieskim) i polero-
wania na wysoki potysk (instrument w kolorze
jasnoszarym) chronig przed pomytkami,
instrument zostat takze wyposazony w ztoty
trzonek.

Tylko firma Komet posiada szeroka oferte

instrumentéw przeznaczonych dla lekarzy

dentystéw do opracowywania ceramik o

wysokiej wytrzymatosci: instrumenty szlifu-

jace ZR do korygowania oraz nowe instru- 227
menty polerskie do polerowania wszystkich

ceramik przemystowych

Set 4637
94020 C
94020 F Il
= 10 10
Wielko$é - Size @ Yo mm 040 040
L mm 10,5 10,5
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
T
94020C.204. ... 040 -
94020F.204. ... - 040

Orax 15000 min'/rpm

Qo 6000 min'/rpm

Instrumenty do polerowania petnoceramiki z ziarnem
diamentowym

Do polerowania wstepnego i na wysoki potysk
Stosowanie ze sprayem chtodzagcym
Polecamy zestaw 4622

Diamond interspersed polishers for all-ceramic
restorations

For pre-polishing and high-shine polishing

Use with spray coolant

We recommend set 4622

‘...

powrdét do petnego spisu tresci
back to general overview

94021 C
94021 F il
= 10 10
Wielko$é - Size @ Yo mm 050 050
L mm 12,0 12,0
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
T
94021C.204. ... 050 -
94021F.204. ... - 050

Orax 15000 min'/rpm

Qo 6000 min'/rpm

Instrumenty do polerowania petnoceramiki z ziarnem
diamentowym

Do polerowania wstepnego i na wysoki potysk
Stosowanie ze sprayem chtodzagcym
Polecamy zestaw 4622

Diamond interspersed polishers for all-ceramic
restorations

For pre-polishing and high-shine polishing

Use with spray coolant

We recommend set 4622

Qooe powrét do przegladu
back to overview
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Instrumenty do polerowania

Polishers |  All-ceramic
-
94022 C
94022 F Il
= 10 10
Wielko$éé - Size @ Yo mm 060 060
L mm 9,3 9,3
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
[E===
94022C.204. ... 060 -
94022F.204. ... - 060

Ora 15000 min'/rpm
Qo 6000 min'/rpm

Instrumenty do polerowania petnoceramiki z ziarnem

diamentowym

Do polerowania wstepnego i na wysoki potysk

Stosowanie ze sprayem chtodzgcym
Polecamy zestaw 4622

Diamond interspersed polishers for all-ceramic

restorations

For pre-polishing and high-shine polishing
Use with spray coolant

We recommend set 4622

(42

©

4622.204

Do petnoceramiki

94012 C
94012 F

= 10 10
Wielko$é - Size @ Vo mm 110 110
L mm 2 2%
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
T
94012C.204. ... 110 -
94012F.204. ... - 110

O 15000 min'/rpm

Qo 6000 Min'/rpm

Instrumenty do polerowania petnoceramiki z ziarnem
diamentowym

Do polerowania wstepnego i na wysoki potysk
Stosowanie ze sprayem chtodzagcym

Diamond interspersed polishers for all-ceramic
restorations

For pre-polishing and high-shine polishing

Use with spray coolant

4637.000

Instrumenty do polerowania z ziarnem diamentowym do materiatéw

petnoceramicznych (np. ZrO,)

Diamond grit interspersed polishers for all-ceramic restorations (e.g. ZrO,)

94020C.204.040 1

94020F.204.040 1

94021C.204.050 1

94021F.204.050 1

94022C.204.060 1

94022F.204.060 1

Zestaw do dopasowywania i polerowania materiatéw petnoceramicznych (np.
Zr0,)
Set for minor corrections and polishing of all-ceramic restorations (e.g. Zr0O,)

B

[ @) ZR379L.315.014 1

@O 7ZR8379L.315.014 1

O ZR850.314.016 1

®O ZR8850.314.016 1

94020C.204.040 1

94020F.204.040 1

94022C.204.060 1

94022F.204.060 1

powrét do petnego spisu tresci

X powrét do przegladu
back to general overview

back to overview




Instrumenty do polerowania | Do ceramiki @
Polishers | Ceramics

9545 F 1

= 10

Wielko$é - Size @ Yo mm 110
L mm 2,0

Katnica (RA) - Right-angle (RA)
T
9545F.204. ... 110

Orax 15000 min'/rpm

Qe 6000 min'/rpm

Instrumenty do polerowania z ziarnem diamentowym
Stosowanie ze sprayem chtodzacym

Polisher for ceramics interspersed with diamond grit
Use with spray coolant

94000 C ‘ {‘ (\
94000 M
94000 F |I |I II

i@ @

= 10 10 10
Wielko$¢ - Size @ "o mm 030 030 030
L mm 7,0 7,0 7,0
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
e
94000C.204. ... 030 - -
94000M.204. ... - 030 -
94000F.204. ... - - 030

Onee 15000 min'/rpm

Qe 6000 min'/rpm

Instrument do polerowania z ziarnem diamentowym do
ceramiki

Stosowanie ze sprayem chtodzagcym

Polecamy zestaw 4313B

Polisher for ceramics interspersed with diamond grit
Use with spray coolant

We recommend set 43138

Qooe powrdét do petnego spisu tresci

Qooe powrét do przegladu
back to general overview
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/ Instrumenty do polerowania | Do ceramiki
Polishers | Ceramics
94010C
94010 M
94010 F
= 10 10 10
Wielko$¢ - Size @ Yo mm 040 040 040
L mm 7,0 7,0 7,0
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
(E=—
94010C.204. ... 040 - -
94010M.204. ... - 040 -
94010F.204. ... - - 040
O 15000 min'/rpm
O 6000 min'/rpm
Instrument do polerowania z ziarnem diamentowym do
ceramiki
Stosowanie ze sprayem chtodzacym
Polisher for ceramics interspersed with diamond grit
Use with spray coolant
94006 C
94006 M
94006 F I I I
= 10 10 10
Wielko$¢ - Size D Yo mm 050 050 050
L mm 10,5 10,5 10,5
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
_
94006C.204. ... 050 - -
94006M.204. ... - 050 -
94006F.204. ... - - 050

O 15000 min'/rpm
Qe 6000 min'/rpm

Instrument do polerowania z ziarnem diamentowym do

ceramiki
Stosowanie ze sprayem chtodzacym

Polisher for ceramics interspersed with diamond grit

Use with spray coolant

{...

powrét do petnego spisu tresci
back to general overview
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Instrumenty do polerowania

Polishers |

94004 C W w
94004 M ; '
94004 F Il Il |
b 10 10 10
Wielkogé - Size @ %o mm 060 060 060
L mm 10,0 10,0 10,0
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
===
94004C.204. ... 060 - -
94004M.204. ... . 060 .
94004F.204. ... § B 060

O 15000 min'/rpm
Qo 6000 Min'/rpm

Instrument do polerowania z ziarnem diamentowym do

ceramiki
Stosowanie ze sprayem chtodzacym
Polecamy zestaw 4313B

Polisher for ceramics interspersed with diamond grit

Use with spray coolant
We recommend set 43138

Do ceramiki Y 7
Ceramics @

231

94005 C J—
94005 M - \‘ &
94005 F Il I 1
= 10 10 10
Wielko$¢ - Size @ %o mm 100 100 100
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
_
94005C.204. ... 100 - -
94005M.204. ... - 100 -
94005F.204. ... - - 100

O 15000 min'/rpm
Qo 6000 min'/rpm

Instrument do polerowania z ziarnem diamentowym do ceramiki

Stosowanie ze sprayem chtodzacym
Polecamy zestaw 4313B

Polisher for ceramics interspersed with diamond grit

Use with spray coolant
We recommend set 4313B

‘...

powrdét do petnego spisu tresci
back to general overview
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Instrumenty do polerowania | Do ceramiki
Polishers | Ceramics

)

232 4313 B.204

1] @@

Instrumenty do polerowania z ziarnem diamentowym do ceramiki
Polishers interspersed with diamond grit for ceramics

94000C.204.030 1

94000M.204.030 1

94000F.204.030 1

94004C.204.060 1

94004M.204.060 1

94004F.204.060 1

94005C.204.100 1

94005M.204.100 1

94005F.204.100 1

Qoo powrét do petnego spisu tresci

X powrét do przegladu
back to general overview

back to overview




9606
9616
@
b 10 10
Wielko$¢ - Size @ Yo mm 060 060
L mm 9,0 9,0
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
(=
658 204030513 ...
9606.204. ... 060 -
658 204 030503 ...
9616.204. ... - 060

O 15000 min'/rpm

Qo 6000 min'/rpm

Instrumenty do polerowania o duzej wydajnosci
przeznaczone do amalgamatu, stopéw metali
szlachetnych i nieszlachetnych

Stosowanie ze sprayem chtodzgcym

High-efficiency polisher for amalgam, precious metal and
non-precious metal alloys

Use with spray coolant

= 10 10
030 030

6,0 6,0

Wielko$éé - Size @ %o mm

L mm

Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
(=
658 314 243513 ...

9608.314. ... 030 =

658 314 243503 ...

9618.314. ... - 030

Katnica (RA) - Right-angle (RA)
658 204 243513 ...

9608.204. ... 030 -

658 204 243503 ...

9618.204. ... - 030

One 15000 min'/rpm

Qo 6000 min'/rpm

Instrumenty do polerowania o duzej wydajnosci
przeznaczone do amalgamatu, stopéw metali
szlachetnych i nieszlachetnych

Stosowanie ze sprayem chtodzgcym

High-efficiency polisher for amalgam, precious metal and
non-precious metal alloys

Use with spray coolant

Instrumenty do polerowania | Do metalu /
Polishers | Metal
9607
9617
= 10 10
Wielko$¢ - Size 2 "o mm 090 090
L mm 8,0 8,0
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
_
658 204030513 ...
9607.204. ... 090 -
658 204 030503 ... 233
9617.204. ... - 090
O 15000 min'/rpm
Qo 6000 min'/rpm
Instrumenty do polerowania o duzej wydajnosci
przeznaczone do amalgamatu, stopéw metali
szlachetnych i nieszlachetnych
Stosowanie ze sprayem chtodzagcym
High-efficiency polisher for amalgam, precious metal and
non-precious metal alloys
Use with spray coolant
= 10 10
Wielko$¢ - Size D "o mm 045 045
L mm 10,0 10,0
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
_
658 204 243513 ...
9609.204. ... 045 -
658 204 243503 ...
9619.204. ... - 045

‘...

O 15000 min'/rpm
Qe 6000 min'/rpm

Instrumenty do polerowania o duzej wydajnosci
przeznaczone do amalgamatu, stopéw metali

szlachetnych i nieszlachetnych

Stosowanie ze sprayem chtodzagcym
High-efficiency polisher for amalgam, precious metal and

non-precious metal alloys
Use with spray coolant

powrdét do petnego spisu tresci
back to general overview
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Instrumenty do polerowania

Polishers | Metal
9610
9620
B 10 10
Wielko$¢ - Size @ Yo mm 045 045
L mm 16,0 16,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |
658 104 292513 ...
9610.104. ... 045 =
658 104 292503 ...
9620.104. ... - 045

O 15000 min'/rpm
Qe 6000 Min'/rpm

Instrumenty do polerowania o duzej wydajnosci
przeznaczone do stopéw metali szlachetnych i

nieszlachetnych, protezy szkieletowe, stosowanie poza

jama ustna

High-efficiency polisher for precious metal and non-

precious metal alloys, model cast, extraoral use

Do metalu

9611
9621
b
Wielko$é - Size @ Yo mm
L mm

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| L

658 104 303513 ...
9611.104. ...

10
150
2%

150

10
150
2,5

658 104303503 ...
9621.104. ...

150

Orex 15000 min'/rpm
O 6000 min'/rpm

Instrumenty do polerowania o duzej wydajnosci przeznaczone do stopéw
metali szlachetnych i nieszlachetnych, protezy szkieletowe, stosowanie

poza jama ustna

High-efficiency polisher for precious metal and non-precious metal alloys,

model cast, extraoral use

powrét do petnego spisu tresci
back to general overview
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Instrumenty do polerowania | Do metalu /
Polishers | Metal
9612
9622
= 10 10
Wielkoéé - Size @ Yo mm 150 150
L mm 2,5 2,5
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| L
658 104 372513 ...
9612.104. ... 150 -
658 104 372503 ...
9622.104. ... - 150

Oree 15000 min'/rpm
Qe 6000 min'/rpm

Instrumenty do polerowania o duzej wydajno$ci przeznaczone do stopéw
metali szlachetnych i nieszlachetnych, protezy szkieletowe, stosowanie

poza jamga ustna

High-efficiency polisher for precious metal and non-precious metal alloys,

model cast, extraoral use

‘...

powrdét do petnego spisu tresci
back to general overview
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f@ Instrumenty do polerowania | Do tworzywa sztucznego

Polishers |  Acrylics
9603
9641 :
9644 I
e Bl—
Y
) 10 10 10
Wielko$é - Size 2 Yy mm 100 100 100
L mm 25,0 25,0 25,0
Prostnica (HP) -Ha7dp{ece (HP)
—_—
9603.104. ... 100 - -
9641.104. ... - 100 -
9644.104. ... - - 100

O 10000 min'/rpm
Qe 6000 min'/rpm

Do polerowania wstepnego, nadawania potysku i

wysokiego potysku ptyt protez z tworzywa sztucznego,

stosowania poza jamg ustna

Polisher for pre-polishing, polishing and high-shine

polishing of denture acrylics, extraoral use

9642 C
9642 M
9642 F I
——
DALY
b 10 10 10
Wielko$é - Size @ Vo mm 100 100 100
L mm 19,0 19,0 19,0
Prostica(HP) - Handpiece ()
E E?
9642C.104. ... 100 - -
9642M.104. ... - 100 -
9642F.104. ... - - 100

O 10000 min'/rpm
Qe 6000 Min'/rpm

Do polerowania wstepnego, nadawania potysku i

wysokiego potysku ptyt protez z tworzywa sztucznego,

stosowania poza jama ustng

Polisher for pre-polishing, polishing and high-shine

polishing of denture acrylics, extraoral use

{...

powrét do petnego spisu tresci
back to general overview
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Instrumenty do polerowania

Do tworzywa sztucznego

Polishers |  Acrylics
9432
9424
9433 ||
E—]
DAM
= 10 10 10
Wielko$é - Size @ 1o mm 055 055 055
L mm 16,5 16,5 16,5
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
||
E Eﬁ?——
9432.104. ... 055 - -
9424.104. ... - 055 -
9433.104. ... - - 055

Ora 15000 min'/rpm
Qe 6000 min'/rpm

Do polerowania wstepnego, nadawania potysku i
wysokiego potysku ptyt protez z tworzywa sztucznego,

stosowania poza jama ustng

Polisher for pre-polishing, polishing and high-shine

polishing of denture acrylics, extraoral use

D)

9515 M
9515 F
=
Y
= 10 10
Wielko$é - Size @ %o mm 220 220
L mm 815 39
bez mandrylki - not mounted
9515M.900. ... 220 -
9515F.900. ... - 220

Ora 10000 min'/rpm
Qe 6000 min'/rpm

Do polerowania z potyskiem i nadawania wysokiego potysku ptytom
protez z tworzywa sztucznego i tworzywom sztucznym do wykonywania

uzupetnier tymczasowych

Pasuja do mandrylek 305.104.050, stosowanie poza jamg ustng
Polisher for polishing and high-shine polishing of denture acrylics and

temporary acrylics

Suitable for mandrel 305.104.050, extraoral use

‘...

powrdét do petnego spisu tresci
back to general overview
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=

9555

Instrumenty do polerowania
Polishers

Bei
—
o
Wielko$é - Size @ %o mm
L mm
Katnica (RA) - Right-angle (RA)

E=——

658204 030523 ...
9555.204. ...

10
100
8,0

100

Oree 10000 min"/rpm

Qs 6000 min'/rpm

Do szkliwa zebdw

Stosowanie bez pasty polerujacej
Stosowanie ze sprayem chtodzacym
For enamel

Use without polishing paste

Use with spray coolant

9556

~~
14
—
b
Wielkoéé - Size @ Yo mm

Katnica (RA) - Right-angle (RA)

e

658 204 304523 ...
9556.204. ...

10
110

110

Orec 15000 min'/rpm

Qe 6000 min'/rpm

Do szkliwa zebéw

Stosowanie bez pasty polerujace;j
Stosowanie ze sprayem chtodzacym
For enamel

Use without polishing paste

Use with spray coolant

| Uniwersalne instrumenty do polerowania

Universal polishers

9557

w
1]
e
Wielko$é - Size @ %o mm 060
L mm 15,0

Katnica (RA) - Right-angle (RA)

E=—=

658204243523 ..
9557.204. ... 060

Oree 15000 min''/rpm

Qe 6000 min'/rpm

Do szkliwa zgbéw

Stosowanie bez pasty polerujacej
Stosowanie ze sprayem chtodzacym
For enamel

Use without polishing paste

Use with spray coolant

9553
~A
14]
=
) 100
Wielko$é - Size @ "o mm 060
L mm 10,0
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
==
658204 034523 ...
9553.204. ... 060

Ornex 15000 min'/rpm

Do 6000 Min'/rpm

Do szkliwa zebéw

Stosowanie bez pasty polerujacej
Stosowanie ze sprayem chtodzacym
For enamel

Use without polishing paste

Use with spray coolant

Qoo powrét do petnego spisu tresci
back to general overview
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9684

Wielko$é - Size

= 10
@ %o mm 040

Katnica (RA) - Right-angle (RA)
_
9684.204. ... 040

One 10000 min'/rpm

Qo 6000 min'/rpm

Specjalne wiékna ze zintegrowanymi elementami
polerujacymi z weglanu krzemu do polerowania
powierzchni zgryzowych z kompozytu i ceramiki
Stosowanie bez pasty polerujacej

Stosowanie ze sprayem chtodzacym

Special fibres interspersed with silicon carbide polishing
particles for occlusal polishing of composite and
ceramic surfaces

Use without polishing paste

Use with spray coolant

9686

Wielko$é - Size

10
@ Vo mm 040

Katnica (RA) - Right-angle (RA)
e
9686.204. ... 040

O 10000 min'/rpm

Oa 6000 min'/rpm

Specjalne wtékna z elementami polerujgcymi z weglanu
krzemu do polerowania powierzchni zgryzowych z
kompozytu i ceramiki

Stosowanie bez pasty polerujacej

Stosowanie ze sprayem chtodzacym

Special fibres interspersed with silicon carbide polishing
particles for occlusal polishing of composite and
ceramic surfaces

Use without polishing paste

Use with spray coolant

Instrumenty do polerowania
Polishers |

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
back to general overview

| Szczotki/Mandrylki

)

Brushes/Mandrels
\ ||II' I
9685 i
= 10

Wielko$éé - Size @ %o mm 060

Katnica (RA) - Right-angle (RA)
==
9685.204. ... 060

One 10000 min'/rpm

Qo 6000 min'/rpm

Specjalne wtdkna ze zintegrowanymi elementami
polerujacymi z weglanu krzemu do polerowania
powierzchni zgryzowych z kompozytu i ceramiki
Stosowanie bez pasty polerujacej

Stosowanie ze sprayem chtodzacym

Special fibres interspersed with silicon carbide polishing
particles for occlusal polishing of composite and
ceramic surfaces

Use without polishing paste

Use with spray coolant

239

303
= 6
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
E==
330204 603391 ...
303.204. ... .

Onee 15000 min'/rpm

Mandrylka do tarcz, instrumentéw polerujacych i
szczoteczek, stal nierdzewna

Mandrel for discs, polishers and brushes, stainless steel

Qooe powrét do przegladu
back to overview
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Instrumenty do polerowania

Polishers |
327 1
= 6
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
E=—
330204 615421 ...
327.204. ... .

Ora 15000 min'/rpm
Specjalna mandrylka, stal nierdzewna
Special mandrel, stainless steel

240

‘new
309 A ‘
= 6
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
_—
309A.204. ... .

Ore 15000 min'/rpm

Mandrylka pop-on do montowania instrumentéw
polerujacych, stal nierdzewna

Pop-on mandrel for cup-shaped polishers, stainless steel

312
= 6
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
E=——
312.204. ... .

Orex 30000 Min'/rpm

Mandrylka pop-on do nakrecania instrumentéw
polerujacych w ksztatcie kieliszka i szczoteczek
polerujacych, stal nierdzewna

Screw-In mandrel for cup-shaped polishers and polishing
brushes, stainless steel

| Szczotki/Mandrylki

Brushes/Mandrels

=

309 H

hes) 6
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
e
330 204 607000 ...
309.204. ... .

O 15000 min'/rpm
Mandrylka pop-on do montowania instrumentéw

polerujacych w ksztatcie kieliszka i szczoteczek, stal

nierdzewna

Pop-on mandrel for cup-shaped polishers and polishing

brushes, stainless steel

310
b} 6
Katrica (RA) - Right-angle (RA)
e
330 204 608000 ...
310.204. ... .

Orar 30000 min''/rpm
Mandrylka pop-on do tarcz polerujgcych/
wykariczajacych, stal nierdzewna

Pop-on mandrel for polishing/finishing discs, stainless
steel

9628
hes) 5
Wielko$é - Size @ Yo mm 220
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
_
050 204 373000 ...
9628.204. ... 220

O 10000 min'/rpm

Qe 6000 min'/rpm

Bawetniak, do pasty polerujacej
Cotton mop, polishing paste carrier

Qoo powrét do petnego spisu tresci
back to general overview
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Instrumenty do polerowania

Polishers

3mm

) 10
Ziarnisto$¢ - Grit 420
Rodzaj ziarna - Grit version extra fine
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
—
601.314. ... 420
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
==
601.204. ... 420

Ornex 30000 min'/rpm
O 20000 min'/rpm

Do delikatnego opracowywania kompozytu

For fine work on composites

) 10
Ziarnisto$¢ - Grit 420
Rodzaj ziarna - Grit version extra fine
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
—
645.314. ... 420
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
E=
645.204. ... 420

Orne 30000 min'/rpm

Qe 20000 min'/rpm

Do delikatnego opracowywania kompozytu
For fine work on composites

Qoo powrdt do petnego spisu tresci
back to general overview

| Arkansas/biate kamienie

Arkansas abrasives/White stones

=

2,5mm
£
£
= 10
Ziarnisto$¢ - Grit 420
Rodzaj ziarna - Grit version extra fine
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
=
638.314. ... 420
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
e
638.204. ... 420

Ornax 30000 Min'/rpm

Qe 20000 Min'/rpm

Do delikatnego opracowywania kompozytu
For fine work on composites

= 10
Ziarnisto$¢ - Grit 420
Rodzaj ziarna - Grit version extra fine
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
[=———c——"—"7—
649.314. ... 420
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
E==
649.204. ... 420

Ornax 30000 Min'/rpm

Qe 20000 Min'/rpm

Do delikatnego opracowywania kompozytu
For fine work on composites

7 mm

= 10
Ziarnisto$§¢ - Grit 420
Rodzaj ziarna - Grit version extra fine
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
[=———=——"--—
661.314. ... 420
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
e
661.204. ... 420

Ornax 30000 Min'/rpm

Qe 20000 Min'/rpm

Do delikatnego opracowywania kompozytu
For fine work on composites

4...
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@ Prophylaxe | Przeglad

Prophylaxis | Overview
Instrumenty polerujace Szczotki
Polishers Brushes

i
—

4
-
‘|

shatl

245-247

248-249

242

Uwaga: Prosimy o zapoznanie si¢ takze z naszymi
kofcéwkami do profilaktyki i periodontologii w rozd-
ziale PiezoLine od strony 80.

Note: See also our prophylaxis and Paro-

Ultra sonic tips in the section PiezoLine starting from
Page 80

{ oo POWIOtdo petnego spisu tresci
back to general overview



Profilaktyka | Spis tresci @
Prophylaxis | Content

Prophylaxis — Profilaktyka

Sonic and ultrasonic tips 244 Koncowki dzwiekowe i ultradzwigkowe
Polishers 245 - 247 Instrumenty do polerowania
Brushes 248 - 249 Szczotki

243
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Profilaktyka |
Prophylaxis

Koncéwki dzwiekowe i ultradzwiekowe

Sonic and ultrasonic tips

Prophylaxis

Ideally suitable for scaling, periodontal
treatments and implant prophylaxis,

our SonicLine for sonic treatments and
PiezoLine for ultrasonic therapies offer
two complete systems with unparalleled
precision and efficiency.

We dedicated separate chapters in our
catalog to these comprehensive product
ranges. Please consult these special
sections to find the sonic or ultrasonic
instruments ideally adapted to your
requirements.

For more information, order our
pamphlet on professional prophylaxis or
our SonicLine or PiezoLine brochures.

{ oo e POWIOtdo petnego spisu tresci |‘ o
back to general overview

Profilaktyka

System dzwiekowy SonicLine i ultradzwie-
kowy Piezoline pozwalajg na uzyskanie
doskonatych wynikéw w zakresie doktadnosci
i skutecznosci. Znajdujg one zastosowanie

w skalingu, leczeniu periodontologicznym i
higienie implantow.

Temu obszernemu asortymentowi produktow
poswiecono osobny rozdziat w naszym
katalogu. Pasujacy instrument dzwiekowy
mozna znalez¢ w rozdziale dotyczacym
koncowek dzwiekowych i ultradZzwiekowych.

Aby uzyska¢ wigcej informacji nalezy zamowic

nasza broszure dotyczaca profesjonalnej
higieny, instrumentéw SonicLine i PiezoLine.

back to overview
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9631

Profilaktyka |

Polishers and brushes

Our comprehensive product range
contains a vast selection of prophylaxis
polishers and brushes. You can choose
between our economically priced
pop-on and screw-in varieties or our
handy pre-mounted products.

Note:

Our prophylaxis polishers and brushes
are designed for single use. The
corresponding symbol @ is depicted on
the packaging.

Handy hint:

To prevent undesirable splashing of
the polishing paste, we recommend
using the polishers and brushes at the
recommended speed of Ow. 1,500
rom.

in

Wielkosé - Size

= 100
@ Yo mm 060

Instrumenty do polerowania
Prophylaxis |

(=

Polishers

Instrumenty polerujace i szczo-
teczki

W naszym szerokim asortymencie produktéw
znajduje sie znaczne portfolio instrumentéw
polerujacych i szczoteczek przeznaczonych
do profilaktyki. Zachecamy do wyboru
naszych ekonomicznych instrumentéw w
wersji Pop-On i Screw-In lub instrumentow
zamontowanych juz na trzonkach.

Uwaga:

Instrumenty do polerowania i szczoteczki to
artykuty jednorazowego uzytku. Oznaczone
zostaty one odpowiednim symbolem @
znajdujacym sie na opakowaniu.

Wskazéwka:

Aby nie rozrzuca¢ pasty polerujacej zalecamy
stosowanie dla instrumentéw polerujacych i
szczoteczek optymalnej liczby obrotéw

O 1500 min'.

»

94016 F

in

= 100

Wielko$é - Size @ Vo mm 060

245

L mm 8,0 L mm 10,0
Katnica (RA) - Right-angle (RA) Katnica (RA) - Right-angle (RA)
e _
020204 034000 ... 94016F.204. ... 060
9631.204. ... 060
O 10000 min'/rpm
O 10000 min'/rpm Qo 1500 min'/rpm
Qo 1500 min'/rpm stosowac paste polerska
Nie zawiera lateksu Use with polishing paste
stosowac¢ paste polerska
Latex free
Use with polishing paste
’ i ci wré rzegl
<. o POWIOL do petnego spisu tresci |‘. .o Eo 5 otdop zeg adu
back to general overview acK to overview
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| Instrumenty do polerowania

Polishers

/ Profilaktyka
Prophylaxis |
e
9696 I
~~A
X
= 100
Wielko$é - Size @ %o mm 060
L mm 10,0
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
==
9696.204. ... 060
Orex 10000 min'/rpm
O 1500 min'/rpm
Stosowac paste polerska
Use with polishing paste
9532
~~A
14
= 100
Wielko$¢ - Size @ Yo mm 060
L mm 10,0
9532.000. ... 060

-y
94015 F
".T
X
7] 100
Wielko$é - Size @ %o mm 060
L mm 10,0
94015F.000. ... 060
O 10000 min'/rpm
Qe 1500 min'/rpm
Instrumenty do polerowania, miekkie
Stosowac z pastg do polerowania
Pasujg do uchwytéw 312.204
Polisher, soft
Use with polishing paste
Suitable for mandrel 312.204
e
9532 H N
F'.T
14
=
) 100
Wielko$¢ - Size @ Yo mm 060
L mm 10,0
9532H.000. ... 060

Orne 10000 Min'/rpm

O 1500 min'/rpm

Instrument do polerowania, normalny
Stosowac paste polerska

Pasuje do mandrylki 312.204
Polisher, normal

Use with polishing paste

Suitable for mandrel 312.204

Orne 10000 min'/rpm

Do 1500 min'/rpm

Instrument do polerowania, twardy
Stosowac paste polerska

Pasuje do mandrylki 312.204
Polisher, hard

Use with polishing paste

Suitable for mandrel 312.204

{...

powrét do petnego spisu tresci
back to general overview
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94014 F
A
A
D
Wielko$é - Size @ %o mm
L mm

94014F.000. ...

Orax 10000 min'/rpm

Qe 1500 min'/rpm

Instrumenty do polerowania, migkkie
Stosowac z pastg do polerowania
Pasuja do uchwytéw 309A.204
Polisher, soft

Use with polishing paste

Suitable for mandrel 309A.204

247

Profilaktyka Instrumenty do polerowania /
Prophylaxis | Polishers
-
9672
~~A
14
100 = 100
060 Wielko$¢ - Size @ Yo mm 060
9,0 L mm 9,0
060 9672.000. ... 060
Ora 10000 min'/rpm
Qe 1500 min'/rpm
Instrument do polerowania, normalny
Stosowa¢ z pastg polerska
Pasuje do mandrylki 309A.204
Polisher, normal
Use with polishing paste
Suitable for mandrel 309A.204
-
i
9672 H
~~A
4]
= 100
Wielko$¢ - Size @ Yo mm 060
L mm 9,0
9672H.000. ... 060
Ore 10000 min'/rpm
O 1500 min'/rpm
Instrument do polerowania, twardy
Stosowac z pastq polerska
Pasuje do mandrylki 309A.204
Polisher, hard
Use with polishing paste
Suitable for mandrel 309A.204
Qooo powrét do petnego spisu tresci [qeee powrét do przegladu
back to overview
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Profilaktyka

(=

9531

Prophylaxis

Szczotki

Brushes

BE
®

Wielko$é - Size @ o mm

Katnica (RA) - Right-angle (RA)
==
9531.204. ...

100
020

020

Ore 10000 min'/rpm
Qe 1500 min'/rpm
Stosowac z pastg polerska
Nylon brush

Use with polishing paste

9654

N
5

Wielko$é - Size @ %o mm
Katnica (RA) - Right-angle (RA)

_
9654.204. ...

100
040

One 10000 min'/rpm
Qe 1500 min'/rpm
Szczotka nylonowa,
Stosowac z pasta polerska
Nylon brush

Use with polishing paste

9645 M

N
2

Wielko$é - Size @ Yo mm

Katnica (RA) - Right-angle (RA)

P
9645M.204. ...

100
060

060

Ore 10000 min'/rpm
Ooe 1500 min'/rpm

Szczoteczka nylonowa, wtosie Srednio twarde,

Stosowac z pastg polerska
Nylon brush with medium bristles
Use with polishing paste

9531F

N
2

Wielko$¢ - Size @ Vio mm

Katnica (RA) - Right-angle (RA)
=
9531F.204. ...

100
020

020

O 10000 min''/rpm

Qe 1500 min'/rpm

Szczotka nylonowa, delikatne wtosie
Stosowa¢ z pastg polerska

Nylon brush with fine bristles

Use with polishing paste

9645

N
2

Wielko$é - Size @ %o mm
Katnica (RA) - Right-angle (RA)

_
9645.204. ...

100
060

060

One 10000 min'/rpm
Qe 1500 min'/rpm
Szczoteczka nylonowa
Stosowac z pastg polerska
Nylon brush

Use with polishing paste

9645 F

]

Wielko$¢ - Size

Katnica (RA) - Right-angle (RA)

E==

9645F.204. ...

= 100

@ Yo mm 060

060

Ore 10000 min'/rpm
Ooe 1500 min'/rpm

Szczoteczka nylonowa, delikatne wtosie,
Stosowac z pasta polerska
Nylon brush with fine bristles
Use with polishing paste

{...

back to general overview
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Profilaktyka | Szczotki @
Prophylaxis | Brushes

9533 9533 M
~N~A ~~A
A A
= 100 b} 100
Wielko$é - Size @ %o mm 060 Wielko$é - Size @ %o mm 060
9533.000. ... 060 9533M.000. ... 060
Ore 10000 min'/rpm Oree 10000 min'/rpm
Qo 1500 min'/rpm Qs 1500 min'/rpm
Szczoteczka nylonowa Szczoteczka nylonowa, wtosie $rednio twarde
Stosowac z pastg polerska Stosowac z pastg polerska
Pasuje do mandrylki 312.204 Pasuje do mandrylki 312.204
Nylon brush Nylon brush with medium bristles
Use with polishing paste Use with polishing paste
Suitable for mandrel 312.204 Suitable for mandrel 312.204 249
9533 F 9534
".T F.T
14 A
1 —— 1
= 100 b 100
Wielko$é - Size @ %o mm 060 Wielkoéé - Size @ %o mm 040
9533F.000. ... 060 9534.000. ... 040
Ora 10000 min'/rpm Orne 10000 min'/rpm
Qe 1500 min'/rpm O 1500 min'/rpm
Szczoteczka nylonowa, wiosie delikatne Szczoteczka nylonowa
Stosowac z pastg polerska Stosowac z pastg polerska
Pasuje do mandrylki 312.204 Pasuje do mandrylki 312.204
Nylon brush with fine bristles Nylon brush
Use with polishing paste Use with polishing paste
Suitable for mandrel 312.204 Suitable for mandrel 312.204
o <
9670 9671
".T
1
t—
D 100 o 100
Wielko$¢ - Size @ V1o mm 040 Wielko$é - Size @ Yo mm 040
9670.000. ... 040 9671.000. ... 040

O 10000 min'/rpm

Qe 1500 min'/rpm
Szczoteczka nylonowa
Stosowac z pastg polerska
Pasuje do mandrylki 309.204
Nylon brush

Use with polishing paste
Suitable for mandrel 309.204

‘...

powrdét do petnego spisu tresci |‘ vee
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One 10000 min'/rpm

Qo 1500 min'/rpm
Szczoteczka nylonowa
Stosowac z pasta polerska
Pasuje do mandrylki 309.204
Nylon brush

Use with polishing paste
Suitable for mandrel 309.204
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Orthodontics

Overview

Do usuwania kleju
Adhesive removers

=

=

=

253-254

Katnica oscylujaca
Oscillating contra-angle

LY

255

Oscylujace tarcze
segmentowe
Oscillating
segment discs

257-263

Tarcze diamentowe
Diamond discs

263
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Diamond discs 248 - 249 Tarcze diamentowe
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Instrumenty do usuwania kleju

Adhesive removers

[E3]

Orthodontics

Special products for orthodontic
treatments

On the following pages, we are pleased
to introduce a selection of products
that are exclusively intended for use in
the orthodontic sector.

Our range comprises further rotary
instruments that are equally relevant for
orthodontic treatments.

Please order our orthodontic brochure
which not only includes the below
described products, but also the
following instruments:

 Tungsten carbide finishers

* Instruments for opening and sealing

fissures

* Diamond coated finishing strips

e Tungsten carbide cutters for work on
plaster and acrylics

* Accessories such as bur blocks and

detergents for instrument reprocessing

Note:

A special prophylaxis brochure on
professional dental cleaning is also
available.

{ oo POWIOtdo petnego spisu tresci
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Ortodoncja

Wybrane produkty niezbedne podczas
leczenia ortodontycznego

Na kolejnych stronach przedstawiono niektére
produkty, ktére stosowane sa wytacznie w
branzy ortodontycznej.

Nasz asortyment obejmuje takze inne
obrotowe instrumenty, ktére znajdujg zastoso-
wanie w ortodoncji.

Prosimy zamdwi¢ nasza broszure ortodon-
tyczna, w ktérej omdéwiono dodatkowo
nastepujace zagadnienia:

« finiry z weglika spiekanego

e artykuty do pokrywania bruzd

* paski diamentowe do wykanczania

* frezy z weglika spiekanego do gipsu i
tworzywa sztucznego

* akcesoria takie jak stojaki na instrumenty
oraz $rodki do konserwacji instrumentéw

Wskazdéwka:

Istnieje mozliwo$¢ zaméwienia takze
dodatkowej broszury na temat profesjonal-
nego czyszczenia zgbow.

back to overview
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Adhesive removers

Quick and safe removal of
adhesive residues

After completion of an orthodontic
treatment with brackets, the dentist has
to remove adhesive residues quickly
and without damaging sound tooth
substance.

We recommend these instruments to
gently remove such adhesive residues.

O Safe end in order not to damage the
gingiva

@ Safety chamfer in order to avoid
groove formation

© For removal of adhesive residues
without damaging the enamel

m

O H22GK
4]

FH LM

& 5

Wielko$é - Size @ %o mm 016
L mm 4,4

Turbina (FG) - Friction Grip (FG)

—
O H22GK.314. ... 016

Wz6r uzytkowy, patenty/ Utility model, patents

DE 198 00 324

Do powierzchni wargowych, koricowka nietnaca

Labial, safe end

‘...

Instrumenty do usuwania kleju
Adhesive removers

O

(=)
Instrumenty do usuwania kleju

Szybkie usuwanie resztek kleju w sposéb
chroniacy zeby

Po zakonczeniu leczenia ortodontycznego

z wykorzystaniem zamkéw lekarz dentysta
musi rozwigzaé problem szybkiego usuniecia
resztek kleju w sposéb maksymalnie
chroniacy tkanke twarda zeba.

Do ostroznego usuniecia resztek kleju
polecamy specjalne instrumenty:

@ Ich koncowka jest gtadka uniemozliwiajgca
skaleczenie dzigsta

@ Posiadaja one specjalne zabezpieczenie 253

zapobiegajace powstawaniu rowka

© Usuwaja resztki kleju, chronigc tkanke
twardg zeba

i

H 22 AGK

4] =8
B

.4

& 5
Wielko$é - Size @ Yo mm 016
L mm 4,7
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
—
O H22AGK.314. ... 016
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
=
O H22AGK.204. ... 1016

1 = O 100000 min'/rpm
Wz6r uzytkowy, patenty/ Utility model, patents

DE
Do

198 00 324

powierzchni wargowych, koricowka nietngca

Labial, safe end

powrdét do petnego spisu tresci
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Instrumenty do usuwania
kleju z powierzchni wargowych
Adhesive remover

for labial surfaces

Instrumenty do usuwania
kleju z powierzchni jezykowych
Adhesive remover

for lingual technique

| Instrumenty do usuwania kleju

Adhesive removers

O H22ALGK 1
41558 (] ]
H=Y |/
& 5
Wielko$é - Size @ Yo mm 016
L mm 8,3
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
—
O H22ALGK.314. ... 016
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
==
O H22ALGK.204. ... 1016
1 = O 100000 min'/rpm
Wzér uzytkowy, patenty/ Utility model, patents
DE 198 00 324
Do powierzchni wargowych, koficowka nietnaca
Labial, safe end
O H379 AGK T
(4] 8 (] 7]
H=S LM
& 5
Wielko$é - Size @ Yo mm 023
L mm 4,2
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
—
O H379AGK.314. ... +023
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
E=—
O H379AGK.204. ... 1023

1 = O 100000 min'/rpm
+ = Ore 300000 min''/rpm

Wzér uzytkowy, patenty/ Utility model, patents
DE 198 00 324

Do powierzchni podniebiennych, nietngca koricowka

Palatal, safe end

Qoo powrét do petnego spisu tresci
back to general overview

O  H390AGK

[1/E88 [ ¥

sy
Wielko$é - Size @ Vio mm
L mm

Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
=
O H390AGK.314. ...

5)
018
3,6

018

O 300000 min'/rpm

Wzér uzytkowy, patenty/ Utility model, patents
DE 198 00 324

Do powierzchni podniebiennych, koricowka nietnaca

Palatal, safe end

® H23RA

=ld
P

sy
Wielkoéé - Size @ Yo mm
L mm

Katnica (RA) - Right-angle (RA)
=
o H23RA.204. ...

5
016
4,6

016

Orae 100000 min'/rpm

Faska bezpieczenstwa pozwalajaca zapobiec
powstawaniu rowka

Safety chamfer in order to avoid groove formation

X powrét do przegladu
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Oscillating Segment Discs

The oscillating Komet contra-angle and
the patented Komet OS segment discs
sparked off a revolution in orthodontics.

Prof. Dr. Jost-Brinkmann of the Charité
Berlin provided his scientific advice
during the development of this system
which ensures greater safety during
stripping. The oscillating 60° segment
discs have a swivel angle of only 30°.
This allows space-saving work and
ensures unobstructed vision onto the
site, thus minimising the risk of injury to
the soft tissue.

Advantages:

* Minimal risk of injury to the soft
tissue due to oscillating operation

* Optimal view and excellent removal of
debris thanks to the honeycomb design
* Ring and laser markings on the shank
for easier identification

Fia
“ .'b'l,
”' “!ln“.-

0S 30.000

Oscylujace tarcze segmentowe

Dzieki nowej oscylujacej katnicy firmy Komet
oraz opatentowanym segmentowym tarczom
oscylujgcym Komet nastata nowa era w
ortodoncji.

System zostat opracowany we wspdtpracy z
prof. dr. Jost-Brinkmannem, Charité, Berlin

i zapewnia wiecej bezpieczenstwa podczas
strippingu. Oscylujace tracze segmentowe
60° posiadajag kat wychylenia wielkosci 30°.
W ten sposob dzieki dobrej widocznosci i
pracy wymagajacej niewielkiej ilosci miejsca
mozna zminimalizowa¢ ryzyko uszkodzenia
tkanki miekkiej.

Zalety: 255
- minimalne ryzyko uszkodzenia tkanki

miekkiej dzigeki oscylujacej pracy

- optymalna widoczno$¢ i dobre odprowa-

dzenie resztek dzieki ksztattowi typu plaster

miodu

- oznaczenie pierécieniowe i kolorystyczne na

trzonku zapewnia tatwg identyfikacje

L,

Katnica oscylujaca

-> Gniazdo ISO, przetozenie 8:1, spray z trzema dyszami

-> Tylko do oscylujacych tarcz segmentowych firmy Komet
Oscillating contra-angle

-> With ISO interface, 8:1 reduction and three spray injectors
-> Only suited for oscillating segment discs from Komet

Qooe powrdét do petnego spisu tresci

Qooe powrét do przegladu
back to general overview

back to overview




Ortodoncja | Oscylujgce tarcze segmentowe
Orthodontics | Oscillating segment discs

V)

256 4594.000

Hf=
Wl

Zestaw ASR wedtug dr. Drechslera (IPR)
Set for interproximal enamel reduction (IPR), according to Dr. Drechsler

D

O WS37EF.000. 1
o WS37.000. 1

o 0S20FV.000.140 1
® OS1FV.000.140 1

L) 0S20FH.000.140 1
o 0S1FH.000.140 1

[ ) 0S20F.000.140 1
o 0S15FV.000.140 1

@ 0S25M.000.140 1
o 0S15FH.000.140 1

@ 0S1M.000.140 1
® 0S1F.000.140 1

@ 0S35M.000.140 1
Do tarcz oscylujacych nalezy uzywaé oscylujacej katnicy firmy Komet 0S30
The segmented discs are designed for use in the oscillating Komet contra-angle 850.314.012 1
0830

@ 8392.314.016 1

Qoo powrét do petnego spisu tresci
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4430.000

|I|
FIES
— 1

Zestaw oscylujacych tarcz segmentowych
Set containing oscillating segment discs

D

257
@ 0S1M.000.140 1
@ O0S1F.000.140 1
@ 0S2M.000.140 1
o 0S2F.000.140 1

Stosowane w katnicach Komet 0S30
To be used in the oscillating Komet-contra-angle 0S30

® OS1M
HEE
P
D 1
Wielko$é - Size @ %o mm 140
L mm 0,30
o 0S1M.000. ... 140

O 5000 Min'/rpm
Patrz takze zestaw 4594, strona 256
See set 4594, page 256

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
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® OS1F
(4] pe¢
3
= 1
Wielko$é - Size @ 1o mm 140
L mm 0,15
o 0S1F.000. ... 140
One 5000 min'/rpm
Patrz takze zestaw 4594, strona 256
258 See set 4594, page 256
L
® O0S2Mm
HIE
=3
= 1
Wielko$é - Size @ 1o mm 140
L mm 0,45
o 0S2M.000. ... 140
Ormex 5000 min'/rpm
L
= 1
Wielko$é - Size @ %o mm 140
L mm 0,30
o 0S2F.000. ... 140

Ore 5000 min'/rpm

Qoo powrét do petnego spisu tresci
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® O0S25M

HIE
il

) 1
Wielko$é - Size @ Vo mm 140
L mm 0,25
@ 0825M.000. ... 140
Qe 5000 mMin'/rpm
Patrz takze zestaw 4594, strona 256
See set 4594, page 256 259

®@ O0S35M

HE
IS

) 1
Wielko$§¢ - Size D Yo mm 140
L mm 0,35
@ 0S835M.000. ... 140

O 5000 Min'/rpm
Patrz takze zestaw 4594 strona 256
See set 4594, page 256

® OS20F
=
FIES
D 1
Wielko$é - Size @ Vo mm 140
L mm 0,20
[ 0S20F.000. ... 140

One 5000 min™'/rpm
Patrz takze zestaw 4594, strona 256
See set 4594, page 256

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
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® OS1MH
4]
P
= 1
Wielko$é - Size @ %o mm 140
L mm 0,20
[} 0S1MH.000. ... 140
Ore 5000 min'/rpm
L
® OS1MV
4]
P
= 1
Wielko$é - Size @ %o mm 140
L mm 0,20
) 0S1MV.000. ... 140
Orex 5000 min'/rpm
L
® OS1FH
4]
FIENE
= 1
Wielko$é - Size @ o mm 140
L mm 0,13
o OS1FH.000. ... 140

Orax 5000 min'/rpm

Patrz takze zestaw 4594, strona 256

See set 4594, page 256

Qoo powrét do petnego spisu tresci
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® OS1FV

|I|
BIES
1

) 1
Wielko$¢ - Size @ Vio mm 140
L mm 0,13
o 0S1FV.000. ... 140

O 5000 Min'/rpm
Patrz takze zestaw 4594, strona 256

See set 4594, page 256
hag 261

® OS15FH

(4] Bee
F=S

) 1
Wielko$¢ - Size @ Yio mm 140
L mm 0,15
o 0S15FH.000. ... 140

Ohnee 5000 Min'/rpm
Patrz takze zestaw 4594 strona 256
See set 4594, page 256

® OS15FV

[4/pee
_h

= 1
Wielko$é - Size @ Vo mm 140
L mm 0,15
o 0S15FV.000. ... 140

O 5000 min'/rpm
Patrz takze zestaw 4594, strona 256
See set 4594, page 256

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
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L
® OS18MH
E=H

Wielko$¢ - Size

L

® 0S18MH.000. ...

= 1

@ %o mm 110
mm 0,18

110

O 5000 min'/rpm

® O0S18MV

ama
FIES

Wielko$¢ - Size

L

o 0S18MV.000. ...

= 1

@ 1o mm 110
mm 0,18

110

Orex 5000 min'/rpm

® OS20FH

HIE
ol

Wielkosé - Size

L

o 0S20FH.000. ...

= 1
@ 1o mm 140
mm 0,20
140

Orax 5000 min'/rpm
Patrz takze zestaw 4594, strona 256
See set 4594, page 256

{...
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V)

® OS20FV

(4 /e
F=S

) 1
Wielko$é - Size @ %o mm 140
L mm 0,20
[ 0S20FV.000. ... 140

O 5000 Min'/rpm
Patrz takze zestaw 4594, strona 256
See set 4594, page 256

263

® 8934A

= 1 1 1 1
Wielkosé - Size @ iy mm 100 140 180 220
Powtoka (B) - Coating (B) mm 1,0 2,0 3,0 3,0
L mm 0,15 0,15 0,15 0,15
bez mandrylki - not mounted
o 8934A.900. ... +100 +140 2180 4220

4 = O 20000 min'/rpm

A = 25000 min'/rpm

¢ = O 30000 min'/rpm

Tarcza do strippingu, uzywac¢ z ostong, z mandrylka 303
Ostona do tarczy nie jest dostepna w firmie Komet
Stripping disc, use disc-guard, use mandrel 303

Disc guard not available from Komet

AL

303
o 6
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
_
330204 603391 ...
303.204. ... .

Ore 15000 min'/rpm

Mandrylka do tarcz, instrumentéw polerujacych i
szczoteczek, stal nierdzewna

Mandrel for discs, polishers and brushes, stainless steel

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
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Otwor dojscia
Access cavity

Eﬁm

EndoGuard z nietnaca
koncdwka, z nacigciami

poprzecznymi
EndoGuard with safe end, with
cross cut 267

Poszerzacz endodontyczny z
nietnaca koricdwka
Endo reamer with safe end

268

Otwor dojscia
Access cavity 268

Instrument taczony
Combination bur 268

-

Instrument taczony
Combination bur 268

W ksztatcie stozka z

koricdwka nietnaca

Round end tapered

with safe end 269

—
EndoTracer
EndoTracer 270-271

—_——

EndoExplorer
EndoExplorer 272-274

=
Poszerzacze ,,Gates Glidden“

Reamers “Gates Glidden”
274-275

ﬁ

Wiertta do miazgi ,Miiller”
Pulp burs “Miiller” 275

===

Poszerzacze Typ ,,P“
Reamers “P” 275

g

Poszerzacze Typ ,B1*
Reamers “B1” 276

| Przeglad

Poszerzanie reczne

Manual preparation
miazgociagi
Nerve broaches 277

R w——— —

pilniki do sprawdzania
drozno$ci
Manual file for probing 277

—

wiertta Typ ,K*

Burs “K” 278
RS

pilniki Typ ,K“

Files “K” 279

pilniki Typ ,H“

Files “H” 280

Poszerzanie mechaniczne
Mechanical preparation

Otwieracze
Opener 281

PathGlider
PathGlider 282
— ——
——
Fé SkyTaper
F6 SkyTaper 283-284
F360 pilniki
F360 files 285-286
R6 ReziFlow
R6 ReziFlow 287-288

{...

Urzadzenia
Equipment

EndoPilot ,mobil“
EndoPilot “mobil”
289

2

Q

E-Drive
E-Drive 290

Obturacja
Obturation

Wy 0 -

EasySeal
EasySeal 291

F360 Fill obturatory
F360 Fill Obturators ~ 292-293

T

éwieki gutaperkowe

Guttapercha points 294
-

saczki papierowe

Paper points 295
-

rozpychacz

Spreader 296

k

Do przecinania gutaperki

Guttapercha cutter 296

do usuwania gutaperki

Guttapercha remover 296
= T T S e

Endo ReStart
Endo ReStart 297

%

Wypetniacze korzeni Typ ,L“
Root filler “L” 297

Akcesoria
Auxiliaries

zestaw Endo universell
Set Endo universal 298

Pojemnik do mycia
Washing box 299

=

Endo Rescue zestaw
Endo Rescue Kit 300-301

Tymczasowy stojak
Intermediate support 302

Wiertto trepanacyjne

Trepan burs 303
Kleszcze
Tweezers 303

powrét do petnego spisu tresci
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Mechanical preparation 281 - 288 Poszerzanie mechaniczne
Equipment 289 - 290 Urzadzenia
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Auxiliaries 298 - 303 Akcesoria
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Endodontics |

| Wstep
Introduction

W

Endodontics

The systematic concept of our full range
of endodontic products allows safe,
efficient and comfortable work.

Our range includes instruments for
access preparation as well as manual
files and NiTi files for the mechanical
preparation of root canals (F360, F6
SkyTaper and R6 Reziflow). The E-Drive
contra-angle and the EndoPilot mobil,
which unites an endodontic motor and
apex locator all in one, are designed
for torque-limited operation in the root
canal.

A leakproof root filling can be achieved
with EasySeal, a filling material based
on epoxy resin, gutta-percha points or
F360 Fill.

To round off our range, we offer handy
accessories, e.g. insert trays,
sterilization containers, frequency clips
and the EndoRescue kit for removing
instrument fragments. Different

root posts and a composite system
are available for post-endodontic
treatments.

{ oo POWIOtdo petnego spisu tresci
back to general overview

Endodoncja

Caty asortyment produktéw endodontycz-
nych jest zgodny z systemowym mysleniem.
Doskonale dopasowane do siebie produkty
pozwalajg na bezpieczna, skuteczng i komfor-
towa prace.

Oferta obejmuje migdzy innymi instrumenty
przeznaczone do trepanacji i usuwania
préchnicy, pilniki reczne oraz systemy
pilnikéw NiTi F360 oraz F6 SkyTaper oraz
R6 ReziFlow do maszynowego poszerzania
kanatéw. Napedy z momentem obrotowym
E-Drive i EndoPilot, uzywany jako silnik
endodontyczny, lokalizator wierzchotka oraz
system obturacji.

Przy pomocy EasySeal, materiatu wypetnienio-
wego na bazie zywicy epoksydowej, cwiekow
gutaperkowych lub F360 Fill mozna uzyskac
bardzo szczelne wypetienie kanatu korzenio-
wego.

Dodatkowo system uzupetniono o praktyczne
$rodki pomocnicze, takie jak tacki, kontenery
do sterylizacji, klipsy czestotliwo$ci uzycia
oraz zestawy Endo Rescue do usuwania
ztamanych instrumentéw. W leczeniu poendo-
dontycznym pomocne sg wktady korzeniowe
oraz system kompozytéw.

X powrét do przegladu
back to overview
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EndoGuard
The course is set for Endo suc-
cess

The creation of a perfect access cavity
is the foundation of any successful
endodontic treatment.

Used immediately after opening the
pulp chamber, the EndoGuard helps to
carry out this important treatment step
with optimum efficiency and in perfect
safety.

* Removal of dentin overhangs for
improved vision and easier detection of
the canal entrances

 The straight access to the root canal
minimizes the risk of inadvertent canal
transportation and fracture of the file

* Smooth, non-cutting tip to protect
the floor of the pulp chamber

* Tapered shape to prevent the
preparation of undercuts

* Efficient cross-cut toothing for
perfectly controlled, yet smooth work
with minimum vibration

| Otwor trepanacyjny @
| Access cavity

EndoGuard
Zapewnia sukces w leczeniu endo-
dontycznym

Wykonanie optymalnego otworu trepanacyj-
nego jest podstawg skutecznego leczenia
endodontycznego.

Stosowane zaraz po otwarciu komory miazgi
pomagaja przeprowadzi¢ ten etap w bardzo
bezpieczny sposdb.

* znoszenie nawiséw zebiny dla lepszej
widoczno$ci oraz tatwiejszego odnajdywania
ujs¢ kanatéw korzeniowych

* minimalne ryzyko przemieszczenia kanatu
i ztamania pilnika dzieki dojsciu w linii prostej
* ochrona dna komory miazgi dzieki gtadkiej
koncéwcee bez ostrzy

* ksztatt stozka pozwala uniknaé preparacji
podcieni

* skuteczne ostrza poprzeczne zapewniaja
spokojng prace bez wibracji

H 269 QGK m

Wielko$é - Size

L

= 5 5
@ Yo mm 012 016
mm 9,0 9,0

Turbina (FG) - Friction Grip (FG)

=———————

H269QGK.314. ... 012 016
Turbina dtugie (FGL) - Friction Grip long (FGL)

H269QGK.315. ... - 016

O 160000 min'/rpm
Qe 20000 min''/rpm
EndoGuard z nietnaca koncéwka, z nacigciami

267

poprzecznymi
EndoGuard with safe end, with cross cut

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
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H 269 GK L

® 15802

Otwor trepanacyjny
Access cavity

TN b S e

& 5 5
Wielko$¢ - Size @ %o mm 012 016
L mm 9,0 9,0
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
(=
500314219295 .
H269GK.314. ... +012 8016

8 = O 160000 min'/rpm

+ = O 300000 min'/rpm

Poszerzacz endodontyczny z nietngca koricéwka
Endo reamer with safe end

383

& 5
Wielko$¢ - Size @ Yo mm 012

L mm 8,0

Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
f——u
806 314 198020 ...
383.314. ... 012

5

014
8,0

014

Oree 300000 min'/rpm
Instrument z diamentowa cze$cig robocza i koncéwka z
weglika spiekanego, do znoszenia tkanki z boku podczas
preparacji dojécia

Combination bur with diamond coated working part and
carbide tip, for lateral substance removal when preparing
an access cavity

Wielkosé - Size @ Yo mm 014

L mm 10,0
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
f=————
e 15802.314. ... 014

Ore 160000 min'/rpm
Do preparacji endodontycznego otworu trepanacyjnego
For creation of an endo access cavity

389

U

NoZ

B 5

Wielko$¢ - Size

L mm 8,0

Turbina (FG) - Friction Grip (FG)

@ o mm 012 014

f——

806 314 494020 ...

389.314. ... +012 +014
Turbina bardzo dtugie (FGXL) - Friction Grip extra-Hong
(FGXL)

806 316 494020 ...

389.316. ... 8012

8 = O 160000 min™'/rpm
+ = O 300000 min™'/rpm

Instrument z diamentowg czescig robocza i koncowka z
weglika spiekanego, do znoszenia tkanki z boku podczas

preparacji dojécia

Combination bur with diamond coated working part and
carbide tip, for lateral substance removal when preparing

an access cavity

Qoo powrét do petnego spisu tresci
back to general overview
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@® 8851
851

Wlal

= 5 5
Wielko$¢ - Size @ Yo mm 012 016
L mm 8,0 8,0
Kat - Angle a 2° 2°
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
A —_—
r 806314219514 ...
o 8851.314. ... 4012 -
269
Leczenie endodontyczne 806314219524 .. -
Koncéwka nietnaca 851.314. ... +012 016
Root canal preparation
Safe end + = O 300000 Min'/rpm

Wiertto w ksztafcie stozka z nietnaca koricéwka
Round end tapered with safe end

857
U (a
& 5
Wielko$¢ - Size @ Yo mm 014
L mm 10,5
Kat - Angle a 1,8°
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
=
806 314 220524 ...
857.314. ... 014

Ore 300000 min'/rpm
Wiertto w ksztatcie stozka z nietngca koncéwka
Round end tapered with safe end

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
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‘new

H 1 SML 31
H 1 SML 34

Otwor trepanacyjny
Access cavity

EndoTracer

The EndoTracer is an endodontic
instrument specially intended for the
preparation of the endodontic access
cavity, notably for the preparation of
isthmuses.

e Thanks to their special design, the
petite round burs - especially the sizes
004 and 006 - are ideally suitable for
the fine shaping of isthmuses and canal
entrances.

e The EndoTracer comes in two lengths
and in 6 different sizes. This means that
the range comprises the perfect instru-
ment for any clinical situation.

* Provided with a particularly long,

slim neck, the EndoTracer allows

unobstructed view past the instrument
into the access cavity.

* With its total length of 34 mm and
an extra 3 mm in neck region, the
EndoTracer is now even more suitable
for work under a microscope.

4]

Wielkosé - Size

5 5
@ Yo mm 004

Katnica dtugie (RAL) - Right-angle long (RAL)

H1SML31.205. ... 004

5) 5 5] 5 5
006 008 010 012 014

006 008 010 012 014

H1SML34.205. ... 004

006 008 010 012 014

Orex 20000 Min'/rpm

O 1500 min'/rpm

EndoTracer do preparacji otworu trepanacyjnego,
zwtaszcza preparacji cie$ni

H1SML31 dtugosé catkowita 31 mm

H1SML34 dtugos¢ catkowita 34 mm

EndoTracer for the preparation of the endodontic access
cavity, notably for the preparation of isthmuses
H1SML31 length 31 mm

H1SML34 length 34 mm

Qoo powrét do petnego spisu tresci
back to general overview

EndoTracer

EndoTracer to instrument przeznaczony do
preparacji otworéw trepanacyjnych. Idealny
szczegolnie do prepracji ciesni.

* Mate wiertta rézyczkowe - zwtaszcza w
rozmiarze 004 i 006 - dzieki swojemu ksztat-
towi idealnie nadajg sie do prepracji ciesni i
uj$¢ kanatéw korzeniowych.

* Poniewaz EndoTracer dostepny jest w 2
dtugosciach i 6 rozmiarach mozna znalez¢
instrument dopasowany do kazdej sytuacji
klinicznej.

* Dzieki swojej bardzo waskiej i dtugiej
szyjce mozna bez problemu zajrze¢ w gtab
kanatu.

* EndoTracer o dtugosci catkowitej 34 mm
posiada o 3 mm dtuzszy obszar szyjki i
dlatego idealnie sprawdza si¢ podczas pracy
pod mikroskopem.

back to overview

X powrét do przegladu
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EndoTracer Zestaw startowy
EndoTracer Introductory set

D
O H1SML31.205.006 1
O H1SML31.205.008 1
®  HISML31.205.010 1 —
®  HISML31.205.012 1 —
@®  HISML31.205.014 1 —
O H1SML34.205.006 1 —_—
Q  H1SML34.205.008 1 _—
®  HiISML34.205.010 1 _—
®  HiISML34.205.012 1 —
®  HISML34.205.014 1 _—

EndoTracer Zestaw startowy 4670 do preparacji otworu trepanacyjnego
EndoTracer Introductory set 4670 for the preparation of the endodontic access
cavity

Qooe powrdét do petnego spisu tresci

Qooe powrét do przegladu
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EndoExplorer
Form follows function

Developed in close cooperation with
the endodontic specialist Dr. Hans-Willi
Herrmann, this new instrument set is
designed for the ergonomic, tissue-
friendly primary and secondary prepara-
tion of the endodontic access cavity.

* The instrument design is optimally
adapted to the requirements of
microscope users

* Petite instrument head in combina-
tion with a long, slender neck for
unobstructed view

* Controlled, precise work almost
without pressure thanks to the sharp
toothing

 Tapered instrument head to allow
controlled guidance of the instrument
and almost non-invasive work

* Completely made of tungsten carbide
for maximum runout accuracy even
after several uses

{ oo POWIOtdo petnego spisu tresci
back to general overview

EndoExplorer

Ksztatt decyduje o aspekcie
czynno$ciowym

Nowy zestaw instrumentéw pozwalajacy na
ergonomiczne i minimalnie inwazyjne preparo-
wanie otworéw trepanacyjnych pierwotnych

i wtérnych, opracowany dzieki wspotpracy z
dr. Hansem-Willim Hermannem, specjalista
endodonta.

* Ksztatt instrumentéw zostat optymalnie
dopasowany do potrzeb oséb pracujacych

z uzyciem mikroskopu

* niewielki rozmiar gtéwki instrumentu oraz
dtuga i waska szyjka zapewniaja doskonata
widoczno$é

* w petni kontrolowana, precyzyjna praca nie
wymagajaca uzywania prawie wcale sity dzieki
bardzo wydajnym ostrzom

* stozkowy ksztatt instrumentu pozwalajacy
na kontrolowane prowadzenie instrumentu

i prace minimalnie inwazyjna

* maksymalna doktadno$¢ obrotu takze po
kilku uzyciach dzieki konstrukcji z petnego
weglika spiekanego

back to overview
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D1 D1
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, L
L
Dt
D
L1 L1
‘new ‘new
EX1S EX2S
EX 1 ‘ EX 2 i
EX1L - EX2L il B 273
BT A 8 ]:
4] 4]
& 5 5 5 5 D 5 5 5 5
Wielko$¢ - Size @ %o mm 007 007 007 007 Wielko$é¢ - Size @ Yo mm 011 011 011 011
L mm 39 39 39 39 L mm 25 25 25 25
Ly mm 18,5 16,0 20,0 23,0 L, mm 18,5 16,0 20,0 23,0
D @ Vomm 70 70 70 7,0 D @ Yo mm 11,0 11,0 11,0 11,0
D, @ "%omm 28 28 28 28 D, @ Yomm 32 32 32 32
FGSXL - FGSXL FGSXL - FGSXL
EX1.310. ... 8007 - - - EX2.310. ... 011 - - -
Katnica (RA) - Right-angle (RA) Katnica (RA) - Right-angle (RA)
_ (==
EX1S.204. ... - 0007 - - EX2S.204. ... - o011 - -
EX1.204. ... - - 0007 - EX2.204. ... - - o011 -
EX1L.204. ... - - - 9007 EX2L.204. ... - - - 9011
@& = O 40000 min'/rpm ¢ = O 40000 min' /rpm
8 = On 160000 min'/rpm 8 = O 160000 min'/rpm
EndoExplorer do preparacji doj$cia do systemu EndoExplorer do preparacji dojcia do systemu
endodontycznego, weglik spiekany endodontycznego, weglik spiekany
EndoExplorer for the preparation of the endodontic EndoExplorer for the preparation of the endodontic
access cavity, tungsten carbide access cavity, tungsten carbide
Qooo powrdét do petnego spisu tresci Qooe powrdt do przegladu
back to general overview back to overview
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D1
.
L
D
L1
‘new
EX3S
EX 3 .
EX3L )
4]0
» 5 5 5 5
Wielko$¢ - Size @ %o mm 013 013 013 013
L mm 50 50 50 50
L mm 18,5 16,0 20,0 23,0
D @ Vymm 13,0 13,0 13,0 13,0
D, 2 YVemm 60 60 60 60
FGSXL - FGSXL
EX3.310. ... 8013 - - -
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
S
EX3S.204. ... - 0013 - -
EX3.204. ... - - 013 -
EX3L.204. ... - - - %013

© = Ome 40000 min'/rpm

8 = O 160000 min™'/rpm

EndoExplorer do preparacji doj$cia do systemu
endodontycznego, weglik spiekany

EndoExplorer for the preparation of the endodontic
access cavity, tungsten carbide

‘new
4664.204

1k

Q
N Zo

EndoExplorer zestaw wprowadzajacy
EndoExplorer Introductory set

sy
EX15.204.007 1 _—
EX1.204.007 2 _—
EX1L.204.007 1 —
EX25.204.011 1 _—
EX2.204.011 2 T
—_—

EX2L.204.011 1

EndoExplorer zestaw wprowadzajacy 4664 do wykonywania otworu
trepanacyjnego

EndoExplorer Introductory set 4664 for the preparation of the endodontic access
cavity

B Sortimente:
Assortments:
D 6 6 6 6 6 6
Wielko$é - Size @ Yoo mm 050 070 090 110 130 150
G180.204.8 , _
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
1x 050 - 150 _
330204 679336 ...
G180.204. ... 050 070 090 110 130 150

Orax 20000 min'/rpm
Poszerzacz Gates-Glidden Typ ,,G”, stal nierdzewna
Reamer Gates Glidden “G”, stainless steel

{...

powrét do petnego spisu tresci
back to general overview
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G180 A
Sortimente:
B Assortments: '.‘
D 6 6 6 6 6 6
G180A.204.81 Wielkosé - Size @ %o mm 050 070 090 110 130 150
1x 050 - 150 Katnica (RA) - Right-angle (RA)
e
G180A.204. ... 050 070 090 110 130 150

O 20000 min''/rpm

Poszerzacz Gates-Glidden Typ ,,G”, krétki, stal
nierdzewna

Reamer Gates Glidden “G”, short, stainless steel

275

191
B Sortimente: '
Assortments: d .‘
m 6 6 6 6 6 6
Wielko$é - Size @ %o mm 090 100 120 140 160 180
191.204.81 , _
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
1x 090 - 180 =
310 204 698001 ...
191.204. ... 090 100 120 140 160 180

Orax 20000 min'/rpm
Wiertto do miazgi ,Miiller”, stal nierdzewna
Pulp bur “Miiller”, stainless steel

——

183 L l

Sortimente:
B Assortments: '.‘

5 6 6 6 6 6 6

Wielko$é - Size @ Yoo mm 070 090 110 130 150 170
183L.204.51 R
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
1x 070-170 T
310204 682336 ...
183L.204. ... 070 090 110 130 150 170

O 20000 min''/rpm
Poszerzacz typu ,,P”, stal nierdzewna
Reamer “P” stainless steel

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
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W,

182

) ’:
S

Wielko$¢ - Size

5 6 6 6 6 6
@ Vippmm 090 100 120 140 160

Katnica (RA) - Right-angle (RA)

E==

330204 680336 ...
182.204. ... 090 100 120 140 160

One 20000 min'/rpm
Poszerzacz typu ,B1” stal nierdzewna
Reamer “B1”, stainless steel

{...

powrét do petnego spisu tresci
back to general overview
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B Sortimente:
Assortments:

9107.634.81

3x 030
4 x 035
3 x 040

B Sortimente:
Assortments:
L=21mm

175(21).654.51
2x 006 -010

175 25.654.81
2x 006 -010

Endodoncja | Poszerzanie reczne @
Endodontics | Manual preparation

*
9107 :@

2]/
IS4
D 10 10 10 10 10 10 10

Wielko$¢ - Size @ Yoo mm 020 025 030 035 040 050 060

Raczka plastikowa - Handlle, plastic

340 634 657455 ...
9107.634. ... 020 025 030 035 040 050 060

Miazgociag, sprezysta stal nierdzewna
Nerve broaches, stainless spring steel 277

17521
17525
A
= 6 6 6 6 6
Wielko$§é - Size @Vmu mm 006 008 010 012 015

Raczka - Handle

340 654 645452 ..
17521.654. ... 006 008 010 012 015
340 654 645452 ...
17525.654. ... 006 008 010 012 015

Pilnik reczny do badania drozno$ci i udrazniania kanatéw
korzeniowych, stal nierdzewna, hartowana termicznie
Manual file for probing and checking patency of root
canals, stainless, heat-strengthened steel

Qooe powrdét do petnego spisu tresci

Qooe powrét do przegladu
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Sortimente:
Assortments:

i/

171

L=21mm

654.81
1x 015-040
17125.654.81
17131.654.81

Sortimente:
Assortments:

i/

171

L=21mm

654.82
1x 045 - 080
17125.654.82
17131.654.82

Endodoncja |

Endodontics |

17121
17125
17131

Poszerzanie reczne
Manual preparation

)

NDvCYs|

b} 6 6 6 6 6 6 6 6 6
Wielko$é - Size @ Yoo mm 006 008 010 015 020 025 030 035 040
Raczka - Handlle
340 654 639451 ...
17121.654. ... 006 008 010 015 020 025 030 035 040
340 654 640451 ...
17125.654. ... 006 008 010 015 020 025 030 035 040
340 654 642451 ...
17131.654. ... 006 008 010 015 020 025 030 035 040
Poszerzacz, wiertto do kanatéw korzeniowych Typ "K",
stal nierdzewna
Instruments for root canal preparation, root canal
reamers “K”, stainless spring steel
17121
17125
17131
A
D 6 6 6 6 6 6 6 6 6
Wielko$¢ - Size @ Yoo mm 045 050 055 060 070 080 090 100 110
Raczka - Handle
340 654 639451 ...
17121.654. ... 045 050 055 060 070 080 - - -
340 654 640451 ...
17125.654. ... 045 050 055 060 070 080 090 100 110
340 654 642451 ...
17131.654. ... 045 050 055 060 070 080 - - -
Poszerzacz, wiertto typu ,K”, sprezysta stal nierdzewna
Instruments for root canal preparation, root canal
reamers “K”, stainless spring steel
Qoo powrét do petnego spisu tresci Qoor
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B Sortimente:
Assortments:
L=21mm

654.81
1x 015 - 040

173 25.654.81
17331.654.81

173

B Sortimente:
Assortments:
L=21mm

654.82
1x 045 - 080

17325.654.S2
17331.654.82

173

17321
17325
17331

Endodoncja

Endodontics

Poszerzanie reczne

Manual preparation

(=

A

NYs

279

= 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6
Wielko$é - Size @ %o mm 006 008 010 012 015 020 025 030 035 040
Raczka - Handlle
340 654 645452 ...
17321.654. ... 006 008 010 012 015 020 025 030 035 040
340 654 646452 ...
17325.654. ... 006 008 010 012 015 020 025 030 035 040
340 654 648452 ...
17331.654. ... 006 008 010 012 015 020 025 030 035 040
Poszerzacz, pilnik typ ,,K”, sprezysta stal nierdzewna
Instruments for root canal preparation, “K” files, stainless
spring steel
17321
17325
17331
l
) 6 6 6 6 6 6 6 6 6
Wielkosé - Size @ Yoo mm 045 050 055 060 070 080 090 100 110
Raczka - Handle
340 654 645452 ...
17321.654. ... 045 050 055 060 070 080 - - -
340 654 646452 ...
17325.654. ... 045 050 055 060 070 080 090 100 110
340 654 648452 ...
17331.654. ... 045 050 055 060 070 080 - - -

Poszerzacz, pilnik typ ,K”, sprezysta stal nierdzewna

Instruments for root canal preparation, “K” files, stainless

spring steel

‘...

powrdét do petnego spisu tresci
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e el

17421
17425
17431
Sortimente: 1
B Assortments: '5
L=21mm D 6 6 6 6 6 6 6 6
Wielko$é - Size @ Yoo mm 008 010 015 020 025 030 035 040
174 654'81 Raczka - Handlle
1x 015-040
340 654 650453 ...
174 2565481 17421.654. ... 008 010 015 020 025 030 035 040
17431'654'81 340 654 651453 ...
280 17425.654. ... 008 010 015 020 025 030 035 040
340 654 653453 ...
17431.654. ... 008 010 015 020 025 030 035 040

Poszerzacz, pilniki Hedstréma Typ "H", sprezysta stal
nierdzewna

Instruments for root canal preparation, Hedstroem files
,H”, stainless spring steel

A== 0

17421
17425
17431
Sortimente: |
B Assortments: '4
L=21mm D 6 6 6 6 6 6 6
Wielkosé - Size @ Yoo mm 045 050 055 060 070 080 090
174 654'82 Raczka - Handle
1x 045 -080
340 654 650453 ...
1742565482 17421.654. ... 045 050 055 060 070 080 -
174 31.654.82 340 654 651453 ...
17425.654. ... 045 050 055 060 070 080 090
340 654 653453 ...
17431.654. ... 045 050 055 060 070 080 -

Poszerzacz, pilnik Hedstréma Typ ,H”, sprezysta stal
nierdzewna

Instruments for root canal preparation, Hedstroem files
“H”, stainless spring steel

Qoo powrét do petnego spisu tresci
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Otwieracz

Opener Otwieracz zostat opracowany specjalnie

do znacznego poszerzania obszaru ujscia
kanatu korzeniowego. Elastyczny az po sama
koncoéwke dopasowuje sie optymalnie do
anatomii kanatu korzeniowego i usuwa z

-OP10L19

Our Opener was specially developed for
the generous enlargement of the canal
entrance region. Flexible right down to
the tip, the Opener perfectly adapts to
any canal anatomy, reliably removing

czesSci koronowej kanatu bakterie.

* szybkie poszerzanie obszaru uj$é kanatow

all bacteria from the coronal third of . .
korzeniowych tylko przy pomocy jednego

the canal. .

pilnika

* uniwersalne zastosowanie - mozliwo$é
* fast enlargement of the canal

entrance region with just one file taczenia z kazdym systemem pilnikow

« Universal use - the Opener can be * przyjazny ksztatt pilnika do usuwania
combined with any file system wiekszo$ci bakterii juz na poczatku leczenia
« Thanks to its fast-cutting design, the * odcigzenie dla kolejnych systeméw pilnikow
file removes a large part of the bacteria
right at the start of the treatment

* The strain on the subsequently used

mechanical files is relieved

* lepsza widoczno$¢, zwtaszcza w potaczeniu 281
z mikroskopem lub lupami
* sterylne

 Improved visibility, especially in
combination with a microscope or
magnifying glasses

o Sterile

O 300 min"' /rpm
Torque: 2,8 Nem

®

¢

| 0

!

® OP10L15 I'
® OP10L19

4]
/B D ¢
@ 0o mm 025 @ Yoo mm 030

N

® OPO8L 19
4/

Wielko$¢ - Size

Wielko$¢ - Size

Katnica (RA) - Right-angle (RA)
E———
@ OP08L19.204. ... 025

O 500 min'/rpm

Otwieracz, stozkowato$¢ .08, dtugo$é 19 mm,
zapakowany sterylnie, do poszerzania uj$¢ kanatéw
korzeniowych o waskim przekroju, niklowo-tytanowy
Opener, taper .08, length 19 mm, sterile packed, for
the straight root canal entrance area with small lumen,
nickel-titanium

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
back to general overview

Katnica (RA) - Right-angle (RA)

[
o OP10L15.204. ... 030
o OP10L19.204. ... 030

O 500 min'/rpm

Otwieracz, stozkowato$é .10, dtugo$¢ 15 lub 19 mm,
zapakowany sterylnie, do poszerzania uj$¢ kanatéw
korzeniowych, niklowo-tytanowy

Opener, taper .10, length 15 or 19 mm, sterile packed, for
the straight root canal entrance area, nickel-titanium

Qooe powrét do przegladu
back to overview
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Poszerzanie mechaniczne

Mechanical preparation

PathGlider

PathGlider

Preparacja toru wejscia jest bardzo wazna
i pozwala skutecznie poszerzy¢ kanat

, korzeniowy. W ten sposob mozna prawidtowo
The creation of a glide path is an oceni¢ ksztatt kanatu korzeniowego, a
indispensable step to ensure the uzywane potem pilniki pracuja skutecznie
successful preparation of the root i bezpiecznie. W poréwnaniu do recznej
canal. It facilitates the correct assess- preparacji toru wejscia z uzyciem pilnikéw

L ment of the anatomy of the root canal recznych instrumenty PathGlide maja wiele

: " and guarantees that all subsequent Jalet.

: ; files work safely and efficiently. Our

>
l

PG O3 L 21

PG 03 L 25
|
PG 03 L 31 |

PathGlider offers enormous advantages
compared to the manual preparation of
the root canal with hand files.

Reduced risk of inadvertent disloca-
tion of the canal

Thanks to the small taper .03, the highly
flexible NiTi and the non-cutting instru-
ment tip, the PathGlider is perfectly
capable of following the course of

the canal, thus reducing the risk of
inadvertent transportation of the canal,
undesirable steps etc.

Safety and comfort

Sterile packed single-use files are much
less prone to fracture. The risk of cross-
contamination is excluded and no time
has to be spent on reprocessing.

Economy of time

The PathGlider allows the user to save
precious time in comparison to purely
manual methods.

Easy handling

The unique kite-shaped cross-section
with three supporting cutting angles
ensures smooth canal walls and
excellent control of the file inside the
canal.

HI®

& 6 6
Wielkosé - Size @ Yoo mm 015 020
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
_
PG03L21.204. ... 015 020
PG03L25.204. ... 015 020
PGO3L31.204. ... 015 020

Zmniejszone ryzyko przemieszczenia
kanatu

Dzieki niewielkiej zbieznosci .03, bardzo
elastycznemu materiatowi NiTi i nietnacej
koncowce instrumentu dopasowuje sie on
optymalnie do kanatu i zmniejsza ryzyko
przemieszczenia kanatu, powstania stopnia
itp.

Bezpieczenstwo i komfort

Dzieki sterylnie zapakowanym pilnikom
jednorazowego uzytku znacznie zmniejszone
zostaje ryzyko ztamania instrumentu, wyelimi-
nowane ryzyko zanieczyszczenia krzyzowego
oraz zmniejszony naktad pracy zwigzany z
poszerzanie.

Oszczedno$é czasu

W poréwnaniu do recznej preparacji toru
wejscia uzytkownik moze znacznie skrécic¢
czas preparacji.

tatwe uzycie

Ostrza w ksztatcie latawca posiadajace trzy
katy tnace zapewniajg gtadkie Sciany kanatu
oraz pozwalaja dobrze kontrolowaé prace
pilnika w kanale.

One 500 min'/rpm

Do ustalania toru, stozkowato$c¢ .03, pilnik
jednorazowego uzytku do maszynowego wyznaczania
toru, sterylnie zapakowany, niklowo-tytanowy
PathGlider file, taper .03, single-use file, sterile packed,
for the mechanical establishment of a glide path, nickel-
titanium
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X powrét do przegladu
back to general overview

back to overview




Endodoncja |
Endodontics |

F6 SkyTaper

A new level of flexibility

F6 SkyTaper, the single file system with
taper .06 files made of nickel-titanium
which offers uncompromising flexibility
to both endo specialists and general
dentists.

* Rotary preparation along the full
working length with one taper .06 file

* All-comprehensive range of files: NiTi
files in five sizes and three lengths to
suit all root canal anatomies

Poszerzanie mechaniczne
Mechanical preparation

(=
F6 SkyTaper

Nowy poziom elastycznosci

F6 SkyTaper to system 1-pilnikowy w ksztatcie
stozka .06 wykonany ze stopu niklowo-
tytanowego, ktéry zachwyca endodontéw i
lekarzy stomatologii ogélnej swoja doskonatg
elastycznoscia.

* poszerzanie ruchami obrotowymi na catej
dtugosci pilnikiem o stozkowato$ci .06

* doskonate spektrum pilnikow: Pilniki

NiTi w pieciu réznych wielko$ciach i trzech
dtugosciach przeznaczone dla kanatow w
kazdym ksztatcie

* doskonaty przekréj w ksztatcie podwdjnego

* Efficient double-S cross-section for S zapewniajacy wysoka skutecznos$¢ leczenia
thorough cleaning
e Excellent preservation of the course

of the canal

* doskonate zachowanie uktadu kanatu 283
» dowolny wybér metody obturacji dzieki
stozkowatosci .06

 Unrestrictive choice of the obturation « ruchy obrotowe we wszystkich katnicach

method thanks to taper .06 Lo .
i silnikach endodontycznych z ograniczonym

* Rotary use in all torque-limited

. momentem obrotowym

endodontic contra-angles and motors

« Sterile packed single-use files * sterylnie zapakowane pilniki jednorazowe

FO6L 21
FO06 L 25 n
FO6L 31 .

1] ®

Wielko$¢ - Size

m 6 6 6 6 6
@ %o mm 020 025 030 035 040

Katnica (RA) - Right-angle (RA)

E=—
F06L21.204. ... 020 025 030 035 040
F06L25.204. ... 020 025 030 035 040
FO06L31.204. ... 020 025 030 035 040

O 500 min'/rpm

Pilniki F6 SkyTaper, zbiezno$¢ .06, pilniki jednorazowego
uzytku, zapakowane sterylnie, do poszerzania kanatéw
metoda pracy ,,picking motion“ na catej dtugosci
roboczej, niklowo-tytanowe

F6 SkyTaper file, taper .06, single-use file, sterile packed,
for canal preparation to the full working length in picking
motion, nickel-titanium

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
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284 GPF 06.000 PPF 06.000
J
éwieki gutaperkowe GPF06 - F6 SkyTaper, zbiezno$é .06, 60 sztuk Saczki papierowe F6 SkyTaper, zbieznos$é .06, 60 sztuk
Oznaczenie kolorami, z podziatka, widoczne na zdjeciach rtg, dtugo$¢ 28 mm Oznaczenie kolorystyczne, dtugo$¢ 28 mm
Zawarto$é: 20 x wielko$é 020, 20 x wielko$¢ 025, 20 x wielko$é 030 Zawarto$cé: 20 x wielko$¢ 020, 20 x wielkosé 025, 20 x wielko$¢ 030
F6 SkyTaper Guttapercha points, taper .06, 60 pieces Fé6 SkyTaper Paper points, taper .06, 60 pieces
Colour coded, graduated and radiopaque, length 28 mm Colour coded, length 28 mm
Contents: 20 x size 020, 20 x size 025, 20 x size 030 Contents: 20 x size 020, 20 x size 025, 20 x size 030
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F360 - Anything other than
complicated

Quality before quantity: With the new
file system F360 containing just two
nickeltitanium files in the sizes 025
and 035, most root canals can be
prepared simply and efficiently. The
most outstanding feature of these files
is their innovative design. Thanks to
their flexible double-S cross section,
in combination with large chip spaces
and dynamic torsion, these files achieve
an outstanding cleaning result and
absolute precision during preparation.

* 2 files for most root canals

* Rotary use along the entire working
length

* Flexible nickel-titanium files with

a slim taper .04 capable of perfectly
adapting to the anatomy of all root
canals

* All files have the same torque

* Disposable files

* Sterile packed

Mechanical preparation

Poszerzanie mechaniczne

(=

F360: uniwersalne i tatwe w
uzyciu

Nowy system pilnikéw F360 jest zaréwno
przejrzysty, jak i bezpieczny: przy pomocy
dwéch pilnikow NiTi, wielkosci 025 i 035,
mozna w prosty i skuteczny sposéb poszerzyé
wiekszo$¢ kanatéw korzeniowych. Role
decydujaca odgrywa tu innowacyjny ksztatt
instrumentéw. Elastyczny przekréj w ksztatcie
podwdjnej litery S, duza przestrzen na widry
i dynamiczny obrot zapewniaja wysoka
skuteczno$¢ czyszczenia i jednoczesng
precyzje podczas preparacji kanatu.

* 2 pilniki dla wigkszosci kanatow

korzeniowych

* Praca obrotowa na catej dtugo$ci roboczej

* elastyczne pilniki NiTi o matej zbieznosci 285
.04 w celu optymalnego dopasowania sie do

kazdej anatomii kanatu korzeniowego

* taki sam moment obrotowy dla wszystkich

pilnikow

* pilniki jednorazowe

* sterylnie zapakowane

FO04L 21

FO04L 25

FO04L 31

AL ®

Wielkosé - Size

@ Yoo mm 025 035 045 055

Katnica (RA) - Right-angle (RA)

E=SSS
F04L21.204. ... 025 035 045 055
F04L25.204. ... 025 035 045 055
F04L31.204. ... 025 035 045 055

Orex 500 min'/rpm

Wzér uzytkowy, patenty/ Utility model, patents

DE 102012 012 986*
* w toku/ * pending

Pilniki F360, zbiezno$¢ .04, pierscieniowe, pilniki
jednorazowe, zapakowane sterylnie, do poszerzania
kanatéw metoda picking motion na catej dtugosci
roboczej, niklowo-tytanowe

F360 file, taper .04, single-use file, sterile packed, for
canal preparation to the full working length in picking
motion, nickel-titanium

powrdét do petnego spisu tresci
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4634 B.000
286 I
F360 zestaw wprowadzajacy 4634B
F360 Introductory set 46348
D
M rmsooosooa——
o F04L25.204.025 6
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@ F04L25.204.035 6
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O 17325.654.015 6
H
o OP10L19.204.030 1
595.000. 1
GPF04.000. 1
PPF04.000. 1

9866.000. 3
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Cwieki gutaperkowe F360, zbiezno$é¢ .04, 60 sztuk, Saczki papierowe, zbieznos¢ .04, 60 sztuk
Oznaczenie kolorami, z podziatka, widoczne na zdjeciach rtg, dtugo$¢ 28 mm Oznaczenie kolorystyczne, dtugo$¢ 28 mm
Zawarto$¢: 20 x wielko$¢ 025, 20 x wielko$é 035, 10 x wielko§¢ 045, 10 x Zawarto$¢: 20 x wielko$¢ 025, 20 x wielko$é 035, 10 x wielko§¢ 045, 10 x
wielko$¢ 055 wielko$¢ 055
F360 Guttapercha points, taper .04, 60 pieces F360 Paper points, taper .04, 60 pieces
Colour coded, graduated and radiopaque, length 28 mm Colour coded, length 28 mm
Contents: 20 x size 025, 20 x size 035, 10 x size 045, 10 x size 055 Contents: 20 x size 025, 20 x size 035, 10 x size 045, 10 x size 055
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R6 ReziFlow
Reciprocating treatments have
never been so gentle

The design of the R6 ReziFlow is
optimally adapted to reciprocating
movements. Provided with a reduced
number of spirals, the file has a low
screw-in effect which allows gentle,

yet effective treatments. The operator
stays in complete control of the file
throughout the session. At the same
time, the intelligent cross-section of the
file ensures effective substance removal
whilst perfectly preserving the original
curvature of the canal.

* One file reciprocating system made
of NiTi

* Gentle and controlled work

* No screw-in effect

e Fast cutting, perfectly flexible
double-S cross-section, large spaces
for chip removal

e Cuts to the left, therefore suited
for use in all established reciprocating
motors

‘new

RO6 L 21
RO6 L 25
RO6L 31

Mechanical preparation

Poszerzanie mechaniczne

R6 ReziFlow
Jeszcze nigdy ruch recyprokalny
nie byt tak delikatny

Ksztatt instrumentu Ré ReziFlow jest
optymalnie dopasowany do ruchu recypro-
kalnego i dzieki matej liczbie zwojow na
pilniku redukuje zjawisko wkrecania. Dzigki
temu pilniki pracuja delikatniej, a lekarz caty
czas ma kontrole nad pilnikiem. Jednocze-
$nie inteligentny przekréj pilnika zapewnia
pozostawienie oryginalnego uktadu kanatu i
pozwala uzyskaé wysoka jako$é pracy.

* recyprokalny system jednopilnikowy z NiTi
* delikatna, kontrolowana praca

¢ bez efektu wkrecania, zakleszczania

e ostry i elastyczny przekréj w ksztatcie
podwdjnego S z duzg przestrzenig na widry
* 7 ostrzami lewostronnymi do stosowania w
silnikach recyprokalnych

H®

Wielko$é - Size

Katnica (RA) - Right-angle (RA)

@ Yoo mm 025 030 035 040 045 050

==
R06L21.204. ... 025 030 035 040 045 050
R06L25.204. ... 025 030 035 040 045 050
RO6L31.204. ... 025 030 035 040 045 050

R6 ReziFlow, pilniki jednorazowe, zapakowane sterylnie,
do poszerzania kanatéw ruchami recyprokalnymi
(»picking motion") na catej dtugosci roboczej, niklowo-

tytanowe

R6 ReziFlow, single-use file, sterile packed, for the

(=

287

reciprocating preparation of root canals in a “picking
motion“ along the entire working length, nickel titanium
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288 GPR 06.000 PPR 06.000

I

q 0 q
oA S
éwieki gutaperkowe GPF06 - R6 ReziFlow, zbiezno$¢ .06, 60 sztuk Saczki papierowe PPRO6 - R6 ReziFlow, zbiezno$¢ .06, 60 sztuk
Oznaczenie kolorami, z podziatkg, widoczne na zdjeciach rtg, dtugo$é 28 mm Oznaczenie kolorami, dtugo$¢ 28 mm
Zawarto$¢: 20 x wielko$¢ 0250, 10 x wielko$¢ 030, 10 x wielko$¢ 035, 20 x Zawarto$¢é: 20 x wielko$¢ 0250, 10 x wielko$é 030, 10 x wielko$¢ 035, 20 x
wielko$¢ 040 wielko$¢é 040
R6 ReziFlow Guttapercha points, taper .06, 60 pieces R6 ReziFlow Paper points, taper .06, 60 pieces
Colour coded, graduated and radiopaque, length 28 mm Colour coded, length 28 mm
Contents: 20 x size 025, 10 x size 030, 10 x size 035, 20 x size 040 Contents: 20 x size 025, 10 x size 030, 10 x size 035, 20 x size 040
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EndoPilot

The EndoPilot is an endodontic motor
and apex locator all in one, ensuring
an efficient and safe preparation of the
root canal.

This torque and speed controlled
endodontic motor is provided with
coloured LED lights indicating the
direction of rotation, the torque limit or
the position of the apex. These features
ensure an efficient preparation of the
root canal. Thanks to the fully insulated
electric contra-angle, the integrated
apex locator allows an exact, real-time
determination of the length because the
operator is always in full control of the
actual position of the file.

The EndoPilot is provided with a file
library containing the characteristics
of the F6 SkyTaper and F360 files and
other commonly used file systems.
What's more, the operator has the
option to develop individually adapted
sequences.

‘new

EP 0014.000

Y

Silnik endometryczny i lokalizator wierzchotka
dla skutecznej i bezpiecznej preparacji kanatu
korzeniowego

Silnik endodontyczny z ograniczonym
momentem obrotowym i kontrolg liczby
obrotéw, ktéry dzieki diodom LED informu-
jacym o kierunku obrotu, momencie
obrotowym lub lokalizacji wierzchotka
zapewnia skuteczne poszerzenie kanatu
korzeniowego Wstepnie izolowana katnica
pozwala lokalizatorowi wierzchotka na
okreslenie dtugosci kanatu w czasie rzeczywi-
stym i zapewnia bezpieczenstwo, poniewaz w
kazdym momencie mamy petna kontrole nad
aktualng pozycja pilnika. 289

F6 SkyTaper i F360 oraz inne dostepne
systemy pilnikéw zostaty zapisane w biblio-
tece pilnikéw urzadzenia. Poza tym mozna
indywidualnie stworzy¢ wiasna sekwencje
pilnikéw.

4]

EndoPilot

Endo-Motor i lokalizator wierzchotka w jednym

EndoPilot

Endodontic motor and apex locator in one
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W

The E-Drive contra-angle is directly
placed on the coupling of the micro
motor. It can be used with all commonly
used nickel titanium file systems (e.g.
£360 and F6 SkyTaper). Due to the
fact that the torque can be transmitted
at 5 different levels, the mechanical
preparation of the root canal can take
place in complete safety. Should the
file jam in the canal because the torque
has been exceeded, it can be released
by retro rotation (left-right movements).

Advantages:

* The E-Drive can be placed directly
onto the coupling of the micro motor

* The torque can be transmitted at 5
different levels

* Optional setting of intermediate levels
* The torque can be set directly at the
selection ring of the contra-angle
 Transmission 115 :1

o Maximum speed of the motor:

40 000 rom

* Performs full rotations 360 °

e Safety thanks to retro rotation

o Small head to ensure unobstructed
view

¢ Can be sterilised in the autoclave at
up to 135°C

9938.000

4]

E-Drive

Katnica endodontyczna z ograniczeniem momentu obrotowego
E-Drive

Torque limited endodontic contra-angle

{ oo POWIOtdo petnego spisu tresci
back to general overview

E-Drive

Katnica endodontyczna montowana jest
bezposrednio na sprzegle mikrosilnika i
mozna ja stosowaé dla wszystkich dostep-
nych systeméw pilnikéw NiTi (np. F360 i F6
SkyTaper). Dzieki pigciostopniowemu ograni-
czeniu momentu obrotowego poszerzanie
kanatu korzeniowego jest proste i bezpieczne.
Jezeli dojdzie do zablokowania pilnika w
kanale na skutek przekroczenia momentu
obrotowego mozna go wyja¢ dzieki uzyciu
sprzegta elektromagnetycznego z ruchami
retrorotacyjnymi (ruchy w lewg i prawg
strone).

Witasciwosci produktu:

* Bezposrednie naktadanie katnicy endodon-
tycznej na sprzegto mikrosilnika unitu

* 5-stopniowy ograniczony moment obrotowy
* Opcjonalne ustawienie stopni posrednich

* Bezpos$rednie ustawienie momentu obroto-
wego na pierscieniu katnicy

* Przetozenie 115 :1

* Maksymalna liczba obrotéw silnika:

40 000 min-1

¢ Ruchy w petni obrotowe 360°

* Bezpieczenstwo dzieki retrorotaciji

* Mata gtéwka dla lepszej widocznosci

* Mozliwos¢ sterylizacji w autoklawie

do 135°C

back to overview
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, :. EasySeal

EasySeal Po udanym leczeniu endodontycznym nalezy
wypetié kanat korzeniowy w celu uzyskania
jego szczelnego zamknigcia, uniemozliwiaja-

After a successful treatment of the cego pojawienie sie wtornej infekcji.

root canal, the canal is tightly sealed

with a root filling in order to prevent EasySeal to materiat na bazie zywicy epoksy-
reinfection. dowej, przeznaczony do wypetnien kanatow

korzeniowych, umozliwiajacy uzyskanie
EasySeal is a root filling material Lo .
trwatego zamknigcia obszaru wierzchot-
kowego. Materiat ten jest samosterylny,

and dimensionally stable. The EasySeal widoczny na zdjeciach rentgenowskich
root filling material is in a twin-chamber i stabilny pod wzgledem wielkosci. EasySeal
syringe which allows safe and easy dostepny jest w formie dwukomorowe;j
application without previous mixing. strzykawki, co pozwala na jego tatwe

i bezpieczne uzycie bez koniecznosci

based on epoxy resin which allows a
permanent apical seal. It is radiopaque

wczesniejszego mieszania. 291

9978.000

4]

Easy Seal

Ostateczny materiat wypetnieniowy na bazie polimeréw epoksydowych
9 ministrzykawek

Zawiera 20 mieszadetek i 20 aplikatoréw

EasySeal

Permanent root filling material on the basis of epoxy polymer

9 & minimix syringe

Incl. 20 mixing tips and 20 endo tips

9979 9980
o 1 i 1
9979.000. ... . 9980.000. ... .
20 mieszadetfek EasySeal 20 aplikatoréw EasySeal
20 EasySeal mixing tips 20 EasySeal endo tips

{ 0o e POWIOtdo petnego spisu tresci
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Obturation

F360 Fill

F360 Fill is a carrier-based filling system
for thermoplastic, three-dimensional
root canal fillings. The F360 Fill obtura-
tors consist of a plastic core coated
with thermoplastic gutta-percha. The
obturator is heated in the F360 Fill oven
in order to guarantee a tight obturation
of the root canal. F360 is a universal
carrier based post system that ideally
complements our file systems F360,

F6 SkyTaper and R6 ReziFlow.

9994.000

Piec F360 Fill

Piec do podgrzewania obturatoréw F360 Fill
F360 Fill Oven

Oven for heating of the F360 Fill Obturators

F360 Fill

F360 Fill to system wypetnieniowy oparty na
nosnikach, przeznaczony do termoplastycz-
nego, tréjwymiarowego wypetniania kanatow
korzeniowych. Obturatory F360 Fill sktadaja
sie z rdzenia wykonanego z tworzywa sztucz-
nego, pokrytego termoplastyczng gutaperka
i wymagaja podgrzania w piecu F360 Fill

w celu uzyskania szczelnego wypetnienia
kanatu korzeniowego. F360 Fill to uniwer-
salny system no$nikéw, idealnie dopasowany
miedzy innymi do naszych pilnikéw F360,

F6 SkyTaper i R6 ReziFlow.

{...
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9995
A
1k
D 6 6 6 6 6 6 6 6 6
Wielko$¢ - Size @ Yoo mm 020 025 030 035 040 045 050 055 060
9995.000. ... 020 025 030 035 040 045 050 055 060

Weryfikator F360 Fill

Instrumenty do okres$lania odpowiedniej wielkosci
obturatoréw F360 Fill

F360 Fill Verifier

Instruments to determine the correct size of the F360 Fill 293

Obturators

9996

1k

D 6 6 6 6 6 6 6 6 6

O © @ @ 6 O O e o
Wielkos¢ - Size @ %o mm 020 025 030 035 040 045 050 055 060

9996.000. ... 020 025 030 035 040 045 050 055 060

Obturatory F360 Fill

Wktady sktadajace sie z rdzenia z tworzywa sztucznego,
pokryte termoplastyczng gutaperka przeznaczone do
podgrzewania w piecu F360 Fill pozwalajace na szczelne,
tréjwymiarowe wypetnienie

Uniwersalny system obturacyjny przeznaczony takze
miedzy innymi do pilnikéw F360

Oznaczenie kolorystyczne, widoczny na zdjgciach
rentgenowskich

F360 Fill Obturators

Obturator consisting of a plastic core, coated with thermo
plastic gutta-percha, to be heated in the F360 Fill Oven to
achieve a tight, three-dimensional filling

Universal obturator system, suitable for example for F360
files

Color coded and radiopaque
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W,

T T -

D 100 100 100 100 100 100 100
O 0O @ @ & & O

Wielko$¢ - Size @ Yoo mm 015 020 025 030 035 040 045

GP02.000. ... 015 020 025 030 035 040 045

Cwieki gutaperkowe zbieznosé .02

Oznaczenie kolorystyczne, stopniowane i nieprzezierne dla promieni rtg
Dtugo$é 28 mm

Guttapercha points taper .02

Colour coded, graduated and radiopaque

Length: 28 mm

GP 04
D 100 100 100 100 100 100 100 100 100
O @€ @ @ ¢ O O o o
Wielkosé - Size @ %o mm 020 025 030 035 040 045 050 055 060
GP04.000. ... 020 025 030 035 040 045 050 055 060

Cwieki gutaperkowe zbieznosé .04

Oznaczenie kolorystyczne, stopniowane i nieprzezierne dla promieni rtg
Dtugo$é 28 mm

Guttapercha points taper .04

Colour coded, graduated and radiopaque

Length: 28 mm

GP 06
& 100 100 100 100 100 100
O @@ @ @ & O
Wielko$é - Size @ Vo mm 020 025 030 035 040 045
GP06.000. ... 020 025 030 035 040 045

Cwieki gutaperkowe zbieznosé .06

Oznaczenie kolorystyczne, stopniowane i nieprzezierne dla promieni rtg
Dtugo$é¢ 28 mm

Guttapercha points taper .06

Colour coded, graduated and radiopaque

Length: 28 mm

Qoo powrét do petnego spisu tresci
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Endodontics

Obturacja
Obturation

& 200 200

O O

Wielko$é - Size @ Yoo mm 015 020
PP02.000. ... 015 020

025 030

200 200
o o

200 200

e o
035 040

025 030 035 040

Saczki papierowe zbiezno$é .02
Oznaczenie kolorystyczne, dtugo$¢ 28 mm
Paper points taper .02

Colour coded, length: 28 mm

295

e
?W:::?\\)“"‘U
1??:‘\?:“‘ et s
& 60 60 60 60 60 60 60 60 60
O O e &6 & &6 O O e
Wielkosé - Size @ oo mm 015 020 025 030 035 040 045 050 055
PP04.000. ... 015 020 025 030 035 040 045 050 055
Saczki papierowe zbiezno$é .04
Oznaczenie kolorystyczne, dtugo$¢ 28 mm
Paper points taper .04
Colour coded, length: 28 mm
et
1:\?_,;?“‘ e
Co
& 60 60 60 60 60
O @& @ o o
Wielko$¢é - Size @ Yoo mm 020 025 030 035 040
PP06.000. ... 020 025 030 035 040
Saczki papierowe zbiezno$é .06
Oznaczenie kolorystyczne, dtugo$¢ 28 mm
Paper points taper .06
Colour coded, length: 28 mm
Qooo powrdét do petnego spisu tresci Qooe powrot do przegladu
back to general overview back to overview
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Endodontics | Obturation
17225
Sortimente: |
B Assortments: 'f
L=25mm
Wielkosé - Size
1 72 6 54' s 1 Raczka - Handle
1x 015-040
340 654 632467 ...
17225.654. ...

s

@ %o mm 015 020 025 030 035 040

6 6 6 6 6 6

015 020 025 030 035 040

Rozpychacz nierdzewna stal sprezysta
Spreader, stainless spring steel

NTD 11 T.000

NTD 11T 25.000

q
’A
q
o Zod

Rozpychacz Naviflex 2°, L 21 mm, ISO 020, stop niklowo-tytanowy, trzonek
nierdzewna, stal szlachetna

Naviflex Spreader 2°, L21 mm, ISO 020, nickel-titanium alloy, handle stainless
steel

O GP801L

Wielko$¢ - Size

& 5
@ %o mm 014
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
(=

@) GP801L.314. ... 014

O 300000 min'/rpm

Instrument do przecinania gutaperki

Do przecinania gutaperki lub no$nikéw z tworzywa
sztucznego w przypadku systeméw na no$niku
UZywanie w czerwonej katnicy bez chtodzenia z
niewielka sitg nacisku

Guttapercha cutter

For cutting guttapercha or the plastic carrier in case of
using a carrier-based obturation system

To be used preferably in the red contra-angle without
cooling agent, applying low contact pressure

‘...

’A
q
DA

Rozpychacz Naviflex 2°, L 25 mm, ISO 020, stop niklowo-tytanowy, trzonek
nierdzewna, stal szlachetna

Naviflex Spreader 2°, L25 mm, ISO 020, nickel-titanium alloy, handle stainless
steel

GPR 2L 21
GPR4 L 21

1k

G

& 6 6
Wielko$é - Size @ Yoo mm 025 030
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
e

GPR2L21.204. ... 030

GPR4L21.204. ... 030

O 4000 min'/rpm

Instrument do usuwania gutaperki o zbiezno$ci .02 i .04 bez ostrzy tnacych
Uplastycznienie gutaperki poprzez ciepto tarcia powstate podczas obrotu,
stop niklowo-tytanowy

W innych krajach niz Niemcy i Austria dostepny w opakowaniach po

5 zamiast 6

Gutta-percha remover in taper .02 and taper .04 without cutting edges
Plastification of gutta-percha due to frictional heat caused by rotation, nickel-
titanium alloy

In countries other than Germany and Austria the packing unit is 5 instead of 6

powrét do petnego spisu tresci
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‘new -'

-

@O RE10L 15
4/

Wielko$¢ - Size

o 6
@ %00 mm 030
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
e
@O RE10L15.204. ... 030

O 500 Min'/rpm

Endo ReStart otwieracze stozkowato$¢ .10, dtugosé
15mm, sterylnie zapakowane, do usuwania wypetnien z
czesci koronowej kanatu, niklowo-tytanowe

Endo ReStart Opener, taper .10, length 15mm, sterile
packed, for removing root fillings in the coronal third,
nickel-titanium

Endodoncja | Obturacja @
Endodontics | Obturation

new 4
®0 REO5L 21 A
@0 REO05L 25 U

HI®

Wielko$¢ - Size

& 6
@ Yoo mm 025

Katnica (RA) - Right-angle (RA)

P
@O RE05L21.204. ... 025
@® (O RE05L25.204. ... 025

Orax 500 min'/rpm

Pilniki Endo ReStart, stozkowato$¢ .05, jednorazowe,

sterylnie zapakowane, wykonujace ruch obrotowy

podczas rewizji wypetnien kanatéw ("picking motion") na 297
catej dtugosci roboczej, niklowo-tytanowe

Endo ReStart file, taper .05, single-use file, sterile packed,

for the removal of root fillings with rotary files to the full

working length in picking motion prior to retreatment,

nickel titanium

B Sortimente:
Assortments:
L=21mm

1 78(: :5.204.8 1

3x 025 1x 035
1x 030 1x 040

178 25.204.S1 (G}

3x 025 1x 035
1x 030 1x 040

N
\.\\\
\‘\
‘new - 17821
4680.204 17825
Wi
o 6 6 6 6
Endo ReStart Zestaw startowy . 4 or 1
Endo ReStart Introductory set Wielko$¢ - Size D /oo mm 025 030 035 040
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
P
340 204 672458 ...
D 17821.204. ... 025 030 035 040
[ R N —
@O RE10L15.204.030 2 340204 673458 ..
TNl | 17825.204. ... 025 030 035 040

@® O RE05L25.204.025 4

Endo ReStart Introductory set 4680 for rotary revision of root fillings

powrdét do petnego spisu tresci
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Igta Lentulo, nierdzewna stal sprezysta

W innych krajach niz Niemcy i Austria dostgpny w
opakowaniach po 4 zamiast 6

Root filler “L”, stainless spring steel

In countries other than Germany and Austria the packing
unit is 4 instead of 6
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298 541.000 556.000
4]
Wymiary - Dimensions mm 90 x 90 x 55

Uniwersalna podstawka Endo, na 28 instrumentéw (na prostnice i katniceg), PP
(bez instrumentarium)

Universal Endo insert tray, for 28 endodontic instruments (handpiece and contra-
angle), PP (without instruments)

Kontener do sterylizacji A8 nie wymaga konserwacji i uszczelniania, z filtrem
sterylizacyjnym na 150 cykli sterylizacji, z mozliwo$cig taczenia,
przezroczyste tworzywo PPSU

Sterilisation container A8, no seals, no maintenance, with sterilisation filter for
150 sterilisation cycles, stackable, connectable, transparent PPSU plastic

4580.000 9934
4]
I q
SAA
Uniwersalny zestaw Endo kontener do sterylizacji i podstawka Filtr sterylizacyjny 25 x 61 mm do kontenera do sterylizacji A8, wymiana co
(bez instrumentarium) roku lub po 150 cyklach sterylizacji, ePTFE, 2 sztuki
Universal Endo set, sterilisation container and insert tray (without instruments) Sterilisation filter 25 x 61 mm for sterilisation container A8, change after 12

months or after 150 sterilisation cycles, ePTFE, 2 pcs.

B
Kontener do sterylizacji A8
556.000. 1 Sterilisation container A8
Uniwersalna podstawka Endo
541.000. 1 Universal Endo insert tray

{ oo POWIOtdo petnego spisu tresci
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Endodoncja | Akcesoria f@
Endodontics | Auxiliaries
]
o
Namg f |
L
Stenl. Dat |[ |
Ver.Dat. | :
Steril. Nr. | | Damipf (braun)
| |
9878

Datownik na kontener do sterylizacji, z wybitym rokiem, wymiana wraz z
wymiang filtra po okoto 150 cyklach sterylizacji, co roku zmiana daty i koloru
Date insert for sterilisation container, with indication of the year, to be exchanged
or reset when the filter is changed after approx. 150 sterilisation cycles or at least

Etykieta na kontener do sterylizacji ze wskaznikiem, stosowanie opcjonalne,
1 sztuka na sterylizacje. Wskaznik zmienia kolor podczas procesu sterylizacji
Sealing label for sterilisation container with dot indicator, optional accessory, 1
label per sterilisation. The dot indicator changes colour during the sterilisation

once a year. The date insert comes in a different colour every year process
299
9879 9955.000
Wymiary - Dimensions mm 67 x50 x 61

Plomba bezpieczenstwa do kontenera uzywana podczas sterylizacji, stosowanie
opcjonalne, 1 sztuka na sterylizacje, podczas otwierania zostaje zerwana
Safety seal for sterilisation container, optional accessory, 1 seal per sterilisation
The seal breaks when the lid is opened

‘...

Pojemnik do mycia

Do czyszczenia maszynowego i dezynfekcji instrumentéw w termicznym
urzadzeniu dezynfekujacym

Washing box

For mechanical cleaning and disinfection of instruments in the thermo disinfector

9870

= | [

Wymiary - Dimensions mm

90 x 52 x 13

Sekwencer Alpha, stojak uzywany podczas leczenia ze stali szlachetnej
nierdzewnej, ruchoma cze$¢ wewnetrzna z teflonu z 12 otworami do
zamocowania instrumentéw endodontycznych (na prostnice lub katnice), skala z
podziatkg do oznaczenia czgstotliwo$ci uzycia z suwakiem z6ttym, czerwonym i
niebieskim, skala w mm na pokrywie wewnetrznej

Alpha Sequencer, instrument block made of stainless steel, teflon insert with

12 instrument holes (handle or right angle shank), 3 Sterimeters (yellow, red,
blue) made of silicone for counting the sterilisation cycles already carried out,
measurement scale on the inside of the lid

powrdét do petnego spisu tresci

Qooe powrot do przegladu
back to general overview

back to overview




300

f@ Endodoncja | Akcesoria
Endodontics | Auxiliaries

Endo Rescue: For the removal of
instrument fragments

The fracture of an instrument during an
endodontic treatment not only causes
the dentist enormous stress, it also
poses an increased risk of post-
endodontic complications to the
patient. The Endo Rescue Set provides
a simple and systematic solution,
providing access to the opening of the
root canal and allowing the removal of
the fractured instrument. Once straight
access to the fragment has been
created by means of a conventional
endodontic drill and two Gates burs,
two specifically developed instruments
greatly simplify a previously complicated
procedure. A centre drill exposes the
coronal part of the fragment. An
extremely fine trepan bur is then placed
onto the fragment which is seized by
the bur and held in place by dentin
residues. The fragment is then pulled
out of the root in an anti-clockwise
direction.

Endo Rescue

Endo Rescue - ztamanie instrumentu
w kanale

Ztamanie instrumentu w kanale korzeniowym
podczas leczenia endodontycznego to nie
tylko olbrzymi stres dla lekarza, lecz takze
zwigkszone ryzyko powiktan endodontycz-
nych dla pacjenta. Zestaw Endo Rescue to
systemowe i proste rozwigzanie uzyskania
dojscia do kanatu korzeniowego i usunigcia
ztamanych instrumentéw. Po wypreparowaniu
prostego dojscia przy pomocy tradycyjnych
wiertet koncowych i dwéch wiertet Gates
dwa specjalne instrumenty utatwiajg skompli-
kowane do tej pory usuwanie ztamanych
instrumentéw: wiertto centrujgce odstania
ztamany fragment, a delikatne wiertto
trepanacyjne obejmuje i chwyta ztamany
fragment wykrecajac go z kanatu w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

{...
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4601.000 RKP
| [ BT A [
4] 4]
5 2 2 2
Endo Rescue Kit . an @A 1
Do usuwania ztamanych instrumentéw CMELEEE - Sz D) Vi (i) 020 § 00 § 11
Endo Rescue Kit Katnica (RA) - Right-angle (RA)
For the removal of fractured instruments p————
RKP.204. ... 070 090 110
)
—_— O 20000.min"/rpm
H269GK.315.016 1 Qo 300 min'/rpm
Wiertto centrujace Endo Rescue
[re—=-———— .
() G180A.204.110 1 Endo Rescue Centre Drill
[ ="
e G180.204.090 1
_—
o RKP.204.090 1
—_—
o RKT.204.090 1
155.000. 1
D
‘ ‘ D1
i
|
|
i
RKT
EA
= 2 2 2
Wielko$é - Size @ Yoo mm 070 090 110
D 2 Viemm 7 9 11
D, @ Yo mm 4 5 7
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
==
RKT.204. ... 070 090 110

‘...

Onee 20000 min'/rpm

Qo 300 min'/rpm

Wiertto trepanacyjne Endo Rescue
Obrét w lewa strone

Endo Rescue Trepan bur

To be used in anticlockwise rotation

powrdét do petnego spisu tresci
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(=

v
i -y
302 9848
Akryl9wy l?l(?czek do ¢éwiczen 3 szt. Kalibrator pomiarowy Alpha
Acrylic training bloc, 3 pcs. Alpha aluminium measuring gauge
= = i I
W

595.000 9866
®
Wymiary - Dimensions mm 50x30x 17

Tymczasowy stojak endodontyczny z wktadem z pianki (5 sztuk)

Do odstawienia i oczyszczenia instrumentéw endodontycznych podczas leczenia
(bez instrumentarium)

Intermediate support for endodontic instruments with foam inserts (5 pcs)

For the hygienic intermediate storage and cleaning of root canal instruments
during the treatment (without instruments)

{...

Wktad piankowy biaty, uzupetnienie 25 sztuk
Foam insert white, refill 25 pcs.
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30013
=1 1 1 1
Wielkosé - Size @ Y%emm 18 19 20 21
D @ Vo mm 16,2 17,7 19,8 23,6
L mm 6,0 60 6,0 6,0
D, @ Yo mm 12,5 140 16,0 20,0
L, mm 19,0 19,0 19,0 19,0

Katnica (RA) - Right-angle (RA)
e
30013.204. ...

303

Qe 20000 min'/rpm

Wiertto trepanacyjne do odstaniania ztamanych
instrumentéw w kanale

Trepan bur for exposing fragments in the root canal

215.000

216.000

Kat - Angle a 45°

Kleszcze do chwytania i usuwania ztamanych fragmentéw instrumentéw wygiete
pod katem 45°, stal nierdzewna
Tweezers for removing fragments from the root canal, bent at 45°, stainless steel

{...

Kat - Angle a

90°

Kleszcze do chwytania i usuwania ztamanych fragmentéw instrumentéw wygiete

pod katem 90°, stal nierdzewna

Tweezers for removing fragments from the root canal, bent at 90°, stainless steel

powrdét do petnego spisu tresci
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Wkiady korzeniowe | Przeglad
Root posts | Overview
ER System OptiPost
ER system OptiPost
| ' Lam==
ER DentinPost X Coated 330-332
ER DentinPost X Coated
307
L |
ER DentinPost Coated
ER DentinPost Coated 312-313
Vario
L ! Vario
ER DentinPost
ER DentinPost 314-315 @E#
[ % bl Vario X
o H wktady z gwintem
ER DentinPost X Vario X
ER DentinPost X 316-318 Threaded posts 333-334
ER CeraPost VarioXL .
ER CeraPost 319-321 wktady z gwintem, dtugie
Vario XL
M Threaded posts, long 335
ER wktady z gtowka w;}fﬂﬂ
ER Posts with head ~ 322-324
Vario X ELO
w Vario X ELO 335
===
ER ELO wktady
ER ELO posts 324
Vario wktady z gwintem
ﬂ Vario Threaded posts 335
ER wktady platynowo-irydowe e
ER Platin-Iridium posts 325
Vario L
" wktady z gwintem, dtugie
Vario L
ER wKlady Heraplat Threaded posts, long 336
ER Heraplat posts 326
e ——
ER ELD wktady
ER ELD posts 326
e — -

=

ER CAST wkiady

ER CAST posts 326

ER TMP wktady

ER TMP posts 327
s |

ER wktady stabilizujgce
ER Stabilization posts 327

ER tacka na instrumenty i
kontener do sterylizacji

ER Instrument tray and
sterilisation container 328-329

Heraplat to marka firmy Heraeus Kulzer, Dental, Hanau
ELD to marka firmy DEGUDENT Dental GmbH, Hanau
Platunor to marka firmy RUETSCHI Technology AG, M li jcaria

)

Heraplat is a product/trademark of Heraeus Kulzer, Dental, Hanau
ELD is a product/trademark of DEGUDENT Dental GmbH, Hanau

Platunor is a product/trademark of RUETSCHI Technology AG, Muntelier, Switzerland

Qoo powrét do petnego spisu tresci
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BKS
BKS

BKS $ruby korzeniowe
BKS Screw post 338-341

RepairPost
RepairPost

RepairPost,

czysty tytan

RepairPost,

pure titanium 342-343

FO/PCR Pins
FO/PCR pins

e ,\_,,,,»"__-G‘—HT—-

FO
FO 344

. —=
PCR
PCR 344-345




Wktady korzeniowe |
Root posts

Root posts

—

| Content

Wktady korzeniowe

Spis tresci

=

ER system

ER posts short

ER instruments short
ER instruments

ER DentinPost

ER CeraPost

ER Titanium

ER One-piece-cast/Cast-on
ER Instrument trays
OptiPost

Vario

BKS

RepairPost

FO/PCR Pins

‘...

310 -
312 -
319 -
322 -
325 -
328 -
330 -
333 -
338 -
342 -
344 -

306
308
309
311
318
321
324
327
329
332
337
341
343
345

ER System

Wktady ER krétkie
Instrumentarium ER krétkie
Instrumentarium ER

ER DentinPost

ER CeraPost

ER Tytan

ER Wkiady odlewane w jednym kawatku/dolewane

ER tacki na instrumenty
OptiPost

Vario

BKS

RepairPost

Piny FO/PCR
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Root posts | ER system
& =
ER ER System - wktady oraz odpowiednie
instrumentarium
ER system - posts adapted to the Odpowiednie instrumentarium oraz wybor
individual indications and specjalistycznych wktadéw ER to najlepsze
corresponding instruments podstawy do wykonania odbudowy.

The adapted instruments and the
specific selection of tapered ER posts
are a good basis for all types of coronal
reconstructions.

306

B bezposrednia nadbudowa
kompozytowa
direct composite buildup

B B dzielona nadbudowa
=1 8 )
§ 2 ceramiczna
o . . .
> o < two-piece ceramic buildup
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DPXCL 6

Wktady korzeniowe
Root posts

o

DentinPost X Coated and
TitanPost X Coated

Welcome new additions to the
established ER system

Made of glass fibre reinforced
composite and pure titanium, the

short posts DentinPost X Coated and
TitanPost X Coated are the latest
additions to the existing range. Thanks
to their short size of just 6 mm, the root
is hardly weakened at all. Provided with
pronounced retention heads, both posts
facilitate an esthetic restoration even of
teeth with a severely damaged crown.
Thanks to its tooth-colored coating, the
TitanPost X Coated is the first titanium
root post that perfectly combines
outstanding stability with excellent
esthetics.

» Short anchoring depth for minimum
weakening of the root

* Pronounced retention head for
severely damaged crowns

 Excellent retention and perfect
esthetics thanks to complete coating
 Clever selection of instruments to
ensure a fast, yet precise preparation of
the recipient site

* The posts and core build-up are fixed
using the adhesive technique

| Wktady ER kroétkie
| ER posts short

=

DentinPost X Coated i TitanPost X
Coated

Udoskonalony system ER

Nowoscig sg tutaj oba krotkie wktady
DentinPost X Coated i TitanPost X Coated
wykonane odpowiednio z wzmacnianego
witdknem szklanym kompozytu i czystego
tytanu. Dzieki krotkiemu trzonkowi wielkosci
6 mm powoduja one tylko niewielkie
ostabienie korzenia. Oba dzigki gtéwce
znacznej wielkosci pozwalajg na zaopatrzenie
protetyczne mocno zniszczonych zebow.
Dzieki powtoce w kolorze zebéw wktad
TitanPost X Coated to pierwszy wktad
tytanowy, ktéry taczy w sobie stabilnos¢ i
estetyke.

* mata gtebokos¢ kotwiczenia, co redukuje
ostabienie korzenia

* znacznej wielkosci gtéwka retencyjna, ktéra
umozliwia wykonywanie uzupetnien nawet w
przypadku mocno zniszczonych zgbow

» doskonata retencja i estetyka dzieki petnej
powtoce

* doktadna, szybka preparacja toza pod
wktad dzieki inteligentnemu instrumentarium
* Mocowanie wktadéw i nadbudowy technika
adhezyjna

TPXCL 6

1] ®

Wielkosé - Size

D @ Yomm 28 28 28 D

L mm 6 6 6 L

L, mm 45 45 45 L,
DPXCL6.000. ... 070 090 110

1] ®

Wielko$é - Size

Z 10 10
@ Yoo mm 070 090

@ Y%omm 28 28
mm 6 6

mm 45 4,5

TPXCL6.000. ... 070 090

DentinPost X Coated gtéwka wktadu z kompozytu
wzmacnianego wtéknem szklanym z warstwa
polimerowg zapewniajacg przyleganie, dtugo$¢ 6 mm
DentinPost X Coated posts with head made of fiber
reinforced composite with adhesion enhancing polymer
layer, length 6 mm

‘...

powrdét do petnego spisu tresci |{ vee
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TitanPost X Coated Wktad z gtowicg wykonany z czystego
tytanu z warstwa polimerowg zapewniajaca przyleganie,
dtugo$é 6 mm

TitanPost X Coated posts with head made of pure titanium
with adhesion enhancing polymer layer, length 6 mm
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Wktady korzeniowe |
Root posts | ER system

<

\%\

B ™

Set
ERDe ntinPost X Coated

E : 5 ppxcLe0®

—

4650.000

ER System

iy

Set
ER DentirPost?-’Gaate:f

4

4651.000

(4] sk

Zestaw wktadéw DentinPost X Coated, dtugo$§¢ 6 mm, wielko$¢ 070
Set DentinPost X Coated, length 6 mm, size 070

(4] [k

Zestaw wktadéw DentinPost X Coated, dtugo$¢ 6 mm, wielko$¢ 090
Set DentinPost X Coated, length 6 mm, size 090

= =
@ 183LB.204.070 1 ([ ) 183LB.204.090 1
@ 1968.204.070 1 ([ ) 1968.204.090 1
e 196DS.644.070 1 [ ) 196DS.644.090 1
) DPXCL6.000.070 10 o DPXCL6.000.090 10

4661.000

=

X CgaIBd Set

gR TitanPost

4657.000

(4] sk

Zestaw wktadéw DentinPost X Coated, dtugosé¢ 6 mm, wielko$é 110
Set DentinPost X Coated, length 6 mm, size 110

(4] [k

Zestaw wktadow tytanowych X Coated, dtugo$¢ 6 mm, wielko$¢ 070
Set TitanPost X Coated, length 6 mm, size 070

D iy
o 183LB.204.110 1 O} 183LB.204.070 1
o 196S.204.110 1 @ 196S.204.070 1
o 196DS.644.110 1 ©} 196DS.644.070 1
= = —
] DPXCL6.000.110 1 ===~ ) TPXCL6.000.070 10 ===l
{ oo POWIOtdo petnego spisu tresci |‘ oss POWrGtdo przegladu
back to general overview back to overview



Wktady korzeniowe | Instrumentarium ER krétkie @
Root posts | ER instruments short

post X

[~ TRN
{ J 2
4658.000 196 §
D 2 2 2
Zestaw wktadéw tytanowych X Coated, dtugo$é 6 mm, wielko$¢ 090 . 4 o 1
. 070 090 110
Set TitanPost X Coated, length 6 mm, size 090 Wielkos¢ - Size D Y100 MM 309
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
P
196S.204. ... 070 090 110
B
Poszerzacz do preparacji toza wktadu i modelowania
o 183LB.204.090 1 skrzyni retencyjnej, dla wktadéw z gtéwka o dtugosci
trzonka 6 mm, stal nierdzewna
o 196S.204.090 1 Reamer for preparing the recipient site of the post and
for shaping the retention box for posts with head, with a
shank length of 6 mm, stainless steel
o 196DS.644.090 1
o TPXCL6.000.090 10
|
196 SL 196 DS I
& 2 2 2 /A 1 1
Wielko$é - Size D Yoo mm 070 090 110 Wielkosé - Size @ Yoo mm 070 090 110
Katnica (RA) - Right-angle (RA) Raczka - Handle
==
196SL.204. ... 070 090 110 196DS.644. ... 070 090 110
Poszerzacz, diugi, do preparacii foza wkiadu i Instrument do matowienia dla wktadéw z gtéwkg z
modelowania skrzyni retencyjnej, dla wktadéw z gtéwka trzonkiem o dtugosci 6 mm, pokryty diamentem
o dtugosci trzonka 6 mm, stal nierdzewna Roughening instrument for posts with head, with a shank
Reamer long for preparing the recipient site of the post length of 6 mm, diamond coated
and for shaping the retention box for posts with head,
with a shank length of 6 mm, stainless steel
Qooo powrét do petnego spisu tresci |‘ oes POWIGtdo przegladu
back to general overview back to overview



Wkiady korzeniowe | Instrumentarium ER
Root posts | ER instruments

)

196 196 L
D 2 2 2 2 ) 2 2 2 2
Wielko$¢ - Size @ Yoo mm 050 070 090 110 Wielko$é - Size @ Yoo mm 050 070 090 110
Katnica (RA) - Right-angle (RA) Katnica (RA) - Right-angle (RA)
_ e
330 204 687340 ... 330204 688340 ...
196.204. ... 050 070 090 110 196L.204. ... 050 070 090 110
Orax 20000 Min'/rpm Orex 20000 Min'/rpm
Poszerzacz, stal nierdzewna Poszerzacz dtugi, stal nierdzewna
Reamer, stainless steel Reamer long, stainless steel
?
|
4 |
183 LB lf 120D x
& 6 6 6 6 7] 1
Wielko$é - Size @ Yoo mm 050 070 090 110 Wielko$é - Size @ Vo mm 030
Katnica (RA) - Right-angle (RA) Katnica (RA) - Right-angle (RA)
E== _
183LB.204. ... 050 070 090 110 120D.204. ... 030
Ore 20000 min'/rpm O 20000 min''/rpm
Wiertto pilotujace, stal nierdzewna Instrument do wygtadzania powierzchni, pokryty
Pilot bur, stainless steel diamentem

Dla wkfadéw o rozmiarze: 050,070,090,110
Root facer, diamond coated
For posts size 050, 070, 090 and 110

196 D

]
5 1 1 1 1

Wielko$é - Size @ Y% mm 050 070 090 110

Raczka - Handle

196D.644. ... 050 070 090 110

Shank 644

Instrument do nadawania powierzchni porowato$ci,
pokryty diamentem
Roughening instrument, diamond coated

EEE powrét do petnego spisu tresci |{ oss POWrGtdo przegladu
back to general overview back to overview



45L9 -

b 1

L mm 9
45L9.000. ... .

Kalibrator gtebokosci dla wktadéw z gtéwka i ELO, stal
nierdzewna

Depth gauges for posts with head and ELO posts,
stainless steel

45L 15 o

o

45L15.000. ... o

Kalibrator gtebokos$ci dla wktadéw z gtéwka i ELO, stal
nierdzewna

Depth gauges for posts with head and ELO posts,
stainless steel

196

Wktady korzeniowe | Instrumentarium ER

Root posts | ER instruments
451 12 B
b 1
L mm 12
45L12.000. ... .

Kalibrator gtebokos$ci dla wktaddéw z gtéwka i ELO, stal
nierdzewna

Depth gauges for posts with head and ELO posts,
stainless steel

74 L 12 i

ok

L mm 11-16

74L12.000. ... o

Uniwersalny kalibrator gteboko$ci, stal nierdzewna
Universal depth gauge, stainless steel

H 196

ok

Wielkosé - Size

5 1 1 1
@ Vigomm 050 070 090

Raczka - Handle

196.644. ... 050 070 090

Poszerzacz, stal nierdzewna
Reamer, stainless steel

(=

311

ok

Wielkosé - Size

o 1

Katnica (RA) - Right-angle (RA)
E=—
H196.204. ... 050

1 1 1

@ Yoo mm 050 070 090 110

070 090 110

Orex 20000 Min'/rpm
Instrument do usuwania DentinPost

DentinPost remover
Qooo powrdét do petnego spisu tresci |‘ oes POWIGtdo przegladu
back to general overview back to overview
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Wktady korzeniowe | ER DentinPost
Root posts | ER DentinPost

ok

DentinPost Coated

ER DentinPost Coated - Root posts
made of glass fiber reinforced
composite, preconditioned and
provided with an adhesion
enhancing polymer layer

Glass fibres not only ensure increased
stability, they also guarantee
radio-opacity, an elasticity module that
resembles that of dentin and excellent
aesthetic results.

Thanks to the uncoated handling
element, an uninterrupted adhesive
bond between the post and the
composite from the coronal to the

DentinPost Coated

ER DentinPost Coated - wktady
korzeniowe z kompozytu wzmacnianego
wiéknem szklanym, wstepnie przygoto-
wane z powtoka polimerowa wspomaga-
jaca przyleganie

Witdkna szklane gwarantuja duza wytrzyma-
to$¢, widoczno$¢ na zdjeciach rentgenow-
skich, modut sprezystosci zblizony do zebiny
oraz wysoka estetyke.

Dzieki specjalnej niepokrytej czesci manipula-
cyjnej uzyskujemy na odcinku od wierzchotka
do korony takie potaczenie adhezyjne miedzy
wktadem a kompozytem, ktére umozliwia
stworzenie optymalnej wytrzymato$ci. Po
umieszczeniu DentinPost Coated nalezy
odfama¢ cze$é manipulacyjnag wkiadu.

apical end is achieved, which provides

i hesion. Th t .
Opnm,um adhesion. The uncoated Wktady DentinPost Coated zalecane sa do:
handling element can be snapped off . , . .
odbudowywania zebdw ze zniszczong czescia
koronowg przy pomocy kompozytu

(np. DentinBuild Evo).

after insertion of the root post.

The DentinPost Coated is
recommended for the following
indication: Reconstruction of teeth with

partially destroyed clinical crown with
composite (e.g. DentinBuild Evo).

o @

DPC1L 12

1] ®

Wielkosé - Size

& 10 10 10 10
@ Yoo mm 050 070 090 110
L mm 12 12 12 12

DPC1L12.000. ... 050 070 090 110

Wzér uzytkowy, patenty/ Utility model, patents

GM 20 2008 006 129

DentinPost Coated wktady z wtékna szklanego
pokryte kompozytem, zawierajace warstwe polimeru
wspomagajaca przyleganie

DentinPost Coated made of glass fiber reinforced
composite with adhesion enhancing polymer layer

Qoo powr6t do petnego spisu tresci |‘ -y EO\AII(rét do przegladu
back to general overview ack to overview



Wkiady korzeniowe | ER DentinPost f@
Root posts | ER DentinPost

4485.000 4486.000
DentinPost Coated zestaw rozmiar 050 DentinPost Coated zestaw rozmiar 070
DentinPost Coated Set, size 050 DentinPost Coated Set, size 070 313
) D
—_———
@) 183LB.204.050 1 @ 183LB.204.070 1
@) 196.204.050 1 @ 196.204.070 1
@) 196D.644.050 1 @ 196D.644.070 1
@) DPC1L12.000.050 10 — @ DPC1L12.000.070 10

oated Set

ER Den!inPostC

I
5 RE

t

4487.000 4488.000
DentinPost Coated rozmiar 090 Zestaw DentinPost Coated rozmiar 110
DentinPost Coated Set, size 090 DentinPost Coated Set, size 110

D D
o 183LB.204.090 1 () 183LB.204.110 1
o 196.204.090 1 () 196.204.110 1
o 196D.644.090 1 () 196D.644.110 1

(=g ———————

o DPC1L12.000.090 10 () DPC1L12.000.110 10

Qooe powrdét do petnego spisu tresci

Qooe powrét do przegladu
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@ Wkiady korzeniowe | ER DentinPost
Root posts | ER DentinPost

ok

ER DentinPost - root posts made of
glass fiber-reinforced composite

DentinPosts are prefabricated tapered
root posts made of glass fiber
embedded in epoxy resin.

The root posts are largely composed

of unidirectional special glass fibers
ensuring high stability. Moreover,
DentinPosts are radiopaque and feature
a modulus of elasticity similar to that
of dentin to guarantee an esthetically
pleasing result.

DentinPosts are designed for the
following indication:
Composite restoration of teeth with
partly destroyed crown

) [coronal destruction 10 - 70%]

DentinPost X permit a stable
reconstruction even in case of severely
destroyed teeth due to their
pronounced retention head.

354 TL 12
366 TL 12
355TL 12
356 TL 12

1] ®

@)
o
o
o

& 10 10 10 10

Wielko$é - Size @ Yoo mm 050 070 090 110
L mm 12 12 12 12
O 354TL12.000. ... 050 - - =
o 366TL12.000. ... - o] - =
[ 355TL12.000. ... - - 090 -
e 356TL12.000. ... - - - 110

Wktady koronowo-korzeniowe DentinPost wykonane z
kompozytu wzmacnianego wtéknem szklanym
DentinPost made of fiber reinforced composite

DentinPost

ER DentinPost - wktady korzeniowe z
kompozytu wzmacnianego wiéknem
szklanym

DentinPost - to konfekcjonowane stozkowe
wktady korzeniowe z widkna szklanego zatopi-
onego w zywicy epoksydowe;.

Wktady korzeniowe sktadajg sie w duzej
czesci z rowno utozonych, specjalnych
wiokien szklanych i zapewniaja tym samym
wysoka wytrzymato$é. Wkitady te widoczne sa
takze na zdjeciach rentgenowskich, posiadajg
modut sprezystosci zblizony do zebiny i
zapewniajg wysoka estetyke.

DentinPost polecane s3a do:
Odbudowy zebdw ze zniszczona czescia
koronowa (stopien zniszczenia 10-70%)

DentinPost X z rozbudowang gtéwka
retencyjng pozwala na stworzenie stabilnej
nadbudowy takze w przypadku mocno zniszc-
zonych zebdw.

Qoo powrét do petnego spisu tresci

o0 powrot do przegladu
back to general overview
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Wkiady korzeniowe | ER DentinPost f@
Root posts | ER DentinPost

- -t Set
ntinPost
i . ER ?.e.:l

00.050"

1s4TL1Z0

-
e
[

4412.000 4413.000
Zestaw wprowadzajacy DentinPost rozmiar 050 Zestaw wprowadzajgcy DentinPost rozmiar 070
DentinPost Introductory Set, size 050 DentinPost Introductory Set, size 070 315
) B
e
O 183LB.204.050 1 ) 183LB.204.070 1
O 196.204.050 1 o 196.204.070 1
O 196D.644.050 1 ) 196D.644.070 1
T
O 354TL12.000.050 10 @ 366TL12.000.070 10

4414.000 4415.000
Zestaw wprowadzajacy DentinPost rozmiar 090 Zestaw wprowadzajacy DentinPost rozmiar 110
DentinPost Introductory Set, size 090 DentinPost Introductory Set, size 110
D D
e
o 183LB.204.090 1 () 183LB.204.110 1
o 196.204.090 1 () 196.204.110 1
o 196D.644.090 1 () 196D.644.110 1
———— (————
o 355TL12.000.090 10 () 356TL12.000.110 10

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
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@ Wkiady korzeniowe

443 L9
443 L 12
44419
4441 12
44519
4451 12
446 L9
446 L 12

@0 00 00 OO0

ER DentinPost
Root posts | ER DentinPost

% @ .

Wielko$¢ - Size @ Yoo mm 050
L mm 9

D @ %o mm 20
Ly mm 3,5

443L9.000. ... 050

10
050
12
20
3,5

10
070
12
28
4,5

10
090

28
4,5

10 10 10
090 110 110
12 9 12
28 28 28
45 45 45

443L12.000. ... -

050

44419.000. ... -

444112.000. ... -

445L9.000. ... -

445L12.000. ... -

446L9.000. ... -

® @ @@ & & |® O |0

446L12.000. ... -

DentinPost X wktady z gtéwka do wykonywania
bezposredniej nadbudowy przy pomocy materiatéw
plastycznych

Kompozyt wzmacniany wtéknem szklanym

DentinPost X posts with head for direct build-ups using
moldable materials

Fibre-reinforced composite

‘...

powrét do petnego spisu tresci
back to general overview
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Wkiady korzeniowe | ER DentinPost f@
Root posts | ER DentinPost

ER Dmtin?ast X Set

4442 A.000 4443 A.000 317
Zestaw wprowadzajacy DentinPost X rozmiar 050 Zestaw wprowadzajacy DentinPost X rozmiar 070
DentinPost X Introductory Set, size 050 DentinPost X Introductory Set, size 070

) B

O 196.204.050 1 @ 196.204.070 1

120D.204.030 1 120D.204.030 1

@) 196D.644.050 1 @ 196D.644.070 1
451.9.000. 1 451.9.000. 1
O 44319.000.050 10 === @ 44419.000.070 10

Qooe powrdét do petnego spisu tresci

Qooe powrét do przegladu
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@ Wkiady korzeniowe | ER DentinPost
Root posts | ER DentinPost

I o 45190
318 4444 A.000 4445 A.000
Zestaw wprowadzajacy DentinPost X rozmiar 090 Zestaw wprowadzajacy DentinPost X rozmiar 110
DentinPost X Introductory Set, size 090 DentinPost X Introductory Set, size 110
) B

o 196.204.090 1 () 196.204.110 1

120D.204.030 1 120D.204.030 1

o 196D.644.090 1 ) 196D.644.110 1
4519.000. 1 4519.000. 1
o 44519.000.090 10 DHHII] () 446L9.000.110 10
{ oo e POWIOtdo petnego spisu tresci |‘ -y EO\AII(rOt do przegladu
back to general overview acK to overview



Wktady korzeniowe |
Root posts

o

CeraPost

ER CeraPost - root posts made of
zirconium oxide ceramics

CeraPost are prefabricated tapered
posts made of stabilized zirconium
oxide ceramics.

This type of ceramic material has
proven successful for many years in
medical and dental clinical applications.

CeraPosts are recommended for the
following indlications:

O Preprosthetic stabilization
[coronal destruction 0 - 10%]

@ Restoration of teeth with partially
destroyed crown with plastic material
[coronal destruction 10 - 70%]

© Restoration of coronally destroyed
teeth with a 2-piece ceramic buildup
[coronal destruction 70 - 100%]

ER CeraPost 7
| ER CeraPost @

CeraPost

ER CeraPost - wktady korzeniowe z
ceramiki na bazie tlenku cyrkonu

CeraPost - to konfekcjonowane stozkowe
wktady korzeniowe z czes$ciowo stabilizowanej
ceramiki na bazie tlenku cyrkonu

Jest to ceramika, ktéra juz od lat stosowana
jest z powodzeniem w medycynie i stomato-
logii i uzyskuje doskonate wyniki pod
wzgledem korozji, biokompatybilnosci i
mechanicznego obcigzania.

CeraPost stosowane sg w nastepujacych
przypadkach:

O przedprotetyczna stabilizacja (zniszczenie
czesSci koronowej zeba 0-10%)

® nadbudowa zebdw ze zniszczong czescia
koronowa przy pomocy materiatéw plasty-
cznych (zniszczenie cze$ci koronowej zeba
10-70%)

© nadbudowa zebdw ze zniszczong czescia
koronowa przy pomocy nadbudéw ceramicz-
nych dzielonych (zniszczenie czg$ci koronowej
zeba 70-100%)

319

231L12
439 L 12
232L12
233L 12

1] ®

®@® 0 O

& 10 10 10 10

Wielko$é - Size @ Yoo mm 050 070 090 110
L mm 12 12 12 12
O 231L12.000. ... 050 - - =
o 439L12.000. ... - 070 - -
[} 232L12.000. ... - - 090 -
e 233L12.000. ... -1-1 -l

CeraPost wktady wykonane z tlenku cyrkonu
CeraPost made of zirconium oxide ceramic

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
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ER CeraPost
| ER CeraPost

Wktady korzeniowe |
Root posts

A

o st 12007

——
R

320 4366.000 4441.000

ok

Zestaw wprowadzajgcy CeraPost rozmiar 070
CeraPost Introductory Set, size 070

ok

Zestaw wprowadzajacy CeraPost rozmiar 050
CeraPost Introductory Set, size 050

= =

O 183LB.204.050 1 = o 183LB.204.070 1
120D.204.030 1 _—_ 120D.204.030 1

O 196.204.050 1 @m o 196.204.070 1
74L12.000. 1 74L.12.000. 1

O 196D.644.050 1 o 196D.644.070 1
o) 231L12.000.050 10 e ) 439L12.000.070 10

{...
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Wktady korzeniowe
Root posts |

| ER CeraPost
ER CeraPost

post Set

ER Cera

4368.000

A

i

S

-
==
o
=

e

)
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ok

Zestaw wprowadzajgcy CeraPost rozmiar 090

CeraPost Introductory Set, size 090

ok

Zestaw wprowadzajacy CeraPost rozmiar 110

CeraPost Introductory Set, size 110

= =

() 183LB.204.090 1 = [ ) 183LB.204.110 1
120D.204.030 1 _—=_ 120D.204.030 1

o 196.204.090 1 @m o 196.204.110 1
74L.12.000. 1 74L.12.000. 1

o 196D.644.090 1 o 196D.644.110 1
() 2321.12.000.090 10 — ) 233L12.000.110 10

‘...
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@ Wkiady korzeniowe | ER Tytan
Root posts |  ER Titanium

48L9

48 L 12
48 L 15
228 L9
228 L 12
228 1L 15
49L9

49 L 12
49 L 15

50L9
50L 12
50L 15

0 000 0®00OG®OOO

322

& 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10

Wielko$¢ - Size @ Yoo mm 050 050 050 070 070 070 090 090 090 110 110 110
D @ "o mm 20 20 26 28 28 28 28 28 28 28 28 28
L mm 9 12 15 9 12 15 9 12 15 9 12 15
L, mm 35 35 35 45 45 45 45 45 45 45 45 45

48L9.000. ... 050 - - - - - - = - - - B

48L12.000. ... - 050 - - - - - = - - - B

48L15.000. ... = - 050 - - - - = = - - B

228L9.000. ... - - - 070 - - - = = - - :

228L12.000. ... = = = = Qg - - - = = - -

228L15.000. ... - - - - - 070 - - - = - -

49L9.000. ... - - - - - - 09 - - - - B

49L12.000. ... - - - = = B - 090 - R - _

49L15.000. ... - - - - - - - - 09 - - -

50L9.000. ... HEEEEEEEEINREE

50L12.000. ... -1 01010001701 _1:l1:

® ® @ ® ® |® O @ |® O |0|0

50L15.000. ... T 1T 1T 1T 1T 1T 1T 1T ' 1T 11

Wktady z gtéwka do wykonywania nadbudéw materiatami
plastycznymi

Czysty tytan

Posts with head for direct build-ups using moldable
materials, pure titanium

EEE powrét do petnego spisu tresci |‘ oss POWrGtdo przegladu
back to general overview back to overview



Wktady korzeniowe
Root posts |

ER Tytan
ER Titanium

A

/

? i o 000,070 ' S 000
4644.000 4645.000 323
Zestaw wktadéw z gtéwka, wielko$é 070 Zestaw wktadow z gtéwka, wielko$é 090
Set of posts with head, size 070 Set of posts with head, size 090
D D
_—
@ 183LB.204.070 1 o 183LB.204.090 1
120D.204.030 1 120D.204.030 1
@ 196.204.070 1 o 196.204.090 1
@ 196D.644.070 1 o 196D.644.090 1
@ 228L9.000.070 5 o 49L9.000.090 5
1 mmm—
@ 228L12.000.070 5 @ 49L12.000.090 5
45L9.000. 1 E 45L9.000. 1
45L.12.000. 1 % 45L.12.000. 1

‘...
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@ Wkiady korzeniowe
|

48L9A
48L12A
48L 15 A
49L9A
49L12A
49L15A
50L9A

50L12A
50L15A

o0 00 00O OO

Root posts

ER Tytan

ER Titanium

% @

B 10 10 10 10 10 10 10 10 10

Wielko$é - Size @ Yoo mm 050 050 050 090 090 090 110 110 110
D @ %o mm 20 20 26 28 28 28 28 28 28
L mm 9 12 15 9 12 15 9 12 15

L mm 5,7 5,7 5,7 6,6 6,6 6,6 6,6 6,6 6,6
O 48L9A.000. ... 050 - B B . : . B} B
O 48L12A.000. ... - 050 - B, - B _ , B
@) 48L15A.000. ... = - 050 - . B B , B}
o 49L9A.000. ... - - - 09 - - B _ :
® 49L12A.000. ... - - - - 09 - B _ _
o 49L15A.000. ... = 5 = = - 09 - . -
o 50L9A.000. ... . B, . B . _ 110 - B
o 50L12A.000. ... B, . - . . . - 110 -

L) 50L15A.000. ... 1 -0 -0 -0 01T 01T 01 1@

Wktady ELO do wykonywania nadbudéw bezpo$rednich
materiatami plastycznymi zebéw z elongacja,

Czysty tytan

ELO posts for direct build-ups of extremely long teeth with
moldable materials, pure titanium

{...

powrét do petnego spisu tresci
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Wkiady korzeniowe | ER Wktady odlewane w jednym kawatku/dolewane @
Root posts | ER One-piece-cast/Cast-on

206 L 12
206 L 15
438 L 12
438L 15
207 L 12
207 L 15
208 L 12
208 L 15 325

% @
5 5 5 5 & 5) 5 5] 5)

Wielko$¢ - Size @ Yoo mm 050 050 070 070 090 090 110 110
L mm 12 15 12 15 12 15 12 15

kR R U e
T B
=TT W

oo R ) o

00000 0O

206L12.000. ... 050 - - - = - - -

206L15.000. ... = le500 = - = = - -

438L12.000. ... - = lozo] = - - - -

438L15.000. ... = = - 070 - - - -

207L12.000. ... = = = - 09 - = -

207L15.000. ... BN EEEE N E

208L12.000. ... - - - - - - 110 -

® o @ ®@ 0 & OO0

208L15.000. ... - = - - - - - 110

Wktady ze stopu platyny i irydu, przeznaczone do
wykonywania nadbudéw dolewanych,

stopy niezawierajace palladu, z mozliwo$cia dolania
(platynowo-irydowe)

Platinum-Iridium posts for cast-on build-ups, palladium
free alloy (Platinum-Iridium) suitable for casting on

Qoor powrét do petnego spisu tresci |‘ oes POWIGtdo przegladu
back to general overview back to overview
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Wkiady korzeniowe |
Root posts |

(=

203 L 12
203 L 15
437 L 12
437 L 15
204 L 12
204 L 15
205L 12
2051L 15

00000 0O

ER Wktady odlewane w jednyni kawatku/dolewane

s R | | e |

oo RN | | B

ER One-piece-cast/Cast-on

& @

= 5 5 5 5 5] 5 5 5]
Wielko$é - Size @ %o mm 050 050 070 070 090 090 110 110
L mm 12 15 12 15 12 15 12 15
O 203L12.000. ... osof -0 -0 -0 -0 -01-1-
O 203L15.000. ... - Qoo -0 -0 -0 -1 -1-
o 437L12.000. ... - - o070 | - - - - -
o 437L15.000. ... - -1 -QMowm] -0 -0 -1-
o 204L12.000. ... -0 -01 -0 -Qeof - @ -1 -
o 204L15.000. ... HIEEEEE e
o 205L12.000. ... -1 -01-01-1 1o} -
o 205L15.000. ... -1-01 -1 -1 1 1 1l
Wktady Heraplat przeznaczone do wykonywania
nadbudéw dolewanych,
stop z mozliwo$cia dolania (Heraplat)
Heraplat posts for cast-on build-ups, alloy (Heraplat)
suitable for casting on
O 75L16 ‘it O 57L16
i
@ 435L 16 § @ 339L16
® 76L16 z ® 58L16
® 77L16 ® 59L16

%@

& 5 5 5 5
Wielko$é - Size @ Yoo mm 050 070 090 110
L mm 16 16 16 16
O 75L16.000. ... 050 - = =
@ 435L16.000. ... - o070 - =
® 76L16.000. ... = - 090 -
@ 77L16.000. ... - - - 110

Wktady ELD przeznaczone do wykonywania nadbudéw
dolewanych, warunek

stopy z mozliwo$cig dolania (ELD)

ELD posts for cast-on build-ups, alloy (ELD) conditionally
suited for casting on

{...

| | |
i
i

% @

) 10 10 10

Wielko$é - Size @ Yoo mm 050 070 090 110
L mm 16 16 16
O 57L16.000. ... 050 - = 5
@ 339L16.000. ... 070 - B
® 58L16.000. ... - 090 -

@ 59L16.000. ... = - 110

Wktady CAST przeznaczone do wykonywania wktadéw

odlewanych w jednym kawatku, tworzywo sztuczne

spalajace sie

CAST posts for one-piece cast, burn-out acrylics

powrét do petnego spisu tresci
back to general overview
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Wkiady korzeniowe | ER Wktady odlewane w jednym kawatku/dolewane /
Root posts | ER One-piece-cast/Cast-on
O P75L 11
O P75L14
@ P4221L 11
@ P422L14
® P76L 11
® P76L 14
® P77L 11
® P77L14
&» 10 10 10 10 10 10 10 10
Wielkosé - Size @ %0 mm 050 050 070 070 090 090 110 110
L mm 11,4 144 11,4 144 11,4 144 11,4 14,4
L mm 17,0 20,0 17,0 20,0 17,0 20,0 17,0 20,0
O P75L11.000. ... 050 - - 3 - 3
O P75L14.000. ... - 050 - -1 - -  E
O} P422L11.000. ... - - oo} - | - - B
o P422L14.000. ... - - - low] - - - -
[ P76L11.000. ... - - - - 09 - - -
e P76L14.000. ... - - - - - 09 - -
@ P77L11.000. ... - = - - = - Liie) -
@ P77L14.000. ... = = . e . - 110
Wktady TMP tymczasowe
Czysty tytan
TMP posts for temporary application, pure titanium
O 60L16 L I I I I
@ 440L 16
® 61L16
® 62L16
D 5 5 5 5
Wielko$é - Size @ %0 mm 050 070 090 110
L mm 16 16 16 16
O 60L16.000. ... 050 - - -
O} 440L16.000. ... - 070 - -
[ 61L16.000. ... - - 090 -
e 62L16.000. ... -1 1l
Wktady stabilizujace do wypetnienia kanatéw korzeniowych,
zamykania kanatéw i nadbudéw dzielonych
Czysty tytan
Stabilization posts for root fillings, root canal sealing and
2-piece build-ups, pure titanium
Qooo powrdét do petnego spisu tresci |‘. .o EOV\I/(rot do przegladu
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f@ Wktady korzeniowe | ER tacki na instrumenty
Root posts | ER Instrument trays

4655.000 581.000
v [ H
B ! 7 WP A
Zestaw tacek i kontener na wkiady ER (bez instrumentarium) Stojak na instrumenty ER, tworzywo sztuczne z jonami srebra, antybakteryjne
Kit ER-post tray and container (without instruments) (bez instrumentarium)

ER system - Instrument tray, PP with silver ions, antibacterial (without instruments)

)
ER-stojak na wktady
580.000. 1 ER-post tray
Kontener do sterylizacji A8
556.000. 1 Sterilisation container A8

4616.000

4] M (]

Stojak na instrumenty ER i kontener do sterylizacji (bez instrumentarium)
Set ER system - Instrument tray and sterilisation container (without instruments)

e
Stojak na instrumenty ER
581.000. 1 ER system - Instrument tray
Kontener do sterylizacji A8
556.000. 1 Sterilisation container A8
{ oo e POWIOtdo petnego spisu tresci |‘ oss POWrGtdo przegladu
back to general overview back to overview



Wktady korzeniowe | ER tacki na instrumenty @
Root posts | ER Instrument trays

4233 A.000

|1T1| 329

Stojak na instrumenty i pudetko do przechowywania (bez instrumentarium)
Instrument tray and storage box (without instruments)

4234 A.000 4480.000
Pudetko do sterylizacji bez narzedzi Stojak na instrumenty i pudetko do przechowywania (bez instrumentarium)
Instrument tray and storage box (without instruments) Instrument tray and storage box (without instruments)
Qoor powrét do petnego spisu tresci |‘ oes POWIGtdo przegladu
back to overview
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f@ Wktady korzeniowe
Root posts

o
150.279.5 @
150.279.4 @

150.279.1
150.279.2

150.279.5 @

© 150.280.1
@ 150.280.3
@ 150.280.4

;ﬁﬂ,:—:“;—-——.

@ 150.280.5

OptiPost

ok

OptiPost

OptiPost - the easy and safe root
post system

For the restoration of coronally
destroyed anteriors, canines and
premolars. OptiPost combines the
advantages of individually produced
posts with the fast and easy application
of prefabricated posts.

O Stepped radicular segment for
maximum wall adaptation

@ Coronal segment perfectly adapted
to the type of tooth

{ oo e POWIOtdo petnego spisu tresci |‘ o
back to general overview

OptiPost

OptiPost - tatwy i bezpieczny system
wktadéw korzeniowych

Do wykonywania uzupetnien zebéw ze
zniszczong gteboko czescig koronowa zebow
przednich, ktéw, przedtrzonowych. OpiPost
taczy w sobie zalety wktadéw wykonywanych
indywidualnie z szybkg i prosta aplikacja
wktadéw konfekcjonowanych.

@ Segment w ksztatcie stopnia z maksymalng
wytrzymatoscia $cian

@ Doktadnie dopasowany do ksztattu zeba
segment koronowy

back to overview

powrét do przegladu



Wktady korzeniowe | OptiPost /
Root posts | OptiPost
i .
O O e e o g O 6 e O
279 280
& 5 5 5 5 5 & 5 5} 5 5
Wielko$¢ - Size 1 2 3 4 5 Wielko$é - Size 1 3 4 5
279.000. ... 1 2 8] 4 5 280.000. ... 1 3 4 5
Wktady korzeniowe OptiPost, szczeka (SZ), czysty tytan Wktady korzeniowe OptiPost, zuchwa (2), czysty tytan
Wielko$¢ odpowiada zebowi, tzn. 1=SZ1, 2=S72, 3=SZ3, Wielko$¢ odpowiada zebowi, tzn. 1=21, 2=72, 3=23,
4=S74,5=S75 4=24, 5=25
OptiPost root posts, upper jaw (UJ), pure titanium OptiPost root posts, lower jaw (LJ), pure titanium
Size equals tooth, i.e. 1=UJ1, 2=UJ2, 3=UJ3, 4=UJ4, 5=UJ5 Size equals tooth, i.e. 1=LJ1/2, 3=L)3, 4=L}4, 5=L]5 331
183 LA l 29 A
D 6 D 1 1 1
Wielko$é - Size @ Yi0o mm 090 Wielko$é - Size 1 2 3
Katnica (RA) - Right-angle (RA) Katnica (RA) - Right-angle (RA)
== ==
183LA.204. ... 090 29A.204. ... o1 A2 A3

Ornex 20000 min'/rpm
Wiertto pilotujace OptiPost, stal nierdzewna
OptiPost reamer, stainless steel

‘...

0 = O 15000 min'/rpm

4 =Or 20000 min'/rpm

Wiertto do nadawania wstepnego ksztattu OptiPost,
szczeka (SZ), z zabkami, stal nierdzewna

Wielko$¢ odpowiada zebowi, tzn. 1=SZ1, 2=SZ2, 3=SZ3
OptiPost pilot drill, upper jaw (UJ), with toothing, stainless
steel

Size equals tooth, i.e. 1=UJ1, 2=UJ2, 3=UJ3

powrdét do petnego spisu tresci |‘ vee
back to general overview
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@ Wkiady korzeniowe | OptiPost
Root posts | OptiPost

27D 30A 1
= 1 1 1 1 1 = 1 1 1
Wielko$¢ - Size 1 2 3 4 5 Wielko$¢ - Size 3 4 5
Katnica (RA) - Right-angle (RA) Katnica (RA) - Right-angle (RA)
_ _
27D.204. ... 1 2 8 4 5 30A.204. ... B 4 5
Orax 20000 Min'/rpm Ore 20000 min'/rpm
Wiertto do formowania stopnia OptiPost, szczgka (SZ), Wiertto do nadawania wstepnego ksztattu OptiPost,
pokryte diamentem zuchwa (2), z zagbkami, stal nierdzewna
332 \ielkos¢ odpowiada zebowi, tzn. 1=SZ1, 2=522, 3=SZ3, Wielkos¢ odpowiada zebowi, tzn. 3=23, 4=24, 5=35
4=S74, 5=S75 OptiPost pilot drill, lower jaw (LJ), with toothing, stainless
OptiPost placement drill, upper jaw (UJ), diamond coated steel
Size equals tooth, i.e. 1=UJ1, 2=UJ2, 3=UJ3, 4=UJ4, 5=UJ5 Size equals tooth, i.e. 3=LJ3, 4=L/4, 5=L]5
28D ﬂ
= 1 1 1 1
Wielko$¢ - Size 1 3 4 5
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
==
28D.204. ... 1 3 4 5
Oree 20000 min"/rpm
Wiertto do formowania stopnia OptiPost, zuchwa (z), pokryte
diamentem
Wielko$¢ odpowiada zgbowi, tzn. 1=21/2, 3=23, 4=24, 5=25
OptiPost placement drill, lower jaw (LJ), diamond coated
Size equals tooth, i.e. 1=L]1/2, 3=LJ3, 4=L}4, 5=LJ5
¢ i $ci wré rzegl
Qooo powrdét do petnego spisu tresci |‘. ~ Eo 5 ot do przegladu
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Wkiady korzeniowe | Vario @
Root posts | Vario

I_ITIJ VARIO

VARIO VARIO - wktady w ksztalcie walca o
szerokim spektrum zastosowania

VARIO - cylindrical root posts for a * 7 samonacinajacym gwintem
wide range of applications * dwa ksztatty gtowki dla réznych sytuacji w
obszarze korony:
-l * Available threaded Vario X (w ksztatcie choinki, dla zebéw
i | * Two special head designs for gteboko zniszczonych) lub Vario (w ksztatcie
mirT different coronal situations: . - .
1 ; ; ) walca dla zebéw czeSciowo zniszczonych lub
| ; Vario X (‘christmas tree) or Vario . X
1 o . wielokorzeniowych)
) (cylindrical, for multirooted teeth) ; ot o
t L]
1  Four shank lengths available cziery arugosct
* Made of pure titanium * czysty tytan
333
D1
L1
® T63L6 L
® T63L7
D
® T63L9 -~
& 10 10 10
Wielko$¢ - Size 1 2 3
) ¥
e D @ Yo mm 13,0 150 17,5
w2
S s L mm 6 7 9
,{\' //r D, @ Yomm 25 30 40
*8\ | e L mm 2,75 3,85 4,90
2. e
o T63L6.000. ... 1 -1
o T63L7.000. ... -1zl
e T63L9.000. ... -1 -1
Vario X
Wktady z gwintem do wykonywania nadbudéw
materiatami plastycznymi, czysty tytan
Vario X
Threaded posts for build-ups using moldable materials,
pure titanium
Qooe powrot do petnego spisu tresci |‘ vee Eomll(mt do przegladu
back to general overview acK to overview
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f@ Wkiady korzeniowe | Vario
Root posts | Vario

] féSL?.""]' £
4118.000 4119.000
Zestaw wprowadzajacy Vario X rozmiar 1, z gwintem Zestaw wprowadzajacy Vario X rozmiar 2, z gwintem
Vario X Set, size 1, threaded Vario X Set, size 2, threaded
D D

—— —_——_
® 116D.204.1 1 ([ 116D.204.2 1

[es==———ne—— e —n————
® 179.204.1 1 ([ 179.204.2 1
o 66L6.000.1 1 o 66L7.000.2 1
® T63L6.000.1 10 S ([ T63L7.000.2 10 =

<

4120.000

o

iy

cg,, Vario X Set

. _bELgr:d. 3

ok

Zestaw wprowadzajacy Vario X rozmiar 3, z gwintem

Vario X Set, size 3, threaded

s
) 116D.204.3 1 ——
o 179.204.3 1 g @
==
o 66L9.000.3 1
o T63L9.000.3 10 @@ﬁ%

Qoo powrot do petnego spisu tresci |‘ oss POWrGtdo przegladu
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L
L L1
:
R
® T63L6A )
® T63L7A
D
® T63L9A -
& 10 10 10
Wielko$é - Size 1 2 3
D @ Yo mm 13,0 15,0 17,5
L mm 6 7 9
D, @ Yomm 25 30 40
Ly mm 4,9 60 7,6
e T63L6A.000. ... 1 - -
e T63L7A.000. ... - 2 -
L T63L9A.000. ... -1 -1:

Vario X ELO wktady do wykonywania nadbudéw
materiatami plastycznymi zgbéw z elongacja, czysty
tytan

Vario X ELO

Posts for building up extremely long teeth with moldable
materials, pure titanium

‘...

powrdét do petnego spisu tresci
back to general overview

Wktady korzeniowe | Vario
Root posts | Vario

D)

® T51L13
® T52L13
T53L13

% @

& 10 10 10

Wielko$é - Size 1 2 3
D @ %o mm 13,0 150 17,5
L mm 13 13 13
D, @ %o mm 25 30 40
L, mm 2,75 3,85 4,90
o T51L13.000. ... - - 335
o T52L13.000. ... 5 2 =
@ T53L13.000. ... s 5 3
Vario XL

Wktady z gwintem do wykonywania nadbudéw
materiatami plastycznymi, czysty tytan

Vario XL

Threaded posts, long, for build-ups using moldable
materials, pure titanium

® T91L6
® T92L7
T93L9 D

% @

-

D 10 10 10

Wielkosé - Size 1 2 3

D @ Yo mm 13,0 15,0 17,5

L mm 6 7 9

Ly mm 35 35 35
o T91L6.000. ... 1 = =
o T92L7.000. ... -2 -
o T93L9.000. ... s - | =
Vario

Wktady z gwintem do wykonywania nadbudéw
materiatami plastycznymi, czysty tytan

Vario

Threaded posts for build-ups using moldable materials,
pure titanium

|‘ veo POWrGtdo przegladu
back to overview



@ Wkiady korzeniowe | Vario

Root posts | Vario

3 L

® T91L13 i
® T92L 13 Uy
® T93L13 D.ﬂff 179
[ @ el

&» 10 10 10 D 2 2 2
Wielko$é - Size 1 2 3 Wielkosé - Size 1 2 3
D @ Yo mm 13,0 15,0 17,5 Katnica (RA) - Right-angle (RA)
L mm 13 13 13 [E==
L, mm 35 35 35 179.204. ... 1 2 3

Orex 20000 Min'/rpm
[ ] T91L13.000. ... 1 - - Wiertto taczone, stal nierdzewna
Combination drill, stainless steel

336 @ T92L13.000. ... 2 2 2
o T93L13.000. ... = 5 3
Vario L

Wktady dtugie z gwintem do wykonywania nadbudéw
materiatami plastycznymi, czysty tytan

Vario L

Threaded posts, long, for build-ups using moldable
materials, pure titanium

179 L (4] 154 ) k
D 2 2 2 D 2 2 2
Wielko$é - Size 1 2 3 Wielko$é - Size 1 2 3
Katnica (RA) - Right-angle (RA) Katnica (RA) - Right-angle (RA)
E== [E==
179L.204. ... 1 2 3 154.204. ... 1 2 3
Ore 20000 min'/rpm O 20000 min'/rpm
Wiertto faczone, dtugie, stal nierdzewna Wiertto spiralne, stal nierdzewna
Combination drill, long, stainless steel Twist drill, stainless steel
’ i $ci wré rzegl
Qooo powrdét do petnego spisu tresci |‘. ~ Eo 5 ot do przegladu
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Wktady korzeniowe | Vario
Root posts | Vario

D)

116 D
b= 1 1
Wielko$¢ - Size 1 2 3
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
_
116D.204. ... 1 2 3

Orax 20000 min'/rpm
Wiertto do wygtadzania powierzchni, pokryte diamentem
Root facer, diamond coated

337
127
b 1 1 1
Wielkosé - Size 1 2 3
127.000. ... 1 2 3
Klucz do wktaddéw Vario, stal nierdzewna
Placement tool for Vario posts, stainless steel
m ﬁ ﬁ ﬁ
® 66L6
® 66L7 ‘
® 66L9
b 1 1 1
Wielko$é - Size 1 2 3
[ J 66L6.000. ... 1 - -
e 66L7.000. ... - 2 -
o 66L9.000. ... - - 3
Klucz do wktadéw Vario X, stal nierdzewna
Placement tool for Vario X posts, stainless steel
Qooo powrdét do petnego spisu tresci |‘ vee Eomll(mt do przegladu
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@ Wktady korzeniowe | BKS
Root posts | BKS

117 BKS
117 L 11
117L8

1] @

T @

RN O
Sl @
ST @

& 10 10 10 10 10 10 10 10

Wielko$é - Size 1 1 2 2 3 3 4 5
D @ Yo mm 14,0 14,0 16,0 16,0 18,0 18,0 20,0 25,0
L mm 80 11,0 140 8,0 140 8,0 14,0 15,0
D, @ Yo mm 10,5 10,5 12,0 12,0 13,0 13,0 14,0 19,0
L mm 12,0 150 18,0 12,0 18,0 12,0 18,0 18,0
338 117BKS.000. ... -0 z0-0:=0-01:10:
117L11.000. ... -1 -1T-1T 1011
117L8.000. ... -1 -01z=0-1:°0-101>

Wktady Srubowe BKS do wykonywania nadbudéw
materiatami plastycznymi, czysty tytan

BKS screw posts for build-ups using moldable materials,
pure titanium

Jy7LB.000- =

4184.204 4189.204
Wktady srubowe BKS zestaw, rozmiar 1, dtugo$¢ 12 mm Wktady Srubowe BKS zestaw, rozmiar 2, dtugo$é 12 mm
BKS screw posts set, size 1, length 12 mm BKS screw posts set, size 2, length 12 mm
D s
===

O 152BKS.204.1 2 @) 152BKS.204.2 2
O 118BKS.000.1 1 @) 118BKS.000.2 1

119BKS.000. 1 119BKS.000. 1
O 117BKS.000.1 10 o O 117L8.000.2 10 =

Qoo powrét do petnego spisu tresci

o0 powrot do przegladu
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Wktady korzeniowe | BKS f@
Root posts | BKS

/

17 B i
4185.204 4186.204 339
% %
Wktady srubowe BKS zestaw, rozmiar 2, dtugo$é 18 mm Wktady Srubowe BKS zestaw, rozmiar 3, dtugo$é 18 mm
BKS screw posts set, size 2, length 18 mm BKS screw posts set, size 3, length 18 mm
o )

¢ m— = —— =Y
O 152BKS.204.2 2 o 152BKS.204.3 2

@) 118BKS.000.2 1 o 118BKS.000.3 1
119BKS.000. 1 119BKS.000. 1
[H =y [H
@) 117BKS.000.2 10 o 117BKS.000.3 10

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
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f@ Wktady korzeniowe | BKS
Root posts | BKS

il 2 : . ",;SKSE:';
g -
340 4187.204 4188.204
Wktady srubowe BKS zestaw, rozmiar 4, dtugo$¢ 18 mm Wktady Srubowe BKS zestaw, rozmiar 5, dlugo$é 18 mm
BKS screw posts set, size 4, length 18 mm BKS screw posts set, size 5, length 18 mm
B B
= S

o 152BKS.204.4 2 ] 152BKS.204.5 2

o 118BKS.000.4 1 e 118BKS.000.5 1
119BKS.000. 1 119BKS.000. 1
[y
o 117BKS.000.4 10 o 117BKS.000.5 10
L
152 BKS 1
=/ B 1 1 1 1
Wielko$é - Size 1 2 3 4 5
L mm 17,0 17,0 17,0 17,0 17,0
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
P
152BKS.204. ... 1 2 3 4 5
Orn 20000 min'/rpm
Instrument do formowania kanatu, stal nierdzewna
Root canal reamer, stainless steel
Qooo powrdét do petnego spisu tresci |‘ -y EO\AII(rOt do przegladu
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Wktady korzeniowe | BKS 7@
Root posts | BKS

dillll

118 BKS 341
= 1 1 1 1 1
Wielko$é - Size 1 2 3 4 5
118BKS.000. ... 1 2 & 4 B
Gwintownik
Stal nierdzewna
Thread cutter, stainless steel
| I
119 BKS ’
= 1
119BKS.000. ... .

Instrument do ustawiania klucza, stal nierdzewna
Socket wrench, stainless steel

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
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Wktady korzeniowe | RepairPost
Root posts | RepairPost

® 332L5
® 332L7
® 332L9

non-removable post fragments at low
cost. The tube-shaped RepairPost is

still in the root.

IE' RepairPost

RepairPost Rozwigzanie w awaryjnej sytuacji, w

przypadku ztamania odbudowy na wktadzie.
RepairPost Fibre przeznaczony do obszaréw

The solution for emergency patients estetycznych w przypadku uzupetnien

with a fractured post buildup. Repair- ceramicznych bez mozliwo$ci usuniecia lub
Posts are especially designed for the wypetnien kanatéw korzeniowych. Element
quick and easy restoration of teeth with RepairPost/RPF w ksztatcie rurki nalezy

natozy¢ na fragment wktadu tkwigcy w
korzeniu. RepairPost Fibre pozwala zachowa¢

placed over the post fragment which is

pierwotng estetyke uzupetnienia bezmetalo-

wego.
Advantages:
* Lasy handling Zalety:
* Safe restoration * bezproblemowe uzycie

* bezpieczne uzupetnienie

Only two steps are necessary to

achieve a durable and functional Ty|ko dwa etapy pozwa|ajace na uzyskanie
restoration.

nowego, wytrzymatego na obciazenia
uzupetnienia.

1] ®

Wielkosé - Size

» 5 5 5
2 2 2

D @ Yo mm 17,5 17,5 17,5
L mm 50 7,0 90
D, @ Viomm 40 40 40
L, mm 49 49 49
® 332L5.000. ... 2 5 =
o 332L7.000. ... -1z -
o 332L9.000. ... = - 2
RepairPost

Czysty tytan

RepairPost, pure titanium

Qoo powrét do petnego spisu tresci

o0 powrot do przegladu
back to general overview

back to overview




® 114

ok

Wielko$¢ - Size

D
L
D,
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
_
e 114.204. ...

@ %o mm

@ Vo mm

17
5,0

O 20000 min'/rpm
Wiertto trepanacyjne, stal nierdzewna
Trepan bur, stainless steel

Wktady korzeniowe | RepairPost @
Root posts | RepairPost

D1

L L
® 113 m
o 1
Wielko$¢ - Size 2
D @ %o mm 17
L mm 7,0
D; @ %o mm 23
L mm 9,0
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
e 343
() 113.204. ... 2

Ore 20000 min'/rpm
Wiertto trepanacyjne, stal nierdzewna
Trepan bur, stainless steel

| LHE gt

4317.000

(4] [k

RepairPost zestaw

RepairPost Set

o
L 114.204.2 1 @%
ol 1132042 1 & —
® 332L5.0002 2 Ll
® 332L7.000.2 2 SRLLL
o 332L9.000.2 2

Qoor powrét do petnego spisu tresci |‘ oes POWIGtdo przegladu
back to general overview back to overview
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W,

Wkiady korzeniowe |

Piny FO/PCR

Root posts | FO/PCR Pins

® 80FO
® 84FO0 4169.204
D 20 20
. 7. @R Zestaw pinéw FO, rozmiar 4
Wielkosé - Size 2 4 FO pin Set, size 4
D @ Yo mm 5,20 7,00
L mm 2,60 2,60
D, @ Yo mm 7,50 8,70
)
L mm 2,20 2,40
oe===-
- e 199.204.4 2
9803.204. 1 %
o 80F0.471. ... 2l B
o 84F0.471.4 20 =
o 84F0.471. ... -4
Piny FO do kotwiczenia uzupetnier z materiatéw
plastycznych
tytan (Ti6Al4V)
FO pins for anchoring restorations made of moldable
materials
Titanium (Ti6AI4V)
‘ |
-
L1 3
o
m
L| a%
® B80PCR jﬂ;
R D
4168.204 ® 84PCR =
& 20 20
Zestaw pinéw FO, rozmiar 2 Sikezas 2 i
FO pin Set, size 2 Wielkos¢isiSize
D @ Yo mm 5,20 7,00
L mm 2,60 2,60
= D, @ Yo mm 5,50 7,50
L, mm 2,75 2,90
7
L 198.204.2 2 FOJPCR . FO,/PCR
9803.204. 1 @
o 80PCR.471. ... 2l B
o 80F0.471.2 20 o=
) 84PCR.471. ... -4
Piny PCR do kotwiczenia uzupetnien z kompozytu
tytan (Ti6AI4V)
PCR pins for anchoring composite restorations
Titanium (Ti6Al4V)
EEE powrét do petnego spisu tresci |‘ oss POWrGtdo przegladu
back to overview
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Wktady korzeniowe |

Piny FO/PCR @

Root posts | FO/PCR Pins

90“’?\“ -
bl -
1 w @ =, < §
@ . e » ¥
e X ']
Sy ey £ T
'] & T
& @ § o
priaty e ‘?L_ e
R
4164.204 4165.204
Zestaw pinéw PCR, rozmiar 2 Zestaw pinéw PCR, rozmiar 4
PCR pin Set, size 2 PCR pin Set, size 4
s B
e e
o 198.204.2 2 @ 199.204.4 2
9803.204. 1 9803.204. 1 %
o 80PCR.471.2 20 @ 84PCR.471.4 20 ==
® 198
® 199 9803
) 1
Wielkosé - Size Katnica (RA) - Right-angle (RA)
===
D @ Vo mm
n 9803.204. ... .
L, Adapter do katnicy
Contra-angle adaptor
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
===
o 198.204. ...
o 199.204. ...

O 100000 min'/rpm

Instrument do wykonywania otworéw pod piny, stal

nierdzewna
Pin-hole bur, stainless steel

powrdét do petnego spisu tresci
back to general overview

345

|‘ veo POWrGtdo przegladu

back to overview



346
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Weglik spiekany
Tungsten Carbide

=8

Frezy do kosci, okragte
Bone cutters, round  349-350

Instrumenty taczone
Combination instrument ~ 351

s

Frezy do implantéw
Zzyletkowych
Cutters for blade implants 351

Frezy do kosci o duzej
skuteczno$ci nacinania

Bone cutters

with high cutting efficiency 352

— e
e — —

Frezy do kosci

Bone cutters 354-358
—————y
—

Wiertta do stopni

End-cutting bur 358

Chirurgia |

Surgery

Przeglad
| Overview

Ceramika
Ceramics

sy
=

Frezy do kosci okragte
Bone cutters, round

359

e g

Frezy do kosci
Bone cutters

359

{...

Diament
Diamond

Frezy do kosci, okragte
Bone cutters, round 360

=R

Frezy do kosci

Bone cutters 361
Tarcze
Disc 361

Wiertta pilotujace
implantologia
Pilot burs for implantology

BN RS L RE L RN

Ceramika i stal szlachetna
Ceramics and stainless steel
362-363

Wiertta trepanacyjne
Trepan burs

364-366

—

Wiertta do wiéréw do kosci
Bone chip extractor 366

Zapalenie tkanki w obszarze
implantu
Periimplantitis

NiTiBrush

NiTiBrush 367-368

Plastyka implantéw
Implantoplasty 369-371

Akcesoria
Auxiliaries

T |

Przedtuzenie trzonka wiertta
Extension for bur shanks 371

powrét do petnego spisu tresci
back to general overview



Chirurgia | Spis tresci @
Surgery | Content

Surgery — Chirurgia
Introduction 348 Wstep
Tungsten carbide 349 - 358 Weglik spiekany
Ceramics 359 Do ceramiki
Diamond 360 - 361 Instrumenty diamentowe
Pilot burs 362 - 363 Wiertta pilotujgce
Trepan burs 364 - 366 Wiertta trepanacyjne
Periimplantitis 367 - 371 Zapalenie tkanki w obszarze implantu
Auxiliaries 371 Akcesoria
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Chirurgia
Surgery

gf

Wstep

| Introduction

" XY

£ _-"jll'.h

Surgery

Komet offers a wide variety of bone
cutters made of tungsten carbide,
ceramics, diamond instruments and
“Miniflex” discs for bone treatments.
The instrument shapes were designed
to suit the requirements of different
indications. The high-quality instru-
ments made by Komet are synonymous
for outstanding clinical results and
minimally invasive, efficient prepara-
tions. We are particularly proud of our
most recently developed innovations:
our bone cutters H254E and H162SL.
Introduced in 2015, the H162ST is

a well thought-out enhanced version
of the established bone cutter type
Lindemann. It is particularly appreciated
for its extremely sharp, innovative ST
toothing exclusive to Komet.
Periimplantitis: Particularly long instru-
ments are available for the smoothing
of implants during periimplantitis
treatments using resective surgery.

Range of instruments:

* Bone cutters

* Periimplantitis instruments
* Miniflex bone saw

* Universal pilot burs

o Trepan burs

* Bone chip extractors

* Bur blocks

Hard ZrN coating

Many bone cutters are also available
as an enhanced version with a special
ZrN coating. Thanks to this coating,
the cutters are better equipped against
the effects of potentially aggressive
chemicals in the bur bath. What’s
more, many users are impressed with
the pleasant appearance of the instru-
ments.

{ oo POWIOtdo petnego spisu tresci
back to general overview

Chirurgia

Obecnie dostepne s3 frezy do kosci wykonane
z weglika spiekanego, ceramiki, instrumenty
diamentowe i tarcze ‘Miniflex' pozwalajace

na opracowanie kosci. Ksztatty uwzgledniaja
r6zne wymagania, w zaleznosci od wskazania.
Wszystkie instrumenty charakteryzuja sig
wysoka jako$cig firmy Komet oraz zapewniaja
uzyskanie dobrych wynikéw, a takze
minimalng inwazyjno$¢ podczas skutecznej
preparacji. Doskonatymi przyktadami naszych
produktéw sg frezy do koSci H254E i H162SL.
0Od 2015 roku naszym doskonatym produktem
jest H1628ST, frez bedacy udoskonaleniem
frezu do kosci typu Lindemann - posiadajacy
doskonate, maksymalnie ostre i innowacyjne
ostrza typu ST.

Zapalenie tkanki okotowszczepowej: do
wygtadzania implantéw w przypadku chirur-
gicznej resekcji nalezy $wiadomie wybraé
dtugie instrumenty.

Asortyment:

o frezy do kosci

* instrumenty do leczenia zapalenia tkanki
okotowszczepowej

e tarcze do koSci Miniflex

¢ uniwersalne wiertta pilotowe

¢ wiertta trepanacyjne

* wiertta do pozyskiwania wiéréw kosci

* stojaki na instrumenty

Powtoka ZrN

Wiele frezéw do kosci dostepnych tez jest w
wersji uszlachetnionej ze specjalng powtoka
ZrN. Sa one odporne na ewentualne dziatanie
Srodkéw chemicznych w kapieli chemiczne;.
Wielu uzytkownikéw chwali sobie takze ich
przyjemny wyglad.

back to overview
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Chirurgia | Weglik spiekany @
Surgery | Tungsten carbide

. e
» 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5

Wielko$¢ - Size @ %o mm 010 014 018 023 027 031 035 040 045 050
US No. 28 48 68 88 108 18 = = = =

Katnica diugie (RAL) - Right-angle long (RAL)

E=

500205001291 ...

H141.205. ... 1010 1014 1018 1023 1027 m031 035 m040 - =
Katnica bardzo diugie (RAXL) - Right-angle extra-long
(RAXL)
L —

—

500206 001291 ...

H141.206. ... 1010 1014 1018 m023 1027 1031 m035 m040 - =
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |

500 104 001291 ...

H141.104. .. 1010 1014 1018 1023 1027 1031 m035 ©040 €045 4050
Prostnica dtugie (HPL) - Handpiece long (HPL)
| |

500 105001291 ...
H141.105. ... 1010 1014 1018 m023 1027 m031 m035 4040 - 4050

& = O 60000 Min'/rpm

© = O 80000 min'/rpm

1 = O 100000 min™'/rpm

Frez do kosci okragty, bardzo efektywne ciecie
Bone cutter round, high-efficiency cutting design

i e
H1412Z
» 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5

Wielko$¢ - Size @ %o mm 010 014 018 023 027 031 035 040 045 050

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |

EE?:

H141Z.104. ... 1010 1014 ®m018 1023 m027 m031 035 ©040 ©045 ¢050

¢ = O 80000 min'/rpm

1 = O 100000 min'/rpm

Frez do kosci okragty, bardzo efektywne ciecie,
powtoka ZrN

Bone cutter round, high-efficiency cutting design, ZrN
coated

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
back to general overview
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@ Chirurgia | Weglik spiekany

Surgery | Tungsten carbide

o iy

b 5 5 5 5 5 5 5 & 5
Wielko$¢ - Size @ Yo mm 010 014 018 023 027 031 035 040 050
US No. = = - 8SA  10SA  11SA =

Katnica dugie (RAL) - Right-angle long (RAL)

=

500 205 001298 ...
H141A.205. ... - 1014 1018 1023 1027 1031 #8035 ©040 -

Katnica bardzo diugie (RAXL) - Right-angle extra-long
(RAXL)
e

—

500 206 001298 ...
H141A.206. ... 1010 1014 1018 1023 1027 1031 ®035 ©040 -

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |

500 104 001298 ...
H141A.104. ... 1010 1014 1018 1023 1027 #1031 1035 ©040 4050

& = O 60000 min'/rpm

© = O 80000 min'/rpm

1 = O 100000 min™'/rpm

Frez do kosci okragty, o specjalnym ksztatcie ostrzy
zapewniajacym spokojny obrét

Bone cutter round, with special cutting design for smooth
operation

R

& 5 5 5 5 5 5 5 5 5

Wielko$¢ - Size @ %o mm 010 014 018 023 027 031 035 040 050
Katnica diugie (RAL) - Right-angle long (RAL)
_
H141AZ.205. ... - 1014 1018 1023 1027 1031 8035 0040 -

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |

H141AZ.104. ... 1010 1014 =018 1023 1027 m031 035 ©040 ©050

© = O 80000 min'/rpm

1 = O 100000 min'/rpm

Frez do kosci okragty, o specjalnym ksztatcie ostrzy
zapewniajgcym spokojny obrét, powtoka ZrN

Bone cutter round, with special cutting design for smooth
operation, ZrN coated

Qoo powrét do petnego spisu tresci
back to general overview
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Chirurgia | Weglik spiekany f@

Surgery | Tungsten carbide
® H254E
® H254LE I

Do kosci i tkanki twardej zeba
Frezy do kosci

For bone tissue and hard tooth
substance
Bone cutter

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
back to general overview

ns
D s

Wielko$¢ - Size @ Vo mm 012
L mm 6,0
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
=

500314 415298 ...
@ H254E.314. ... 0012

500314415298 ... 351
o H254LE.314. ... 0012
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
S
500 204 415298 ...
o H254E.204. ... 9012
Katnica diugie (RAL) - Right-angle long (RAL)
e
500 205 415298 ...
o H254E.205. ... 9012
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
|l

500 104 415298 ...

o H254E.104. ... 0012

¢ = Ora 40000 min'/rpm

¢ = Or. 80000 min'/rpm

Instrument taczony do ochronnej preparacji kosci i
tkanki twardej zgba

Combination instrument for conservative preparation of
bone tissue and hard tooth substance

H 254
& 5 5

Wielko$é - Size @ %o mm 010 012
L mm 6,0 6,0
US No. 700XXL  701XXL

Turbina (FG) - Friction Grip (FG)

F

500 314 415296 ...
H254.314. ... 010 012

Qe 80000 min'/rpm
Frez do kosci pod implanty zyletkowe
Bone cutter for leaf implants

Qooe powrot do przegladu
back to overview
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Chirurgia |
Surgery |

(=

® H255E (

Weglik spiekany
Tungsten carbide

& 5
Wielko$é - Size @ Yo mm 012
L mm 6,0
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
=——- "

o H255E.314. ... 0012

Turbina bardzo diugie (FGXL) - Friction Grip extraHong
(FGXL)

o H255E.316. ... 0012

Katnica (RA) - Right-angle (RA)
e
] H255E.204. ... 0012

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |

Eﬁ%———

o H255E.104. ... 9012

@& = One 40000 min'/rpm

© = O 80000 min'/rpm

Frez do kosci w ksztatcie walca przeznaczony do
skutecznej preparacji tkanki kostnej i tkanki twardej
zeba

Cylindrical bone cutter for efficient preparation of bone
tissue and hard tooth substance

H 163 A
& 5
Wielko$é - Size @ %o mm 014
L mm 5,0
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
e
H163A.204. ... 014
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
|l
E E?
H163A.104. ... 014

Ore 100000 min'/rpm

Frez do ko$ci, Lindemann, krétki, o specjalnych ostrzach
naprzemiansko$nych

Bone cutter, Lindemann short, with special staggered
toothing

{...

»

® H162SL
® H162SXL
& 5
Wielko$é - Size @ %o mm 014
L mm 8,0
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
=————
@ H162SL.314. ... 014
@ H162SXL.314. ... 1014
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
E———
() H162SL.204. ... 0014
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
] |
@ H162SL.104. ... 1014

@ =Ohne 40000 min''/rpm

1 = O 100000 min'/rpm
§ = O 120000 min'/rpm
8 = O 160000 min'/rpm

Frez do kosci, bardzo efektywne cigcie
Bone cutter with high-efficiency cutting design

powrét do petnego spisu tresci
back to general overview
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Chirurgia | Weglik spiekany @
Surgery | Tungsten carbide

H33L \
B 0] ) 5]
Wielko$¢ - Size @ Yo mm 010 012 016
L mm 6,0 6,0 6,0
US No. 700XL  701L 7020
Turbina bardzo dtugie (FGXL) - Friction Grip extra-ong
(FGXL)
T ——
500316 171007 ...
H33L.316. .. 010 012 016 353

Ore 100000 min'/rpm

W ksztatcie stozka dtugie z poprzecznymi nacigciami
Tapered long with cross cut

H33R
o 5
Wielko$é - Size @ Yo mm 016
L mm 4,4
US No. 1702
Turbina bardzo dtugie (FGXL) - Friction Grip extra-ong
(FGXL)
500316 194007 ...
H33R.316. ... 016

O 100000 min'/rpm

W ksztatcie stozka z zaokraglong kofcéwka i
poprzecznymi nacigciami

Tapered with round end and cross cut

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
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Chirurgia |
Surgery |

H 162 ST

Wielko$¢ - Size @ Yo mm 016
L mm 9,0

Turbina (FG) - Friction Grip (FG)

f—u

H162ST.314. ... 8016
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
E=———

H162ST.204. ... 1016

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |

EE;

H162ST.104. ... 1016

1 = On 100000 min'/rpm

8 = O 160000 min'/rpm

Frezy do kosci stozkowe, bardzo ostre dzigki specjalnym
ostrzom ST

Bone cutter tapered, maximum cutting performance
thanks to special ST-toothing

Weglik spiekany
Tungsten carbide

Bone cutter H162ST

A new cut, a new generation: Sharp as
the teeth of the proverbial sabre tooth
tiger, Komet’s new ST toothing makes
work with the H162ST a completely new
experience. This tapered bone cutter

is particularly effective and cuts with
unrivalled, perfect sharpness.

The advantages at a glance:
* Perfect sharpness

* [deal cutting behavior

* Maximum control

The instrument is suitable for all sectors
of dental surgery: From bone cuts
during an osteotomy via hemisections
and axial bone perforations to the
surgical removal of retained teeth or
root fragments.

An enhanced version of the H162ST

with high-grade ZrN coating is optionally
available under reference H162STZ.

H 162 STZ

Frezy do kosci H162ST

Nowe ostrza, nowa generacja: bardzo ostre
ostrza ST firmy Komet zapewniajg tym
stozkowym frezom do ko$ci catkiem nowy
wymiar ciecia. Instrument ten jest bardzo
skuteczny i wydajny.

Zalety w pigutce:

* perfekcyjna ostro$é
* idealne ciecie

* maksymalna kontrola

Przeznaczone do wszystkich obszaréw
chirurgii stomatologicznej: do nacinania
kosci w ramach osteotomii, do wykonywania
hemisekcji, perforacji kosci w wymiarze
osiowym, do chirurgicznego usuwania zatrzy-
manych zebdéw lub do usuwania resztek
korzenia.

H162ST mozna wybra¢ takze w wersji
uszlachetnionej z powtoka ZrN jako H162STZ.

D 5
Wielko$é - Size @ %o mm 016
L mm 9,0
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
f—
H162STZ.314. ... 8016
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
E=—
H162STZ.204. ... 1016
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |
H162STZ.104. ... 1016

1 = O 100000 min'/rpm
8 = Ora. 160000 min''/rpm

Frezy do koSci stozkowe, bardzo ostre dzieki specjalnym

ostrzom ST, powtoka ZrN

Bone cutter tapered, maximum cutting performance

thanks to special ST-toothing, ZrN coated

{ oo POWIOtdo petnego spisu tresci
back to general overview
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Chirurgia | Weglik spiekany @
Surgery | Tungsten carbide

=

—_—

H162 A H 162 AZ
..
B 5 B 5
Wielko$é - Size @ %o mm 016 Wielko$é - Size @ %o mm 016
L mm 9,0 L mm 9,0
Turbina (FG) - Friction Grip (FG) Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
=——— =
500314408298 ... H162AZ.314. ... 8016
H162A.314. ... 8016 Katnica (RA) - Right-angle (RA)
Katnica (RA) - Right-angle (RA) @
_
H162AZ.204. ... 1016
500204408298 .. Katnica diugie (RAL) - Right-angle long (RAL) 355
H162A.204. ... 1016 .
Katnica dtugie (RAL) - Right-angle long (RAL)
—_— H162AZ.205. ... 1016
500 205 408298 Prostnica (HP) - Har‘zdp‘iece (HP)
H162A.205. ... 1016 _—
Prostnica (HP) - Handpiece (HP) H162AZ.104. ... 1016
||
1 = On 100000 min'/rpm
500 104 408298 ... 8 = O 160000 min'/rpm
H162A.104. ... 1016 Frez do kos$ci, Lindemann, o specjalnych ostrzach

naprzemiansko$nych, powtoka ZrN

= in-t
¥ = O 100000 min”/rpm Bone cutter, Lindemann, with special staggered toothing,

8 = Ora. 160000 min'/rpm

L X ZrN coated
Frez do kosci, Lindemann, o specjalnych ostrzach
naprzemiansko$nych
Bone cutter, Lindemann, with special staggered toothing
ﬁ !
H 162 / “ H 1622
D 5 = 5
Wielko$é - Size @ %o mm 016 Wielko$éé - Size @ %o mm 016
L mm 9,0 L mm 9,0
Turbina (FG) - Friction Grip (FG) Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
f—— f—
500 314 408297 ... H162Z.314. ... 1016
H162.314. ... 8016 Katnica (RA) - Right-angle (RA)
Katnica (RA) - Right-angle (RA) @
_
H162Z.204. ... 1016
500204 408297 ... Katnica diugie (RAL) - Right-angle long (RAL)
H162.204. ... 1016 e ———————
Katnica dtugie (RAL) - Right-angle long (RAL)
p————— H162Z.205. ... 1016
500 205 408297 Prostnica (HP) - Ha/(dp‘iecs (HP)
H162.205. ... 1016 _
Prostica (HP) - Handpiece (HF) H162Z.104. ... 1016
||
1 = O 100000 min'/rpm
500 104 408297 ... 8 = O 160000 min™'/rpm
H162.104. ... 1016 Frez do kosci Lindermann, powtoka ZrN

Bone cutter, Lindemann, ZrN coated
1 = O 100000 min'/rpm
8 = O 160000 min'/rpm
Frez do koéci, Lindemann
Bone cutter, Lindemann
Qooe powrét do przegladu
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Surgery |

Chirurgia | Weglik spiekany

Tungsten carbide

H 267 I
& 5
Wielko$é - Size @ %o mm 016
L mm 9,0
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
—
500 314 210295 ...
H267.314. ... 8016
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
||
500 104 210295 ...
H267.104. ... 1016
1 = On 100000 min'/rpm
8 = O 160000 min'/rpm
Frez do kosci
Bone cutter
H 269 Q
& 5
Wielko$é - Size @ %o mm 016
L mm 11,0
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
=——————
H2690.314. ... 016
Turbina dtugie (FGL) - Friction Grip long (FGL)
[
H2690Q.315. ... 016

Orex 160000 min'/rpm
Frez do kosci
Bone cutter

H 269
) 5
Wielko$é - Size @ %o mm 016
L mm 11,0
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
f———
500 314 199295 ...
H269.314. ... 016
Orex 160000 min''/rpm
Frez do kosci
Bone cutter
|
H161 iy
hat) 5
Wielko$é - Size @ %o mm 016
L mm 9,0
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
i———
500 314 408295 ...
H161.314. ... 8016
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
||
500 104 408295 ...
H161.104. ... 1016

1 = O 100000 min'/rpm
8 = O 160000 min'/rpm
Frez do koéci, Lindemann
Bone cutter, Lindemann

Qoo powrét do petnego spisu tresci
back to general overview
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Chirurgia |

Surgery
‘new
H 166 ST
D 5
Wielko$é - Size @ %o mm 021
L mm 10,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
||
E E%
H166ST.104. ... 021

Oree 100000 min'/rpm

Frezy do ko$ci stozkowe, bardzo ostre dzigki specjalnym
ostrzom ST

Bone cutter tapered, maximum cutting performance
thanks to special ST-toothing

S

H166 A

oD 5
Wielko$é - Size @ %o mm 021
L mm 10,0
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
_
500 204 409298 ...
H166A.204. ... 021
Katnica dtugie (RAL) - Right-angle long (RAL)
[E=——
500 205 409298 ...
H166A.205. ... 021
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |
500 104 409298 ...
H166A.104. ... 021

Ore 100000 min''/rpm

Frez do ko$ci, Lindemann, o specjalnych ostrzach
naprzemiansko$nych

Bone cutter, Lindemann, with special staggered toothing

‘...

powrdét do petnego spisu tresci
back to general overview

Weglik spiekany
|  Tungsten carbide

H 166 STZ '

=

& 5
Wielko$é - Size @ %o mm 021
L mm 10,0
Prostnica (HP) - Hanapiece (HP)
| |
H166STZ.104. ... 021

Orne 100000 min'/rpm

Frezy do ko$ci stozkowe, bardzo ostre dzieki specjalnym
ostrzom ST, powtoka ZrN

Bone cutter tapered, maximum cutting performance
thanks to special ST-toothing, ZrN coated

/1
H 166 AZ
& 5
Wielko$¢ - Size 2 Yo mm 021
L mm 10,0
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
T
H166AZ.204. ... 021
Katnica diugie (RAL) - Right-angle long (RAL)
e
H166AZ.205. ... 021
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |
H166AZ.104. ... 021

Oree. 100000 min'/rpm

Frez do ko$ci, Lindemann, o specjalnych ostrzach
naprzemiansko$nych, powtoka ZrN

Bone cutter, Lindemann, with special staggered toothing,
ZrN coated

357
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@ Chirurgia | Weglik spiekany
Surgery |

Tungsten carbide

D 5
Wielko$é - Size @ %o mm 021
L mm 10,0
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
(=
500 204 409297 ...
H166.204. ... 021
Katnica diugie (RAL) - Right-angle long (RAL)
_
500 205 409297 ...
H166.205. ... 021
Prostnica (HP) - Hanapiece (HP)
||
500 104 409297 ...
H166.104. ... 021
O 100000 min'/rpm
Frez do kosci , Lindemann
Bone cutter, Lindemann
1
& 5
Wielko$é - Size @ %o mm 023
L mm 11,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
||
500 104 410297 ...
H167.104. ... 023

Orex 80000 Min'/rpm
Frez do kosci, Lindemann
Bone cutter, Lindemann

'
H166Z
D 5
Wielko$é - Size @ Vo mm 021
L mm 10,0

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |

EE%

H166Z.104. ... 021

One 100000 min''/rpm
Frez do ko$ci, Lindemann, powtoka ZrN
Bone cutter, Lindemann, ZrN coated

»
r
|
Il
H 207D
Al
& 5
Wielko$é - Size @ %o mm 012
US No. 958D
Turbina bardzo dtugie (FGXL) - Friction Grip extra-long
(FGXL)
500316 150001 ...
H207D.316. ... 012

O 300000 min'/rpm

Wiertto stopniowe do redukcji kosci w ramach
chirurgicznego wydtuzenia korony w celu odtworzenia
szeroko$ci biologicznej lub stworzenia ptaskiego dna
preparacji w ubytku, oznaczenie laserowe przy 4 mm
End-cutting bur for reducing bone substance during
surgical crown extension, for recreating the natural
biological width or for creating a flat preparation floor in
the cavity, laser marking at 4 mm

Qoo powrét do petnego spisu tresci
back to general overview
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CeraBur

cutters made of ceramics

||.'.‘ Advantages:
\ .
* Corrosion-free
* Biocompatible
* High efficiency cutting

* Smooth, conservative bone material

w23

reduction

91,6

* The cylindrical operative part of the

K157 avoids jamming during
preparation

CeraBur - High efficiency bone

& 5 5 5
@ Y% mm 023 027 031

Wielko$é - Size

Katnica diugie (RAL) - Right-angle long (RAL)

K160A.205. ... 023 027 031

Prostnica (HP) - Hanapiece (HP)
| |

K160A.104. ... 023 027 031

Ornex 40000 min'/rpm

Wz6r uzytkowy, patenty/ Utility model, patents
EP 1539 018*

* w toku/* pending

Frez do kosci, okragty, ceramika
Bone cutter round, made of ceramics

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
back to general overview

Chirurgia | Ceramika @

Surgery | Ceramics

CeraBur

CeraBur - ostre frezy do kosci z ceramiki
o duzej wytrzymatosci

Dwie alternatywy firmy Komet dla frezéw
metalowych przeznaczone do chirurgii jamy
ustnej wykonane z ceramiki

Zalety:

* nie koroduja

* biokompatybilne

* ostre

* dobra widocznos¢

* koncowka robocza w ksztatcie walca
instrumentu K157 zapobiega zakleszczeniu
podczas preparacji

359

K157
& 5
Wielko$éé - Size @ Yo mm 016
L mm 9,0
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
(=
K157.314. ... 8016
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
(=
K157.204. ... ©016
Katnica dtugie (RAL) - Right-angle long (RAL)
—_
K157.205. ... ©016
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |
K157.104. ... ©016

¢ = O 40000 min'/rpm

8 = O 160000 min'/rpm
Frez do kosci, ceramika

Bone cutter, made of ceramics

Qooe powrét do przegladu
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@ Chirurgia | Instrumenty diamentowe
Surgery | Diamond

%&g Frezy do kosSci pokryte diamen-
— tem

Diamond-coated bone cutters Instrumenty pokryte diamentem pracujg w
przeciwienstwie do frezéw tnacych poprzez
szlifowanie. Okragty ksztatt mozna wybrac

Contrary to cutting instruments, migdzy innymi do mobilizacji bocznego okna
diamond coated cutters work in kostnego w ramach podnoszenia dna zatoki
abrasive mode. The round shape can for szczekowej.

example be used for mobilising a lateral

bone window as part of a sinus lift. Miniflex pokryte diamentem

Bardzo drobne tarcze diamentowe Minflex
Diamond disc Miniflex i ; i oléwni q
zn z ni ni V4
The extra fine Miniflex diamond disc ajdujg zastosowanie glownie podezas

is most frequently used for splitting a rozszczepiania wyrostka zebodotowego przy

Jjaw section to widen the alveolar ridge zaplanowanej implantacji. Stosowane sa

prior to a restoration with an implant. one takze do pobierania blokéw kostnych.
It is equally suitable for removing bone Podczas uzycia nalezy stosowac ostony.
blocks in the region of the jaw angle.

360 Use with disc guard.

RN

o 5 5 5 5 & 5 5 &
Wielko$¢ - Size @ %o mm 018 021 023 029 031 035 040 050

242

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |

242.104. ... 1018 1021 1023 1029 m031 m035 €040 050

© = O 80000 min'/rpm

1 = O 100000 min™'/rpm
Instrument diamentowy, okragty
Diamond, round

Qoo powrét do petnego spisu tresci
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Chirurgia | Instrumenty diamentowe @
Surgery | Diamond

D 254
= 5

Wielko$é - Size @ Yo mm 012
L mm 6,0
Ly mm 15,0

Turbina (FG) - Frition Grip (FG)

——

D254.314. ... 012
Ome 100000 min'/rpm 361

Frez diamentowy do resekcji wierzchotka korzeniowego i
rozcinania zebéw madrosci
Diamond cutter for apicectomy and separation of wisdom teeth

035
= T
943 CH
) b} 5]
Wielko$¢ - Size @ Vio mm 065 080
Powtoka (B) - Coating (B) mm 0,5 0,5
L mm 0,29 0,29
D @ %o mm 3,5 3,5
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
_
806204 361524 ...
943CH.204. ... $065 080
Katnica dtugie (RAL) - Right-angle long (RAL)
—_
806205361524 ...
943CH.205. ... ©065 080

= O 35000 min'/rpm

¢ = O 40000 min''/rpm

Tarcza diamentowa Miniflex stosowana do preparacji pokrywy kostnej

resekcji wierzchotka korzenia zgbéw trzonowych, osteoplastyki zatok szczgkowych
Dtugosci catkowite: trzonek 204 29,3 mm, trzonek 205 41,3 mm

Stosowac¢ z ostong

Miniflex diamond disc for bone-lid method

Apicectomy in the molar area, osteoplastic surgery of the maxillary sinus

Total lengths: shank 204 29.3 mm, shank 205 41.3 mm

Use disc-guard

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
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L

S ST S

K210L16.204.020

L= 30,5 mm

P st n e E:E =T

K210L16.204.028

L= 37 mm

Chirurgia |

Surgery |

f

091 X020

(!

(IO 5 N

K210L19.204.020

o paeves  RRPRETS

K210L19.204.028

210L16.205.008

L=35mm

—

210L16.205.010 L=35mm

_—

210L16.205.013

s

210L16.205.018  1-35mm

210L16.204.020

210L16.204.028

L= 356mm

L= 305 mm

L=32mm

210L19.204.020

L= 33,5 mm

b ———— -2

210L19.204.028

L=335mm

L=335mm

L=335mm

Wiertta pilotujace
Pilot burs

Pilot burs

Universal pilot drills made of
stainless steel and ceramics for use
in implantology

The universal pilot burs have been
designed for initial preparation of the
implant site axis and depth. Thanks to
their small diameter, the pilot burs are
particularly suitable for palpating the
implant position or perforating bone
blocks. What’s more, the pilot burs

are also ideally suited for creating a
continuous perforation line in the jaw to
facilitate the use of spreading screws as
part of a bone splitting treatment.

The high cutting efficiency of the pilot
drills is due to the special design of the
instrument tip. The pilot drills feature
lasered depth marks in intervals of 2
mm, beginning at 8 mm from the tip.

IS =
K210L20.205.020

b onzkeze H i E -": 3

K210L20.205.028

b uawore

L=41mm

L=avmm
b wznsi HL
K210L20.205.035

BEE

K210L20.205.042

L=41mm
b wseseve

L=a1mm

T
210L20.205.020  L-41mm

== =

210L20.205.028 L=dimm

Wiertta pilotujace

Uniwersalne wiertta pilotujace przeznac-
zone do implantologii wykonane z stali
szlachetnej i ceramiki

Przy pomocy uniwersalnych wiertet pilotu-
jacych mozna optymalnie wypreparowaé o0$
i gtebokos$¢ zaplanowanego toza implantu.
Wiertta pilotujgce o szczegdlnie matej
$rednicy mozna uzywac takze do zgtebniko-
wania pozycji implantu lub perforacji blokéw
kostnych. Sa to takze idealne instrumenty
podczas rozszczepiania wyrostka zebodoto-
wego pozwalajace na wymodelowanie ciagtej
linii perforacji i zastosowania $rub rozciaga-
jacych.

Specjalny ksztatt koncowki pozwala na
szczegblnie efektywne nacinanie. Laserowe
oznaczenia gtebokosci rozpoczynajg sie od
8 mm od koncdéwki, widoczne jako jasne i
ciemne powierzchnie w odlegto$ci 2 mm.

{ oo POWIOtdo petnego spisu tresci
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Chirurgia |
Surgery |

ch L

-

-
K210L 16 E
K210L 19 &
K210L 20

Wiertta pilotujgce
Pilot burs

(=

Wielko$é - Size

5 1 1 11 1 1

@ %o mm 020 028 020 028 020 028
16,0 16,0 19,0 19,0 20,0 20,0
06 08 06 08 06 08

L mm

L, mm

Katnica (RA) - Right-angle (RA)
_

K210L16.204. ... 020 028 - - - -

035
20,0
1,1

042
20,0
1,3

K210L19.204. ... - - 028 - -

363

Katnica diugie (RAL) - Right-angle long (RAL)

K210L20.205. ... - - - - 020 028

035

042

Orex 6000 min'/rpm

Wzér uzytkowy, patenty/ Utility model, patents

DE 10 2006 042 762

EP 1539 018*

* w toku/ * pending

Implantologiczne wiertto pilotujgce, ceramika
Oznaczenia gtebokosci = 8, 10, 12, 14 (16, 18) mm
Pilot bur for implantology, made of ceramics

Depth marking =8, 10, 12, 14 (16, 18) mm

L1

—=

210L 16
210L 19
210L 20

5 2 2 2 2 2 2

2

2 2 2

Wielko$¢ - Size @ %o mm 020 028 020 028 008 010 013 018 020 028
L mm 16,0 16,0 19,0 19,0 16,0 16,0 16,0 16,0 20,0 20,0
Ly mm 08 12 08 12 03 04 06 08 08 1,2
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
e
210L16.204. ... 020 028 - - - - - - - -
210L19.204. ... - - 020 028 - - - - - -
Katnica diugie (RAL) - Right-angle long (RAL)
_
210L16.205. ... - - - - 008 010 013 018 - -
210L20.205. ... - - - - - - - - 020 028
Orex 6000 min'/rpm
Implantologiczne wiertto pilotujace, stal nierdzewna
Oznaczenie gtebokosci = 6, 8, 10, 12, 14 w przypadku
wielko$ci 008-018, 8, 10, 12, 14 (16, 18) w przypadku
wielko$ci 020-028
Pilot bur for implantology, stainless steel
Depth marking = 6, 8, 10, 12, 14 mm for sizes 008-018,
8,10, 12, 14 (16, 18) mm for sizes 020-028
{ 0ee POWIOL do petnego spisu tresci Qoor powrodt do przegladu
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f@ Chirurgia
Surgery |

227 A

| Wiertta trepanacyjne

Trepan burs

Jma g

=

=

9'2/2'e @

Trepan burs

The Komet range of trepan burs
includes high-quality trepan burs made
of stainless steel for various applica-
tions, for example safe explanting,
removal of bone blocks and apicecto-

mies.

e 227A Safe explanting
* 227B Removal of bone cylinders
* Bone chip extractor 9126

Wielko$¢ - Size
D
D,
L
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
[EE————
227A.204. ...

@ %o mm
@ Yo mm
@ Yo mm

mm

032
32
26
18

032

040 050 060
40 50 60
34 41 51
18 18 18
040 050 060

One 6000 min'/rpm

Wiertfo trepanacyjne do eksplantacji, stal nierdzewna
Trepan bur for explantation, stainless steel

Qoo powrét do petnego spisu tresci
back to general overview

Wiertta trepanacyjne

Program wiertet trepanacyjnych firmy Komet
to wysokiej jako$ci wiertta trepanacyjne
wykonane ze stali szlachetnej o réznym
przeznaczeniu. Do bezpiecznego usuwania
implantéw (eksplantacji), pobierania blokéw
kostnych, resekcji wierzchotka korzeniowego
oraz jako towarzyszace frezy trepanacyjne.

* 227A bezpieczne usuwanie implantéw

* 227B pozyskiwanie koSci w ksztatcie walca
* 9126 nowoczesne wiertto do wiéroéw
kostnych

X powr6t do przegladu
back to overview




Chirurgia | Wiertta trepanacyjne f@
Surgery | Trepan burs

* -
D1 /1
) [S)
bl &
2 2
227 B I:h = = 365
B 1 1 1 1
Wielko$¢ - Size @ Yo mm 040 050 060 070
D @ Yo mm 40 50 60 70
D, @ Yo mm 29 39 49 59
L mm 8 8 8 8
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
T
227B.204. ... 040 050 060 070

O 6000 min'/rpm

Wiertto trepanacyjne do preparacji cylindréw kostnych,
stal nierdzewna

Trepan bur for preparation of bone cylinders, stainless steel

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
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Chirurgia | Wiertta trepanacyjne

Surgery | Trepan burs
366 9126

5 1 1
Wielko$é¢ - Size @ Yo mm 042 060
L mm 7,0 12,0

Katnica (RA) - Right-angle (RA)

Ee——
9126.204. ... 0042 @060

® = O 10000 min'/rpm

0 = O 15000 min”'/rpm

Wz6r uzytkowy, patenty/ Utility model, patents

EP2 111805

Wiertto MaxilloPrep do pozyskiwania autologicznych
widréw kostnych, stal nierdzwna

MaxilloPrep bone chip extractor, drill for gaining a
quantitiy of bone chips, stainless steel

{ oo POWIOtdo petnego spisu tresci
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Chirurgia | Zapalenie tkanki w obszarze implantu @
Surgery |  Periimplantitis

Zapalenie tkanki okotowszczepow-
ej szczoteczki Niti

Periimplantitis NiTiBrush Catkowite usuniecie zanieczyszczen z
powierzchni implantéw ma istotne znaczenie
w przypadku leczenia zapalenia tkanki

The perfect decontamination of implant okotowszczepowej. Wazne jest takze to,
surfaces is of decisive importance for aby nie doszto do zmatowienia powierzchni
a successful outcome of periimplantitis implantu.

treatments. At the same time, care has

fo be taken not to roughen the implant Szczoteczki NiTiBrush usuwaja biofilm znajdu-

surface. jacy sie na implantach z czystego tytanu.

The NiTiBrush instruments remove
biofilms from pure titanium implants.

ICT1 w ksztatcie pedzelka: Z wtosiem w
kierunku osiowym.

ICT1, smooth brush: bristles in axial ICT2 w ksztatcie szczoteczki: Z wiosiem
direction. ustawionym promieniowo.
ICT2, curly brush: radially arranged
bristles. Zalety w pigutce: 367
* bardzo skuteczne oczyszczanie -
The advantages at a glance: * do 40 wloskéw z elastycznego niklo-tytanu

* highly effective debridement « ruch obrotowy w katnicy

* up o 40 bristles made of flexible * nie ma potrzeby uzywania dodatkowego

sprzetu

nickel-titanium
* rotary use in the contra-angle
* no additional equipment required

‘new
ICTS 12.204

Zestaw NiTi Brush pedzelek i szczoteczki
NiTiBrush Set - pointed and clustered brushes

_——
ICT1.204. 2

1CT2.204. 2 i ; ;%

Zawiera 2 NiTiBrush szczoteczki tytanowe w ksztafcie pedzelka z wtosiem
niklowo-tytanowym umieszczonym w kierunku osiowym i 2 szczoteczki tytanowe
z wiosiem zagigtym, do czyszczenia wewnatrz jamy ustnej implantéw tytanowych
w ramach chirurgicznego leczenia zapalenia tkanki okotowszczepowe;j.

Contains 2 fine, pointed NiTiBrush titanium brushes with nickel-titanium bristles in
axial direction and 2 titanium brushes with curved bristles, for intraoral cleaning of
titanium implants as part of a surgical periimplantitis treatment

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
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@ Chirurgia | Zapalenie tkanki w obszarze implantu

Surgery |  Periimplantitis

‘new
ICT 1
= 1
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
E=—
ICT1.204. ... 0

Orex 1200 min'/rpm

NiTiBrush Szczoteczka tytanowa z wtosiem niklowo-
tytanowym ustawionym w kierunku osiowym, do
czyszczenia wewnatrz jamy ustnej implantéw tytanowych
w ramach chirurgicznego leczenia zapalenia tkanki
okotowszczepowej, dtugoé¢ catkowita 35 mm. Trzonek
stal nierdzewna

NiTiBrush, pointed titanium brush with nickel-titanium
bristles in axial direction, for intraoral cleaning of titanium
implants as part of a surgical periimplantitis treatment,
total length 35 mm. Shank made of stainless steel

‘new
ICT 2
= 1
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
(==
ICT2.204. ... .

Onee 1200 min'/rpm

NiTiBrush Szczoteczka tytanowa z zagietym wtosiem
niklowo-tytanowym, do czyszczenia wewnatrz jamy
ustnej implantéw tytanowych w ramach chirurgicznego
leczenia zapalenia tkanki okotowszczepowej, dtugo$é
catkowita 37 mm. Trzonek stal nierdzewna

NiTiBrush Titanium brush with curved nickel-titanium
bristles, for intraoral cleaning of titanium implants as part
of a surgical periimplantitis treatment, total length 37
mm. Shank made of stainless steel

‘...
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Chirurgia |
Surgery

Treatment of a periimplantitis

The decontamination of the implant
surface is an essential step during
periimplantitis treatments using
resective surgery.

Macro and micro structures can

be effectively removed from pure
titanium implants with egg and flame
shaped periimplantitis instruments.
These instruments are also suitable
for efficiently smoothing the implant
surface.

Depending on the accessibility of the
implant and the implant neck/shoulder,
the operator can choose between egg
or flame shaped instruments.

The instruments come with a long
shank 310 and reach a total length of
30 mm.

Both instruments are also available with
ultra-fine toothing. Provided with a white
identification ring, these instruments
are designed to create particularly
smooth surfaces. The instruments were
developed in cooperation with

Dr. Martin Ddirholt.

Advantages:

* Total length of 30 mm: Deeper
regions can be reached with ease

* Smooth result: The instruments come
with a normal and an ultra-fine toothing.
Used in combination, these can achieve
a remarkably smooth surface which
helps to prevent new deposits of plaque
 All instruments are available as handy
kits in laser-etched stainless steel bur
blocks

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
back to general overview

Zapalenie tkanki w obszarze implantu

(=

| Periimplantitis

Leczenie zapalenia tkanki
okotowszczepowej

W ramach chirurgicznego leczenia zapalenia
tkanki okotowszczepowej w przypadku
strategii resekcyjnej istotnym etapem jest
wygtadzenie powierzchni implantu w celu jej
oczyszczenia.

Przy pomocy instrumentéw do leczenia
zapalenia tkanki okotowszczepowej w
ksztafcie jajka i ptomienia mozna usunaé
skutecznie makro- i mikrostruktury z czystego
tytanu i w optymalny sposéb wygtadzi¢
powierzchnie.

W zaleznosci od dojscia do implantu i szyjki/
stopnia implantu mozna uzy¢ instrumentow w
ksztatcie jajka lub ptomienia. 369
Dzieki trzonkowi 310 mozna uzyskac dtugosc

catkowita 30 mm. Aby uzyska¢ szczegblnie

gtadka powierzchnige mozna uzy¢ obu instru-

mentéw takze z bardzo drobnymi ostrzami.

Instrumenty zostaty opracowane wspdlnie z

dr. Martinem Dirholtem.

Zalety:

* dtugosc¢ catkowita 30 mm: bez problemu
mozna dotrze¢ do gtebokich obszaréw

* gtadki wynik: potaczenie normalnych i
bardzo gtadkich ostrzy pozwala uzyskaé
bardzo gtadka powierzchnie, co utrudnia
powstawanie nowych osadéw.

* wszystkie instrumenty dostepne sa w
praktycznych zestawach w stojakach wykona-
nych ze stali szlachetnej z oznaczeniem
laserowym

Qooe powrét do przegladu
back to overview




370

Chirurgia |
Surgery |

V)

4656.310

Zapalenie tkanki w obszarze implantu
Periimplantitis

1]

Zestaw do leczenia zapalenia tkanki okotowierzchotkowej przeznaczony do
opracowywania i wygtadzania implantéw tytanowych podczas chirurgicznego/
resekcyjnego leczenia zapalenia tkanki okotowierzchotkowej, wedtug dr. Martina Diirholta
Periimplantitis-Set for oral work and smoothing of titanium implants as part of the surgical/
resective treatment of periimplantitis, according Dr. Martin Diirholt

o H379.310.014 1
o H379.310.023 1
o H48L.310.014 1
o H48L.310.023 1
O H379UF.310.014 1
O H379UF.310.023 1
O H48LUF.310.014 1
O H48LUF.310.023 1

Instrumenty obrotowe w ksztatcie jajka i ptomienia, dtugo$¢ catkowita 30 mm, w
stojaki na instrumentu z mozliwo$cig sterylizacji 9989
Rotary instruments egg and flame, instrument length 30 mm each, in a sterilizable

bur block 9989
é
® H379 |
4]
D 5 5
Wielko$é - Size @ %o mm 014 023
L mm 3,1 4,2
FGSXL - FGSXL
® H379.310. ... 014 023

Orex 80000 min'/rpm

Instrument w ksztafcie jajka do wewnagtrzustnego
opracowywania i wygtadzania implantéw tytanowych w
ramach chirurgicznego/resekcyjnego leczenia zapalenia
tkanki wokét implantu, dtugo$¢ catkowita 30 mm

12 ostrzy normalny

Egg/Football for oral work and smoothing of titanium
implants as part of the surgical /resective treatment of
periimplantitis, instrument length 30 mm

12 blades, normal

5

4,2

O H379 UF
4]
o 5
Wielko$é - Size @ %o mm 014 023
L mm 3,1
FGSXL - FGSXL
O H379UF.310. ... 014

023

Orax 80000 Min'/rpm

Instrument w ksztafcie jajka do wewnagtrzustnego
opracowywania i wygtadzania implantéw tytanowych w
ramach chirurgicznego/resekcyjnego leczenia zapalenia
tkanki wokét implantu, dtugo$¢ catkowita 30 mm

30 ostrzy, bardzo drobny

Egg/Football for oral work and smoothing of titanium
implants as part of the surgical/resective treatment of
periimplantitis, instrument length 30 mm

30 blades, ultra-fine

Qoo powrét do petnego spisu tresci
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Chirurgia | Zapalenie tkanki w obszarze implantu
Surgery |  Periimplantitis

D)

|
A H O HA48LUF

® H48L

[/

& 5 5
Wielko$¢ - Size @ %o mm 014 023
L mm 8,0 8,0
FGSXL - FGSXL
@ H48L.310. ... 014 023

III

D 5 5
Wielko$é - Size @ "o mm 014 023
L mm 8,0 8,0
FGSXL - FGSXL
=—————
O H48LUF.310. ... 014 023

One 80000 min'/rpm

Instrument w ksztatcie ptomienia do wewnatrzustnego
opracowywania i wygtadzania implantéw tytanowych w
ramach chirurgicznego/resekcyjnego leczenia zapalenia
tkanki wokét implantu, dtugo$¢ catkowita 30 mm

12 ostrzy, normalny

Flame for oral work and smoothing of titanium implants as
part of the surgical/resective treatment of periimplantitis,
instrument length 30 mm

12 blades, normal

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
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Ore 80000 min'/rpm

Instrument w ksztatcie ptomienia do wewnatrzustnego
opracowywania i wygtadzania implantéw tytanowych w
ramach chirurgicznego/resekcyjnego leczenia zapalenia
tkanki wokét implantu, dtugo$é catkowita 30 mm
Wielko$¢ 014: 20 ostrzy, wielko$¢ 023: 30 ostrzy, bardzo
drobny

Flame for oral work and smoothing of titanium implants as
part of the surgical /resective treatment of periimplantitis,
instrument length 30 mm

Size 014: 20 blades, size 023: 30 blades, ultra-fine

589 [
D 1
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
s
589.204. ... .

O 15000 min'/rpm

PrzedtuZenia trzonka wiertta 15 mm do instrumentéw
na katnice

Stal nierdzewna

Extension 15 mm for instruments with contra-angle shank
Stainless steel
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Zestawy |
Sets |

Przeglad
Overview

Preparacja kikutéw pod korony
Crown preparation

4665/ST Zestaw do onlayéw wedtug PD dr. Ahlersa, prof. Edelhoffa

Occlusal onlay set by Private Lecturer Dr. Ahlers, Prof. Edelhoff
375

4573 /ST Zestaw specjalistyczny do preparacji pod korony ceramiczne wedtug

PD dr. Ahlersa, dr. Bluncka, prof. Frankenbergera, dr. Hajto, dr.
Méoriga, prof. Probstera

Expert set for ceramic crowns by Private Lecturer Dr. Ahlers,

Dr. Blunck, Prof. Frankenberger, Dr. Hajtd, Dr. Mérig and

Prof. Prébster 376

4668 ST

Zestaw preparacyjny pod konfekcjonowane korony dziecigce wedtug
prof. dr. Katrin Bekes.

Preparation set for prefabricated zirconia crowns for children according
to Prof. Dr. Katrin Bekes 377

4333/C

Zestaw preparacyjny Procera® pod uzupetnienia petnoceramiczne
Procera® AllCeram
Procera® Preparation set for all-ceramic restorations

with Procera® AllCeram 377
4384 A Zestaw do preparacji pod korony ze sztyftem prowadzacym wedtug

prof. Glinaya

Set for crown preparation with guide pin according to Prof. Giinay 378
4278 Zestaw preparacyjny Gottingen pod korony petnoceramiczne

Géttingen preparation set for all-ceramic crowns 378
TD1272 Zestaw preparacyjny do zmodyfikowanego pétstopnia, wedtug dr.

Massironi
Preparation set for modified chamfer, parallel, by Dr. Massironi 379

Prepracja ubytkéw
Cavity preparation

4562 /ST Zestaw specjalistyczny do preparacji pod inlaye ceramiczne i korony

czgséciowe wedtug PD dr. Ahlersa, dr. Bluncka, prof. Frankenbergera,
dr. Hajtd, dr. Mériga, prof. Prébstera

Expert set for ceramic inlays and partial crowns by Private Lecturer

Dr. Ahlers, Dr. Blunck, Prof. Frankenberger, Dr. Hajto, Dr. Morig,

Prof. Prébster 380

4261

Zestaw do preparacji pod inlaye
Inlay preparation set 381

Opracowywanie wypetnien

Working on fillings

4546 Zestaw do 2-stopniowego wykarczania i polerowania kompozytéw
Set for 2-step composite finishing and polishing 382

4389 Zestaw do wykanczania kompozytu wedtug prof. dr. Radlanskiego
Composite finishing set according to Prof. Radlanski 382

4159 Wykanczanie kompozytéw instrumentami z weglika spiekanego
Composite-Finishing with carbide instruments 383

4092 Wykanczanie kompozytu przy pomocy instrumentéw diamentowych

Composite-Finishing with diamond instruments 383

Licowki
Veneer technique
4388 Licowki ceramiczne wedtug PD dr. Olivera Ahlersa, Hamburg

Set for ceramic veneers according to Private Lecturer
Dr. M. Oliver Ahlers, Hamburg 384

4151

CVS-Set fiir Keramik-Veneers
CVS set for ceramic veneers 384

Pozostate zestawy

Other sets

TD1520A Zestaw do korekt protetycznych

Set for corrective work on protheses 385
4409 Zestaw do opracowywania uzupetnieri tymczasowych

wedtug mistrza techniki dentystycznej J. Mettlera

Set for the trimmming of temporary appliances according

to dental assistant J. Mettler 385
4399A  Zestaw do polerowania ceramiki

Set for polishing ceramics 386
4548 Zestaw do opracowywania tytanu w jamie ustnej

Set for intraoral work on titanium 386
4362 Zestaw periodontologiczny, do leczenia przyzebia

PA-Set, Instruments for periodontal treatment 387
4180 TPS2 zestaw do preparacji pod wktady, korony i mosty

wedtug Bernarda Touati, Paryz

TPS2 Set for inlay, crown and bridge preparation according to

Dr. Bernard Touati, Paris 387
4310 Zestaw do wszystkich preparacji wedtug prof. dr. A. Gutowskiego

Set for all preparation types according to Prof. Dr. A. Gutowski 388
ICTS 12 Zestaw NiTi Brush pedzelek i szczoteczki

NiTiBrush Set - pointed and clustered brushes 389
4656 Zestaw do leczenia zapalenia tkanki okotowierzchotkowej

przeznaczony do opracowywania i wygtadzania implantéw tytanowych
podczas chirurgicznego/resekcyjnego leczenia zapalenia tkanki
okotowierzchotkowej, wedtug dr. Martina Dirholta

Periimplantitis-Set for oral work and smoothing of titanium implants as
part of the surgical/resective treatment of periimplantitis,

according Dr. Martin Diirholt 389

‘...
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Zestawy | Spis tresci ¢ -
Sets | Content @

Sets (: Zestawy

Introduction 374 Wstep
Crown preparation 375 - 379 Preparacja kikutéw pod korony
Cavity preparation 380 - 381 Preparacja ubytkéw
Work on fillings 382 - 383 Opracowywanie wypetnier
Veneer technique 384 Licowki
Other sets 385 - 389 Pozostate zestawy
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Zestawy | Wstep
Sets | Introduction

B0 410355

T ¥
T
E

]

Sets

Our versatile range of preassembled
sets enjoys great popularity. Those sets
that contain different versions of the
same instrument (e.g. the same instru-
ment in different sizes) are listed in the
catalogue tables of the corresponding
individual instrument. If, however, a

set contains all that is needed for a
complete treatment sequence, then
the instruments required are offered

as separate sets. Those sets that

come with informative leaflets, such

as product information sheets with a
detailed description of the treatment
are marked with the following symbol 3]
in the catalogue table.

The sets are sorted according to indica-
tion.

Due to the large number of sets
available, only a small selection of sets
is shown in our catalogue. For more
detailed information, do not hesitate

to order our special brochure which
contains a multitude of other interesting
sets.

{ powrét do petnego spisu tresci
LA N ] .
back to general overview

Zestawy

Duzym zainteresowaniem cieszg sie nasze
zestawy instrumentdw. Zestawy zawiera-
jace instrumenty réznych wariantéw (np.
réznej wielko$ci) zostaty przedstawione

w tabelach katalogowych poszczegdlnych
instrumentéw. W przypadku poszczegdlnych
etapéw roboczych proponujemy instrumenty
w zestawach. Jezeli istnieja dodatkowe
informacje do danego etapu, jak na przyktad
informacje o produkcie z doktadnym opisem
etapu leczenia wéwczas umieszczono
specjalny symbol {] informacji.

Zestawy zostaty podzielone w zalezno$ci od
wskazania.

Ze wzgledu na duza ilo$¢ naszych zestawdw
w niniejszym katalogu znajduja sie tylko
niektére z nich. Nalezy koniecznie zamoéwié
nasza broszure dotyczaca zestawdw, w ktérej
znajduje sie wiele ciekawych propozyciji.

X powrét do przegladu
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Zestawy | Preparacja kikutéw pod korony @
Sets | Crown preparation

‘new ‘new
4665 ST.314 4665.314 375
4] 4]
Zestaw do onlayéw wedtug PD dr. Ahlersa, prof. Edelhoffa Zestaw do onlayéw wedtug PD dr. Ahlersa, prof. Edelhoffa
Occlusal onlay set by Private Lecturer Dr. Ahlers, Prof. Edelhoff Occlusal onlay set by Private Lecturer Dr. Ahlers, Prof. Edelhoff
o )
855D.314.016 1 855D.314.016 1

370.314.030 1 _— 370.314.030 1
® 8370.314.030 1 e o 8370.314.030 1

370.314.035 1 @ 370.314.035 1
e 8370.314.035 1 —_— L 8370.314.035 1
e 8849P.314.016 1 = L] 8849P.314.016 1

8856.314.014 1 8856.314.014 1

858.314.010 1 858.314.010 1

—_———— —_—
® 8858.314.010 1 o 8858.314.010 1

Zawarto$¢ taka jak zestawu 4665 jednak w stojaku z mozliwo$cia sterylizacji
Contents identical to set 4665 but comes with an instrument tray suitable for
sterilisation

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
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Zestawy |
Sets |

W,

4573 ST.314

Preparacja kikutéw pod korony
Crown preparation

4573.314

1]

Zestaw specjalistyczny do preparacji pod korony ceramiczne PD Dr. Ahlers,
Dr. Blunck, Prof. Dr. Frankenberger, Dr. Hajt6, Dr. Morig, Prof. Dr. Probster
Expert set for ceramic crowns by Private Lecturer Dr. Ahlers, Dr. Blunck, Prof. Dr.
Frankenberger, Dr. Hajté, Dr. Morig and Prof. Dr. Prébster

4] ()

Zestaw specjalistyczny do preparacji pod korony ceramiczne PD Dr. Ahlers,
Dr. Blunck, Prof. Frankenberger, Dr. Hajté, Dr. Morig i Prof. Prébster

Expert set for ceramic crowns by Private Lecturer Dr. Ahlers, Dr. Blunck,

Prof. Frankenberger, Dr. Hajtd, Dr. Mérig and Prof. Probster

6837KR.314.012 1

6837KR.314.012 1

6856.314.021 1

6856.314.021 1

6856.314.018 1

6856.314.018 1

6856.314.012 1

6856.314.012 1

6379.314.023 1

6379.314.023 1

6836KR.314.014 1

6836KR.314.014 1

8856.314.021 1

8856.314.021 1

8856.314.018 1

8856.314.018 1

8379.314.023 1

8379.314.023 1

Zawarto$¢ taka jak w zestawie 4573 jednak w stojaku na instrumenty z
mozliwo$cig sterylizacji

Patrz takze zestaw specjalistyczny 4562 /ST pod inlaye ceramiczne i korony
cze$ciowe, strona 375

Contents identical to set 4573 but comes with an instrument tray suitable for
sterilisation

Also refer to expert set 4562 /ST for ceramic inlays and partial crowns, page 375

Patrz takze zestaw specjalistyczny 4562/S pod inlaye ceramiczne i korony
cze$ciowe, strona 375
Also refer to expert set 4562/ST for ceramic inlays and partial crowns, page 375

Qoo powrét do petnego spisu tresci
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Zestawy | Preparacja kikutéw pod korony f@
Sets | Crown preparation

‘new
4668 ST.314

l

Zestaw do preparacji pod konfekcjonowane korony dziecigce wedtug prof. Dr
Katrin Bekes

Preparation set for prefabricated zirconia crowns for children according to Prof.
Dr. Katrin Bekes

5 377
@ 6379.314.023 1
@ 6856.314.014 1
863.314.012 1

[ J@) ZR8379.314.014 1

94021C.204.050 1

94021F.204.050 1

Polecamy Kiddy-Caps, made in Germany
Informacje pod: www.kiddy-caps.com

We recommend Kiddy-Caps, made in Germany
Further information: www.kiddy-caps.com

4333.000 4333 C.314

4] 4]

Zestaw do preparacji Procera® pod uzupetnienia petnoceramiczne Procera® Zestaw do preparacji Procera® pod uzupetnienia petnoceramiczne Procera®

AllCeram AllCeram

Procera® Preparation set for all-ceramic restorations with Procera® AllCeram Procera® Preparation set for all-ceramic restorations with Procera® AllCeram
) B

878K.314.014 1 @ 6878K.314.014 1
878K.314.016 1 [ 6878K.314.016 1
878K.314.018 1 @ 6878K.314.018 1
368.314.023 1 @ 6368.314.023 1
Procera® jest chronionym znakiem firmowym Nobel Biocare Procera® jest chronionym znakiem firmowym Nobel Biocare
Procera® is a registered trademark of Nobel Biocare Procera® is a registered trademark of Nobel Biocare
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Zestawy | Preparacja kikutéw pod korony
Sets | Crown preparation

4384 A.314

4278.314

1]

Zestaw do preparacji pod korony ze sztyftem prowadzenia wedtug prof.
Giinaya
Set for crown preparation with guide pin according to Prof. Giinay

u

Zestaw do preparacji Gottingen pod korony petnoceramiczne

Gottingen preparation set for all-ceramic crowns

878KP.314.018 1

951KR.314.016 1

878KP.314.021 1

951KR.314.019 1

® 8878KP.314.018 1

8878KP.314.021 1

856P.314.018 1

856P.314.021 1

= ==~
8856P.314.018 1

e
8856P.314.021 1

e
S6878K.314.012 1

===

S6878K.314.016 1

$6856.314.018 1

8856.314.018 1

6379.314.023 1 =

661.314.420 1

Idealne uzupetnienie do zestawu: przy pomocy koricéwek dZzwiekowych
SF8878KD (dystalnych) lub SF8878KM (mezjalnych) mozna opracowaé
powierzchnie styczne

The ideal addition to the set: The sonic tips SF8878KD (distal) and SF8878KM
(mesial) are ideally suited for final finishing of the interproximal surfaces

‘...

951KR.314.023 1

o 8951KR.314.017 1

8951KR.314.020 1

e 8951KR.314.024 1

881.314.010 1

881.314.014 1

o 8881.314.012 1

@ 8881.314.016 1

379.314.023 1

899.314.027 1

() 8379.314.023 1

@ 8899.314.027 1

845KR.314.016 1

850.314.014 1
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Zestawy

Sets

| Preparacja kikutéw pod korony @
| Crown preparation

TD 1272.314

379

]

Zestaw do preparacji zmodyfikowanego pétstopnia wedtug dr. Massironi
Preparation set for modified chamfer, parallel, according to Dr. Massironi

2886.314.014

2886.314.016

2886.314.018

2979.314.014

2979.314.016

2979.314.018

8979.314.014

8979.314.016

1

8979.314.018

1

Idealne uzupetnienie zestawu: koficéwka dzwigkowa SF979 do poddzigstowego

wyznaczania i wykanczania krawedzi korony

The ideal addition to the set: The sonic tip SF979 for subgingival positioning and
finishing of the crown margin
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Zestawy |
Sets |

Preparacja ubytkéw
Cavity preparation

W,

4562 ST.314

4562.314

1] e

Zestaw specjalistyczny pod inlaye ceramiczne i korony cze$ciowe wedtug PD Dr.
Ahlers, Dr. Blunck, Prof. Dr. Frankenberger, Dr. Hajtd, Dr. Morig, Prof. Dr. Probster
Expert set for ceramic inlays and partial crowns by Private Lecturer Dr. Ahlers,

Dr. Blunck, Prof. Dr. Frankenberger, Dr. Hajto, Dr. Morig and Prof. Dr. Prébster

4] al

Zestaw specjalistyczny pod inlaye ceramiczne i korony cze$ciowe wedtug PD
Dr. Ahlers, Dr. Blunck, Prof. Frankenberger, Dr. Hajtd, Dr. Morig i Prof. Probster
Expert set for ceramic inlays and partial crowns by Private Lecturer Dr. Ahlers,

Dr. Blunck, Prof. Frankenberger, Dr. Hajtd, Dr. Mérig, Prof. Prébster

= D
®  6847KRD.314.016 1 = ®  6847KRD.314.016 1 =
959KRD.314.018 1 s 959KRD.314.018 1 s
845KRD.314.025 1 845KRD.314.025 1
o 8862.314.012 1 [ ) 8862.314.012 1
801.314.023 1 801.314.023 1
[ ) 8847KR.314.016 1 [ ] 8847KR.314.016 1
[ 8959KR.314.018 1 ) 8959KR.314.018 1
[ 8845KR.314.025 1 ) 8845KR.314.025 1
o 8862.314.016 1 [ ) 8862.314.016 1
) 8379.314.023 1 == o 8379.314.023 1

Zawarto$¢ taka jak w zestawie 4562 jednak w stojaku na instrumenty z
mozliwoscig sterylizacji

Patrz takze zestaw specjalistyczny 4573 /ST pod inlaye ceramiczne i korony
cze$ciowe, strona 376

Contents identical to set 4562 but comes with an instrument tray suitable for
sterilisation

Also refer to expert set 4573/ST for ceramic crowns, page 376

{...

Patrz takze zestaw specjalistyczny 4573 pod korony ceramiczne, strona 376

Also refer to expert set 4573/ST for ceramic crowns, page 376
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Zestawy | Preparacja ubytkéw @
Sets | Cavity preparation

4261.314 381

)

Zestaw do preparacji pod inlaye
Inlay preparation set

D

959KR.314.018 1

o 8959KR.314.018 1
O 959KREF.314.018 1

845KR.314.018 1

o 8845KR.314.018 1

O 845KREF.314.018 1

845KR.314.025 1

o 8845KR.314.025 1

@)

845KREF.314.025 1

O 856EF.314.012 1
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)

Zestawy
Sets

4546.000

Opracowywanie wypetnien
Work on fillings

4389.314

e

Zestaw do 2-stopniowego wykanczania i polerowania kompozytu
Set for 2-step composite finishing and polishing

e

Zestaw do wykariczania kompozytu wedtug prof. Radlanskiego

Composite finishing set according to Prof. Radlanski

sy

o | H1350.314.014 0@ H1340.314.014 1 =
O®  H48LO314.012 O®  H1350.314.014 1 =
o H3790.314.023 0@ H3790.314.023 1
o H3900.314.018 0@ H3900.314.018 1
o 9524UF.204.050 O H22AGK.314.016 1

O H22ALGK.314.016 1
O 9526UF.204.100 O H379AGK.314.023 1

O H390AGK.314.018 1
O 9525UF.204.085
O 9523UF.204.030 —

‘...
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Zestawy | Opracowywanie wypetnien @
Sets | Work on fillings

4092.314 383

Wykanczanie kompozytu instrumentami z weglika spiekanego

Composite-Finishing with carbide instruments

Wykanczanie kompozytu instrumentami diamentowymi
Composite-Finishing with diamond instruments

H247.314.009

D
) H132.314.008 == () 8955.314.008 1 —
() H133.314.010 = () 8956.314.010 1 =
) H134.314.014 s () 8852.314.014 1 =
) H135.314.014 == ) 8859.314.014 1 ——
@) H132F.314.008 = @) 955EF.314.008 1 e
O H133F.314.010 = O 956EF.314.010 1 —
o H134F.314.014 === o 852EF.314.014 1 =
@) H135F.314.014 == @) 859EF.314.014 1 ———
O H132UF.314.008 = o 8379.314.023 1
O H133UF.314.010 == o 8957.314.007 1
O H134UF.314.014 === ) 8957.314.009 1
O H135UF.314.014 = O 379EF.314.023 1
[ J H379.314.023 = O 957EF.314.007 1
) H247.314.007 @g @) 957EF.314.009 1
. ——
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Zestawy | Licowki
Sets | Veneer technique

)

384 4388.314 4151.314

4]

"Keramik-Veneers.de" wedtug PD dr. M. Olivera Ahlersa
Set for ceramic veneers according to Private Lecturer Dr. M. Oliver Ahlers,

CVS zestaw do licéwek ceramicznych
CVS set for ceramic veneers

Hamburg
D D

868B.314.018 1 = 834.314.021 1

868B.314.020 1 e 834.314.016 1

868.314.012 1 L X ) 6844.314.016 1

868.314.016 1 (Y ) 6844.314.014 1 ==

379.314.023 1 —_—o O H133UF.314.010 1 =
) 8868.314.012 1 @) 852EF.314.014 1 =
) 8868.314.016 1 0 955EF.314.008 1 e
) 8379.314.023 1 o 379EF.314.023 1 _—w
O 852EF.314.014 1
O 379EF.314.023 1
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TD 1520 A.000

4409.000 385

4] o i

Zestaw do korekt protetycznych
Set for corrective work on protheses

E—]
(1] o

Zestaw do opracowania koron tymczasowych wg. ). Mettlera
Set for the trimmming of temporary appliances according to dental assistant
J. Mettler

H139UM.104.023

H219.104.023 1 = =

9620.104.045

H251UM.104.060

946.104.220 1

H79UM.104.040

@® H79GS0.104.040 1

9675.900.220

®@@® H136GSQ.104.016 1

9515M.900.220 1

305.104.050

H261FSQ.104.023

9515F.900.220 1

H251FSQ.104.060

H79FSQ.104.040

9448.900.220 1

9424.104.055

305.104.050 3

9433.104.055

8860.104.012

94000F.104.030

9545F.104.110
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)

386 4399 A.104 4548.314
Zestaw do polerowania ceramiki Zestaw do opracowywania tytanu w jamie ustnej
Set for polishing ceramics Set for intraoral work on titanium
B B

94000C.104.030 1 H856G.314.016 1

94000M.104.030 1 H856G.314.018 1

94000F.104.030 1 H847KRG.314.016 1

H847KRG.314.018 1

H379G.314.023 1

H375R.314.016 1

94003C.104.260 1 H375R.314.018 1

H336.314.016 1

H336.314.018 1

H379.314.023 1

94003M.104.260 1

94003F.104.260 1

Qoo powrét do petnego spisu tresci

X powrét do przegladu
back to general overview

back to overview




Zestawy | Pozostate zestawy @
Sets | Other sets

4362.000 4180.314 387
i [l
Zestaw periodontologiczny, instrumenty do leczenia przyzebia TPS2 zestaw do preparacji pod inlaye, korony, mosty wedtug dr. Bernarda
PA-Set, Instruments for periodontal treatment Touati, Paryz
TPS2 Set for inlay, crown and bridge preparation according to Dr. Bernard Touati,
Paris
D D
o 8831.204.012 1 = ) 6889.314.010 1 Tt = o
@) 831EF.204.012 1 === () 8889.314.010 1 o2 = o
) 8832.204.014 1 = ) 6883.314.010 1 153 oo
O 832EF.204.014 1 < 888.314.012 1 Tpsa4
o 8831L.204.012 1 e 868.314.012 1 Tps25
@) 831LEF.204.012 1 = ) 6856.314.016 1 526 °
) 8832L.204.014 1 = ) 8856.314.016 1 Tpsz7 -
@) 832LEF.204.014 1 ——= () 6856.314.018 1 Tps28
190.205.010 1 _—— e 8856.314.018 1 529 -
189.204.012 1 e ) 6847KR.314.016 1 Tps2-10°
o 8847KR.314.016 1 1ps2-11
[} 6849.314.016 1 Tpsz-12
() 8368.314.016 1 Tpsz-13 -
( 5856.314.016 1 TpPs2-14 —
) 5368.314.023 1 TPs2i5
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Zestawy
Sets

4310.314

Pozostate zestawy

1] [l (@] D] ()

Zestaw do wszystkich preparacji wedtug prof. dr. A. Gutowskiego
Set for all preparation types according to Prof. Dr. A. Gutowski

[ ) 8379.314.023 1

845.314.021 850.314.016 1
846.314.016 859.314.010 1
847.314.014 o 8850.314.016 1
o 8845.314.021 [ 8850.314.014 1
o 8846.314.016 ([ 8859.314.010 1
o 8847.314.014 801.314.012 1
845KR.314.018 801.314.014 1
847KR.314.014 368.314.016 1
846KR.314.016 839.314.012 1
o 8845KR.314.018 ([ ] 8801.314.012 1
o 8847KR.314.014 [ 8801.314.014 1 ==
o 8846KR.314.016 [ 8368.314.016 1
879K.314.018 ( X H34.314.010 1
878K.314.014 H21L.314.009 1
379.314.023 H23L.314.009 1
o 8879K.314.018 649.314.420 1
o 8878K.314.014
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‘new >

ICTS 12.204 4656.310 389
4]

Zestaw NiTi Brush pedzelek i szczoteczki Zestaw do leczenia zapalenia tkanki okotowierzchotkowej przeznaczony do

NiTiBrush Set - pointed and clustered brushes opracowywania i wygtadzania implantéw tytanowych podczas chirurgicznego/

resekcyjnego leczenia zapalenia tkanki okotowierzchotkowej, wedtug dr. Martina Diirholta
Periimplantitis-Set for oral work and smoothing of titanium implants as part of the surgical/
resective treatment of periimplantitis, according Dr. Martin Diirholt

D
o
=, &
ICT1.204. 2 () H379.310.014 1
ICT2.204. 2 g‘ @ H379.310.023 1
Zawiera 2 NiTiBrush szczoteczki tytanowe w ksztatcie pedzelka z wtosiem Y H48L.310.014 1
niklowo-tytanowym umieszczonym w kierunku osiowym i 2 szczoteczki tytanowe - :
z wlosiem zagigtym, do czyszczenia wewnatrz jamy ustnej implantéw tytanowych
w ramach chirurgicznego leczenia zapalenia tkanki okotowszczepowe;j. o H48L.310.023 1
Contains 2 fine, pointed NiTiBrush titanium brushes with nickel-titanium bristles in e) H379UE.310.014 1
axial direction and 2 titanium brushes with curved bristles, for intraoral cleaning of - .
titanium implants as part of a surgical periimplantitis treatment O H379UF.310.023 1
O H48LUF.310.014 1
O H48LUF.310.023 1

Instrumenty obrotowe w ksztatcie jajka i ptomienia, dtugo$¢ catkowita 30 mm, w
stojaki na instrumentu z mozliwos$cia sterylizacji 9989

Rotary instruments egg and flame, instrument length 30 mm each, in a sterilizable
bur block 9989
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Stojaki na instrumenty

Przeglad

Bur blocks | Overview

{...

Stojaki ze stali szlachetnej
Stainless steel bur blocks

\\‘.

392-398

Stojaki aluminiowe
Aluminium bur blocks

399-402

Opakowania
Packages

403-405
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Aluminium bur blocks 399 - 402 Stojaki aluminiowe
Packages 403 - 405 Opakowania
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Stojaki na instrumenty | Stojaki ze stali szlachetnej

Stainless steel bur blocks

Stainless steel bur blocks

A considerable number of rotary and
oscillating instruments is used in

the dental practice every day. Every
practice team wishes to reprocess
these instruments in a simple,
ergonomic manner. In response, Komet
offers a vast range of bur blocks for all
types of instruments, for example for
standard rotary instruments, endodon-
tics and for sonic tips.

Our bur blocks are available in many
different versions: big or small, high
or deep. All bur blocks are clearly laid
out and feature a long service life.
Stainless steel bur blocks and tribune-
like bur blocks are suitable for cleaning
and disinfecting in the instrument or
ultrasonic bath or in the thermo
disinfector. Komet has had the
reprocessing of our instruments
validated by an external institute. With
Komet bur blocks and reprocessing
instructions, our customers are always
on the safe side.

{ oo POWIOtdo petnego spisu tresci
back to general overview

Stojaki ze stali szlachetnej

llo$¢ instrumentéw obrotowych i oscylujacych
uzywanych w gabinecie stomatologicznym
moze byé bardzo duza. Dlatego tez firma
Komet poleca rézne stojaki na instrumenty,
np. do obrotowych instrumentéw standar-
dowych, endodoncji i koncowek dzwigkowych.

Réznice: duze, mate, wysokie, gtebokie.
Cechy wspdlne: przejrzysto$¢ i wytrzymatosé.
Stojaki ze stali szlachetnej i trybunowe nadaja
sie do kapieli instrumentéw lub ultradZzwie-
kowej, dezynfekcji termicznej i w autoklawie.
Za walidacje przygotowania naszych instru-
mentéw odpowiada zewnetrzny instytut
mozna mie¢ zatem pewno$¢, ze sg one
zawsze bezpieczne.

back to overview

X powr6t do przegladu



Stojaki na instrumenty |
Bur blocks |

Stojaki ze stali szlachetnej
Stainless steel bur blocks

9993 L 6.000

9933 L 3.000 393

Wymiary - Dimensions mm 91 x 45 x 60
Stojaki na instrumenty z nierdzewnej stali szlachetnej z 6 otworami na
instrumenty przeznaczone na turbine katnice oraz o 3 otworami na instrumenty
dzwiekowe, ze wstepnie zamontowanym niebieskim stoperem sylikonowym, na
instrumenty o max. dtugos$ci 58 mm

Bur block made of stainless steel with 6 blue silicone plugs for FG and RA
instruments and 3 plugs for sonic tips, for a maximum length of 58 mm

—~ 134°C
¥

Wymiary - Dimensions mm 61x45x 30

Stojak na instrumenty z nierdzewne;j stali szlachetnej z 12 otworami na
instrumenty przeznaczone na turbing i na katnice, z zamontowanymi niebieskimi
stoperami sylikonowymi, dla instrumentow o maks. dtugosci 28 mm

Bur block made of stainless steel with 12 blue silicone plugs as universal
instrument holders, for FG and RA instruments with a maximum length of 28 mm

9933 L 6.000

9949 L 3.000

Wymiary - Dimensions mm 61x45x 60
Stojak na instrumenty z nierdzewnej stali szlachetnej z 12 otworami na
instrumenty przeznaczone na turbine i katnice, ze wstepnie zamontowanym
niebieskim stoperem sylikonowym, dla instrumentéw o maks. dtugosci 58 mm
Bur block made of stainless steel with 12 blue silicone plugs for FG and RA

instruments with a maximum length of 58 mm

{...

— 134°C

Wymiary - Dimensions mm 79 x 63 x 30

Stojak na instrumenty z nierdzewne;j stali szlachetnej z 24 otworami na
instrumenty przeznaczone na turbing i katnice, ze wstgpnie zamontowanym
niebieskim stoperem sylikonowym, dla instrumentéw o maks. dtugosci 28 mm

Bur block made of stainless steel with 24 blue silicone plugs for FG and RA
instruments with a maximum length of 28 mm

powrét do przegladu
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Stojaki ze stali szlachetnej
Stainless steel bur blocks

>
\
394 9949 L 6.000 9989.000
—~ 134°C — ~—r 134°1
K K
Wymiary - Dimensions mm 79 x 63 x 60 Wymiary - Dimensions mm 83 x 45 x 35

Pudetko do sterylizacji z 24 silikonowymi chwytakami, uniwersalnego
przeznaczenia

Bur block made of stainless steel with 24 blue silicone plugs for FG and RA
instruments with a maximum length of 58 mm

Stojak na instrumenty z nierdzewne;j stali szlachetnej z 16 otworami na
instrumenty przeznaczone na turbine i katnice, ze wstepnie zamontowanym
niebieskim stoperem sylikonowym, dla instrumentéw o maks. dtugosci 33 mm
Bur block made of stainless steel with 16 blue silicone plugs as universal
instrument holders, for FG and RA instruments with a maximum length of 33 mm

9990.000

9991.000

=
= /T\

Wymiary - Dimensions mm

109 x 63 x 35

Stojak na instrumenty z nierdzewnej stali szlachetnej z 30 otworami na
instrumenty przeznaczone na turbing i katnice, ze wstepnie zamontowanym
niebieskim stoperem sylikonowym, dla instrumentéw o maks. dtugo$ci 33 mm
Bur block made of stainless steel with 30 blue silicone plugs as universal
instrument holders, for FG and RA instruments with a maximum length of 33 mm

{...

—

Wymiary - Dimensions mm

109 x 80 x 35

Stojak na instrumenty z nierdzewne;j stali szlachetnej z 40 otworami na
instrumenty przeznaczone na turbing i katnice, ze wstepnie zamontowanym
niebieskim stoperem sylikonowym, dla instrumentéw o maks. dtugosci 33 mm
Bur block made of stainless steel with 40 blue silicone plugs as universal
instrument holders, for FG and RA instruments with a maximum length of 33 mm

powrét do petnego spisu tresci
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9992.000 395

—~ 134°C
¥

Wymiary - Dimensions mm 109 x 80 x 60

Stojak na instrumenty z nierdzewnej stali szlachetnej z 40 otworami na
instrumenty przeznaczone na turbing i katnice, ze wstgpnie zamontowanym
niebieskim stoperem sylikonowym, dla instrumentéw o maks. dtugo$ci 58 mm
Bur block made of stainless steel with 40 blue silicone plugs as universal
instrument holders, for FG and RA instruments with a maximum length of 58 mm

9945.000

=
= /T\

Wymiary - Dimensions mm 147,5x 79 x 49

Stojak na instrumenty z nierdzewnej stali szlachetnej z 40 otworami na instrumenty przeznaczone na turbing i katnice, ze wstgpnie zamontowanym niebieskim
stoperem sylikonowym, dla instrumentéw o maks. dtugos$ci 45 mm
Bur block made of stainless steel with 40 blue silicone plugs for FG and RA instruments, for a maximal length of 45 mm

Qooe powrét do przegladu
back to overview
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f@ Stojaki na instrumenty | Stojaki ze stali szlachetnej
Bur blocks | Stainless steel bur blocks

97510.000

=M

Wymiary - Dimensions mm 100 x 88 x 49

Stojak na instrumenty z nierdzewnej stali szlachetnej z 21 uchwytami do
instrumentéw na turbine i katnice, z niebieskimi stoperami sylikonowymi,
przeznaczony dla instrumentéw o maks. dtugo$ci 45 mm

Bur block made of stainless steel with 21 blue silicone plugs for FG and RA
instruments, for a maximal length of 45 mm

97511.000

=
= /T\

Wymiary - Dimensions mm 150 x 89 x 49

Stojak na instrumenty z nierdzewnej stali szlachetnej z 35 uchwytami dla instrumentéw na turbing i katnice oraz 4 uchwytami dla instrumentéw
ultradzwigkowych, z zamontowanymi czerwonymi, zielonymi i niebieskimi stoperami sylikonowymi, dla instrumentéw o maksymalnej dtugosci 45 mm
Bur block made of stainless steel with 35 red, green and blue silicone plugs for FG and RA instruments and 4 plugs for sonic tips, for a maximal length of 45 mm

{ oo POWIOtdo petnego spisu tresci
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Stojaki ze stali szlachetnej
Stainless steel bur blocks

97516.000 9890L 4 397
FEE A ]
Wymiary - Dimensions mm 90 x 45 x 31 Wymiary - Dimensions mm 72 x 20 x 40

Stojak na instrumenty z nierdzewnej stali szlachetnej z 12 uchwytami

na instrumenty przeznaczone na turbing i katnice oraz z koszyczkiem na
instrumenty

Bur block made of stainless steel with 12 silicone plugs for FG and RA instruments
and an insert tray

9890L5

Stojak na instrumenty z nierdzewnej stali szlachetnej z 6 otworami na
instrumenty przeznaczone na turbing i katnice, ze wstepnie zamontowanym
niebieskim stoperem sylikonowym, dla instrumentéw o maks. dtugosci 37 mm
Bur block made of stainless steel with 6 blue silicone plugs as universal instrument
holders, for FG, HP and RA instruments with a maximum length of 37 mm

9890 L7

Wymiary - Dimensions mm

72 x 20 x 50

Stojak na instrumenty z nierdzewnej stali szlachetnej z 6 otworami na
instrumenty przeznaczone na turbine i katnice, ze wstepnie zamontowanym
niebieskim stoperem sylikonowym, dla instrumentéw o maks. dtugosci 47 mm
Bur block made of stainless steel with 6 blue silicone plugs as universal instrument
holders, for FG, HP and RA instruments with a maximum length of 47 mm

{...

— 134°C

Wymiary - Dimensions mm 72x20x70
Stojak chirurgiczny na instrumenty z nierdzewnej stali szlachetnej z 6 otworami
na instrumenty przeznaczone na turbing, prostnice i katnice, ze wstepnie
zamontowanym niebieskim stoperem sylikonowym, dla instrumentéw o maks.
dtugo$ci 67 mm

Bur block made of stainless steel with 6 blue silicone plugs as universal
instrument holders, for FG, HP and RA instruments with a maximum instrument
length of 67 mm

powrdét do petnego spisu tresci
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XN X X~

9891
b 1 1 1 1 1 1
Wielko$é - Size 1 2 3 4 5 6
9891.000. ... 1 2 3 4 5 6

Stoper sylikonowy do montowania w stojaku na
instrumenty, 8 sztuk
Silicone plug, refill for bur blocks with silicone plugs, 8

pieces
398
9953
b 7
Wielko$¢ - Size 1
9953.000. ... 1

Stopery sylikonowe, uzupetnienie, do stojakéw na
koncéwki dzwigkowe 9952
Silicone plugs, refill for bur block 9952 for sonic tips

Qoo powrét do petnego spisu tresci
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Stojaki na instrumenty | Stojaki aluminiowe f@

Bur blocks |

Aluminium Bur Blocks

These bur blocks are also available in
red, gold and blue.

Simply replace the S at the end of
the REF no. by an R, a G or a B, as
required.

Due to its material, aluminium bur
blocks are generelly not suitable for
disinfection in the thermodisinfector.

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
back to general overview

Aluminium bur blocks

Stojaki aluminiowe

Stojaki te dostepne sa takze w kolorach
czerwonym, ztotym i niebieskim.

Wystarczy zamiast litery S na koncu numeru
zamowienia wpisaé R, G lub B.

Ze wzgledu na materiat, z ktérego wykonane

zostaty stojaki nie mozna ich dezynfekowac
termicznie.

399
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400 A 100 S.000 A 303 8.000

— =

Wymiary - Dimensions mm 41x25x28 Wymiary - Dimensions mm 41x25x 24,5
Stojak z anodowanego aluminium na 10 instrumentéw na turbing i 5 na katnice Stojak z anodowanego aluminium na 15 bardzo krétkich instrumentéw na
dla instrumentéw o maksymalnej dtugo$ci 25 mm turbing o maksymalnej dtugo$ci 18,5 mm

Dostepne takze w kolorze czerwonym (A 100R), ztotym (A 100G) i niebieskim Dostepne takze w kolorze czerwonym (A303R), ztoty (A 303G) i niebieskim

(A 100B). Przy zaméwieniu wystarczy zamiast literki S w numerze zaméwienia (A 303B). Przy zaméwieniu wystarczy zamiast literki S w numerze zaméwienia
podac litery R, G lub B. podac litery R, G lub B.
Bur block made of anodized aluminium for 10 FG and 5 RA instruments, for a Bur block made of anodized aluminium for 15 FGSTS instruments, for a maximal
maximal instrument length of 25 mm instrument length of 18,5 mm
Also available in red (A 100R), gold (A 100G) and blue (A 100B). Simply replace Also available in red (A 303R), gold (A 303G) and blue (A 303B). Simply replace
the S at the end of the REF no. by an R, a G or a B, as required the S at the end of the REF no. by an R, a G or a B, as required

A 500 S.000 A 600 S.000

Wymiary - Dimensions mm 41x25x28 Wymiary - Dimensions mm 73 x25x28
Stojak z anodowanego aluminium na 10 instrumentéw o maksymalnej dtugosci Stojak z anodowanego aluminium na 20 instrumentdw na turbine i 10 na katnice
25 mm dla instrumentéw o maksymalnej dtugo$ci 26 mm (turbina) i 27 mm (katnica).
Dostepne takze w kolorze czerwonym (A 500R), ztotym (A 500G) i niebieskim Dostepne takze w kolorze czerwonym (A 600R), ztotym (A 600G) i niebieskim
(A 500B). Przy zaméwieniu wystarczy zamiast literki S w numerze zaméwienia (A 600B). Przy zaméwieniu wystarczy zamiast literki S w numerze zaméwienia
podaé litery R, G lub B. podac litery R, G lub B.
Bur block made of anodized aluminium for 10 FG instruments, for a maximal Bur block made of anodized aluminium for 20 FG and 10 RA instruments, for a
instrument length of 25 mm maximal instrument length of 26 mm (FG) and 27 (RA)
Also available in red (A 500R), gold (A 500G) and blue (A 500B). Simply replace Also available in red (A 600R), gold (A 600G) and blue (A 600B). Simply replace
the S at the end of the REF no. by an R, a G or a B, as required the S at the end of the REF no. by an R, a G or a B, as required

{ oo POWIOtdo petnego spisu tresci
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A 603 S.000

Stojaki aluminiowe
Aluminium bur blocks

A 622 S.000 401

—

Wymiary - Dimensions mm 73x25x 28
Stojak z anodowanego aluminium na 12 instrumentéw na turbing i 6 na katnice
dla instrumentéw o maksymalnej dtugo$ci 26 mm (turbina) i 27 mm (katnica)
Dostepne takze w kolorze czerwonym (A 603R), ztotym (A 603G) i niebieskim
(A 603B). Przy zamdwieniu wystarczy zamiast literki S w numerze zaméwienia
podaé litery R, G lub B.

Bur block made of anodized aluminium for 12 FG and 6 RA instruments, for a
maximal instrument length of 26 mm (FG) and 27 (RA)

Also available in red (A 603R), gold (A 603G) and blue (A 603B). Simply replace
the S at the end of the REF no. by an R, a G or a B, as required

A 623 S.000

ﬂ

Wymiary - Dimensions mm 86 x 25 x 30
Stojak z anodowanego aluminium na 12 instrumentéw na katnice dla
instrumentéw o maksymalnej dtugo$ci 27 mm

Dostepne takze w kolorze czerwonym (A 622R), ztotym (A 622G) i niebieskim
(A 622B). Przy zaméwieniu wystarczy zamiast literki S w numerze zaméwienia
podac litery R, G lub B.

Bur block made of anodized aluminium for 12 RA instruments, for a maximal
instrument length of 27 mm

Also available in red (A 622R), gold (A 622G) and blue (A 622B). Simply replace
the S at the end of the REF no. by an R, a G or a B, as required

A 624 5.000

—
—

Wymiary - Dimensions mm 86 x 25 x 30

Stojak z anodowanego aluminium na 12 instrumentdw na turbine dla
instrumentéw o maksymalnej dtugo$ci 26 mm

Dostepne takze w kolorze czerwonym (A 623R), ztotym (A 623G i niebieskim (A
623). Przy zamdwieniu wystarczy zamiast literki S w numerze zaméwienia podaé
litery R, G lub B.

Bur block made of anodized aluminium for 12 FG instruments, for a maximal
instrument length of 26 mm

Also available in red (A 623R), gold (A 623G) and blue (A 623B). Simply replace
the S at the end of the REF no. by an R, a G or a B, as required

{...

Wymiary - Dimensions mm 86 x 25 x 30
Stojak z anodowanego aluminium na 24 instrumentéw na turbine dla
instrumentéw o maksymalnej dtugo$ci 26 mm

Dostepne takze w kolorze czerwonym (A 624R), ztotym (A 624G) i niebieskim
(A 624B). Przy zaméwieniu wystarczy zamiast literki S w numerze zaméwienia
podac litery R, G lub B.

Bur block made of anodized aluminium for 24 FG instruments, for a maximal
instrument length of 26 mm

Also available in red (A 624R), gold (A 624G) and blue (A 624B). Simply replace
the S at the end of the REF no. by an R, a G or a B, as required

powrdét do petnego spisu tresci
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f@ Stojaki na instrumenty | Stojaki aluminiowe

Bur blocks |  Aluminium bur blocks

A 640 S.000

—

Wymiary - Dimensions mm 86 x 50 x 27,5

Stojak z anodowanego aluminium na 21 instrumentéw na turbine dla
instrumentéw o maksymalnej dtugo$ci 24,5 mm

Dostepne takze w kolorze czerwonym (A 640R), ztotym (A 640G) i niebieskim
(A 640B). Przy zaméwieniu wystarczy zamiast literki S w numerze zaméwienia
podac litery R, G lub B.

Bur block made of anodized aluminium for 21 FG instruments, for a maximal
instrument length of 24,5 mm

Also available in red (A 640R), gold (A 640G) and blue (A 640B). Simply replace
the S at the end of the REF no. by an R, a G or a B, as required

{...
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Stojaki na instrumenty | Opakowania @
Bur blocks | Packages

C.204.006 C.314.006 403
Wymiary - Dimensions mm 35x25x38 Wymiary - Dimensions mm 35x25x38

C.204.006 na 6 instrumentéw na katnice C.314.006 na 6 instrumentdw na turbine

C.204.006 for 6 RA instruments C.314.006 for 6 FG instruments

Z.204.010 Z2.204.025
Wymiary - Dimensions mm 70 x 50 x 38 Wymiary - Dimensions mm 70 x 50 x 38

7.204.010 na 10 instrumentéw na katnice Z.204.025 na 25 instrumentéw na katnice

Z.204.010 for 10 RA instruments Z2.204.025 for 25 RA instruments

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
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@ Stojaki na instrumenty | Opakowania

Bur blocks |

Packages

Z.314.010 Z.314.025

Wymiary - Dimensions mm 70 x 50 x 38 Wymiary - Dimensions mm 70 x 50 x 38
Z.314.010 na 10 instrumentéw na turbing Z.314.025 na 25 instrumentéw na turbing
Z.314.010 for 10 FG instruments Z2.314.025 for 25 FG instruments

W.204.020 W.204.050

Wymiary - Dimensions mm 74 x 104 x 40 Wymiary - Dimensions mm 74 x 104 x 40
W.204.020 na 20 instrumentéw na katnicg (2 x 10) W.204.050 na 50 instrumentéw na katnica (2 x 25)

W.204.020 for 20 RA instruments (2 x 10) W.204.050 for 50 RA instruments (2 x 25)

W.314.020 W.314.050

Wymiary - Dimensions mm 74 x 104 x 40 Wymiary - Dimensions mm 74 x 104 x 40

W.314.020 na 20 instrumentéw na turbing (2 x 10)
W.314.020 for 20 FG instruments (2 x 10)

W.314.050 na 50 instrumentdéw na turbing (2 x 25)
W.314.050 for 50 FG instruments (2 x 25)

Qoo powrét do petnego spisu tresci
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Stojaki na instrumenty | Opakowania @
Bur blocks | Packages
V.204.060 V.204.150
Wymiary - Dimensions mm 215x 104 x 40 Wymiary - Dimensions mm 215x 104 x 40

V.204.060 na 60 instrumentéw na katnice (6 x 10)
V.204.060 for 60 RA instruments (6 x 10)

V.314.060

V.204.150 na 150 instrumentdéw na katnice (6 x 25)
V.204.150 for 150 RA instruments (6 x 25)

V.314.150

Wymiary - Dimensions mm

V.314.060 na 60 instrumentéw na turbing (6 x 10)
V.314.060 for 60 FG instruments (6 x 10)

215 x 104 x 40 Wymiary - Dimensions mm 215 x 104 x 40
V.314.150 na 150 instrumentéw na turbine (6 x 25)

V.314.150 for 150 FG instruments (6 x 25)
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Auxiliaries
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Czyszczenie i dezynfekcja | Spis tresci @
Cleaning and disinfection | Content

Cleaning and disinfection — Czyszczenie i dezynfekcja

Introduction 408 Wstep
DC1 409 - 410 DC1
Auxiliaries 411 Akcesoria

407

Qooe powrdét do petnego spisu tresci

Qooe powrét do przegladu
back to general overview

back to overview




408

Czyszczenie i dezynfekcja
Cleaning and disinfection | Introduction

| Wstep

Cleaning and disinfection

Perfect hygiene is a matter of course

at any well-run dental practice - and a
topical issue that is more relevant today
than ever.

The correct reprocessing of instru-
ments is a crucial task that has to

be completed with due care and
diligence by the hygiene team at the
dental practice. Those responsible

for this important task are faced with
the constantly changing challenge of
correctly reprocessing a huge variety of
different instrument types.

As a single-source supplier of dental
instruments, Komets provides its
customers with well thought-out
products and useful guidelines to help
you organize the proper reprocessing
of instruments at the practice and to
facilitate your daily routine.

First of all, we would like to present
our informative leaflets on instru-
ment reprocessing. Our risk-specific
information sheets provide the user
with detailed step-by-step instruc-
tions on both manual and mechanical
reprocessing.

The informative leaflets were compiled
in compliance with the relevant
directives issued by the Robert-Koch-
Institute. They are based on a cleaning
and sterilization validation carried out
by an independent institute.

Komet provides information on the
correct reprocessing of sonic and
ultrasonic tips, medical devices catego-
rized as semi-critical A or B or critical A
or B, trepan burs and instruments with
inner cooling.

That’s not all - Komet also offers a
useful, attractively designed poster on
which the individual reprocessing steps
are clearly set out. When you order ref.
411519, we will send you completely
free of charge a useful, all-comprehen-
sive package containing all relevant
reprocessing documents. It’s easy - all
you have to do is place your order!

Qoo powrét do petnego spisu tresci
back to general overview

Czyszczenie i dezynfekcja

Bezkompromisowa higiena to standard w
kazdym gabinecie dentystycznym, poza tym
temat ten jest tak aktualny jak nigdy dotad.

Prawidtowa sterylizacja instrumentéw to
bardzo wazne zadanie dla zespotu odpowie-
dzialnego za higiene w gabinecie dentysty-
cznym. Osoby odpowiedzialne za dezynfekcje
ciggle stawiane sg przed nowymi wyzwaniami
zwigzanymi z dezynfekcjag réznych typow
instrumentow.

Firma Komet jako dostawca catoSciowych
systemow instrumentéw stomatologicznych
proponuje Panstwu przemys$lane produkty

i sprawdzone $rodki pomocnicze, ktére
sprawdzaja sie przy przygotowywaniu steryli-
zacji instrumentdéw i utatwiaja codzienng
prace w zakresie higieny.

Udostepniamy Panstwu nasze informacje
dotyczace sterylizacji. Sa to doktadne
informacje producenta dotyczace ryzyka,
ktére zawieraja czytelne wskazéwki na temat
poszczegblnych etapéw sterylizacji recznej i
mechaniczne;j.

Materiaty te zostaty przygotowane w oparciu
0 wytyczne Instytutu Roberta Kocha i opieraja
sie na danych dotyczacych czyszczenia i
sterylizacji, ktére zostaty potwierdzone przez
niezalezny instytut.

Firma Komet proponuje informacje na

temat konserwaciji i sterylizacji koncéwek
dzwiekowych i ultradzwigkowych, semikryty-
czne A i B, krytyczne A i B, wiertet trepanacy-
jnych oraz instrumentéw z chtodzeniem
wewnetrznym.

Dodatkowo Firma Komet proponuje Panstwu
praktyczny i pieknie przygotowany folder,

w ktérym opisano poszczegdine etapy.
Wybierajac numer REF 411519 otrzymuja
Panstwo kompletny zestaw ze wszystkimi
istotnymi dokumentami dotyczacymi konser-
wacji. Jest to nie tylko praktyczne, ale

takze zupetnie bezptatne. Wystarczy ztozy¢
zamdwienie.

o) powro6t do przegladu
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Czyszczenie i dezynfekcja | DCT f@
Cleaning and disinfection | DCI1

DC1

DC1 Bezpieczny dla materiatéw srodek
czyszczaco-dezynfekujacy do przygo-
towywania recznego instrumentéw

Gentle, yet effective cleaning and

disinfecting agent for manual Zalety:

reprocessing * wydajny (1 | koncentratu - 100 gotowego
do uzycia roztworu) i tym samym bardzo

Advantages: ekonomiczny

* Fconomic (1litre concentrate = 100 . . .
( * uniwersalne zastosowanie do Cczyszczenia |

dezynfekcji
* Srodek do wszystkich instrumentéw

litres ready to use solution)
* Concentrate can be used universally
for cleaning and disinfecting

« For all rotary instruments and hand obrotowych i recznych

instruments * przyjazny dla materiatow

* No material degradation * praktyczna butelka dozujaca

* Convenient dosing bottle * certyfikat VAH/DGHM

* VAH / DGHM certified * bez aldehydéw, nie utrwala 409

* Aldehyde-free, non-fixing ¢ bez alkoholu -

e Alcohol-free

9826 9829.000

Komet DC1 $rodek czyszczaco-dezynfekujacy, 11 (instrukcja w kilku jezykach) Komet DC1 $rodek czyszczaco-dezynfekujacy, 31 kanister w opakowaniu
Komet DC1 Cleaning agent and disinfecting, 11 podwojnym (instrukcja w jezyku niemieckim)

(with multilingual instruction for use) Komet DC1 Cleaning agent and disinfecting

Twin pack 2 x 3 | (with German instruction for use)

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
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@ Czyszczenie i dezynfekcja | DCH1
Cleaning and disinfection | DC1

410 9834 A.000 9888.000
Kranik do kanistra (3l, 51'i 10l kanister) Miarka Komet DC1
Tap for Komet storage canister (31, 5/and 10 /) 250 ml, z praktyczng podziatkg do sporzadzania roztworu uzytkowego DC1

Komet DC1 Measuring jug
250 mli, with handy scale for mixing the DC1 solution

y powrét do petnego spisu tresci |< powrét do przegladu
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Czyszczenie i dezynfekcja | Akcesoria f@
Cleaning and disinfection | Auxiliaries

411

Szczotka do czyszczenia, mozliwo$é sterylizacji Szczotka z metalu
Metalowy uchwyt z wymienng szczotkg ze stali nierdzewnej do czyszczenia i Spare metal brush
konserwacji instrumentéw obrotowych

Metal cleaning brush, sterilizable

Metal handle with interchangeable brush made of stainless steel for cleaning and

maintenance of rotary instruments

9873 | 9874

134°C 134°C

i i

Szczotka czyszczaca z nylonu, mozliwosé sterylizacji Szczotka z nylonu
Metalowy uchwyt z wymienng szczotka z nylonu do czyszczenia i konserwacji Spare nylon brush
instrumentéw obrotowych z ceramiki

Nylon cleaning brush, sterilizable

Metal handle with interchangeable nylon brush for cleaning and maintenance of

rotary instruments made of ceramics

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
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Ceramika dentystyczna | Przeglad

Dental ceramics | Overview
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CeraFusion evo

Krzemian litu
Lithium silicate 414-415
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Ceramika dentystyczna | Spis tresci
Dental ceramics | Content

Dental ceramics :) Ceramika dentystyczna

D)

CeraFusion evo 414 - 415 CeraFusion evo
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CeraFusion evo
CeraFusion evo

Ceramika dentystyczna |
Dental ceramics |

(=
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418

CeraFusion evo

CerafFusion evo is the world’s first
transparent lithium silicate veneer to
spray on.

create an adhesive bond on any
Zzirconium oxide framework. The spray
can not only be applied to the inner
surface of a crown, but also to the

CeraFusion evo

CeraFusion evo to pierwszy na $wiecie
krzemian litu do spryskiwania.

Przy pomocy tego gotowego do uzycia sprayu
ceramicznego mozna nada¢ wszystkim
uzupetnieniom z tlenku cyrkonu w szybki
sposodb idealng powierzchnie. Dzieki temu

g With this ready-~to-use ceramic spray, mozna zrezygnowaé z czasochtonnego polero-
@ a'// 'ZIrcon/um oxide restorations can be wania i glazurowania.
i 8 22 f/n'/s/'wd 4at record speed, 'comp/ete/y , Spryskaj - wypal - gotowe!
kY e E% | eliminating the need for time-consuming
s % f—fg i polishing or glazing. ]
f L == . ) Poza tym kazda podbudowa z tlenku cyrkonu
i B3 All you have to do is spray, fire and go! ) ) )
! S §§ po pokryciu CeraFusion evo uzyskuje
= . .
8 EE What’s more, CeraFusion evo can potgczenie adhezyjne. Dotyczy to wewnetrz-

nych czesci korony, a takze powierzchni
skrzydetek w uzupetnieniach typu Maryland.
W tym celu powierzchnie klejenia nalezy
spryskac CeraFusion evo a nastepnie wypali¢

(1) wing area of a Maryland briage. To this w piecu w temperaturze 920°C. Przed
end, spray the adhesive surfaces with osadzeniem uzupetnienia powierzchnie
Cerafusion evo and fire in the ceramic . . . .

3 ) ] wewnetrzne nalezy wypiaskowaé tlenkiem
furnace at 920°C. Before integrating .
) ) glinu 50pm (< 1bar).

the restoration, the inner surfaces are weh mik <cinch
blasted with aluminum oxide 50um w pézosta ){C mi roporowatOSCI?C o
(< 1bar). powierzchni z tlenku cyrkonu znajduja sie
After firing, extremely fine lithium bardzo mate czgsteczki krzemianu litu
silicate particles from the preceding powstate na skutek dyfuzji, ktére wptywaja
diffusion have deposited in the resulting korzystnie na potaczenie.

9 micro rough zirconium oxide surface.

The restoration is now optimally
prepared for adhesive fixation.

Advantages at a glance:

o |deally suited for restorations made
of Zr0,

 Excellent adhesive bond thanks to
diffusion

* Consistent thickness of the layers

* No flooded fissures

* Homogenous, pore-free surface after
Just one firing cycle

* Cost and time effective, high-quality
product

O Sintered ZrO, crown
@ Sprayed ZrO, crown
® Zr0, crown after firing

Zalety:

¢ idealne dla uzupetnien z ZrO,

 doskonate potgczenie dzigki dyfuzji

* jednolita grubos$¢ warstw

* brak zalanych bruzd

* jednolita i pozbawiona poréw powierzchnia
po 1. wypaleniu

¢ szybko, tanio i dobrze

@ Korona ZrO, po synteryzacji
@ Korona ZrO, po spryskaniu sprayem
© Korona ZrO, po wypaleniu

powrét do przegladu
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CEFU 01.000

415

4]

Wz6r uzytkowy, patenty/ Utility model, patents
DE 10 2015 204 109*
* w toku/* pending

Przezierny krzemian litu do wykonywania uzupetnien protetycznych z tlenku
cyrkonu

Transparent lithium silicate for tooth restorations made of zirconium oxide

powrdét do petnego spisu tresci
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Ceramika/tworzywo sztuczne | Przeglad
Ceramics/Acrylics | Overview

Frezy ceramiczne Frezy z tworzywa sztucznego
Ceramic cutters Cutters made of synthetic material
Frez 4 krawedziowy z tworzywa
. sztucznego wysokiej jakosci
Specjalne frezy do protez z 4-edged tapered cutter 421

tworzywa sztucznego
Special cutter for
denture acrylics 418-419

L

Do migkkiego tworzywa
sztucznego
For soft acrylics 420

416

resci
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Ceramics /Acrylics :) Ceramika/tworzywo sztuczne

Ceramic cutters 418 - 420 Frezy ceramiczne
Cutters made of synthetic material 421 Frezy z tworzywa sztucznego
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Ceramika/tworzywo sztuczne | Frezy ceramiczne
Ceramics/Acrylics | Ceramic cutters

Gdy inteligencja staje sie

When brilliance turns into
perfection.

Ceramic cutters made by Komet.

Your excellent craftsmanship calls for
first-rate tools. The answer: Komet’s
exclusive ceramic cutters, all in white.
The material ensures pleasant, gentle
and intuitive work, combined with
absolute precision.

Advantages:

* Excellent cutting efficiency

* Extremely smooth surfaces

* No clogging

* Smooth operation

* Do not heat up as much as metal
instruments if used properly

* Resistance to the effects of chemical
cleaning agents

Recommended speed:
Qo 15,000 rom

doskonatoscia.
Frezy ceramiczne Komet.

Frezy ceramiczne firmy Komet to elegancki
znak umiejetno$ci rzemieslniczych.
Materiat ten zapewnia przyjemna, lekka

i precyzyjna prace.

Zalety:

* bardzo dobre wtasciwosci ciecia
* doskonale gtadka powierzchnia

* instrument nie okleja sig

* bardzo spokojny obrét

* nie nagrzewa sie tak szybko jak
instrumenty metalowe

* odpornos¢ na dziatanie Srodkow
chemicznych

Zalecana liczba obrotéw:
Qe 15 000 min-'

isu tresci o0 powrét do przegladu
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@ K79ACR

Ceramika/tworzywo sztuczne | Frezy ceramiczne @

Ceramics/Acrylics | Ceramic cutters

"~

L’i @ K251ACR

4]

1]

E—
4] b

& 5 o/
Wielko$é - Size @ Yo mm 040 Wielko$é - Size @ Yo mm 060
L mm 13,0 L mm 14,0
Prostnica (HP) - Ha/(dp‘iece (HP) Prostnica (HP) - Hal‘7dp‘iece (HP)
@ K79ACR.104. ... 040 @ K251ACR.104. ... 060
Orax 80000 Min'/rpm Ore 50000 min'/rpm
Wzér uzytkowy, patenty/ Utility model, patents Wz6r uzytkowy, patenty/ Utility model, patents

DE 102011010 897*
EP 2 486 888
* w toku/ * pending

Frez specjalny do tworzywa sztucznego

Special cutter for denture acrylics

DE 102011010 897*
EP 2 486 888
* w toku/ * pending

Special cutter for denture acrylics

O K251EQ

419

Frez specjalny do tworzywa sztucznego

v

(4]

= 5
Wielko$é - Size @ Yo mm 060
L mm 14,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
|
O K251EQ.104. ... 060

O 50000 min'/rpm

Wz6r uzytkowy, patenty/ Utility model, patents
DE 102011010 897*

EP 2 486 888

* w toku/ * pending

Frez podwéjny do tworzywa sztucznego

Gruby z delikatna koficéwka
Dual cutter for acrylic materials

Coarse toothing with fine toothing at the tip

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
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f@ Ceramika/tworzywo sztuczne | Frezy ceramiczne

Ceramics/Acrylics | Ceramic cutters
@@ K 79GSa W) @@ K 251 GSQ
E—] ——
m hAL! m hay
— 1 — 1
D 5 = 5
Wielko$é - Size @ Yo mm 040 Wielko$é - Size @ Yo mm 060
L mm 13,0 Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
||
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
|l
— ®® K251GSQ.104. ... 060
®® K79GSQ.104. ... 040 O 50000 min'/rpm
. Wzor uzytkowy, patenty/ Utility model, patent
O 100000 i’/ B e/ Uy, s
Wzér uzytkowy, patenty/ Utility model, patents EP 2 486 888
420 DE 102011010 897* * w toku/ * pending
EP 2 486 888 o
* w toku/ * pending Do tworzywa migkkiego
Do tworzywa migkkiego For soft acrylics
For soft acrylics
Ji
)
j |
{1
iﬁ
®® K261GSQ I
E—]
(1]
5 5
Wielko$é - Size @ Yo mm 023
L mm 13,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
|l
O® K261GSQ.104. ... 023

Ore 100000 min'/rpm
Do tworzywa migkkiego
For soft acrylics
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Ceramika/tworzywo sztuczne |

Ceramics/Acrylics |

A real softie among cutters

Developed in close cooperation with
the brothers Hugo and Xaver Spicher
(Switzerland), the new Soft Cutter has
been designed to pursue a less
aggressive approach. Instead, it
facilitates fine corrections on acrylics.
Thanks to its special properties,
damage to adjacent wires or other
metal elements is safely avoided.

Advantages:

* The working part is softer than metal
* No damage to orthodontic wires
brackets, connectors, springs or
retentions

* Active part made of high-tech
material designed for detailed work

* No heat-related damage

* Suitable for the dental laboratory and
the dental practice

Recommended speed:
Qo 10,000 rom

Frezy z tworzywa sztucznego
Cutters made of synthetic material

Soft Cutter

Softie wsréd frezéw

Nowy frez Soft Cutter, opracowany we
wspotpracy z bra¢mi Hugo i Xaver Spicher
(Szwajcaria) pracuje w sposob $wiadomie

nieagresywny, przeznaczony jest do wykony-

wania drobnych korekt na krawedziach
z tworzywa sztucznego. Dzigki swoim

specjalnym wtasciwosciom pozwala zapobiec

przypadkowemu uszkodzeniu znajdujacych
sie w poblizu drutéw i innych elementéw
metalowych.

Zalety:

* koncowka robocza jest bardziej miekka
niz metal

* nie uszkadza drutéw ortodontycznych,
klamer i tukow

* koncowka robocza wykonana ze specjal-
nego tworzywa High-Tech

* nie wytwarza szkodliwego ciepta

* przeznaczony do laboratoriéw i gabinetow
stomatologicznych

Zalecana liczba obrotéw:
e 10 000 min™

(=

SC 1

E—]
Hla

= 5

Wielko$é - Size @ Yo mm 055
L mm 15,0

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)

| L
SC1.104. ... 055

Orax 40000 min'/rpm

Qe 10000 min'/rpm

Frez czterokrawedziowy z wysokiej jakosci tworzywa
sztucznego do opracowywania przej$é¢ tworzywo
sztuczne-metal

4-edged tapered cutter made of high-performance

421

synthetic material for work on the transition area between
acrylics and metal

powrdét do petnego spisu tresci
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Weglik spiekany |
Tungsten carbide |

Frezy
Cutters

Frez do wykonywania otwordw
pod piny
Pin-hole cutter 424

?

Frez do naktuwania
Acrylic cutter 424

Wskazéwka:
Note:

Nasze specjalne frezy mozna
znalez¢ od strony 425.

For our special cutters,
introduced by our

compass TC cutters,

please refer to pages 425 ff.

Przeglad
Wiertta
Burs
okragte
Round 466

Overview

A

w ksztatcie odwréconego
stozka
Inverted cone 466

——

w ksztatcie walca
Cylinder 467-468

e

w ksztafcie stozka
Tapered 468

E

w ksztatcie stozka okragte

Tapered round 468-469
——
’.——}

ostro zakoficzone

Pointed 470

wiertta spiralne
Twist drill 471

Finiry
Finishing instruments

w ksztatcie torpedy
Torpedo 471

_—

w ksztafcie igty
Needle-shaped 471

=

w ksztatcie ptomienia
Flame 471

Instrumenty na turbine

laboratoryjna

Instruments for laboratory turbine
4

w ksztatcie odwréconego
stozka
Inverted cone 472

———

w ksztatcie stozka okragte
Tapered round 472

=

w ksztatcie ptomienia
Flame 472

-_—

w ksztatcie igty

Needle-shaped 472-473
——
[ —

ostro zakonczone

Pointed 473

Instrumenty dla oséb leworecznych
Instruments for left-handed operators

475-477
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D
L
H 98
o 5 5
Wielko$¢ - Size @ Yio mm 040 070
L mm 1,6 3,3
D @ %o mm 2,4 2,5
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
||
500 104 547211 ...
H98.104. ... 1040 4070
424
¢ = One 30000 min'/rpm
1 = O 100000 min'/rpm
Frez do pinéw
Dowel pin access cutter
H219 i
——
1Y)
5 5
Wielko$¢ - Size @ Yo mm 023
L mm 13,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
||
500 104 468211 ...
H219.104. ... 023
Ore 100000 min'/rpm
Frez do folii formowanych wgtebnie
Vacuum form acrylic cutter for bite splints
H219 A
E—J
DA
B 5
Wielko$é - Size @ %o mm 023
L mm 13,0
Prostnica (HP) - Handjpiece (HP)
||
500 104 468133 ...
H219A.104. ... 023

Ormax. 100000 min'/rpm
Frez do folii formowanych wgtebnie
Vacuum form acrylic cutter for bite splints

powrét do przegladu
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Frezy SGFA

SGFA-Cutters Opracowywanie gipsu frezami SGFA
Zalety:
Working on plaster with SGFA cutters * dobre znoszenie materiatu bez oklejania

* doskonata powierzchnia

j\\_ Advantages:‘ o « spokojny obrét dzieki specjalnej fazce
f\\f = * Bulk material reduction without * ostrza w lewg strone
clogging

* \ery smooth surfaces . <
v Zalecana liczba obrotéw:

* Low vibration during operation, .
s op O 15000 min”

thanks to the bevelled blades
* Safety toothing with a twist to the
left for better fixation of the cutter in

the chuck
Recommended speed:
Qe 15,000 rpm 427
\
\
® H72SGFA ® H79SGFA
e e
o 5 o 5
Wielko$§é - Size @ Yo mm 070 Wielko$§é - Size @ Yo mm 070
L mm 12,0 L mm 14,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP) Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
|| |1
E?= E?=
o H72SGFA.104. ... 070 o H79SGFA.104. ... 070

O 30000 min'/rpm

Frez z bezpiecznymi lewoskretnymi ostrzami
Przeznaczony do gipsu

Safety toothing with a twist to the left

Work on plaster

{...

powrdét do petnego spisu tresci
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O 30000 min'/rpm

Frez z bezpiecznymi lewoskretnymi ostrzami
Przeznaczony do gipsu

Safety toothing with a twist to the left

Work on plaster
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® H251SGFA & ® H79SGEA
D 5 o 5
Wielko$é - Size @ %o mm 060 Wielko$é - Size @ Yo mm 070
L mm 14,0 L mm 14,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP) Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| L | L
o H251SGFA.104. ... 060 500 104 194225..
o H79SGEA.104. ... 070
Orne 50000 min'/rpm
Frez z bezpiecznymi lewoskretnymi ostrzami O-e 30000 min''/rpm
Przeznaczony do gipsu Frez z bezpiecznymi lewoskretnymi ostrzami
Safety toothing with a twist to the left Przeznaczony do gipsu
Work on plaster Safety toothing with a twist to the left
Work on plaster
® H251GEA
E—]
5'
0
D 5 D 5
Wielko$é - Size @ %o mm 060 Wielko$é - Size @ %o mm 060
L mm 14,0 L mm 14,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP) Prostnica (HP) - Handiece (HF)
| L | L
500 104 274225 ... 500 104 274221 ...
o H251SGEA.104. ... 060 () H251GEA.104. ... 060

Orex 50000 Min'/rpm

Frez z bezpiecznymi lewoskretnymi ostrzami
Przeznaczony do gipsu

Safety toothing with a twist to the left

Work on plaster

Oree 50000 min™'/rpm

Frez z bezpiecznymi lewoskretnymi ostrzami
Przeznaczony do gipsu

Safety toothing with a twist to the left

Work on plaster and acrylics

spisu tresci
rview

‘...
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~= Frezy ACR

hasY
ACR-Cutters Specjalne zgrubne frezy do tworzywa sztucz-
nego z ostrzami naprzemiansko$nymi. Takie
ostrza to stopien posredni miedzy ostrzami
The special feature of this new, coarse grubymi a $rednimi, ktére bardzo dobrze
cutter for acrylics is its specially sprawdzaja sie na ptytach protez z tworzywa
designed staggered toothing. The sztucznego. Oznaczenie ACR to skrét od
intermediate size of the staggered materiatow na bazie akrylu. Jest to bardzo

toothing, i.e. right inbetween coarse ostry frez, nie zahacza sie na powierzchni,

and medium, makes the instrument . . ..
) ] ) ) lecz mozna go swobodnie prowadzi¢. Praca
ideally suitable for prosthetic acrylics.

The name ACR stands for acrylic based

materials. The cutter is very sharp, yet

nim jest bardzo tatwa i przyjemna.

easy to guide without tendency to catch Zalety:

the surface. The result: strain-free, * bardzo ostry

pleasant work and great results. * dajacy sie kontrolowac

* praca nim to czysta przyjemno$é

Advantages: 429

* Excellent cutting efficiency Zalecana liczba obrotéw:

e Easy to control Oon 15 000 min’'

* Pleasant to work with

Recommended speed:

Qo 15,000 rom
@ H77ACR @ H79ACR
— —
AN DALY

D 5 D 5
Wielko$é - Size @ %o mm 060 Wielko$é - Size @ %o mm 040
L mm 11,0 L mm 13,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP) Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| L | L

o H77ACR.104. ... 060 o H79ACR.104. ... 040

Orax 50000 min'/rpm

Specjalny frez do obrébki tworzywa sztucznego do

wykonywania protez
Special cutter for denture acrylics

{...

Ore 100000 min'/rpm

wykonywania protez
Special cutter for denture acrylics

powrdét do petnego spisu tresci
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@ H251ACR @ 9

Y™

& 5
Wielko$é - Size @ %o mm 060
L mm 14,0
Prostnica (HP) - Haquﬁ:bw (HP)
430 E E?
) H251ACR.104. ... 060

O 50000 min'/rpm

Specjalny frez do obrébki tworzywa sztucznego do
wykonywania protez

Special cutter for denture acrylics

O H251EQ
o 5
Wielko$é - Size @ o mm 060
L mm 14,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
||
O H251EQ.104. ... 060

Orax 50000 min'/rpm

Frez podwéjny do tworzywa sztucznego
Zgrubny z delikatng koricéwka

Dual cutter for acrylic materials

Coarse toothing with fine toothing at the tip

powrét do przegladu
e back to overview
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PK cutter

The new PK tungsten carbide cutters
were specially developed for trimming
denture acrylics. In particular, they are

Frezy f@

Cutters
Frezy PK

Nowe frezy z weglika spiekanego PK zostaty
specjalnie przygotowane do opracowywania
protez z tworzywa sztucznego, a zwtaszcza
tworzywa termoplastycznego takiego jak
PEEK*. Ostrza naprzemiansko$ne zapewniaja
optymalne znoszenie materiatu chronigc

ideally suited for thermoplastic acrylics
such as PEEK*. Thanks to their sharp
staggered toothing with cross-cut,

instrument jednoczesnie przed posklejaniem.
Powierzchnia po opracowaniu jest gtadka i

’ ) mozna ja bez problemu polerowaé. Pozwala
these cutters enable optimal material ., L
. . . to zaoszczedzi¢ czas i pienigdze.
reduction without clogging of the

instrument. What's more, the surfaces

achieved with PK cutters are perfectly *PEEK = Polieteroeteroketon
smooth and can be polished with ease
right away, saving both time and money. Zalety:

* efektywna obrobka przy niewielkim nacisku

*PEEK = Polyetheretherketone * czyste, nieposklejane ostrza 431

* idealna jako$é szlifowanej powierzchni
Advantages:
* Highly efficient cutting with reduced

* gtadka powierzchnia

contact pressure . P
p Zalecana liczba obrotéw:

* No clogging of the instrument .
i Qe 15000 min

* Precise cuts
* Smooth surfaces

Recommended speed:
Qo 15,000 rpm

@® H73PK @® H77PK
v by
& 5 o 5

@ %o mm 014 Wielko$é - Size @ %o mm 023

L mm 3,1 L mm 5,0

Wielko$¢ - Size

Prostnica (HP) - Handpiece (HP) Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| | | |

O 100000 min'/rpm
Do tworzywa sztucznego i PEEK
For acrylics and PEEK

014 OX H77PK.104. ... 023

Ore 100000 min'/rpm
Do tworzywa sztucznego i PEEK
For acrylics and PEEK

H73PK.104. ...

powrdét do petnego spisu tresci
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Tungsten carbide

@@ H79PK
E—
)
& 5
Wielko$é - Size @ %o mm 040
L mm 13,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| L
o0 H79PK.104. ... 040
Ore 100000 min'/rpm
Do tworzywa sztucznego i PEEK
For acrylics and PEEK
@@ H 138 PK
& 5

Wielko$¢ - Size @ o mm 023

L mm 8,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |

E%

OX H138PK.104. ... 023

Ore 100000 min'/rpm
Do tworzywa sztucznego i PEEK

For acrylics and PEEK
@® H261PK
E—]
Y
& 5
Wielko$é - Size @ Yo mm 023
L mm 13,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)

| L

@®  H261PK.104. ... 023

Orax 100000 min'/rpm
Do tworzywa sztucznego i PEEK
For acrylics and PEEK

Cutters

@® H 129 PK

E—
0]
D 5
Wielko$é - Size @ %o mm 023
L mm 8,0
Prostica (HP) - Handpiece ()

E%

OF ) H129PK.104. ... 023

One 100000 min™'/rpm
Do tworzywa sztucznego i PEEK
For acrylics and PEEK

@® H 139 PK

D 5
Wielko$é - Size @ %o mm 023
L mm 8,0

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| L

E%

OF ) H139PK.104. ... 023

One 100000 min™'/rpm
Do tworzywa sztucznego i PEEK
For acrylics and PEEK

0 spisu tresci
erview
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H30E

=

£l

Wielko$é - Size
L

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| L

5 5 5 5

@ %o mm 010 014 018
mm 1,1 14 1,7

500104 010190...

H30E.104. ...

010 014 018

Ore 100000 min'/rpm

Do tworzywa sztucznego i stopéw metalu

For acrylics and metal alloys

Weglik spiekany |
Tungsten carbide |

e |23/

E-Toothing

Tungsten Carbide Cutters with
E-toothing

Cutters with staggered toothing are
precision tools with great cutting power.

Characteristics and advantages:

* High number of blades of Komet
Cutters with staggered toothing ensure
long service life

* Universal toothing with offset blades
 Suitable for work on metal alloys,
acrylics and plaster

 Short, grainy metal chips that do not
penetrate the skin

* Cutters with staggered toothing allow
ergonomic work

Recommended speed:
Precious metal:

Qo 25,000 rpm
Non-precious metal:
Qe 15,000 rom
Acrylics:

Qo 15,000 rom
Plaster:

Qo 15,000 rom

H71E

Frezy
Cutters

Frezy E

Frezy z weglika spiekanego z ostrzami

typu E

Frezy wysokiej jakosci z ostrzami naprzemian-

skosnymi

Wiasciwosci i zalety:

* Duza ilo$¢ ostrzy frezow Komet typu E

gwarantuje dtugg zywotnosc

* Uniwersalne ostrza z elementami przesu-

nietymi wzgledem siebie

* Do stopoéw metali, tworzywa sztucznego

i gipsu

* Krotkie, wiéry w postaci ziaren, ktére nie

wbijaja sie w skore

* Frezy z ostrzami naprzemianskosnymi

pozwalajg na ergonomiczna prace

Zalecana liczba obrotéw:
Metal szlachetny:

Qo 25 000 min’

Metal nieszlachetny

Qe 15 000 min
Tworzywo sztuczne:

Qe 15 000 min

Gips:

Qe 15 000 min

(=

4] o) i

Wielko$é - Size

Prostnica (HP) - Hanapiece (HP)
| L

» 5 5 5 5

@ %o mm 010 014 018 023 027 050

500 104001190....
H71E.104. ...

1010 1014 1018 1023 1027 ¢050

5

5

¢ =Or 80000 min'/rpm
1 = O 100000 min'/rpm

Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopéw metalu
For acrylics, plaster and metal alloys

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
back to general overview
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H72E H73E
E—]
e ) b
& 5 & 5 5 B 5 5
Wielko$¢ - Size @ %o mm 060 Wielko$¢ - Size @ %omm 012 014 023 040 060
L mm 12,0 L mm 29 3,1 42 6,0 10,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP) Prostnica (HP) - Handppiece (HP)
| L ||
500 104 137190 ... 500 104 277190 ...
H72E.104. ... 060 H73E.104. ... 1012 1014 1023 1040 ¢060
434 Ore 50000 min'/rpm ¢ = 50000 min'/rpm
Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopéw metalu 1 = O 100000 min'/rpm
For acrylics, plaster and metal alloys Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopéw metalu
For acrylics, plaster and metal alloys
H77E H78E
—— E—]
[ o
5] o) Y
D 5 5 5 5 5 D 5 5 5
Wielko$¢ - Size @ %o mm 014 023 029 040 060 Wielko$¢ - Size @ Vo mm 012 023 060
L mm 29 50 50 90 11,0 L mm 3,5 6,0 12,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP) Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| L ||
500 104 237190 ... 500 104 257190 ...
H77E.104. ... 1014 1023 1029 1040 ©060 H78E.104. ... 1012 1023 0060
¢ = O 50000 Min'/rpm ¢ = 50000 min'/rpm
1 = On 100000 min'/rpm 1 = O 100000 min'/rpm
Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopédw metalu Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopéw metalu
For acrylics, plaster and metal alloys For acrylics, plaster and metal alloys

go spisu tresci

s powrét do przegladu
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H79E

Tungsten carbide |

A o] b b

& 5 5 5 5
Wielko$¢ - Size @ o mm 031 040 050 060
L mm 13,0 13,0 13,0 14,0
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
(=
500 204 194190....
H79E.204. ... - 1040 - 2
Prostnica (HP) - Hanapiece (HP)
| |
500 104 194190....
H79E.104. ... 1031 1040 ©050 ©060

¢ = O 50000 Min"'/rpm
¢ = O 80000 Min”'/rpm
1 = O 100000 min'/rpm

Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopdw metalu

For acrylics, plaster and metal alloys

H88E

Eol k)

Wielko$¢ - Size
L

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |

500 104276190....
H88E.104. ...

& 5
@ %o mm 023
mm 5,0
023

Ore. 100000 min'/rpm
Do gipsu i stopéw metalu
For plaster and metal alloys

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
back to general overview
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Frezy

H 79 EA

@\

Ao b b

Wielko$é - Size

D
@ %o mm

L mm

Prostnica (HP) - Hanapiece (HP)
| |

500 104 194194 ...

@ H79EA.104. ...

5 5
040 050
13,0 13,0

1040 0050

¢ = Or. 80000 min'/rpm

1 = O 100000 min'/rpm

Frez z bezpiecznymi lewoskretnymi ostrzami
Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopdw metalu
Safety toothing with a twist to the left

For acrylics, plaster and metal alloys

H89E

Ao

Wielko$é - Size @ %o mm
L mm

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |

H89E.104. ...

040
9,5

040

One 100000 min'/rpm
Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopdw metalu
For acrylics, plaster and metal alloys

435
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H 129 E H 137 E
& 5 5 & 5 5
Wielko$é - Size @ Yo mm 014 023 Wielko$é - Size @ o mm 016 023
L mm 4,0 8,0 L mm 4,0 5,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP) Prostnica (HP) - Hanajpiece (HF)
| L |l
500 104 141190 ... 500 104225190 ...
H129E.104. ... 014 023 H137E.104. ... 016 023
O 100000 min'/rpm O 100000 min'/rpm
Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopéw metalu Do tworzywa sztucznego i stopéw metalu
For acrylics, plaster and metal alloys For acrylics and metal alloys
436
H 138 E i H 139 E
& 5 5 & 5
Wielko$é - Size @ Yo mm 014 023 Wielko$¢ - Size @ Yo mm 023
L mm 4,0 8,0 L mm 8,0
Katnica (RA) - Right-angle (RA) Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
|l
===
500 204 198190 ... 500 104289190 ...
H138E.204. ... - 023 H139E.104. ... 023

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| L Ome 100000 min'/rpm

Do tworzywa sztucznego i stopéw metalu
For acrylics and metal alloys

500 104 198190...
H138E.104. ... 014 023

Owmex 100000 min'/rpm
Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopdw metalu
For acrylics, plaster and metal alloys

H 250 E
E
E!
0]
& 5
Wielkoéé - Size @ Yo mm 040
L mm 12,7
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| L
500 104 275190...
H250E.104. ... 040

Ore. 100000 min'/rpm
Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopéw metalu
For acrylics, plaster and metal alloys

go spisu tresci
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H 251 EA

o
——
han

Wielkosé - Size

& 5
@ Yo mm 060
L mm 14,0

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |

500 104 274194 ...
o H251EA.104. ... 060

Ore 50000 min'/rpm

Frez z bezpiecznymi lewoskretnymi ostrzami
Do tworzywa sztucznego i gipsu

Safety toothing with left-hand twist

Work on plaster and acrylics

H261E

Al

& 5
Wielko$¢ - Size @ Yo mm 023
L mm 13,0
Prostnica (HP) - Ha7dﬁiece (HP)
500 104 194190....
H261E.104. ... 023

Ore. 100000 min'/rpm
Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopéw metalu
For acrylics, plaster and metal alloys

Weglik spiekany | Frezy @
Tungsten carbide | Cutters
H 251 E
E—]
L L0
e
b} 5 5 5
Wielko$¢ - Size @ Vo mm 040 060 070
L mm 9,0 14,0 14,0
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
_
500 204 274190 ...
H251E.204. ... - 0060 -
Prostnica (HP) - Handppiece (HP)
||
500 104 274190 ...
H251E.104. ... 1040 0060 4070
¢ = O 30000 min'/rpm
¢ = O 50000 mMin'/rpm
1 = O 100000 min'/rpm 437
Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopéw metalu
For acrylics, plaster and metal alloys
H 257 RE
E—]
D 5
Wielko$é - Size @ Yo mm 060
L mm 14,0
Prostnica (HP) - Handppiece (HP)
||
500 104 201190 ...
H257RE.104. ... 060
Orax 50000 Min'/rpm
Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopéw metalu
For acrylics, plaster and metal alloys
H 295 E
5 5
Wielko$¢ - Size @ "o mm 023
L mm 15,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
||
500 104 292190...
H295E.104. ... 023

Ore 100000 min''/rpm
Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopéw metalu
For acrylics, plaster and metal alloys

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
back to general overview

{oo.

powrét do przegladu
back to overview
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H 296 E H351E
e
) fres 0
= 8 ) 8 5 &
Wielko$¢ - Size @ Yo mm 040 Wielko$é - Size @ Yo mm 040 060 070
L mm 6,0 L mm 8,0 11,0 13,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP) Katnica (RA) - Right-angle (RA)
||
T
500 104 110190... 500204 263190 ...
H296E.104. ... 040 H351E.204. ... - 0060 -

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
Orne 100000 min'/rpm |l

Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopéw metalu
For acrylics, plaster and metal alloys

500 104 263190....
H351E.104. ... 1040 0060 4070

438 ¢ = Or 30000 min'/rpm

¢ = 50000 min'/rpm

1 = O 100000 min'/rpm

Do tworzywa sztucznego i stopdw metalu
For acrylics and metal alloys

® H351EA H 364 E
E—
e 4100
0]
& 5 & 5
Wielko$é - Size @ %o mm 060 Wielko$é - Size @ %o mm 023
L mm 11,0 L mm 15,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP) Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| L |l
500 104263194 ... 500 104 116190 ...
o H351EA.104. ... 060 H364E.104. ... 023
Ore 50000 min'/rpm O 100000 min'/rpm
Frez z bezpiecznymi ostrzami lewoskretnymi Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopéw metalu
Do tworzywa sztucznego i gipsu For acrylics, plaster and metal alloys

Safety toothing with a twist to the left
Work on plaster and acrylics

H 364 RE

Al

= 5 5
Wielko$é¢ - Size @ %o mm 015 023
L mm 10,0 15,0
Prostnica (HP) - Haqdﬁ/ece (HP)
500 104 137190...
H364RE.104. ... 015 023

Ore 100000 min'/rpm
Do tworzywa sztucznego, gipsu i stopéw metalu
For acrylics, plaster and metal alloys

go spisu tresci

s powrét do przegladu
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Tungsten carbide |

EF-Toothing

Fine Staggered Toothing (EF)

Fine staggered toothing for finishing
metal alloys, acrylics and plaster.

Advantages:

* High number of blades for super
precise finishing

 Short, granular chips

* Smooth cutting with very little
pressure applied

* Smooth surfaces reduce the time
needed for further polishing

Recommended speed:
Precious metal:

Qe 25,000 rom
Non-precious metal:
Qe 15,000 rpm
Acrylics:

Qe 15,000 rpm
Plaster:

Qe 15,000 rom

H 71EF

Wielko$¢ - Size

D 5 5 5
@ Y%omm 010 014 023

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| L

500104 001140...

H71EF.104. ... 010 014 023

O 100000 min'/rpm
Do tworzywa sztucznego i stopéw metalu
For acrylics and metal alloys

‘...

i)

powrdét do petnego spisu tresci
back to general overview

Weglik spiekany |
Cutters

Frezy

y—
bz
Frezy EF

Drobne ostrza naprzemiansko$ne (EF)

Drobne ostrza naprzemianskosne (EF) do
wygtadzania stopéw metalu, tworzywa sztucz-
nego i gipsu.

Zalety:

* duza liczba ostrzy pozwala na doktadne
wykanczanie

* krotkie wiéry w ksztatcie ziaren

» miekkie, prawie bez uzycia sity frezowanie
» gtadka powierzchnia, co utatwia pdzniejsze
frezowanie

Zalecana liczba obrotéw:
Metal szlachetny:

Qe 25,000 min''

Metal nieszlachetny:

O 15,000 min™
Tworzywo sztuczne:

O 15,000 min™

Gips:

O 15,000 min™

® H73EF

Al

439

= 5 5
Wielko$¢ - Size @ Vo mm 014 023
L mm 3,1 4,2
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
|l
500 104 277140 ...

) H73EF.104. ... 014 023
O 100000 min'/rpm

Do tworzywa sztucznego i stopdw metalu
For acrylics and metal alloys

Qooe powrdt do przegladu
back to overview
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® H77EF
& 5 5
Wielko$é - Size @ Yo mm 023 029
L mm 5,0 5,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| L
500 104 237140 ...
e H77EF.104. ... 023 029
Ore 100000 min'/rpm
Do tworzywa sztucznego i stopédw metalu
For acrylics and metal alloys
® H79EF
5 5 5
Wielko$¢ - Size @ %o mm 031 040
L mm 13,0 13,0
Katnica (RA) - Right-angle (RA)
_
500 204 194140 ...
o H79EF.204. ... - 040
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| L
500 104 194140 ...
o H79EF.104. ... 031 040
Ore 100000 min'/rpm
Do tworzywa sztucznego i stopdw metalu
For acrylics and metal alloys
® HBS89EF
& 5
Wielko$é - Size @ %o mm 040
L mm 9,5
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| L
o HB9EF.104. ... 040

Ore 100000 min'/rpm
Do tworzywa sztucznego i stopéw metalu
For acrylics and metal alloys

® H78EF |
& 5
Wielko$é - Size @ %o mm 023
L mm 6,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
|l
500 104 257140 ...
[ H78EF.104. ... 023

Ore 100000 min'/rpm
Do tworzywa sztucznego i stopéw metalu
For acrylics and metal alloys

® HBS88EF
& 5
Wielko$é¢ - Size @ Yo mm 023
L mm 5,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
|l
500 104 276140 ...
o H88EF.104. ... 023
O 100000 min'/rpm
Do tworzywa sztucznego i stopédw metalu
For acrylics and metal alloys
® HI129EF
& 5
Wielko$é - Size @ %o mm 023
L mm 8,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
|l
500 104 141140 ...
o H129EF.104. ... 023

Ore 100000 min'/rpm
Do tworzywa sztucznego i stopéw metalu
For acrylics and metal alloys

ego spisu tresci
| overview

powrét do przegladu
back to overview
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® H136EF

ol e |l

& 5
Wielko$é - Size @ %o mm 016
L mm 8,0
Prostnica (HP) - Han‘d;?iece (HP)
500 104 184140 ...
[ H136EF.104. ... 016

O 100000 min'/rpm

Do tworzywa sztucznego i stopéw metalu

For acrylics and metal alloys

® H138EF

A

Wielkos$¢ - Size

& 5 5
@ %o mm 018 023

L mm 6,0 8,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
||
500 104 198140 ...
) H138EF.104. ... 018 023
Ore 100000 min'/rpm
Do tworzywa sztucznego i stopéw metalu
For acrylics and metal alloys
® H251EF
b 5
Wielko$é - Size @ %o mm 060
L mm 14,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
||
500 104 274140 ...
[ H251EF.104. ... 060

O 50000 min'/rpm

Do tworzywa sztucznego i stopéw metalu

For acrylics and metal alloys

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
back to general overview

Weglik spiekany | Frezy
Tungsten carbide | Cutters

® HI137EF

=

Al

D 5
Wielko$é - Size @ %o mm 023
L mm 5,0
Prostnica (HP) - /-/a,‘vdp‘/ece (HP)
500 104 225140 ...
o H137EF.104. ... 023

O 100000 min'/rpm

Do tworzywa sztucznego i stopéw metalu

For acrylics and metal alloys

® HI139EF

441

A

& 5
Wielko$é - Size @ Yo mm 023
L mm 8,0
Prostnica (HP) - Ha/‘wdﬁfece (HP)
500 104 289140...
o H139EF.104. ... 023

Oree 100000 min'/rpm

Do tworzywa sztucznego i stopéw metalu

For acrylics and metal alloys

® H257EF

A

D 5
Wielko$é - Size @ %o mm 023
L mm 13,0
Prostnica (HP) - Haqdﬁiece (HP)
500 104 187140 ...
o H257EF.104. ... 023

O 100000 min'/rpm

Do tworzywa sztucznego i stopéw metalu

For acrylics and metal alloys

. powrét do przegladu

back to overview
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® H 257 REF ® H261EF
E—]
Emiry 3
B 5 & 5
Wielko$é - Size @ o mm 023 Wielko$é - Size @ Vo mm 023
L mm 13,0 L mm 13,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP) Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
|1 ||
500 104201140 ... 500 104 194140 ..
o H257REF.104. ... 023 o H261EF.104. ... 023
O 100000 min'/rpm O 100000 min'/rpm
Do tworzywa sztucznego i stopédw metalu Do tworzywa sztucznego i stopéw metalu
For acrylics and metal alloys For acrylics and metal alloys
® H295EF ® H351EF
5 5 D 5 5
Wielko$éé - Size @ %o mm 023 Wielko$é - Size @ Vo mm 040 060
L mm 15,0 L mm 8,0 11,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP) Prostnica (HP) - Handpiece (HF)
|1 ||
500 104292140 .. 500 104 263140 ...
o H295EF.104. ... 023 o H351EF.104. ... 1040 0060
O 100000 min'/rpm ¢ = 50000 min"'/rpm
Do tworzywa sztucznego i stopéw metalu 1 = O 100000 min™'/rpm
For acrylics and metal alloys Do tworzywa sztucznego i stopéw metalu
For acrylics and metal alloys
O H73EUF O H139 EUF
D 5 D 5
Wielko$é - Size @ %o mm 014 Wielko$é - Size @ %o mm 023
L mm 3,1 L mm 8,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP) Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
|1 ||
500 104277110 ... 500 104289110 ...
O H73EUF.104. ... 014 O H139EUF.104. ... 023

O 100000 min'/rpm
Do stopéw metali szlachetnych

Bardzo drobne ostrza naprzemiansko$ne

For precious metal alloys
Ultra fine staggered toothing

O 100000 min'/rpm

Do stop6éw metali szlachetnych
Bardzo drobne ostrza naprzemiansko$ne
For precious metal alloys
Ultra fine staggered toothing

ego spisu tresci
| overview

‘...
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GTi-Cutters

GTi Tungsten Carbide Cutters

The highly efficient specialists for
cutting titanium and other nonprecious
metals.

Advantages:

* Rapid bulk reduction

* Long service life

* Specifically adapted shapes and sizes

Recommended speed:
Qe 15,000 rpm

(Increased speed will damage the
instrument blades and lead to spark
generation when working on titanium)

H 79 GTi

411515

& 5
Wielko$é - Size @ %o mm 040
mm 13,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| L
o H79GTI.104. ... 040

Orex 100000 min'/rpm
Do tytanu oraz metali nieszlachetnych
For titanium and non-precious metals

Frezy @

Cutters
Frezy GTi

Frezy GTi z weglika spiekanego

Specjalne ostre frezy do przecinania tytanu
i innych stopéw nieszlachetnych

Zalety:

* duza wydajnos$¢ znoszenia

* dtuga zywotnos¢

* specjalne ksztatty i wielkosci

Zalecana liczba obrotéw:

Qe 15,000 min-'

(Przekroczenie liczby obrotéw powoduje
ztamania ostrzy i powstawanie iskier podczas
obrébki tytanu)

® HB89GTi

415l

Wielko$é - Size

L mm 9,0

D 5
@ %o mm 040

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |

EE?:

o H89GTI.104. ... 040

Ore 100000 min'/rpm
Do tytanu oraz metali nieszlachetnych
For titanium and non-precious metals

443

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
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® H 129 GTi ® H 136 GTi i
HiZ3s Iy
D 5 & 5
Wielko$é - Size @ %o mm 023 Wielko$é - Size @ %o mm 016
L mm 8,0 L mm 8,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP) Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| L ||
o H129GT1.104. ... 023 | ] H136GTI.104. ... 016
Ore 100000 min'/rpm O 100000 min'/rpm
Do tytanu oraz metali nieszlachetnych Do tytanu oraz metali nieszlachetnych
For titanium and non-precious metals For titanium and non-precious metals
444
® H 138 GTi . ® H139GTi
B 5 & 5
Wielko$é - Size @ Yo mm 023 Wielko$é - Size @ Vo mm 023
L mm 8,0 L mm 8,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP) Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| L ||
) H138GTL.104. ... 023 ] H139GTI.104. ... 023

O 100000 min'/rpm
Do tytanu oraz metali nieszlachetnych
For titanium and non-precious metals

® H251GTi

O 100000 min'/rpm
Do tytanu oraz metali nieszlachetnych
For titanium and non-precious metals

415l

& 5
Wielkoéé - Size @ Yo mm 060
L mm 14,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
|l
o H251GTI.104. ... 060

O 50000 min'/rpm
Do tytanu oraz metali nieszlachetnych
For titanium and non-precious metals

go spisu tresci
overview
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@ Frezy NEX - nastepna generacja

NEX Cutters - The next genera- Nowe ostrza NEX firmy Komet to udoskona-
tion lenie ostrzy NE oraz potaczenie najwyzszych
wymagan w zakresie znoszenia materiatow,
The new NEX toothing exclusive to wytrzymatosci i jakosci powierzchni. Najcze-
Komet is an enhanced version of our $ciej instrumenty te stosowane sg w opraco-
successful NE toothing and combines wywaniu stopdw metali nieszlachetnych i

effective substance removal, long protez szkieletowych. W tym obszarze czuja

service life and a perfect surface sie najlepie].
quality. These cutters are predominantly

used for non-precious metal alloys and .
P v Oprécz tych doskonatych wiasciwosci ostrza

mode/ cast alloys. X o
NEX to nadal spokojny obr6t instrumentu

What's more, the NEX toothing allows i praca chronigca stawy nadgarstkow.

smooth and ergonomic work without Poztacany trzonek z zielonym pierscie-

fatigue. Thanks to their golden shank niem oraz oznaczenie laserowe na trzonku

with laser marking and its green ring, pozwalaja na szybkie zidentyfikowanie instru-

NEX cutters can easily be identified mentu. 445

amongst our other NEM cutters.

Zalety:

Advantages: * maksymalna wydajno$é podczas znoszenia

* Maximum substance removal

* delikatna praca i spokojny obrét instru-
mentu

* Allows tactile work thanks to smooth
operation

* Smooth surfaces

 Extremely durable

* gtadkie powierzchnie
* wytrzymato$é

® H73NEX ® H77NEX
& 5 & 5
Wielko$é - Size @ %o mm 014 Wielko$é - Size @ %o mm 023
L mm 3,1 L mm 5,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP) Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
|| | L
) H73NEX.104. ... 014 ) H77NEX.104. ... 023
O 100000 min'/rpm O 100000 min™'/rpm
Do stopéw metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez Do stopéw metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez
szkieletowych szkieletowych
For non-precious metal, precious metal and model cast For non-precious metal, precious metal and model cast
alloys alloys

Qooe powrdét do petnego spisu tresci

Qooe powrét do przegladu
back to general overview
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® H79NEX

S

Wielko$é - Size
L mm 13,0

D 5

@ %o mm 040

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |

EEF?——

® H79NEX.104. ... 040

Ore 100000 min'/rpm

Do stopéw metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez
szkieletowych

For non-precious metal, precious metal and model cast
alloys

E

® H 129 NEX

4]l 5

& 5
Wielko$¢ - Size @ Yo mm 023
L mm 8,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
|l
o H129NEX.104. ... 023

Orm 100000 min'/rpm

Do stopéw metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez
szkieletowych

For non-precious metal, precious metal and model cast
alloys

Cutters

® H89 NEX i
4] 5]
D 5

Wielko$é - Size @ Vo mm 040
L mm 9,0

Prostnica (HP) - Ha7dp{ece (HP)

E Eﬁ%———
e H89NEX.104. ... 040

Ohee 100000 min'/rpm

Do stopéw metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez
szkieletowych

For non-precious metal, precious metal and model cast
alloys

|

® H 138 NEX
D 5
Wielko$¢ - Size @ %o mm 023
L mm 8,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| L
[ ) H138NEX.104. ... 023

O 100000 min'/rpm

Do stopéw metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez
szkieletowych

For non-precious metal, precious metal and model cast
alloys

powrét do przegladu
- back to overview
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H 139 NEX T

@ Al T
D 5

Wielko$é - Size @ %o mm 023
L mm 8,0

Prostnica (HP) - Hancpiece ()

E E%
L) H139NEX.104. ... 023

Ore 100000 min''/rpm

Do stopéw metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez
szkieletowych

For non-precious metal, precious metal and model cast
alloys

® H 251 NEX
D 5
Wielko$¢ - Size @ Yo mm 060
L mm 14,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| L
o H251NEX.104. ... 060

O 50000 min'/rpm

Do stopéw metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez
szkieletowych

For non-precious metal, precious metal and model cast
alloys

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
back to general overview

H 250 NEX 111

E@@

D 5
Wielko$é - Size @ %o mm 040
L mm 12,7
Prostnica (HP) - Ha7dp{'ece (HP)
EI?—
@ ﬁmm. 040
Ore. 100000 min'/rpm

Do stopéw metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez 447

szkieletowych
For non-precious metal, precious metal and model cast
alloys

® H261NEX m

4]l

& 5
Wielko$¢ - Size @ Yo mm 023
L mm 13,0
Prostnica (HP) - Hanapiece (HP)
|l
@ H26 1NEX.104. ... 023

One 100000 min'/rpm

Do stopéw metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez
szkieletowych

For non-precious metal, precious metal and model cast
alloys

Qooe powrét do przegladu
back to overview
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£

NE/NEF-Cutters

Special cutter for Non-Precious
Metal Alloys

Komet has developed two types of
toothings that are ideally suited for work
on non-precious metal alloys and alloys
totally free of precious metal.

The impressive appearance of these
new NE cutters gives the user a first
idea of their extraordinary performance.
Thanks to their unique, aggressive blade
design and their excellent sharpness,
these instruments are capable of
efficient substance removal.

The newly developed NEF cutters allow
ergonomic work without fatigue, thanks
to their specially designed, nick-free
cutting tips. Their operation is smooth,
almost free of vibration and particularly
pleasant because due to their shape,
the chips produced by this cutter are
virtually harmless. The NEF cutter is
predominantly used whenever smooth,
easy to polish surfaces are to be
achieved.

The advantages at a glance:
o Effective substance removal
* Saves time and money

* Extremely durable

Recommended speed:
Qo 20,000 rpm

Frezy NE/NEF

Specjalne frezy do opracowywania
stopéw metali nieszlachetnych

Firma Komet opracowata dwa nowe ostrza,
ktére nadaja sie idealnie do opracowywania
stopdw metali nieszlachetnych.

Wyglad frezéw NE daje juz przedsmak ich
mozliwoéci. Ich agresywne ostrza pozwalaja
na skuteczne znoszenie materiatu.

Nowe frezy NEF firmy Komet posiadajg liczne
zabezpieczenie przed wytamaniem ostrzy
oraz umozliwiajg ergonomiczng prace bez
zmeczenia. Dzieki specjalnej konstrukcji frezy
te pracuja miekko i bez wibracji, a powsta-
jace wiory nie wbijaja sie w skore. Frezy NEF
znajdujg zastosowanie gtéwnie tam, gdzie
powierzchnia ma by¢ gtadka, tatwa do polero-
wania.

Zalety na pierwszy rzut oka:

» efektywne znoszenie materiatu
* 0szczedno$¢ czasu i pieniedzy
* dluga zywotno$¢

Zalecana liczba obrotéw:
e 20,000 min

isu tresci o0 powrét do przegladu
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@@ H73NE
& 5
Wielko$¢ - Size @ Yo mm 014
L mm 3,1
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| L
C X H73NE.104. ... 014

Oree. 100000 min'/rpm

Wz6r uzytkowy, patenty/ Utility model, patents
DE 10 2006 002 722

Do zgrubnej obrébki stopéw metali nieszlachetnych
For gross reduction of non-precious metal alloys

@®@® H79 NE
& 5
Wielko$é - Size @ %o mm 040
L mm 13,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
|1
o0 H79NE.104. ... 040

O 100000 min'/rpm

Wzér uzytkowy, patenty/ Utility model, patents
DE 10 2006 002 722

Do zgrubnej obrébki stopéw metali nieszlachetnych
For gross reduction of non-precious metal alloys

®® H 129 NE
& 5
Wielko$é - Size @ Yo mm 023
L mm 8,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
|
E—f

@®  H129NE.104. .. 023

Ore 100000 min'/rpm

Wz6r uzytkowy, patenty/ Utility model, patents
DE 10 2006 002 722

Do zgrubnej obrébki stopéw metali nieszlachetnych
For gross reduction of non-precious metal alloys

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
back to general overview

®® H77NE
o 5
Wielko$é - Size @ Yo mm 023
L mm 5,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
|l
o0 H77NE.104. ... 023

Ore. 100000 min''/rpm

Wzér uzytkowy, patenty/ Utility model, patents

DE 10 2006 002 722

Do zgrubnej obrébki stopéw metali nieszlachetnych
For gross reduction of non-precious metal alloys

449

®@® H 89 NE
B 5
Wielko$é - Size @ %o mm 040
L mm 9,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
|l
( X ) H89NE.104. ... 040

Ore 100000 min'/rpm

Wzér uzytkowy, patenty/ Utility model, patents
DE 10 2006 002 722

Do zgrubnej obrébki stopédw metali nieszlachetnych
For gross reduction of non-precious metal alloys

®® H 138 NE
5 5
Wielkosé - Size @ Yo mm 023
L mm 8,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |
E—%——

@®  Hi38NE.104. ... 023

Orax 100000 min'/rpm

Wzér uzytkowy, patenty/ Utility model, patents
DE 10 2006 002 722

Do zgrubnej obrébki stopédw metali nieszlachetnych
For gross reduction of non-precious metal alloys

Qooe powrét do przegladu
back to overview
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®® H 139 NE
& 5
Wielko$é - Size @ Yo mm 023
L mm 8,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| L
Eﬁ?———
@@  HI39NE.104. ... 023

Ore 100000 min'/rpm

Wzér uzytkowy, patenty/ Utility model, patents
DE 10 2006 002 722

Do zgrubnej obrébki stopéw metali nieszlachetnych
For gross reduction of non-precious metal alloys

®® H 79 NEF
& 5
Wielko$¢ - Size @ Yo mm 040
L mm 13,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
|l
( X H79NEF.104. ... 040

One 100000 min'/rpm

Ostry, do delikatnych powierzchni stopéw metali
nieszlachetnych

High cutting efficiency, for smooth reduction of non-
precious metal alloys

Cutters

®@® H251NE
D 5
Wielko$é - Size @ Vo mm 060
L mm 14,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
||
Eﬁ%———

@@  H25INE.104. ... 060

Ore 50000 min'/rpm

Wzér uzytkowy, patenty/ Utility model, patents
DE 10 2006 002 722

Do zgrubnej obrébki stopéw metali nieszlachetnych
For gross reduction of non-precious metal alloys

®® H 129 NEF
D 5
Wielko$¢ - Size @ %o mm 023
L mm 8,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| L
@@® H129NEF.104. ... 023

Owe 100000 min'/rpm

Ostry, do delikatnych powierzchni stopéw metali
nieszlachetnych

High cutting efficiency, for smooth reduction of non-
precious metal alloys

0 spisu tresci
erview
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powrét do przegladu
back to overview



Weglik spiekany | Frezy f@

Tungsten carbide | Cutters

®® H 138 NEF

N

& 5
Wielko$é - Size @ %o mm 023
L mm 8,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
|l
@® Hi38NEF.104. ... 023

Oree 100000 min'/rpm

Ostry, do delikatnych powierzchni stopéw metali
nieszlachetnych

High cutting efficiency, for smooth reduction of non-
precious metal alloys

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
back to general overview

®® H 139 NEF

4]

Wielko$¢ - Size

& 5
@ %o mm 023
L mm 8,0

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |

Eﬁ%———

@®@® H139NEF.104. ... 023

Ore. 100000 min''/rpm

Ostry, do delikatnych powierzchni stopéw metali 451
nieszlachetnych

High cutting efficiency, for smooth reduction of non-

precious metal alloys

®® H 250 NEF

5

5 5
Wielko$é - Size @ %o mm 040
L mm 12,7
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
|l
@ @® H250NEF.104. ... 040

Ore 100000 min'/rpm

Ostry, do delikatnych powierzchni stopéw metali
nieszlachetnych

High cutting efficiency, for smooth reduction of non-
precious metal alloys

Qooe powrot do przegladu
back to overview
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Frezy

Cutters

foli5]

UM-Cutters

UM tungsten carbide cutters with
multifunctional cutting character-
istics

Komet UM tungsten carbide cutters
offer important advantages over
conventional tungsten carbide cutters:
* More pressure for more material
reduction

 Less pressure for smoothing surfaces
* Smooth operation and less strain to
the wrist

* Long service life and economic
efficiency

* Variation of the contact pressure to
suit each application

Recommended speed:

Precious metal:

Qo 25,000 rom

Non-precious metal and model cast:
Ou 15,000 rom

Frezy UM

Multifunkcjonalne frezy z weglika
spiekanego

W poréwnaniu do instrumentéw z weglika
spiekanego o tradycyjnych ostrzach frezy UM
firmy Komet posiadaja liczne zalety:

* wieksza sita nacisku to lepsze znoszenie
materiatu

* mniejsza sita nacisku to lepsza jakos¢
powierzchni

* spokojny obrét chroni stawy reki

* diugi czas uzytkowania i wysoka
optacalnos¢

¢ przemy$lana praca dzieki mozliwo$ci
zmiany sity nacisku

Zalecana liczba obrotéw:

Metale szlachetne:

e 25,000 min-'

Metale nieszlachetne i protezy szkieletowe:
Qe 15,000 min-'

!

® H73UM ® H77UM
HZIW HIZIS
& 5 5 & 5
Wielko$é - Size @ %o mm 014 023 Wielko$é - Size @ Y%, mm 023
L mm 3,1 4,2 L mm 5,0
Prostnica (HP) - Ha7dp{éce (HP) Prostnica (HP) - Ha7dﬁ/éce (HP)
o H73UM.104. ... 014 023 o H77UM.104. ... 023

Ore 100000 min'/rpm

Wzér uzytkowy, patenty/ Utility model, patents
EP 1021995

Do stopéw metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez
szkieletowych

For non-precious metal, precious metal and model cast
alloys

Orne 100000 min'/rpm

Wz6r uzytkowy, patenty/ Utility model, patents

EP 1021995

Do stopéw metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez

szkieletowych

For non-precious metal, precious metal and model cast

alloys

powrét do przegladu
- back to overview
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® H79UM
4] 5]
& 5

Wielko$é - Size @ %o mm 040
L mm 13,0

Prostnica (HP) - Hal‘vdp‘ieoe (HP)

E E?—-
o H79UM.104. ... 040

O 100000 min'/rpm

Wz6r uzytkowy, patenty/ Utility model, patents

EP 1021995

Do stopéw metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez
szkieletowych

For non-precious metal, precious metal and model cast
alloys

® H129 UM
4] 5]
& 5

Wielko$¢ - Size @ Vo mm 023
L mm 8,0

Prostnica (HP) - Har(dp‘iece (HP)

E E%
L) H129UM.104. ... 023

O 100000 min'/rpm

Wzor uzytkowy, patenty/ Utility model, patents

EP 1021995

Do stopéw metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez
szkieletowych

For non-precious metal, precious metal and model cast
alloys

[

® H139UM m

4115

Wielko$¢ - Size

L mm 8,0

o 5
@ %o mm 023

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |

EE%

o H139UM.104. ... 023

Oree. 100000 min”'/rpm

Wzér uzytkowy, patenty/ Utility model, patents

EP 1021995

Do stopéw metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez
szkieletowych

For non-precious metal, precious metal and model cast

alloys Qoo powrét do petnego?d@isu tresci
back to general overview

® HS89UM m
[4] 5]
5 5

Wielko$éé - Size @ Yo mm 040
L mm 9,0

Prostnica (HP) - Hal‘wdp‘iece (HP)

E E?——
L) H89UM.104. ... 040

Orex. 100000 min'/rpm

Wzér uzytkowy, patenty/ Utility model, patents

EP 1021995

Do stopéw metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez
szkieletowych

For non-precious metal, precious metal and model cast
alloys

® Hi138UM
41510
& 5

Wielko$é - Size @ %o mm 023
L mm 8,0

Prostnica (HP) - Haf‘vdp‘fece (HP)

E E?
L) H138UM.104. ... 023

One 100000 min'/rpm

Wz6r uzytkowy, patenty/ Utility model, patents

EP 1021995

Do stopéw metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez
szkieletowych

For non-precious metal, precious metal and model cast
alloys

® H250UM
HIZE
& 5

Wielkosé - Size @ Yo mm 040
L mm 13,0

Prostnica (HP) - Ha/‘zdp‘iece (HP)

E E%
o H250UM.104. ... 040

Ore. 100000 min''/rpm

Wzér uzytkowy, patenty/ Utility model, patents

EP 1021995

Do stopéw metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez
szkieletowych

For non-precious metal, precious metal and model cast

453
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® H251UM
& 5 5
Wielko$¢ - Size @ Yo mm 040 060
L mm 9,0 14,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| L
E E?=
o H251UM.104. ... 1040 0060

0 = O 50000 mMin'/rpm

1 = O 100000 min'/rpm

Wz6r uzytkowy, patenty/ Utility model, patents
EP 1021995

Do stopéw metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez
szkieletowych

For non-precious metal, precious metal and model cast
alloys

® H257RUM

111415 Al

® H261UM m

[4]5] 0

& 5 & 5
Wielkoéé - Size @ Yo mm 023 Wielko$§é - Size @ %o mm 023
L mm 13,0 L mm 13,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP) Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
|1 ||
o H257RUM.104. ... 023 o H261UM.104. ... 023

Owmex 100000 min'/rpm

Wzér uzytkowy, patenty/ Utility model, patents
EP 1021995

Do stopéw metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez
szkieletowych

For non-precious metal, precious metal and model cast
alloys

® H351UM

4]l e

& 5 5}
Wielko$é - Size @ o mm 040 060
L mm 8,0 11,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| L
[ H351UM.104. ... 1040 0060

0 = O 50000 min'/rpm

1 = O 100000 min'/rpm

Wzér uzytkowy, patenty/ Utility model, patents

EP 1021995

Do stopéw metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez
szkieletowych

For non-precious metal, precious metal and model cast alloys

O 100000 min'/rpm

Wzor uzytkowy, patenty/ Utility model, patents

EP 1021995

Do stopéw metali nieszlachetnych, szlachetnych i protez
szkieletowych

For non-precious metal, precious metal and model cast
alloys

spisu tresci
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DF-Cutters

DF Tungsten Carbide Cutters

The fine diamond toothing creates

tion for applying ceramics (PFM
crowns).

The DF toothing features pyramid-

o Abrasive-like cutting
* Controlled roughening of metal
surfaces for PFM crowns

Recommended speed:
Precious metal:

Qe 25,000 rpom
Non-precious metal:
O 15,000 rom

O H77DF

= 5 5
Wielko$é - Size @ Vo mm 023 029
L mm 5,0 5,0

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)

|

500 104237141 ...

O H77DF.104. ... 023 029

O 100000 min'/rpm
Do okre$lonego matowienia powierzchni metalowych
For controlled roughening of metal surfaces

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
back to general overview

el

special surfaces on metal as prepara-

shaped cutting blades, which allows for:

Frezy DF

Frezy z weglika spiekanego DF

Delikatne ziarna diamentowe pozwalaja
uzyskac¢ specjalng powierzchnie na metalu
pod licowanie ceramiczne.

Ostrza DF maja ksztatt piramidy zbiegajacej
sie na kohcowce

* frezowanie przypominajace szlifowanie

* kontrolowane matowienie powierzchni
metalowej, ktéra ma zosta¢ nastepnie
pokryta licowaniem ceramicznym

Zalecana liczba obrotéw:

Metal szlachetny:

Qe 25,000 min'' 455
Metal nieszlachetny:

O 15,000 min™

O H79DF

o)

Wielko$é - Size

@ Yo mm 040
L mm 13,0

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |

500 104 194141 ...
O H79DF.104. ... 040

Ore 100000 min'/rpm
Do okre$lonego matowienia powierzchni metalowych
For controlled roughening of metal surfaces

Qooe powrét do przegladu
back to overview
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O H129DF O H 136 DF
) 7l [l
M
B 5 B 5
Wielko$é - Size @ Yo mm 023 Wielko$é - Size @ o mm 016
L mm 8,0 L mm 8,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP) Prostnica (HP) - Hanapiece (HP)
| L | L
500 104 141141 .. 500 104 184141 ...
O H129DF.104. ... 023 O H136DF.104. ... 016

Ormex 100000 min'/rpm
Do okre$lonego matowienia powierzchni metalowych
For controlled roughening of metal surfaces

O H138DF

o)

Ormex 100000 min'/rpm
Do okre$lonego matowienia powierzchni metalowych
For controlled roughening of metal surfaces

O H139DF

o)

& 5 & 5
Wielko$é - Size @ %o mm 023 Wielko$é - Size @ Yo mm 023
L mm 8,0 L mm 8,0
Prostnica (HP) - Ha/‘vdpliece (HP) Prostnica (HP) - Har‘idp{ece (HP)
500 104 198141 .. 500 104 289141 ...
©) H138DF.104. ... 023 @) H139DF.104. ... 023

O 100000 min'/rpm
Do okre$lonego matowienia powierzchni metalowych
For controlled roughening of metal surfaces

Ome 100000 min'/rpm
Do okredlonego matowienia powierzchni metalowych
For controlled roughening of metal surfaces

spisu tresci
erview

powrét do przegladu
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el

Wielko$é - Size

& 5
@ %o mm 060
L mm 14,0

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |

500 104 274141 ...
O H251DF.104. ... 060

O 50000 min'/rpm
Do okre$lonego matowienia powierzchni metalowych
For controlled roughening of metal surfaces

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
back to general overview

D)

O H261DF

£

Wielko$é - Size

& 5
@ %o mm 023
L mm 13,0

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |

500 104 194141 ...
O H261DF.104. ... 023

Ormex 100000 min'/rpm
Do okre$lonego matowienia powierzchni metalowych
For controlled roughening of metal surfaces

O H295DF

o)

Wielko$é - Size

& 5
@ %o mm 023
L mm 15,0

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |

500 104 292141 ...
O H295DF.104. ... 023

O 100000 min'/rpm
Do okre$lonego matowienia powierzchni metalowych
For controlled roughening of metal surfaces

Qooe powrét do przegladu
back to overview
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GSQ-Cutters

GSaQ toothing for work on soft

and model acrylics and temporary
appliances in the dental practice and
laboratory

GSQ cutters are suitable for effective
work on soft silicones, such as:

* Positioners

o Mouth guards for sportsmen

* Soft denture relines

« Soft artificial gums

The coarse, effective blade geometry
prevents the cutter from clogging during
work on materials that tend to clog

up the instrument, such as temporary
appliances or model acrylics.

Advantages:

* Fasy and controlled shaping of the
surface

 Effective cutting with excellent
material reduction

* No clogging of the cutter

* Optimal surface quality

Attention: Working part gets hot
during use!

The generation of heat is intended and
improves the cutting efficiency.

Frezy GSQ

Ostrza GSQ - przeznaczone do opracowy-
wania tworzywa sztucznego miekkiego
oraz uzupetnierh tymczasowych w
gabinecie stomatologicznym i pracowni
protetycznej

Frezy GSQ przeznaczone sg do efektywnego
opracowywania nietwardniejacych sylikonéw
* pozycjonerow

¢ szyn dla sportowcéw

¢ podscielen miekkich

* miekkich masek dzigsta

Podczas opracowywania materiatow powodu-
jacych oklejanie instrumentéw, takich jak
uzupetnienia tymczasowe, tworzywa do
wykonywania modeli zgrubne ostrza oraz ich
ksztatt zapobiegaja oklejaniu sie frezow.

Zalety:

* tatwe i wtasciwe modelowanie powierzchni
* efektywne przecinanie i znoszenie
materiatu

¢ optymalna jako$¢ powierzchni

Uwaga! Cze$¢ robocza nagrzewa sie
podczas uzytkowania!

Powstawanie ciepta jest zamierzone i
poprawia jako$¢ ciecia.

0 spisu tresci
erview
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®@® H77GsSQ

(4]

Wielko$¢ - Size

& 5
@ %o mm 040
L mm 9,0

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |

500 104 237216 ...

®@® H77GSQ.104. ... 040

O 100000 min'/rpm
Do opracowywania migkkiego tworzywa sztucznego
For soft acrylics

®® H 136 GSQ

4]

& 5
Wielko$é - Size @ %o mm 016
L mm 8,0
Prostnica (HP) - Ha7dﬁiece (HP)
500 104 184216 ...
@@ Hi136GSQ.104. ... 016

Oree 100000 min'/rpm
Do opracowywania miekkiego tworzywa sztucznego
For soft acrylics

Weglik spiekany | Frezy
Tungsten carbide | Cutters

W,

e

STt

®® H 79 GSQ

B
4]

D 5 5

Wielko$é - Size @ Yo mm 040 070
L mm 13,0 14,0

Prostnica (HP) - Har‘zdp{'ece (HP)

500 104 194216 ...

@@ H79GSQ.104. ... 1040 0070
¢ = O 30000 min'/rpm 459

1 = O 100000 min'/rpm
Do opracowywania migkkiego tworzywa sztucznego
For soft acrylics

®® H 138 GSQ

1]

& 5
Wielko$¢ - Size @ %o mm 023
L mm 8,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
||
®@® H138GSQ.104. ... 023

Orex 100000 min'/rpm
Do opracowywania migkkiego tworzywa sztucznego
For soft acrylics

powrdét do petnego spisu tresci
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®® H251GsSQ

(4] b

o

®@® H 257 GSQ

E—
(1]

& 5 & 5
Wielko$é - Size @ Yo mm 060 Wielko$é - Size @ Yo mm 023
L mm 14,0 L mm 13,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP) Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
460 | L | |
500 104 274216 ... 500 104 187216 ...
O®® H251GSQ.104. ... 060 @® H257GSQ.104. ... 023

Orax 50000 min™'/rpm
Do opracowywania migkkiego tworzywa sztucznego
For soft acrylics

Orax 100000 min'/rpm
Do opracowywania miekkiego tworzywa sztucznego
For soft acrylics

rwwv?]
U -

| {4
I
®® H261GSQ 1 @ ® H 351 GSQ
Eod B
1] 1]
D 5 D 5
Wielko$é - Size @ Yo mm 023 Wielko$¢ - Size @ Yo mm 060
L mm 13,0 L mm 11,0
Prostnica (HP) - Ha7dﬁbce (HP) Prostnica (HP) - Ha7dp{éce (HP)
500 104 194216 ... 500 104 263216 ...
@®@® H261GS0.104. ... 023 @@ H351GS0.104. ... 060

Orax 100000 min'/rpm
Do opracowywania migkkiego tworzywa sztucznego
For soft acrylics

Orax 50000 min'/rpm
Do opracowywania migkkiego tworzywa sztucznego
For soft acrylics

0 spisu tresci
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FSQ-Cutters

FSQ Tungsten Carbide Cutters

FSQ is a fine, high-efficiency toothing
with cross-cut. Developed for working
on transitions to soft relines, for hard
or elastic acrylics. The cross-cut of

instrument blades into smaller cutting
segments.

Advantages:

* Minimal resistance to penetration
when cutting both elastic and tough
materials

* Minimal heat generation

* Reduced smearing

this highly efficient toothing divides the

Frezy z weglika spiekanego FSQ

FSQ to specjalne ostrza z nacigciami
poprzecznymi zostaty opracowane do opraco-
wywania przejs¢ w miekkie podscielenia, do
twardych lub elastycznych tworzyw sztucz-
nych. Poprzeczne naciecia dzielg ostrza
instrumentu na mniejsze segmenty tnace.

Zalety:

* niewielki op6r zaréwno w przypadku
materiatéw elastycznych jak i ciagliwych
* nieznaczna ilo§¢ powstajacego ciepta
* ochrona przed oklejaniem instrumentu
* praca z niewielka sitg nacisku

Zalecana liczba obrotéw:
Metal szlachetny:

461

* Apply low contact pressure O 25,000 min”
ot 2D,

Tworzywo sztuczne:
O 15,000 min™

Recommended speed:
Precious metal:

O 25,000 rpm
Acrylics:

Qo 15,000 rom

e H 73 FSQ o H 77 FSQ

—— ——

My My

& 5 /A
Wielko$é - Size @ %o mm 014 Wielko$é - Size @ Yo mm 023
L mm 3,1 L mm 5,0
Prostnica (HP) - Ha7dp{ece (HP) Prostnica (HP) - Haqdﬁiece (HP)
500 104 277134 ... 500 104 237134 ...

@ H73FSQ.104. ... 014 o H77FSQ.104. ... 023

O 100000 min'/rpm

Do opracowywania twardych lub elastycznych tworzyw
sztucznych i metali szlachetnych

For hard or elastic acrylics and precious metals

One 100000 min'/rpm

Do opracowywania twardych lub elastycznych tworzyw
sztucznych i metali szlachetnych

For hard or elastic acrylics and precious metals

Qooe powrdét do petnego spisu tresci

Qooe powrét do przegladu
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® H 129 FSQ
B
DAM
b 5 5 5 & 5
Wielkosé - Size @ %o mm 031 040 070 Wielkosé - Size @ %o mm 023
L mm 13,0 13,0 14,0 L mm 8,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP) Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| L ] |
500 104 194134 ... 500 104 141134 ...
® H79FSQ.104. ... 1031 1040 4070 o H129FSQ.104. ... 023

¢ = One 30000 min'/rpm

1 = O 100000 min'/rpm

Do opracowywania twardych lub elastycznych tworzyw
sztucznych i metali szlachetnych

For hard or elastic acrylics and precious metals

Ore 100000 min'/rpm

Do opracowywania twardych lub elastycznych tworzyw
sztucznych i metali szlachetnych

For hard or elastic acrylics and precious metals

® H 138FSQ ® H139FSQ
My My

& 5 & 5
Wielkoéé - Size @ Yo mm 023 Wielkoéé - Size @ Yo mm 023
L mm 8,0 L mm 8,0
Prostnica (HP) - Ha/‘rdpliece (HP) Prostnica (HP) - Haqdﬁiece (HP)
500 104 198134 500 104 289134 ..
e H138FSQ.104. ... 023 e H139FSQ.104. ... 023

Ore 100000 min'/rpm

Do opracowywania twardych lub elastycznych tworzyw
sztucznych i metali szlachetnych

For hard or elastic acrylics and precious metals

Ore 100000 min'/rpm

Do opracowywania twardych lub elastycznych tworzyw
sztucznych i metali szlachetnych

For hard or elastic acrylics and precious metals

0 spisu tresci
erview
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Weglik spiekany | Frezy f@

Tungsten carbide | Cutters

® H251FsQ

E

My
o s

Wielko$¢ - Size @ Yo mm 060
L mm 14,0

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| L

500 104 274134 ...

() H251FSQ.104. ... 060

O 50000 min'/rpm

Do opracowywania twardych lub elastycznych tworzyw
sztucznych i metali szlachetnych

For hard or elastic acrylics and precious metals

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
back to general overview

® H261FsQ

E—

DAM

o 5
Wielko$¢ - Size @ Yo mm 023
L mm 13,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
|1
500 104 194134 ..

o H261FSQ.104. ... 023

Ore 100000 min'/rpm

Do opracowywania twardych lub elastycznych tworzyw
sztucznych i metali szlachetnych

For hard or elastic acrylics and precious metals

® H351FSQ

E—

T 1Y)

5 5
Wielko$¢ - Size @ Yo mm 060
L mm 11,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
|1
500 104 263134 ..

o H351FSQ.104. ... 060

Orax 50000 min'/rpm

Do obrébki twardych lub sprezystych akryli oraz metali
szlachetnych

For hard or elastic acrylics and precious metals
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Weglik spiekany

-
J /

Gy,

Tungsten carbide

Frezy
I

‘new
O H73UK

/)
Wielko$¢ - Size @ %o mm 014
L mm

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |

EE?:

O H73UK.104. ...

5

3,1

014

Owmex 100000 min'/rpm

Do opracowywania ceramiki i licowania z tworzywa
sztucznego

For ceramic and composite restorations

Cutters

£

UK-Cutters

UK tungsten carbide cutters - for
veneering materials

The UK toothing is equally suitable
for working on ceramics (before glaze
firing) as on composite veneers and
transitions between veneer materials
and metal frames.

Advantages:

* Quick controlled material reduction

* A 7 times better surface quality than
achieved with diamond instruments or
conventional green stones

* No contamination of ceramic material
* Smooth, vibration-reduced

operation - less strain to the wrist

* Economical due to sharp, unmarred
blades

Recommended speed:
Veneer acrylics:

Qo 15,000 - 20,000 rpm
Veneer ceramics:

O 20,000 - 25,000 rpm

O H77UK

Frezy UK

Frezy z weglika spiekanego UK do
materiatéw licujacych

Ostrza UK przeznaczone sg do obrobki
ceramiki (przed napaleniem glazury) oraz
materiatoéw licujgcych z tworzywa sztucznego
oraz przej$c¢ licowania w metal.

Zalety:

* znaczne i kontrolowane znoszenie materiatu
* siedmiokrotnie lepsza powierzchnia
ceramiki niz po opracowaniu instrumentami
szlifujgcymi z nasypem diamentowym lub
tradycyjnymi instrumentami szlifujgcymi w
kolorze zielonym

* nie pozostawiajq $ladéw na ceramice

* spokojny obrot bez wibracji chroni stawy
nadgarstka

* ostre, ekonomiczne ostrza

Zalecana liczba obrotéw:
Licowanie z tworzywa sztucznego:
Oe 15,000 - 20,000 min™!
Miekkie ceramiki:

Qe 20,000 - 25,000 min’!

iLL

I

Wielkos$¢ - Size

L
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
||
E E?=
O H77UK.104. ...

& 5
@ %o mm 023
mm 5,0

023

O 100000 min'/rpm

Do opracowywania ceramiki i licowania z tworzywa

sztucznego

For ceramic and composite restorations

spisu tresci
erview
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Weglik spiekany | Frezy @

Tungsten carbide | Cutters

b
|
O H79UK m

i

= 5
Wielko$é - Size @ %o mm 040
L mm 13,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
||
O H79UK.104. ... 040

O 100000 min'/rpm

Do opracowywania ceramiki i licowania z tworzywa
sztucznego

For ceramic and composite restorations

5 =

O H136 UK

(4]

Wielko$¢ - Size

& 5
@ %o mm 016
L mm 8,0

Prostnica (HP) - Handppiece (HP)
| |

EEF%——

O H136UK.104. ... 016

Ohne 100000 min'/rpm

Do opracowywania ceramiki i licowania z tworzywa
sztucznego

For ceramic and composite restorations

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
back to general overview

O H129 UK
5 5
Wielko$é - Size @ %o mm 023
L mm 8,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| L
E‘?
O H129UK.104. ... 023

Orex. 100000 min'/rpm

Do opracowywania ceramiki i licowania z tworzywa
sztucznego

For ceramic and composite restorations

465

!

b

b
!
Il

O H138 UK m

i

Wielko$¢ - Size

& 5
@ %o mm 023
L mm 8,0

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |

EEI;——

O H138UK.104. ... 023

Ore 100000 min'/rpm

Do opracowywania ceramiki i licowania z tworzywa
sztucznego

For ceramic and composite restorations

O  H139 UK m
4169
& 5

Wielkoéé - Size @ Yo mm 023
L mm 8,0

Prostnica (HP) - Haqdﬁ/we (HP)

E E?
O H139UK.104. ... 023

Orax 100000 min'/rpm

Do opracowywania ceramiki i licowania z tworzywa
sztucznego

For ceramic and composite restorations

Qooe powrét do przegladu
back to overview




f@ Weglik spiekany | Wiertta
Tungsten carbide | Burs

H71

E
Ao b
& 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5

Wielko$¢ - Size @ "o mm 003 004 005 006 007 008 009 010 012 014 016 018 021 023 027 040 050

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |

500 104 001175 ...
H71.104. ... 1003 1004 ®005 ®006 ®007 ®O08 m009 010 m012 014 w016 mO18 m021 023 ®027 m040 ¢050

© = One 80000 min'/rpm
1 = On 100000 min'/rpm
Okragte
Caly trzonek instrumentu jest wykonany z weglika
spiekanego w celu zwigkszania stabilno$ci
466 Round
Lower solder joint: Tungsten carbide extends down shank
for increased neck strength

® HI1S | H 52
E—J
Al i
= 5 5 5 5 = s
Wielko$é - Size @ %o mm 010 014 018 023 Wielko$é - Size @ "o mm 003
US No. 28 45 6S 8S Prostnica (HP)»Ha/]dﬁiece(HH

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |

500 104 006001 ...

500 104001003 ... H52.104. ... 003
e H1S.104. ... 010 014 018 023 Or.. 100000 min’ /rpm
One. 100000 min''/rpm Wykanczanie bruzd

Okragte ostre Fine finishing of fissures

Round, high-efficiency cutting design

3

H 30 ® HA42
» 5 5 5 5 5 5 5 D 5 5
Wielkosé - Size @ %, mm 006 008 009 010 012 014 016 Wielko$¢ - Size @ %o mm 018 023
L mm 05 09 1,0 1,1 12 1,4 16 L mm 17 2,8
US No. 3% L3 L% L5 1% L7 L Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |

Prostnica (HP) - Handpiece (HP) f
| | 500 104010133 .

500 104010175 . o H42.104. ... 018 023
H30.104. ... 006 008 009 010 012 014 016 O 100000 min'/rpm
W ksztatcie odwréconego stozka

Ore 100000 min'/rpm
W ksztatcie odwrdconego stozka
Inverted cone

Inverted cone

thego spisu tresci
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Weglik spiekany |

Wiertta
Tungsten carbide |

Burs

o)

D 5 5 5 5
Wielko$¢ - Size

@ %o mm 010 014 018 023

H 260

o)

D s

Wielko$é - Size @ %o mm 023
L mm 52 52 52 7,0 L mm 7,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP) Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
|| |
500 104 107175 ... 500 104 107176 ...
H259.104. ... 010 014 018 023 H260.104. ... 023
O 100000 min'/rpm O 100000 min'/rpm
W ksztatcie walca W ksztatcie walca z nacigciami poprzecznymi
Cylinder Cross cut cylinder
467
i
H 21 I
5 5 5} 5 5] & 5 5
Wielko$¢ - Size @ Yo mm 008 009 010 012 014 016 018
L mm 3,4 42 42 42 44 44 4.6
US No. 55 56 57 58 59 60 601
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
|
500 104 107006 ...
H21.104. ... 008 009 010 012 014 016 018
Ore. 100000 min'/rpm
W ksztatcie walca
Cylinder
H 31
5 5 B} 5 5 B} 5 5
Wielko$¢ - Size @ %o mm 008 009 010 012 014 016 018
L mm 3,4 42 42 42 44 44 46
US No. 555 556 557 558 559 560 561
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
|
500 104 107007 ...
H31.104. ... 008 009 010 012 014 016 018
Ore 100000 min'/rpm
W ksztatcie walca z ostrzami poprzecznymi
Cylinder with cross cut

‘...

powrdét do petnego spisu tresci
back to general overview
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f@ Weglik spiekany | Wiertta
Tungsten carbide | Burs

H21L

£l

Wielko$é - Size

» 5 5 5 5

@ %o mm 009 010 012 014
L mm 52 6,0 6,0 6,0
US No. 56L 571 581 59L

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |

500 104 110006 ...
H21L.104. ... 009 010 012 014

O 100000 min'/rpm
W ksztatcie walca, dtugie
Cylinder long

H23L

)
» 5 5 5 5

Wielkosé - Size @ %o mm 009 010 012 016
L mm 52 60 60 60
US No. 169L 170L 1710 172L

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |

500 104 171006 ...
H23L.104. ... 009 010 012 016

O 100000 min'/rpm
W ksztatcie stozka, dtugie

Tapered long
H 23R
= 8 5} 5
Wielko$¢ - Size @ Yo mm 010 012 016
L mm 42 42 44
US No. "o 17 172
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| L
500 104 194006 ...
H23R.104. ... 010 012 016

Ore. 100000 min'/rpm
W ksztatcie stozka z zaokraglong koricéwka
Tapered with round end

H31L
Z 5 5 5
Wielko$¢ - Size @ "o mm 010 012 014
L mm 6,0 6,0 6,0
US No. 557L  558L  550L
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |
500 104 110007 ...
H31L.104. ... 010 012 014

O 100000 min'/rpm
W ksztatcie walca dtugie, z nacigciami poprzecznymi
Cylinder long with cross cut

H33L

I
» 5 5 5 5 5

Wielkosé - Size @ Y%omm 009 010 012 016 021
L mm 52 60 60 60 75
US No. 699L 700L 701L 7020 703L

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |

500 104 171007 .
H33L.104. ... 009 010 012 016 021

O 100000 min'/rpm
W ksztatcie stozka diugie z nacigciami poprzecznymi
Tapered long with cross cut

H33R
B & 5 8
Wielko$¢ - Size (%) 1/“) mm 010 012 016
L mm 4,2 42 44
US No. 1700 1701 1702
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |
500 104 194007 ...
H33R.104. ... 010 012 016

Orer. 100000 min''/rpm
W ksztatcie stozka z zaokraglona koricéwka i nacigciami poprzecznymi
Tapered with round end and cross cut

etnego spisu tresci
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H 23 RS
» 5 5 5
Wielkosé - Size @ %o mm 008 009 010
L mm 42 42 42
US No. - 1169s 11708

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |

500 104 196006 ...
H23RS.104. ... 008 009 010

O 100000 min'/rpm

W ksztatcie stozka z zaokraglong koricéwka
ostre

Round end tapered fissure

High-efficiency cutting design

S e,

H 23 RSE
B 5) 5]
Wielko$¢ - Size @ "o mm 009 010
L mm 4,2 4,2
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |
500 104 196019 ...
H23RSE.104. ... 009 010

Oree. 100000 min”'/rpm

W ksztatcie stozka z zaokraglong koricéwka

Ostre ostrza naprzemiansko$ne

Tapered with round end

High-efficiency cutting design with staggered toothing

Qooe powrdét do petnego spisu tresci

Weglik spiekany | Wiertta @
Tungsten carbide | Burs

H 33

£l

Wielko$¢ - Size
L mm 4,2 42 42 4,4 48
US No. 699 700 701 702 703

D 5 5 5 5 5
@ %o mm 009 010 012 016 021

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |

500 104 168007 .
H33.104. ... 009 010 012 016 021

O 100000 min'/rpm
W ksztatcie stozka z poprzecznymi nacigciami

Tapered with cross cut 469
® H33FRS
& 5 5
Wielko$¢ - Size @ Yo mm 009 010
L mm 4,2 4,2
Prostnica (HP) - Hanadpiece (HP)
|l
500 104 196015 ...
) H33FRS.104. ... 009 010

Oree. 100000 min'/rpm

W ksztatcie stozka, okragte

Nadaje sig szczegélnie do twardych stopéw metalu
Ostre z poprzecznymi nacigciami

Round end tapered fissure

Specially suited for hard metal alloys
High-efficiency cutting design with fine cross cut

Qooe powrét do przegladu
back to overview
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Weglik spiekany | Wiertta

470

Frez do bruzd do stopéw metali nieszlachetnych i
szlachetnych

Ostra koncéwka

Fissure bur for non-precious metal alloys and alloys
without precious metal

Tungsten carbide | Burs
D
)
® H136ES H 349 ' l
D 5 = 5
Wielkoéé - Size @ Vo mm 016 Wielkoéé - Size @ %o mm 005
L mm 8,5 L mm 2,7
Prostnica (HP) - Handpiece (HP) D @ Yo mm 002
|l
s Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| L
e H136ES.104. ... 016
500 104 195072 ..
Ore 100000 min'/rpm
/P H349.104. ... 005

O 100000 min'/rpm

Wiertto do bruzd

W ksztatcie stozka, okragte z bardo delikatng korcéwka
Fissure bur

Fast cutting tip Tapered round with extra fine tip
H 99 H 97
i) 5 o 5
Wielkoéé - Size @ Yo mm 008 Wielko$§é - Size @ %o mm 010
L mm 1,2 Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
||
US No. 1621
500 104 468373 ...
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
|| H97.104. ... 010
500 104 162384 ... O 100000 min'/rpm
H99.104. ... 008 Trzykrawedziowy

Ore. 100000 min''/rpm
Wygtadzanie, pogtebianie bruzd ceramicznych
Smoothing and lowering of ceramic fissures

Delikatne opracowywanie powierzchni ceramicznych
Three-edged wedge
Fine trimming of ceramic occlusal surfaces

powrét do przegladu
- back to overview




S

H 203 |
sy
Wielko$é - Size @ %o mm
L mm

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
||

500 104417364 ...
H203.104. ...

5 5 5 5
009 010 012 014
9,5 11,0 11,0 12,0

009 010 012 014

O 100000 min'/rpm
Wiertto spiralne
Twist drill

® H283EF

)

D 5
Wielko$é - Size @ Vo mm 012
L mm 8,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
||
500 104 289140....
o H283EF.104. ... 012
O 100000 min'/rpm
W ksztatcie torpedy z delikatnymi ostrzami
naprzemiansko$nymi
Torpedo with fine staggered toothing
® H390 !
D 5
Wielko$é - Size @ %o mm 016
L mm 3,5
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
||
500 104 274072 ...
] H390.104. ... 016

O 100000 min'/rpm
W ksztatcie ptomienia z zaokraglona korcéwka
Round end flame

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
back to general overview
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Tungsten carbide | Burs

H 283 E

& 5
Wielko$é - Size @ Yo mm 012
L mm 8,0

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)

| |

500 104 289080 ...

H283E.104. ... 012

One 100000 min'/rpm
W ksztatcie torpedy z ostrzami naprzemiansko$nymi

Torpedo with staggered toothing
471

® H246
& 5
Wielko$é - Size @ Yo mm 009
L mm 3,7
US No. 7901
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
|
500 104 496071 ...
) H246.104. ... 009

One 100000 min'/rpm

W ksztatcie igly

Delikatne opracowywanie powierzchni zgryzowych
Needle

Fine trimming of occlusal surfaces

® H390EF
D 5
Wielko$é - Size @ Yo mm 016
L mm 3,5
Prostnica (HP) - Hanapiece (HP)
| |
500 104 274140 ...

e H390EF.104. ... 016

Ore. 100000 min'/rpm

W ksztatcie ptomienia z zaokraglong koricéwka i
delikatnymi ostrzami naprzemiansko$nymi

Round end flame with rounded tip and fine staggered
toothing

Qooe powrét do przegladu
back to overview
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f@ Weglik spiekany | Wiertta
Tungsten carbide | Burs
7
H 30
& 5 5 5
Wielko$é - Size @ %o mm 008 010 012
L mm 0,9 1,1 1,2
US No. L34 L35 L36
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
—
500314010175 ...
H30.314. ... 008 010 012
W ksztatcie odwréconego stozka
Inverted cone
® H46
& 5
Wielko$¢ - Size @ Yoo mm 012
L mm 3,5
US No. 7102
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
[—
500 314 254072 ..
o H46.314. ... 012

W ksztatcie ptomienia
12 ostrzy, normalne
Flame

12 blades, normal

H 23 RS
o 5 5
Wielko$¢ - Size @ Yo mm 009 010
L mm 4,2 4,2
US No. 11698 11708
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
—
500 314 196006 ...
H23RS.314. ... 009 010
W ksztatcie stozka z zaokraglong koncéwka
Ostry
Tapered with round end
High-efficiency cutting design
® H 246
D 5 5 5
Wielko$¢ - Size @ Yo mm 009 010 012
L mm 3,6 3,6 3,6
US No. 7901 7902 7903
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
f—
500 314 496071 ...
[ J H246.314. ... 009 010 012
W ksztatcie igty
12 ostrzy, normalne
Needle
12 blades, normal
spisu tresci Qooe powrét do przegladu
back to overview
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H 97
= 5
Wielko$é - Size @ Yo mm 010
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
=
500314 468373 ...
H97.314. ... 010

Trzykrawedziowy

Delikatne opracowywanie powierzchni ceramicznych
Three-edged wedge

Fine trimming of ceramic occlusal surfaces

‘...

powrdét do petnego spisu tresci
back to general overview

Weglik spiekany | Wiertta @
Tungsten carbide | Burs

® H246D \

£l

D 5
Wielko$é - Size @ %o mm 014
L mm 6,0
Turbina (FG) - Ariction Grip (FG)
=
500 314 496072 ...
[ H246D.314. ... 014

W ksztatcie igty

Delikatne opracowywanie powierzchni zujacych
8 ostrzy

Needle

Trimming of occlusal surfaces

8 blades

4‘
—

H97 A

o)

= 5
Wielko$é - Size @ Yo mm 011
Turbina (FG) - Frction Grip (FG)
[=—r——7r——
H97A.314. ... 011

Czterokrawedziowe

Delikatne opracowywanie ceramicznych powierzchni zujacych

Square
Fine work on ceramic occlusal surfaces

473

Qooe powrét do przegladu
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Weglik spiekany | Instrumenty na turbine laboratoryjna

Tungsten carbide | Instruments for laboratory turbine
H97 B H97 BZ
o 5 D 5
Wielko$é - Size @ Yo mm 011 Wielko$é - Size @ Yo mm 011
474 Turbina (FG) - Friction Grip (FG) Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
H97B.314. ... 011 H97BZ.314. ... 011
Szesciokrawedziowy Ora. 300000 Min'/rpm
Delikatne opracowywanie ceramicznych powierzchni zujacych Szesciokrawedziowy
Hexagon Delikatne opracowywanie ceramicznych powierzchni
Fine work on ceramic occlusal surfaces zujaeych
Hexagonal
Fine work on occlusal surfaces made of ceramics
Very durable

H 99
= 5
Wielko$¢ - Size @ Yo mm 008
L mm 1,2
US No. 1621
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
500314 162384 ..
H99.314. ... 008

Wygtadzanie, pogtebianie bruzd ceramicznych
Smoothing and lowering of ceramic fissures

powrét do przegladu
- back to overview




Weglik spiekany | Instrumenty dla oséb leworecznych f@
Tungsten carbide | Instruments for left-handed operators

@ @ Frezy dla oséb leworecznych

Left-hand Cutters Instrumenty dla oséb leworecznych (L)

Instrumenty te pozwalaja osobom
Cutters, cutting to the left (L) leworecznym na efektywng i ergonomiczna
prace.

These instruments permit lefthanded
operators ergonomic and efficient work. Zalety:

* ksztatt ostrzy dopasowany specjalnie dla

Advantages: .
. ) 0s6b leworecznych
* Blade design cutting to the left

) L * widocznos$¢ opracowywanej powierzchni
 Contra-rotational milling towards P y )P

* widry kierowane w strong wyciagu

the body

* Unobstructed view on the surface to * oznaczenie (fioletowy pierscien)

be worked * oznaczenie na trzonku "lewe"

* Chips are directed towards suction

« Coding (violet colour ring) Zalecana liczba obrotéw:

e Shank marking: left Stopy metali: 475
Qe 15,000 - 25,000 min-'

\ Recommended speed: Tworzywo sztuczne:
e Metal alloys: O, 15,000 min-

O 15,000 - 25,000 rpm Gips:

gry /’52000 o Ou 15,000 min-

Plaster:

Ou 15,000 rpm Uwaga!
Naped ustawi¢ w lewa strone!

Attention: Prosimy zaméwi¢ nasz dodatkowy katalog na

Switch motor to “reverse” motion! ten temat!

|
-

Please order our special order guide for

left-handed users!
4
7 P
P)
1
®@ HI1L @® H23RSEL VA&
» 5 5 5 5 5 D 5
Wielkosé - Size @ o mm 005 008 014 018 023 Wielkosé - Size @ Yo mm 009
US No. - 1L 4 - - Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
|1
Prostica (HP) - Handpiece (HP) = ———————
||
: ® H23RSEL.104. ... 009
e :-:J:1|f410(0)£12m O 100000 min'/rpm
. 005 008 014 018 023 Do opracowywania bruzd
O 100000 min”/rpm Opening of fissures
Okragte
Do opracowywania tworzywa sztucznego i stopéw metali
Round

For acrylics and metal alloys

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
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Weglik spiekany |
Tungsten carbide

(=

Instrumenty dla oséb leworecznych

Instruments for left-handed operators

® H79SGEL
= 5
Wielko$¢ - Size @ Yo mm 070
L mm 14,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
||
500 104 194224 ...
) H79SGEL.104. ... 070

Orne 30000 min'/rpm
Frez do obrébki gipsu
Work on plaster

® H79EL
Ao b b

Wielko$é - Size

& 5
@ Yo mm 040
L mm 13,0

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| L

500 104 194192 ...
@ H79EL.104. ... 040

One 100000 min'/rpm

Do opracowywania tworzywa sztucznego, gipsu i stopéw
metali

For acrylics, plaster and metal alloys

@® H251EL
23 |2

Wielko$¢ - Size

& 5
@ Yo mm 060
L mm 14,0

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |

500 104 274192 ...
@ H251EL.104. ... 060

O 50000 min'/rpm

Do opracowywania tworzywa sztucznego, gipsu i stopéw
metali

For acrylics, plaster and metal alloys

<...

powrét do przegladu
back to overview



Weglik spiekany |

Instrumenty dla oséb leworecznych @

Tungsten carbide | Instruments for left-handed operators

® H261EL
E—
7o) e
o 5
Wielko$é - Size @ Yo mm 023
L mm 13,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
||
500 104 194192 ..
@ H261EL.104. ... 023

Oree 100000 min'/rpm

Do opracowywania tworzywa sztucznego, gipsu i stopéw
metali

For acrylics, plaster and metal alloys

@0 H 79 EFL
) 5}
Wielko$é - Size @ Yo mm 040
L mm 13,0
Prostnica (HP) - Handppiece (HF)
||
500 104 194142....
o0 H79EFL.104. ... 040

O 100000 min'/rpm
Do opracowywania tworzywa sztucznego i stopdéw metali

For acrylics and metal alloys

®@® H77 UML

fol (8]

Wielkosé - Size

D 5
@ %o mm 023
Prostnica (HP) - Handppiece (HP)
| |

E?—

@@® H77UML.104. ... 023

O 100000 min'/rpm

Do opracowywania stopéw metali szlachetnych,
nieszlachetnych i protez szkieletowych

For non-precious metal, precious metal and model cast
alloys

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
back to general overview

® H295EL

Al

& 5
Wielko$é¢ - Size @ Yo mm 023
L mm 15,0
Prostnica (HP) - Haqdﬁiece (HP)
500 104 292192....
o H295EL.104. ... 023

Ore 100000 min'/rpm
Do opracowywania tworzywa sztucznego i stopdéw metali

For acrylics, plaster and metal alloys

5 5
@ Yo mm 014

477

@0 H73UML

L)

Wielkosé - Size

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |

@@® H73UML.104. ... 014

Ore 100000 min'/rpm

Do opracowywania stopéw metali szlachetnych,
nieszlachetnych i protez szkieletowych

For non-precious metal, precious metal and model cast
alloys

@® H 139 UML m

L)

Wielko$é - Size

& 5
@ %o mm 023
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |

E?

@@® HiI39UML.104. ... 023

Ore 100000 min'/rpm

Do opracowywania stopéw metali szlachetnych,
nieszlachetnych i protez szkieletowych

For non-precious metal, precious metal and model cast
alloys

Qooe powrét do przegladu
back to overview




Instrumenty stalowe | Przeglad
Steel | Overview

478

Wiertta/frezy
Burs/Cutters

—=%

Okragte
Round 480

—k

W ksztatcie krazka
Wheel 481

W ksztatcie walca

Cylinder 481

W ksztatcie stozka
Tapered 482

==

Ostro zakoriczone

Pointed 482
W ksztatcie paczka
Bud 482

e

Wiertto spiralne

Twist drill 483
W ksztatcie paczka
Bud 483

Mandrylki
Mandrels

e

Mandrylki do tarcz
Mandrel for discs 484

Uchwyty wrzecionowe
Spindle-shaped mandrel 484

Mandrylki do instrumentow
polerskich do powierzchni
Zujacych

Mandrel

for occlusal polishers 484

|

Mandryli do tarcz polerujacych
Mandrel for polishing discs 485

i

Uchwyty do sgczkéw
papierowych

Mandrel

for paper finishing strips 485

|}

Uchwyty z gwintem
lewostronnym

Mandrel

with left-hand thread 485




Instrumenty stalowe | Spis tresci f@
Steel | Content

Steel — Instrumenty stalowe

Burs/Cutters 480 - 483 Wiertta/Frezy
Mandrels 484 - 485 Mandrylki

479

Qooe powrdét do petnego spisu tresci

Qooe powrét do przegladu
back to general overview

back to overview




f@ Instrumenty stalowe | Wiertta/Frezy
Steel | Burs/Cutters

1
&» 10 100 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 6 6 6 6 6
Wielko$¢ - Size @ %o mm 005 006 007 008 009 010 012 014 016 018 021 023 025 027 029 031 033
US No. % W - 1 - 2 3 4 5 6 7 8 9 10 - Il

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |

310 104001001 ...
1.104. ... 1005 1006 8007 1008 1009 <010 ©012 ¢014 ¢016 <018 4021 €023 4025 4027 A029 A031 0033

0 = O 15000 min'/rpm
480 4 = O 20000 min'/rpm
A= O 25000 min'/rpm
¢ = O 30000 min'/rpm
© = Ome 40000 min'/rpm
¢ = O 70000 min'/rpm
1 = O 100000 min™'/rpm
Okragte
Round

SN R TIARTY

E
1Y)

D 6 6 6 6 6 6 6
Wielko$é - Size @ Yo mm 035 037 040 042 045 047 050
US No. - = = = = 19 20

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |

310 104001001 ...
1.104. ... 035 037 040 042 045 047 050

Ore 15000 min'/rpm
Okragte
Round

0 spisu tresci

s powrét do przegladu
erview

back to overview




Instrumenty stalowe | Wiertta/Frezy

-
Steel | Burs/Cutters @

E

Y™

& 6 6 6 6 6 6 6 6 6

@ Y%, mm 006 007 008 009 010 012 014 016 023
T BE 12

Wielko$¢ - Size

US No. = 14 = 16
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |

310 104 040001 ...

3.104. ... 1006 1007 1008 ®009 <010 <012 <014 ©016 4023

¢ = O 30000 min'/rpm

¢ = O 40000 min'/rpm =
¢ = O 70000 min'/rpm

1 = O 100000 min'/rpm

W ksztatcie krazka

Wheel
s
A
A7
A3
a
A1~
36 4
E—J
1Y

& 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6

Wielko$¢ - Size @ Yo mm 006 007 008 009 010 012 014 016 018 021

023
L mm 30 33 36 39 42 45 48 51 54 57 6,0
US No. = 556 = 557 558 559 560 561 562 563
Prosinica (HP)Hanapece ()
310 104 107002 ...
36.104. ... 1006 1007 1008 009 <010 ©012 <014 <©016 <018 4021 4023
¢ = O.. 30000 min'/rpm

& = Ora 40000 min'/rpm

@ =Or 70000 min'/rpm

1 = O 100000 min'/rpm

Rozmiar 006 nie posiada nacig¢ poprzecznych
Size 006 without cross cut

Qooe powrdét do petnego spisu tresci

Qooe powrét do przegladu
back to general overview

back to overview
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f@ Instrumenty stalowe | Wiertta/Frezy
Steel | Burs/Cutters

38
& 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6
Wielko$¢ - Size @ %o mm 006 007 008 009 010 012 014 016 018 021 023
L mm 30 33 36 39 42 45 48 51 54 57 6,0
US No. ° - 699 - 700 701 - 702 - 703 -

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| L

I
310 104 168002 ...
38.104. ... 1006 1007 ®008 mO09 <010 ©012 ©014 ©016 <018 021 €023

¢ = O 30000 min'/rpm

@& = O 40000 min'/rpm

¢ = O 70000 min'/rpm

1 = O 100000 min™'/rpm

W ksztatcie stozka, z nacigciami poprzecznymi
Cross cut tapered fissure

& 6 6 6 6 6 6 6
Wielko$¢ - Size @ %o mm 010 012 014 016 018 021 023

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |

310 104 159001 ...
5.104. ... 9010 ©012 ©014 <016 ©018 4021 023

¢ = On 30000 min'/rpm
¢ = O 40000 min'/rpm
¢ = O 70000 min'/rpm
Ostro zakoriczone

Pointed
6
——
Do
& 6 6 6 6 6 6 6 6
Wielko$¢ - Size @ %o mm 009 010 012 014 016 018 021 023

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |

310 104254001 ...
6.104. ... 1009 <010 <012 <014 ©016 <018 021 4023

¢ = One 30000 Min'/rpm
@& = O 40000 min'/rpm
@ = O 70000 min'/rpm
1 = On 100000 min'/rpm

W ksztatcie paczka
Bud

go spisu tresci
overview

‘...

powrét do przegladu
back to overview



Instrumenty stalowe | Wiertta/Frezy @
Steel | Burs/Cutters

D 6 6 6 6 6 6 6 6

6 6 6 6 6 6 6
Wielko$¢ - Size @ 4o mm 005 006 007 008 009 010 011 012 013 014 015 016 017 018 023
L mm 63 63 63 63 95 95 95 95

203

9,5 10,5 10,5 10,5 10,5 10,5 10,5
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |

310 104 417364 ...

203.104. ... 1005 ®006 ®007 m008 mO09 <010 <011 ©012 ©013 <014 <015 <016 ©017 <018 4023

¢ = O 30000 min'/rpm
@& = O 40000 min'/rpm
@ = O 70000 min'/rpm
1 = O 100000 min'/rpm
Wiertto spiralne

483
Twist drill
75 iI]
D 6 6 6 6
Wielko$¢ - Size @ 4o mm 050 060 070 080
L mm 9,5 11,0 12,5 14,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |
310 104 260171 ...
75.104. .. 0050 0060 ©070 ©080

® = ... 10000 min'/rpm
0 = O 15000 min'/rpm

79

E

Y™y

=5 6 6

Wielko$¢ - Size @ 4o mm 040 050

L mm 14,0 14,0

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |

310 104 266171...
79.104. ... 040 050

Orer 15000 min''/rpm

Qooe powrdét do petnego spisu tresci

Qooe powrét do przegladu
back to general overview

back to overview




f@ Instrumenty stalowe | Mandrylki
Steel | Mandrels

303 305

) 6 b)) 6 6

Prostica (HP) - Handpics () Wielko$é - Size @ Yo mm 050 080
| L

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
330 104 603391 .. |

303.104. ... ° 330 104 604391 ...
Omx 15000 min-W/rpm 305.104. ... 0050 0080
Mandrylka do tarcz, instrumentéw polerujacych i = Or 10000 min'/rpm
szczotek, stal nierdzewna 0 = Orec 15000 min"'/rpm
484 Mandrel for discs, polishers and brushes, stainless steel Mandrylka do tarcz, instrumentéw polerskich i szczotek,
stal nierdzewna
Mandrel for discs, polishers and brushes, stainless steel
A
=
301L 329 %
B 6 e/ 6

Prostnica (HP) - Handpiece (HP) Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| | | |

330104 610415... 330104 610417 ...

301L.104. ... . 329.104. ...

Ore 15000 min'/rpm

Uchwyt wrzecionowy z gwintem prawostronnym do
instrumentéw polerskich, stal nierdzewna
Spindle-shaped mandrel with right-hand thread for
polishers, stainless steel

O 25000 min'/rpm

Uchwyt wrzecionowy dla instrumentéw polerskich, stal
nierdzewna

Spindle-shaped mandrel for polishers, stainless steel

i

2
it/ 6 b 6 6
Prostnica (HP) - Handpiece (HP) Wielko$¢ - Size @ "o mm 020 030
|l
E E; Prostrica (HP) - Handpiece (HP)
||
329A.104. ... .
O 15000 min'/rpm :;502160416894‘1)00”
Uchwyt wrzecionowy do pinéw 9522 C/M/F, stal 104. ... 020 030
nierdzewna o O 15000 min''/rpm
Spindle-shaped mandrel for pinpolishers 9522 C/M/F, Mandrylka do instrumentéw polerskich do powierzchni
stainless steel

2ujacych, stal nierdzewna
Mandrel for occlusal polishers, stainless steel

powrét do przegladu
- back to overview




Instrumenty stalowe | Mandrylki

=)

Steel | Mandrels
|
4
310 ‘ 327
e 6 e 6
Prostnica (HP) - Handpiece (HP) Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| | | |
330 104 608000 ... 330 104 615421 ...
310.104. ... . 327.104. ... .

Ore 30000 min/rpm

Mandrylka pop-on do tarcz polerujgcych/
wykariczajacych, stal nierdzewna

Pop-on mandrel for polishing/finishing discs, stainless
steel

318
P} 6
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |
330 104 623442 ...
318.104. ... .

Orax 30000 min'/rpm
Mandrylka do paskéw, stal nierdzewna
Mandrel for sandpaper strips, stainless steel

L=
@® 305L
hes) 6
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |
330 104 604395 ...
@ 305L.104. ... .

O 15000 min'/rpm
Mandrylka z gwintem lewostronnym, stal nierdzewna
Mandrel with left-hand thread, stainless steel

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
back to general overview

Oree 15000 min'/rpm
Mandrylka specjalna, stal nierdzewna
Special mandrel, stainless steel

485

314
= 6
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |
330 104 622444 ...
314.104. ... .

Ore 10000 min'/rpm
Mandrylka do paskéw, stal nierdzewna
Mandrel for sandpaper strips, stainless steel

4
® 329L [
= 6
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| L
330104 610418...
® 329L.104. ... .

O 25000 min'/rpm
Mandrylka z gwintem lewostronnym, stal nierdzewna
Mandrel with left-hand thread, stainless steel

Qooe powrét do przegladu
back to overview
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Instrumenty diamentowe | Przeglad

Diamentowe instrumenty
szlifujace
Diamond burs

=

Okragte
Round 488

W ksztatcie gruszki
Pear 488

W ksztatcie odwréconego
stozka, dtugie
Inverted cone, long 488

W ksztatcie odwréconego
stozka
Inverted cone 489

=0

W ksztatcie soczewki
Lenticular 489

W ksztatcie odwréconego
stozka
Inverted cone 490

W ksztafcie krazka

Wheel 490
W ksztatcie walca
Cylinder 490

W ksztatcie walca okragte
Cylinder round 491

s

W ksztatcie stozka, ostro
zakoriczone
Tapered pointed 491

i oo

W ksztafcie stozka
Tapered 492

o i

W ksztatcie stozka okragte
Tapered round 493

—

W ksztafcie igty
Needle-shaped 493

=

W ksztatcie ptomienia
Flame 493

W ksztatcie torpedy
Torpedo 493-494

| Overview

e

W ksztatcie paczka
Bud 494

W ksztatcie ptomienia
Egg/Football 494

S

W ksztatcie paczka
Grenade 494

W ksztatcie pgczka
Bud 494

Instrumenty szlifujace ZR
ZR-Diamonds

495-499

Instrumenty szlifujagce DCB
DCB abrasives

500-502

Diamenty spiekane
Sintered diamonds

—&

Okragte
Round 503

—

W ksztatcie odwréconego
stozka
Inverted cone 503-504

W ksztatcie soczewki
Lenticular 504

W ksztatcie walca, okragte
Cylinder, round 504

W ksztafcie stozka
Tapered 504

W ksztatcie stozka

Tapered 504

W ksztatcie stozka, okragte
Tapered round 505

W ksztatcie ptomienia
Flame 505

W ksztatcie paczka
Bud 505

W ksztatcie granatu
Grenade 505

Instrumenty na turbing
laboratoryjng
Instruments

for laboratory turbine

!

Okragte
Round 506

|

W ksztatcie odwréconego
stozka
Inverted cone 506

W ksztatcie soczewki
Lenticular 506

I

W ksztafcie granatu
Grenade 506

Tarcze
Discs

507-521




Instrumenty diamentowe | Spis tresci @

Diamond

Diamond | Content

— Instrumenty diamentowe

Diamond burs

ZR-Diamonds for all-ceramics
DCB abrasives

DSB sintered

Instruments for laboratory turbine
Discs

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
back to general overview

488 -
495 -
500 -
503 -

507 -

494
499
502
505
506
521

Diamentowe instrumenty szlifujace
Instrumenty szlifujgce ZR do petnoceramiki
Instrumenty szlifujgce DCB

Diamenty spiekane

Instrumenty na turbine laboratoryjng
Tarcze

487

Qooe powrét do przegladu
back to overview




f@ Instrumenty diamentowe | Diamentowe instrumenty szlifujace
Diamond | Diamond burs

® 6801
5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5
Wielko$¢ - Size @ %o mm 009 010 012 014 016 018 021 023 029 035 050

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| L

806 104001524 ...
801.104. ... 1009 1010 ®m012 m014 w016 m018 m021 w023 m029 mO35 ©050

806 104001534 ...
o 6801.104. ... = 5 = = - - - 1023 1029 1035 -

© = O 80000 min'/rpm
1 = On 100000 min'/rpm
Okragte

Round

488

830 RL

o

D 5
Wielko$¢ - Size @ %o mm 023
L mm 5,0
Prostnica (HP) - Ha/‘rdp{'ece (HP)
806 104 238524 .
830RL.104. ... 023

Ormex 100000 min'/rpm
W ksztatcie gruszki
Pear

807

& 5 5 5
Wielko$¢ - Size @ Yo mm 016 018 023
L mm 4,0 5,0 6,0

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)

| |

806 104 225524 ...

807.104. ... 016 018 023

Ore 100000 min'/rpm
W ksztatcie odwréconego stozka, dtugie
Inverted cone, long

spisu tresci
erview

‘...

powrét do przegladu
back to overview



Instrumenty diamentowe |
Diamond |

805

Diamentowe instrumenty szlifujgce
Diamond burs

=

o)

Wielko$¢ - Size

& 5 5

L mm 1,4 1,5

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |

806104010524 ...

805.104. ... 1012 1014

@ Y%omm 012 014 016 018 021
1,6 1,5 20 23 29 22

1016 1018

5 5 5 5 5
023 027 042

1021 1023 1027 ©042

© = O 80000 min'/rpm

1 = O 100000 min'/rpm

W ksztatcie odwréconego stozka
Inverted cone

805 A

£

Wielko$é - Size

o s

@ %o mm 023

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |

806 104014524 ...

805A.104. ... 023

O 100000 min'/rpm
W ksztatcie odwréconego stozka, specjalne
Inverted cone, special

825

489

Wielko$é - Size @ %o mm 023

Prostnica (HP) - Hanadpiece (HP)
| |

806 104 304524 ...

825.104. ... 1023

050 060 095

©050 0060 4095

¢ = O. 30000 min'/rpm
¢ = 50000 min'/rpm
¢ =Or 80000 min'/rpm
1 = Or 100000 min'/rpm
W ksztatcie soczewki

Knife edge

powrdét do petnego spisu tresci
back to general overview
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Qooe powrét do przegladu
back to overview
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Instrumenty diamentowe |

Diamond | Diamond burs

812
b 5 5
Wielko$¢ - Size @ "o mm 055 090
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |
806 104 022524 ...
812.104. ... 0055 4090

¢ = O 30000 min'/rpm

¢ = O 50000 min'/rpm

W ksztatcie odwréconego stozka, powtoka na zewnatrz
Inverted cone, outside coating

nme

909
B 5 5) 5)
Wielko$é - Size @ %o mm 040 055 065
L mm 1,0 2,0 3,0

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |

806 104 068524 ...

909.104. ... 1040 0055 <065

@& = O 40000 min'/rpm

¢ = O 50000 Min'/rpm

1 = O 100000 min'/rpm

Krazek z zaokraglonymi krawedziami
Wheel, round

1.

836

o)

Wielko$é - Size

» 5 5 5 5
@ Yo mm 012 014 027 055
L mm 60 60 6,0 7,0

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |

806 104 110524 ...

836.104. ... 1012 1014 1027 0055

¢ = O 50000 Min'/rpm
1 = On 100000 min'/rpm
W ksztatcie walca

Cylinder

Diamentowe instrumenty szlifujgce

814

o)

Wielko$¢ - Size

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| L

B

5

5

@ %o mm 030 045

806 104 493524 ...

814.104. ... 1030 0045
¢ = Or. 80000 min'/rpm
1 = O 100000 min'/rpm
W ksztatcie odwréconego stozka
Inverted cone
835
& 5 5 5
Wielko$¢ - Size @ Vo mm 010 016 021
L mm 4,0 40 50
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
||
806 104 107524 ...
835.104. ... 010 016 021
O 100000 min'/rpm
W ksztatcie walca, krétkie
Cylinder, short
837 A H
& 5 5
Wielko$é - Size @ %o mm 014 016
L mm 8,0 8,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
||
806 104 111524 ...
837.104. ... 014 016
Orex. 100000 min''/rpm
W ksztatcie walca, dtugie
Cylinder, long
etnego spisu tresci s powr6t do przegladu
back to overview

ral overview




880

Instrumenty diamentowe

Diamentowe instrumenty szlifujgce

Diamond

o)

b} 5 5 5} 5
Wielko$¢é - Size @ %o mm 014 018 023 027
L mm 6,0 6,0 6,0 6,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
||
806 104 140524 ...
880.104. ... 014 018 023 027
O 100000 min'/rpm
W ksztatcie walca, okragte
Cylinder, round
842 R
& 5
Wielko$é - Size @ %o mm 018
L mm 12,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
||
806 104 143524 ...
842R.104. ... 018
Oree. 100000 min'/rpm
W ksztatcie walca, bardzo dtugie z zaokrgglong
koncéwka
Cylinder, round, extra long
® 8859
859
® 6859
= 5 5]
Wielkosé - Size @ Yo mm 010 018
L mm 10,0 10,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
||
806 104 166514 ...
[ ) 8859.104. ... - o018
806 104 166524 ...
859.104. ... 010 018
806 104 166534 ...
) 6859.104. ... - 018

O 100000 min'/rpm

W ksztafcie stozka, ostro zakoriczone

Tapered pointed

‘...

powrdét do petnego spisu tresci
back to general overview

| Diamond burs

842

fo)

Wielko$é - Size
L

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |

806 104 113524....
842.104. ...

o 5

@ %o mm 018
mm 12,0

018

Orax 100000 min'/rpm
W ksztatcie walca, bardzo dtugie
Cylinder, extra long

858

491

o)

Wielko$¢ - Size
L

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |

806 104 165524 ..
858.104. ...

& 5

@ Yo mm 014
mm 8,0

014

Ore. 100000 min''/rpm

W ksztatcie stozka, ostro zakonczone

Tapered pointed

845

o)

Wielko$é - Size
L

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |

806 104 168524-.
845.104. ...

& 5

@ %o mm 010
mm 4,0

010

Ore. 100000 min''/rpm

W ksztatcie stozka, krétkie, z ptaska koncéwka

Short, flat end taper

4...

powrét do przegladu
back to overview
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(=

Diamond |
846
& 5
Wielko$é - Size @ Yo mm 025
L mm 7,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| L
806 104 171524 ...
846.104. ... 025

Orax 100000 min'/rpm
W ksztatcie stozka, ptaska koncédwka

Flat end taper
%
848 % A
® 6848 '

Instrumenty diamentowe

£l

& 5 5
Wielko$¢ - Size @ o mm 016 018
L mm 10,0 10,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| L
806 104 173524 ...
848.104. ... 016 018
806 104 173534 ...
o 6848.104. ... - o018
Ore 100000 min'/rpm
W ksztatcie stozka, dtugie, z ptaskg koricéwka
Long, flat end taper
855
& 5
Wielko$¢ - Size @ Yo mm 025
L mm 7,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| L
806 104 197524 ...
855.104. ... 025

Ore 100000 min'/rpm
W ksztafcie stozka, zaokraglona koricéwka
Round end taper

Diamentowe instrumenty szlifujgce

Diamond burs

847

L

£

& 5 5 5} 5
Wielko$é - Size @ %omm 014 018 033 040
L mm 80 80 90 9,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HF)
|l
806 104 172524 ...
847.104. ... 014 018 033 040
One 100000 min'/rpm
W ksztatcie stozka, ptaska koricédwka
Flat end taper
849
& 5 5
Wielko$é - Size @ o mm 009 010
L mm 4,0 4,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
|l
806 104 194524 ...
849.104. ... 009 010
Ore 100000 min'/rpm
W ksztatcie stozka, krétkie, z zaokraglong koricéwka
Short, round end taper
856
& 5 5
Wielko$¢ - Size @ Yo mm 033 040
L mm 9,0 9,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
|l
806 104 198524 ...
856.104. ... 033 040
O 100000 Min'/rpm
W ksztatcie stozka, zaokraglona koricéwka
Round end taper
etnego spisu tresci s powr6t do przegladu
back to overview

ral overview




Instrumenty diamentowe

)

850

» 5 5 5
Wielko$¢ - Size @ %o mm 016 023 025
L mm 10,0 10,0 10,0

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)

| |

806 104 199524 ...

850.104. ... 016 023 025

One 100000 min'/rpm
W ksztatcie stozka, dtugie, z zaokraglong kofcéwka
Long, round end taper

® 8867

£

Wielko$¢ - Size

L mm 5,0

@ Yo mm 014

Prostnica (HP) - Hanapiece (HF)
| |

806 104496514 ...

o 8867.104. ... 014

Ore. 100000 min'/rpm
W ksztatcie igty

Needle
® 8863
863
® 6863
™ 5 5 5
Wielko$¢ - Size @ %o mm 012 016 025
L mm 10,0 10,0 10,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |
806 104250514 ...
o 8863.104. ... vz - | -
806 104 250524 ...
863.104. ... 012 016 025
806 104 250534 ...
e 6863.104. ... - 016 -

Ore. 100000 min'/rpm
W ksztatcie ptomienia, diugie
Flame, long

Qoo

powrét do petnego spisu tresci
back to general overview

| Diamentowe instrumenty szlifujgce
Diamond | Diamond burs

=

® 8860

860
3
Z» 5 5 5 5

Wielko$¢ - Size @ 4o mm 009 010 012 016
L mm 4,0 40 50 5,0

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |

806 104 245514 ...
([ 8860.104. ... 009 - 012 -

806 104 245524 ...
860.104. ... = 010 012 016

O 100000 min™'/rpm
W ksztatcie ptomienia, krétkie
Flame, short

493

862
® 5862

el

Wielko$¢ - Size

L mm 8,0 8,0

R

& 5 5
@ %o mm 014 018

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |

806 104 249524 ...
862.104. ... 014 018

806 104 249544 ...
o 5862.104. ... - o018

Orax 100000 min'/rpm
W ksztatcie ptomienia

Flame
879
oD 5
Wielko$é - Size @ "o mm 014
L mm 10,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |
806 104 290524 ...
879.104. ... 014

Oree 100000 min'/rpm
W ksztatcie torpedy
Torpedo

Qooe powrét do przegladu
back to overview
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892

Instrumenty diamentowe |
Diamond |

Diamond burs

1

o)

Wielko$é - Size
L

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |

& 5 5
@ %o mm 020 025
mm 15,0 15,0

806 104 292524 ...

892.104. ... 020 025
O 100000 min'/rpm
W ksztatcie torpedy
Torpedo
494
379
& 5 5

Wielko$é - Size
L

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |

@ Yo mm 014 023
mm 2,8 4,2

806 104 277524 ...
379.104. ...

014 023

Ormex 100000 min'/rpm
W ksztatcie jajka
Egg

® 5896

E

Y™

Wielko$é - Size
L

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |

@ %o mm 080
mm 17,0

806 104 260544 ...
® 5896.104. ...

080

Ore 35000 min'/rpm
W ksztatcie paczka
Bud

Diamentowe instrumenty szlifujgce

® 8368
368
& 5
Wielko$é - Size @ %o mm 023
L mm 5,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
|l
806 104 257514 ...
o 8368.104. ... 023
806 104 257524 ...
368.104. ... 023
Ore 100000 min'/rpm
W ksztatcie paczka
Bud
® 8390
390
& 5
Wielko$é - Size @ Yo mm 016
L mm 3,5
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
|l
806 104 274514 ...
o 8390.104. ... 016
806 104 274524 ...
390.104. ... 016
O 100000 Min'/rpm
W ksztatcie granatu
Grenade
894
E—J
DAAY
b 5
Wielko$é - Size @ %o mm 060
L mm 14,0
Prostnica (HP) - Hanapiece (HP)
|l
806 104 263524 ...
894.104. ... 060

One 50000 min'/rpm
W ksztatcie paczka
Bud

nego spisu tresci
| overview

powrét do przegladu
- back to overview




@O ZR 6801

Instrumenty diamentowe |
Diamond |

el

ZR-Diamonds

Efficient rework of Zr0, in the
dental laboratory

ZR-Diamonds for zirconia represent a
new generation of tools. They are to be
used in the lab turbine!

Advantages:

* Special bond

* High material reduction

* Longer service life than conventional
diamond instruments

Recommended speed:
Qo 160,000 rpm

i @O ZR 8801 L
A A A H @0 ZR801L
@O ZR 6801 L

Instrumenty szlifujace ZR do petnoceramiki
ZR-Diamonds for all-ceramics

(=
Instrumenty serii ZR

Skuteczne opracowywanie tlenku
cyrkonu w laboratorium protetycznym

Instrumenty ZR przeznaczone do
opracowywania cyrkonu przy pomocy turbiny
laboratoryjnej sa nowoscia.

Zalety:

* specjalne wigzanie

* wysoka wydajno$é znoszenia

* dtuzszy czas uzytkowania niz tradycyjnych
instrumentéw diamentowych

Zalecana liczba obrotéw:
e 160 000 min”
495

i

Wielko$é - Size

X 5 5 5 5
@ %o mm 010 014 018 023

Turbina (FG) - Friction Grip (FG)

I

Wielko$é - Size

» 5 5 5 5 5
@ %, mm 008 010 012 014 018

Turbina dhugie (FGL) - Friction Grip long (FGL)

= 3
®O ZR6801.314. ... 010 014 018 023 @O ZR8801L.315. ... 008 010 - 014 018
Okragte { J©) ZR801L.315. ... = - Jozjoir] -
Do opracowywania wszystkich ceramik takze tlenku cyrkonu

Round @O  ZR6801L.315. ... = = - 014 o018

For all ceramics e.g. ZrO,

Oree 300000 min'/rpm

Okragte, dtuga szyjka
Do opracowywania wszystkich ceramik takze tlenku cyrkonu
Round, with long neck

For all ceramics e.g. ZrO,

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
back to general overview

Qooe powrét do przegladu
back to overview
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f@ Instrumenty diamentowe
ZR-Diamonds for all-ceramics

Diamond |

‘new
|
®C ZR 6805 H
& 5

Wielko$é - Size @ Yo mm 018
L mm 1,6

Turbina (FG) - Friction Grip (FG)

—m
[ J©) ZR6805.314. ... 018

Odwrécony stozek

Do opracowywania wszystkich ceramik takze tlenku
cyrkonu

Inverted cone

For all ceramics e.g. ZrO,

®C ZR 6390

4]

Wielko$é - Size

& 5
@ %o mm 016
L mm 3,5

Turbina (FG) - Friction Grip (FG)

(=——=——
eC ZR6390.314. ... 016

W ksztatcie granatu

Do opracowywania wszystkich ceramik takze tlenku
cyrkonu

Grenade

For all ceramics e.g. ZrO,

®C ZR8390L
®C ZR390L

4]

& 5
Wielko$¢ - Size @ Vo mm 014
L mm 3,4

Turbina dtugie (FGL) - Friction Grip long (FGL)
@ C  ZR8390L.315. ... 014
®C ZR390L.315. ... 014

O 300000 min'/rpm

W ksztatcie granatu, dtuga szyjka

Do opracowywania wszystkich ceramik takze tlenku
cyrkonu

Grenade, with long neck

For all ceramics e.g. ZrO,

Instrumenty szlifujace ZR do petnoceramiki

® O ZR 6807 )
D 5
Wielko$é - Size @ Vo mm 016
L mm 4,0
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
—=
[ J@) ZR6807.314. ... 016

Odwrécony stozek

Do opracowywania wszystkich ceramik takze tlenku
cyrkonu

Inverted cone

For all ceramics e.g. ZrO,

® O ZR 8972 A
@O ZR 972
= 5

Wielko$é - Size @ %o mm 020
L mm 4,0

Turbina (FG) - Friction Grip (FG)

(=———
[ @) ZR8972.314. ... 020
[ @) ZR972.314. ... 020

Orax 300000 min'/rpm

W ksztatcie granatu

Do opracowywania wszystkich ceramik takze tlenku
cyrkonu

Grenade

For all ceramics e.g. ZrO,

@O ZR 8881
@O ZR 6881

4]/ L

Wielko$é - Size @ %o mm 012 016
L mm 8,0 8,0

5

Turbina (FG) - Friction Grip (FG)

l

( ]®) ZR6881.314. ... 012 016
Turbina diugie (FGL) - Friction Grip long (FGL)

m

[ @) ZR8881.315. ... - 4016

+ = O 300000 min'/rpm
W ksztatcie walca, okragte
Do opracowywania wszystkich ceramik takze tlenku cyrkonu
Cylinder, round
. For all ceramics e.g. Zr0O,

‘...

powrét do przegladu
back to overview



Instrumenty diamentowe | Instrumenty szlifujgce ZR do petnoceramiki
ZR-Diamonds for all-ceramics

Diamond |

@O ZR 6856

[/

o 5
Wielko$é - Size @ %o mm 025
L mm 8,0
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
—
| J@) ZR6856.314. ... 025

Ore. 300000 min''/rpm

W ksztalcie stozka, okragte

Do opracowywania wszystkich ceramik takze tlenku
cyrkonu

Round end taper

For all ceramics e.g. ZrO,

® O ZR 8850
® O ZR 850
® O ZR 6850 :
D 5

Wielko$é - Size @ %o mm 016
L mm 10,0
Kat - Angle a 2°

Turbina (FG) - Friction Grip (FG)

(=————
®O ZR8850.314. ... 016
®O ZR850.314. ... 016
®O ZR6850.314. ... 016

W ksztatcie stozka, dtugie

Do opracowywania wszystkich ceramik takze tlenku
cyrkonu

Tapered long

For all ceramics e.g. ZrO,

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
back to general overview

@O ZR6830L

I

Wielko$¢ - Size
L
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
—=
@O ZR6830L.314...

& 5
@ %o mm 014
mm 5,0
014

W ksztatcie gruszki

Do opracowywania wszystkich ceramik takze tlenku

cyrkonu
Pear
For all ceramics e.g. ZrO,

@O ZR 862

497

5

Wielko$é - Size

L
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
(=———
O ZR862.314. ...

& 5

@ %o mm 016
mm 8,0

016

W ksztatcie ptomienia

Do opracowywania wszystkich ceramik takze tlenku

cyrkonu
Flame
For all ceramics e.g. ZrO,

@O ZR 8863
@O ZR 863
& 5

Wielko$é - Size @ %o mm 014
L mm 10,0

Turbina (FG) - Friction Grip (FG)

_—
@O ZR8863.314. ... 014
@O ZR863.314. ... 014

O 300000 min'/rpm
W ksztatcie ptomienia

Do opracowywania wszystkich ceramik takze tlenku

cyrkonu
Flame
For all ceramics e.g. ZrO,

. powrét do przegladu

back to overview



Instrumenty diamentowe | Instrumenty szlifujace ZR do petnoceramiki

Diamond | ZR-Diamonds for all-ceramics
® O ZR 8379
@0 ZR 379 A ﬂ
® O ZR 6379
D 5 5

Wielko$é - Size @ %o mm 014 023
L mm 2,8 42

Turbina (FG) - Friction Grip (FG)

[(=——-—7"-—
@O ZR8379.314. ... 014 -
@O ZR379.314. ... 014 -

498

@O ZR6379.314. ... 014 +023

+ = Ora 300000 min''/rpm

W ksztatcie jajka

Do opracowywania wszystkich ceramik takze tlenku
cyrkonu

Egg/Football

For all ceramics e.g. ZrO,

@O ZR8379L
@O ZR379L

5

D 5 5
Wielkoé¢ - Size @ Yo mm 014 023
L mm 2,9 43
Turbina dtugie (FGL) - Friction Grip long (FGL)
=———————
@® O  ZR8379L.315. ... 014 023
@O ZR379L.315. ... 014 -

Ore 300000 min'/rpm

W ksztafcie jajka, dtuga szyjka

Do opracowywania wszystkich ceramik takze tlenku
cyrkonu

Egg/Football, with long neck

For all ceramics e.g. ZrO,

tresci o0 powrét do przegladu

back to overview




Instrumenty diamentowe | Instrumenty szlifujgce ZR do petnoceramiki @

Diamond | ZR-Diamonds for all-ceramics

®C ZR 943 | I m
= 5 5 5
Wielko$¢ - Size @ Yo mm 065 080 100
Powtoka (B) - Coating (B) mm 1,0 1,0 1,0
L mm 0,3 0,3 0,3
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
(==
eC ZR943.314. ... 065 080 100

O 300000 min'/rpm

Powtoka z obu stron

Do opracowywania wszystkich ceramik takze tlenku cyrkonu
Nie stosowa¢ w jamie ustnej

Double sided

For grinding all types of ceramics including ZrO,

Not for intraoral use!

4447.000

4]

Zestaw do opracowywania materiatéw petnoceramicznych (np. ZrO,) wedtug
mistrza techn. dent. Jana Holgera Bellmanna

Set for work on all-ceramic restorations (e.g. ZrO,) as suggested by MDT Jan
Holger Bellmann

eC ZR6881.314.016 1

([ JO ZR6856.314.025 1

eC ZR862.314.016 1

eC ZR8881.315.016 1

eC ZR8850.314.016 1

1 s——E
@®C 7ZR8379L.315.014 1

—Tm———
@ C 7R8801L.315.010 1

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
back to general overview
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(=

Diamond |

DCB 1

Instrumenty diamentowe
DCB abrasives

4]

| Instrumenty szlifujgce DCB

£

Diamonds with ceramic bond
(DCB)

Diamonds with ceramic bond
Interspersed with diamond grit.

Advantages:

 Effective on all types of ceramics,
including zirconium oxide

* Gentle work without applying
pressure

* Achieve extremely fine surfaces,
e.g. 4 -6 um on zirconium oxide

* Optimal service life

Recommended speed:
Qo 12,000 rom

Hint:

For optional cooling hold ceramic frame
with a wet sponge and squeeze out
water while grinding.

DCB 2
® DCB2C

Instrumenty szlifujace DCB

Diamentowe instrumenty szlifujace
z wigzaniem ceramicznym
Instrumenty szlifujace z ziarnami
diamentowymi.

Zalety:

* skuteczny na réznych ceramikach takze
na tlenku cyrkonu

* miekkie szlifowanie bez dociskania

* delikatna powierzchnia, np. 4 - 6 ym na
tlenku cyrkonu

¢ optymalna trwato$é

Zalecana liczba obrotéw:
Qe 12 000 min™

Wskazéwka:
Ab uzyska¢ optymalne chtodzenie zaleca sie
podczas pracy uzycie mokrej gabki.

I

= 5 b 5) 5
Wielko$é - Size @ Yo mm 025 Wielko$é - Size @ %o mm 048 065
L mm 7,0 L mm 13,0 13,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP) Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
|l ||
DCB1.104. ... 025 DCB2.104. ... 048 065
Ore.. 35000 min!/rpm [ DCB2C.104. ... - 065

Qe 12000 min'/rpm
Do opracowywania wszystkich ceramik takze tlenku
cyrkonu, takze do twardych stopéw metali

For grinding all types of ceramics including zirconia, but

also works on hard metal alloys

O 30000 min'/rpm
Qo 12000 min'/rpm

Do opracowywania wszystkich ceramik takze tlenku

cyrkonu, takze do twardych stopéw metali

For grinding all types of ceramics including zirconia, but

also works on hard metal alloys

0 spisu tresci
erview

powrét do przegladu
- back to overview




Instrumenty diamentowe |

DCB 3 H
® DCB3C
= 5
Wielko$é - Size @ %o mm 040
L mm 11,0
Prostnica (HP) - Handppiece (HP)
||
E E‘f
DCB3.104. ... 040
o DCB3C.104. ... 040

O 35000 min'/rpm
Qe 12000 min'/rpm

Do opracowywania wszystkich ceramik takze tlenku

cyrkonu, takze do twardych stopéw metali

For grinding all types of ceramics including zirconia, but

also works on hard metal alloys

—
DCB 5
b 5
Wielko$é - Size @ %o mm 220
L mm 2,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
||
DCB5.104. ... 220

O 25000 min'/rpm
Qe 12000 min'/rpm

Do opracowywania wszystkich ceramik takze tlenku cyrkonu, takze do

twardych stopéw metali

For grinding all types of ceramics including zirconia, but also works on

hard metal alloys

Instrumenty szlifujagce DCB

)

Diamond | Diamond burs

DCB 4
® DCB4C

= 5}

Wielko$éé - Size @ Yo mm 120
L mm 2,5

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)

|
E E’f
DCB4.104. ... 120

[ ) DCBA4C.104. ... 120 so1

O 25000 min'/rpm
O 12000 min'/rpm

Do opracowywania wszystkich ceramik takze tlenku

cyrkonu, takze do twardych stopéw metali

For grinding all types of ceramics including zirconia, but

also works on hard metal alloys

DCB 6
b
Wielko$éé - Size @ %o mm
L mm

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |

DCB6.104. ...

5
120
6,8

120

Onee 25000 min'/rpm
Qe 12000 min'/rpm

Do opracowywania wszystkich ceramik takze tlenku cyrkonu, takze do

twardych stopéw metali

For grinding all types of ceramics including zirconia, but also works on

hard metal alloys

powrdét do petnego spisu tresci
back to general overview
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f@ Instrumenty diamentowe
Diamond | DCB abrasives

® DCB7C

o
Wielko$é - Size @ Yo mm
L mm

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| L

I
® DCB7C.104. ...

220
3,0

220

Orax 25000 min'/rpm
Qe 12000 min'/rpm

Do opracowywania wszystkich ceramik takze tlenku cyrkonu, takze do

twardych stopéw metali

For grinding all types of ceramics including zirconia, but also works on

hard metal alloys

‘new

DCB 8 CA
= 5
Wielko$é - Size @ o mm 035
L mm 10,0

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |

EEF?——

DCB8CA.104. ... 035

Orex 35000 min'/rpm

O 12000 min'/rpm

Do opracowywania wszystkich ceramik takze tlenku
cyrkonu, takze do twardych stopéw metali

For grinding all types of ceramics including zirconia, but
also works on hard metal alloys

Instrumenty szlifujagce DCB

‘new

DCB 1 CA
4]
) 5
Wielko§é - Size @ "o mm 025
L mm 7,0
Prostnica () Handpec ()
}
DCB1CA.104. ... 025

O 35000 min'/rpm

Qe 12000 min'/rpm

Do opracowywania wszystkich ceramik takze tlenku
cyrkonu, takze do twardych stopéw metali

For grinding all types of ceramics including zirconia, but
also works on hard metal alloys

‘new
DCB 9 CA
D 5
Wielko$¢ - Size @ Vio mm 050
L mm 3,5
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
||
E Eﬁ?——
DCB9CA.104. ... 050

O 35000 min'/rpm

Qo 12000 min'/rpm

Do opracowywania wszystkich ceramik takze tlenku
cyrkonu, takze do twardych stopéw metali

For grinding all types of ceramics including zirconia, but
also works on hard metal alloys

go spisu tresci
verview

‘...

powrét do przegladu
back to overview



7801
® 76801

Instrumenty diamentowe
Diamond

)

Sintered Diamonds

Sintered diamonds (DSB)

Grinders with sintered bond,
interspersed with diamond grit.

Advantages:

* Extra-long service life

* Dimensionally stable

* Very little dust generation
* High economic efficiency

Suited for:
* Ceramics
* Chrome cobalt

Clean and sharpen regularly with
cleaning stone 9750.

Recommended speed:
Qe 15,000 rpm

7805
® 76805

£l

Wielko$¢ - Size

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |

@ %o mm 018 023

807 104001524 ...

7801.104. ...

| Diamenty spiekane
| DSB sintered

(=)
Diamenty spiekane

Instrumenty szlifujagce DSB

Instrumenty szlifujace DSB to instrumenty
z wigzaniem spiekanym.

Zalety:

* bardzo dtuga zywotno$¢

* stabilno$¢ ksztattu

* nie powoduja powstawania pytu
* bardzo ekonomiczne

Przeznaczone do:
e Ceramiki
e Chromo-kobaltu

Czyscic i ostrzy¢é regularnie kamieniem 9750. 503

Zalecana liczba obrotéw:
e 15000 min™

LERRTT

£l

Wielko$¢ - Size

& 5 5

» 5 5 5 5 5 5
@ %ymm 018 021 029 037 047 080

807 104001534 ...

@ 76801.104. ...

Ormax 100000 min'/rpm

Z wigzaniem spiekanym/DSB okragte
With sintered bond/DSB

Round

L mm 09 1,2 15 22 25 30
Prostnica (HP) - Hanapiece (HP)
| |
018 023 807 104014524 ...
7805.104. ... 1018 1021 1029 - - 080
-~ 023 807 104014534 ...
o 76805.104. ... 1018 1021 m029 ©037 ©047 -

& = O 35000 mMin'/rpm

© = O 80000 min'/rpm

1 = O 100000 min™'/rpm

Z wigzaniem spiekanym/DSB

W ksztatcie odwréconego stozka
With sintered bond/DSB
Inverted cone

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
back to general overview

Qooe powrét do przegladu
back to overview
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Diamond |

7928

Instrumenty diamentowe
DSB sintered

Diamenty spiekane

7825
76825

o)

Wielko$¢ - Size

& 5

5

5

@ %o mm 029 045 080

Tinor

o)

Wielko$¢ - Size

» 5 5 5 5
@ %o mm 023 040 047 080

L mm 1,5 40 3,5 L mm 0,8 1,2 1,4 2,2
Prostnica (HP) - Handpiece (HP) Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
|l |
807 104 030524 ... 807 104 304524 ...
7928.104. ... 0029 0045 <080 7825.104. ... - 1040 - =
@& = One 40000 min'/rpm 807 104 304534 ...
= Orec 80000 min”'/rpm e 76825.104. ... 1023 1040 6047 080

Z wigzaniem spiekanym/DSB

W ksztatcie odwréconego stozka
With sintered bond/DSB

Hollow inverted cone

® 76881

Al

Wielko$é - Size

& 5
@ %o mm 029

& = O 35000 min'/rpm

¢ = Or. 80000 min'/rpm

1 = O 100000 min'/rpm
Z wigzaniem spiekanym/DSB
W ksztatcie soczewki

With sintered bond/DSB
Lenticular

® 76859

Al

Wielko$é - Size

& 5
@ %o mm 029

L mm 8,0 L mm 9,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP) Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| L | L
807 104 141534 ... 807 104 166534 ...
o 76881.104. ... 029 o 76859.104. ... 029
O 100000 min'/rpm O 100000 min'/rpm
Z wigzaniem spiekanym/DSB Z wigzaniem spiekanym/DSB
W ksztatcie walca, okragte W ksztatcie stozka, ostro zakoriczone
With sintered bond/DSB With sintered bond/DSB
Cylinder round Tapered pointed
7848
& 5
Wielko$é - Size @ %o mm 029
L mm 12,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| L
807 104 174524 ...
7848.104. ... 029

O 100000 min'/rpm

Z wigzaniem spiekanym/DSB

W ksztatcie stozka z ptaska koricéwka
With sintered bond/DSB

Flat end taper

nego spisu tresci
| overview

powrét do przegladu
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7856
® 76856

Al

= 5] 0] 5]
Wielko$¢ - Size @ %o mm 023 029 033
L mm 80 80 95
Prostnica (HP) - Hanapiece (HP)
|
807 104 198524 ...
7856.104. ... 023 029 =
807 104 198534 ...
() 76856.104. ... - | - o33

O 100000 min'/rpm

Z wigzaniem spiekanym/DSB

W ksztatcie stozka z zaokraglong koricéwka
With sintered bond/DSB

Round end taper

7351
76351

]

& 5
Wielko$é - Size @ %o mm 050
L mm 10,0
Prostnica (HP) - Hanapiece (HP)
| |

807 104 263524 ...
7351.104. ... 050

807 104 263534 ...
e 76351.104. ... 050

O 80000 Min'/rpm

Z wigzaniem spiekanym/DSB

W ksztatcie stozka z zaokraglong koricéwka
With sintered bond/DSB

Round end taper powrét do petnego spisu tresci

back to general overview

{...

Diamond |

7852
® 76852

Diamenty spiekane
DSB sintered

Al

= 5 5
Wielko$é - Size @ Vo mm 050 060
L mm 12,0 13,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |
807 104 200524 ...
7852.104. ... 0050 -
807 104 200534 ...
L4 76852.104. ... - 0060

¢ = O 50000 Min'/rpm

© = One 80000 min'/rpm

Z wigzaniem spiekanym/DSB
W ksztatcie igly

With sintered bond/DSB
Needle

7862

505

Al

Wielko$é - Size
L

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |

D 5
@ %o mm 016

mm 8,0

807 104243524
7862.104. .

.. 016

029
8,0

029

Oree 100000 min'/rpm

Z wigzaniem spiekanym/DSB
W ksztatcie ptomienia

With sintered bond/DSB
Flame

76251
75251

]

Wielko$¢ - Size
L

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |

060
13,0

@ %o mm

807 104 274534

@ 76251.104. .

.. 060

807 104 274544

75251.104. ...

060

Orax 50000 Min'/rpm

Z wigzaniem spiekanym/DSB
W ksztatcie granatu

With sintered bond/DSB
Grenade

40..

powrét do przegladu
back to overview
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® 76801

Instrumenty diamentowe
Diamond |

£l

Wielko$¢ - Size

Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
————4
807 314001534 ...

® 76801.314. ...

D 5

@ %o mm 023

023

O 300000 min'/rpm

Z wigzaniem spiekanym/DSB
506 Okragte
With sintered bond/DSB
Round

® 76825

o)

Wielko$¢ - Size

L

Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
=————

807 314 304534 ...

® 76825314, ...

= 1
@ Yo mm 023

mm 0,8

023

Orex 300000 min'/rpm

Z wigzaniem spiekanym/DSB
W ksztatcie soczewki

With sintered bond/DSB
Lenticular

Instrumenty na turbine laboratoryjng

Instruments for laboratory turbine

® 76805
D 5
Wielko$é - Size @ Vo mm 021
L mm 1,2
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
=
807314014534 ...
] 76805.314. ... 021
O 300000 min'/rpm
Z wigzaniem spiekanym/DSB
W ksztatcie odwréconego stozka
With sintered bond /DSB
Inverted cone
7390
D 5
Wielko$¢ - Size @ %o mm 016
L mm 3,5
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
i=———
807 314 274524 ...
7390.314. ... 016

O 300000 min'/rpm

Z wigzaniem spiekanym/DSB
W ksztatcie granatu

With sintered bond/DSB
Grenade

spisu tresci
rview
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Diamond | Discs

(=

Diamond Discs

Discs with galvanic bond and
diamond-interspersed discs for all
types of application

Komet offers many different versions
of diamond discs to suit all types of
application, e.g. for separating and
contouring of ceramic veneers,
trimming of prosthetic acrylics, cutting
plaster models and for separating large
prosthetic objects.

Advantages:

* A wide range of different diamond
discs is available

* Hyperflexible and rigid versions

* Different grit sizes and diameters
» With or without perforation or
serrated teeth

e Electroplated or diamondinterspersed
* Discs are delivered readymounted
for perfect concentricity and safe
application

* Excellent service life

Recommended speed:
Sizes 065 - 140:

Qe 25,000 rpm

Size 180:

Qo 20,000 rpm

Size 220:

Qo 15,000 rom

Size = 300:

Qe 10,000 rpm

{ 0o e POWIOtdo petnego spisu tresci
back to general overview

Tarcze diamentowe

Tarcze pokryte galwanicznie posiadajace
ziarna diamentowe o wielu zastosowa-
niach

Tarcze diamentowe firmy Komet przezna-
czone sg w zalezno$ci od rodzaju do separacji
i nadawania ksztattu licowaniu ceramicznemu
poprzez opracowywanie tworzywa sztucznego
az po przecinanie modeli dzielonych

i wigkszych elementow.

Zalety:

* szerokie spektrum réznych rodzajow tarcz
diamentowych

* od bardzo elastycznych po sztywne

* 0 réznej ziarnistosci i $rednicy 507
* 7 lub bez perforacji lub ostrzy

* galwanicznie pokryte ziarnami diamento-
wymi

* zamontowane fabrycznie na trzymadetku,
co gwarantuje bezpieczenstwo i spokojny
obrot

* wysoka trwatos¢

Zalecana liczba obrotéw:
Wielkosci 065 - 140:

Qe 25,000 min'’
Wielkosci 180:

Qe 20,000 min”!
Wielkosci 220:

O 15,000 min™
Wielkosci = 300:

O 10,000 min™

Qooe powrét do przegladu
back to overview
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Diamond | Discs

e
= 5 1 1 1
Wielko$é - Size @ o mm 100 140 180 220
Powtoka (B) - Coating (B) mm 1,0 2,0 3,0 3,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| L
806 104 400524 ...
934.104. ... 4100 4140 2180 A220
508
806 104 400534 ...
) 6934.104. ... 2 - 2180 4220

4 = Ore 20000 min'/rpm

A = O 25000 min'/rpm

¢ = One 30000 min'/rpm

934:L=10,18 mm

6934:L=0,22 mm

Tarcza siatkowa

Do bardzo delikatnego nadawania ksztattu ceramice /tworzywom sztucznym
934:L=0.18 mm

6934: L =0.22 mm

Honeycomb Design

For ultra fine contouring of ceramics/acrylics

o
= 5 5
Wielko$¢ - Size @ 1o mm 180 220
Powtoka (B) - Coating (B) mm 3,0 3,0
L mm 0,22 0,22
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| L
e 6924.104. ... 180 220

O 25000 min'/rpm

Tarcza siatkowa wzmocniona spiralnie

Do przecinania i nadawania ksztattu ceramice /tworzywom sztucznym
Spiral reinforced disc, honeycomb design

For separating and contouring ceramics/acrylics

spisu tresci
rview

‘...

powrét do przegladu
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= 1 1
Wielko$é - Size @ Yo mm 300 400
Powtoka (B) - Coating (B) mm 3,0 3,0
L mm 0,32 0,32
Prosiica (HP) - Handpiece ()
—_—
L] 6924.104. ... 300 400 509

Ore 15000 min'/rpm

Tarcza siatkowa wzmocniona spiralnie
Do opracowywania gipsu

Spiral reinforced disc, honeycomb design
For plaster/stone dies

® 924XC

4]

= 1
Wielkoéé - Size @ o mm 400
Powtoka (B) - Coating (B) mm 3,0
L mm 1,10
Prostnica (HP) - Harfdp{'ece (HP)
E;
o ﬁ.mdﬁ 400

Ore 15000 min'/rpm

Tarcza siatkowa wzmocniona spiralnie z dodatkowym kotnierzem do uwalniania ceramiki prasowanej z masy
ostaniajacej itp

Spiral reinforced visionflex disc with extra flange for deflasking pressed ceramics

{ 0o e POWIOtdo petnego spisu tresci

Qooe powrét do przegladu
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Diamond | Discs

987 P
= 1 1
Wielko$é - Size @ 1o mm 400 480
Powtoka (B) - Coating (B) mm 7,5 9,0
L mm 0,33 0,33
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
||
987P.104. ... 400 480

Ora 15000 min'/rpm

Wzér uzytkowy, patenty/ Utility model, patents

DE 102011012 935*

* w toku/ * pending

Z zebami, pokryta z obu stron

Do wykonywania modeli dzielonych z gipsu lub tworzywa sztucznego
Obrét w lewo i prawo

Serrated, covered on both sides

For plaster or acrylic models

Suitable for clockwise and anticlockwise rotation

= 1
Wielko$é - Size @ Yo mm 300
Powtoka (B) - Coating (B) mm 3,0
L mm 0,30
Prostnica (HP) - Ha7dﬁiece (HP)
806 104 377514 ..
L) 8964.104. ... 300

O 15000 min'/rpm

Z zebami, pokryta z obu stron

Tylko obrét w prawg strone

Do opracowywania gipsu, modeli dzielonych
Maksymalna gteboko$¢ ciecia 11,5 mm
Nie polecana do ceramiki

Serrated, double sided

For clockwise rotation only
Plaster/stone

Max. cutting depth 11.5 mm

Not recommended for ceramics

tresci

‘...
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O 911 HEF
911 H
® O6911H

b 1 1 1
Wielkoéé - Size @ "o mm 140 180 220
Powtoka (B) - Coating (B) mm 2,0 3,0 3,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
] |

806 104 355504 ...

O 911HEF.104. ... 2 2180 4220
511

806 104 355514 ...
911H.104. ... *140 2180 4220

806 104 355534 ...
@ 6911H.104. ... s 2180 4220

4 = O 20000 min'/rpm

A =0 25000 min'/rpm

¢ = O 30000 min'/rpm

911HEF: L =0,10 mm

911H: L=0,15 mm

6911H: L =0,20 mm

Tarcza diamentowa dwustronna

Do przecinania i nadawania ksztattu ceramice
911HEF: L =0.10 mm

911H:L=0.15mm

6911H: L =0.20 mm

Double sided

For seperating and contouring of ceramics

911 HK
® 6911HK
) 1 1
Wielko$¢ - Size @ Yo mm 180 220
Powtoka (B) - Coating (B) mm 3,0 3,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
||
E :
911HK.104. ... 180 4220
X
e 6911HK.104. ... 2180 4220

4 = On 20000 min'/rpm

A = O 25000 min'/rpm

911HK: L= 0,20 mm

6911HK: L = 0,22 mm

Tarcza diamentowa dwustronna

Do przecinania i nadawania ksztattu ceramice
Specjalna konstrukcja zapobiega drzeniu
911HK: L =0.20 mm

6911HK: L =0.22 mm

Double sided

For separating and contouring ceramics
Special construction of blank avoids wobbling

Qooe powrdét do petnego spisu tresci

Qooe powrét do przegladu
back to general overview
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Instrumenty diamentowe
Diamond | Discs

Tarcze

911 HF
® 6911HF
= 1
Wielko$é - Size @ 1o mm 220
Powtoka (B) - Coating (B) mm 3,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
||
806 104 355514 ..
911HF.104. ... 220
o 6911HF.104. ... 220

Orax 20000 Min'/rpm

911HF: L=0,15 mm

6911HF: L =0,20 mm

Tarcza diamentowa dwustronna
Wzmocniona dla lepszej stabilnosci
Do prostego przecinania ceramiki
911HF: L =0.15mm

6911HF: L =0.20 mm

Double sided

Reinforced for increased rigidity
For straight separating of ceramics

911 HV
= 1 1
Wielko$¢ - Size @ Yo mm 180 220
Powtoka (B) - Coating (B) mm 3,0 3,0
L mm 0,10 0,10
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
||
806 104 357514 ...
911HV.104. ... 2180 4220

4 =Ora 20000 min'/rpm

A = O 25000 min'/rpm

Tarcza diamentowa pokryta od dotu,

Do delikatnej separacji i nadawania ksztattu ceramice
Upper side coated

For fine separating and contouring of ceramics

. powrét do przegladu

back to overview
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D)

911 HH
ha7) 1 1
Wielko$¢ - Size @ 4o mm 180 220
Powtoka (B) - Coating (B) mm 3,0 3,0
L mm 0,10 0,10
Prostnica (HP) - Handjpiece (HF)
|l
806 104 356514 ...
911HH.104. ... 4180 4220

513
4 = On 20000 min'/rpm

A = O 25000 min'/rpm

Tarcza diamentowa, pokryta od gory

Do delikatnej separacji i nadawania ksztattu ceramice

Lower side coated

For fine separating and contouring of ceramics

911 HP

B
T

) 1
Wielko$é - Size @ Yo mm 220
Powtoka (B) - Coating (B) mm 3,0
L mm 0,15
Prostnica (HP) - Har‘ldp{'ece (HP)
806 104 317514 ..
911HP.104. ... 220

O 20000 min'/rpm

Pokryta z obu stron

Do separacji i nadawania ksztattu ceramice /tworzywom sztucznym
Double sided

For fine separating of ceramics/acrylics

Qooe powrdét do petnego spisu tresci

Qooe powrét do przegladu
back to general overview
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942
® 6942

£l

) 1 1
Wielko$¢ - Size @ 1o mm 140 200
Powtoka (B) - Coating (B) mm 159 2,0
L mm 0,17 0,17
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
||

806 104 354524 ...

942.104. ... +140 4200
514

806 104 354534 ...

) 6942.104. ... = 4200

A = O 20000 min'/rpm

¢ = One 30000 min'/rpm

Elastyczna, zwiekszona zywotno$¢, dzieki krawedzi pokrytej diamentem
Do separacji materiatéw ceramicznych

Flexible, longer service life due to diamond interspersed edge

For separating of ceramics

946
—
YY)

= 1 1

Wielkoé¢ - Size @ Yo mm 180 220
Powtoka (B) - Coating (B) mm 3,0 3,0
L mm 0,20 0,20

Prostnica (HP) - HarJvdp\iece (HP)

806 104365514 ...
' 946.104. ... 4180 4220

4 = 20000 min'/rpm

A = O 25000 min'/rpm

Elastyczna, z zgbami, pokryta z obu stron,bardzo drobne ziarna
Do separacji i nadawania ksztattu tworzywom sztucznym
Flexible, serrated, double sided, extra fine grit

For separating and contouring acrylics

powrét do przegladu
- back to overview
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Diamond |

936
E—]
7o) e [
D 1
Wielko$¢ - Size @ %o mm 220
Powtoka (B) - Coating (B) mm 3,0
L mm 0,25
Prostnica (HP) - Handjpiece (HF)
|l
806 104 382534 ...
936.104. ... 220

Ohmx 20000 min'/rpm

515

Do zgrubnego nadawania ksztattu ceramice, gipsom i tworzywom sztucznym

For rough contouring of ceramics, plaster and acrylics

‘new
® D2014

E—]
o) I

= 5 5

Wielko$é - Size @ %o mm 180 220
Powtoka (B) - Coating (B) mm 5,6 8,0
L mm 0,25 0,25

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)

| |

) D2014.104. ... 180 220

O 20000 min'/rpm

Pokryta z obu stron

Do separacji i nadawania ksztattu ceramice /tworzywom sztucznym
Double sided

For fine separating of ceramics/acrylics

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
back to general overview

Qooe powrét do przegladu
back to overview
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911
= 1
Wielko$é - Size @ 1o mm 220
Powtoka (B) - Coating (B) mm 1,5
L mm 0,30
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
||
806 104 340524 ...
911.104. ... 220

516
Ormex 20000 Min'/rpm
Pokryta z obu stron
Do separacji i nadawania ksztattu ceramice
Double sided
For seperating and contouring of ceramics

984
= 1
Wielko$é - Size @ Yo mm 220
Powtoka (B) - Coating (B) mm 3,0
L mm 0,15
L, mm 0,25
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
||
984.104. ... 220

Orex 20000 Min'/rpm

Bardzo elastyczna, pokryta z obu stron

Do separacji i nadawania ksztattu ceramice
Srednio- i drobnoziarnista

Hyperflexible, double sided

For seperating and contouring of ceramics
Medium and fine grit

powrét do przegladu
- back to overview
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—_=> ===
943 |
= 5 5 5
Wielko$é - Size @ o mm 065 080 100
Powtoka (B) - Coating (B) mm 1,0 1,0 1,0
L mm 0,15 0,15 0,15
Prostnica (HP) - Hanajpiece (HF)
| L
806 104 361514 ...
943.104. ... ©065 4080 4100

517

¢ = O 30000 min'/rpm

& = O 35000 min'/rpm

@ = O 40000 min'/rpm
Pokryta z obu stron

Do delikatnej separacji ceramiki
Double sided

For fine separating of ceramics

983
& B 1
(5 T ‘
N\ Wielkos¢ - Size D /i mm 220
I L mm 0,10
F | Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
A A ||
806 104401514 ...
983.104. ... 220
—

Ohne 20000 min'/rpm

Bardzo elastyczna, pokryta z obu stron,bardzo drobne ziarna

Do bardzo delikatnego wykanczania i nadawania ksztattu ceramice
Hyperflexible, double sided, ultra fine grit

For super fine separating and contouring of ceramics

Qooe powrét do przegladu

< powrdét do petnego spisu tresci
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back to overview
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940
= 1
Wielko$é - Size @ 1o mm 220
L mm 0,18
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| L
806 104 358514 ...
940.104. ... 220

Orax 20000 Min'/rpm

Pokryta z obu stron, drobne ziarna

Do separacji i zgrubnego nadawania ksztattu ceramice
Double sided, fine grit

For seperating and rough contouring of ceramics

918 B
= 1 1 1
Wielko$¢ - Size @ Yo mm 180 200 220
L mm 0,30 0,30 0,30
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
||
806 104 345524 ...
918B.104. ... 2180 4200 4220

4 = One 20000 min'/rpm

A = O 25000 min'/rpm

Pokryta z obu stron

Do separacji i zgrubnego nadawania ksztattu ceramice
Double sided

For seperating and rough contouring of ceramics

powrét do przegladu
back to overview
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919
B 1 1 1
Wielko$¢ - Size D Yo mm 180 200 220
L mm 0,20 0,20 0,20
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| L
806 104 346524 ...
919.104. ... 4180 4200 4220
A = O 20000 min'/rpm 519

A = O 25000 min'/rpm

Pokryta od dotu

Do separacji i zgrubnego nadawania ksztattu ceramice
Lower side coated

For seperating and rough contouring of ceramics

918 PB
= 5] 5
Wielko$é - Size @ %o mm 180 220
L mm 0,30 0,30
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
|
806 104 350524 ...
918PB.104. ... 2180 4220

A = On 20000 min'/rpm

A = O 25000 min'/rpm

Tarcza diamentowa dwustronna

Sztywna do porcelany

Double sided

For seperating and rough contouring of ceramics

Qooe powrdét do petnego spisu tresci

Qooe powrét do przegladu
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919 P
= 1
Wielko$é - Size @ 1o mm 220
L mm 0,20
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| L
806 104 351524 ...
919P.104. ... 220

520 Orax 20000 Min'/rpm
Pokryta od dotu
Do separacji i zgrubnego nadawania ksztattu ceramice
Lower side coated
For seperating and rough contouring of ceramics

7818

Al

= 5
Wielkoéé - Size @ Yo mm 080
L mm 0,50
Prostnica (HP) - Ha/rdﬁiece (HP)
807 104 041524 ...
7818.104. ... 080

Orex 35000 min'/rpm
Tarcza diamentowa z wigzaniem spiekanym
Diamond disc with sintered bond

powrét do przegladu
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7941 -
® 76941

Al

) 1
Wielko$é - Size @ %o mm 200
L mm 0,40
Prostnica (HP) - Handppiece (HP)
||
807 104 327524 ...

7941.104. ... 200
807 104 327534 ... 521

) 76941.104. ... 200

Qe 20000 min'/rpm
Tarcza diamentowa z wigzaniem spiekanym
Diamond disc with sintered bond

® Ko6974

o)

) 1
Wielko$é - Size @ "o mm 220
L mm 0,3
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
||
) K6974.104. ... 220

O 20000 min'/rpm

Tarcza diamentowa z wigzaniem z tworzywa sztucznego
Do separacji i opracowywania ceramiki i stopédw metali

Nie pozostawia czarnych $ladéw na ceramice

Diamond disc with resin bond

For separating and trimming of ceramics and metal alloys
Does not leave black marks on ceramics

Qooe powrdét do petnego spisu tresci

Qooe powrot do przegladu
back to general overview

back to overview




7@ Separatory | Przeglad
Separating discs | Overview

Separatory
Separating discs

Separatory

zbrojone

Separating discs,

reinforced 524-526

522

Separatory
Separating discs 526-527

go spisu tresci
verview



Separatory | Spis tresci 7@
Separating discs | Content

Separating discs — Separatory

Separating discs 524 - 527 Separatory

523

Qooe powrdét do petnego spisu tresci

Qooe powrét do przegladu
back to general overview

back to overview




524

Separatory |
Separating discs |

(=

9527

Separatory
Separating discs

foli5]

Separating Discs

For model cast, crown and bridge
technique.

Advantages:

 Separating disk with hard resin bond
* Fast cutting

* Low heat development

* Reinforced versions for less fragility

Recommended speed:
Sizes 190 - 250:
O 20,000 rom
Sizes 340 - 400:
Qo 10,000 rom

b 50

Wielko$é - Size @ %o mm 200

L mm 0,3
bez mandrylki - not mounted

9527.900. ... 200

Ornax 25000 min'/rpm

Tarcza zbrojona z ziarnami diamentowymi

Do ceramiki, stopéw metali nieszlachetnych
Fibre reinforced, interspersed with diamond grit
For ceramics and non-precious metal alloys

Separatory

Do protez szkieletowych, koron i mostow.

Zalety:

* separatory wigzane twardym tworzywem
sztucznym

* szybko tnace

* niewielkie powstawanie ciepta

* wzmocniona wersja dla wiekszej stabilno$ci

Zalecana liczba obrotéw:
Rozmiary 190 - 250:

e 20,000 min”'
Rozmiary 340 - 400:

o 10,000 min™

go spisu tresci
overview

powrét do przegladu
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Separator Separator
o p y | Sep y Goncd
Separating discs | Separating discs

1
T
9528
s 100 100
Wielko$é - Size @ o mm 220 260
L mm 0,2 0,2
bez mandrylki - not mounted
9528.900. ... 220 260

Ohex 25000 min'/rpm
Tarcza zbrojona, do stopéw metali szlachetnych 525
Fibre reinforced, for precious metal alloys

9529
= 100 100
Wielko$¢ - Size D Yo mm 220 260
L mm 0,3 0,3
bez mandrylki - not mounted
9529.900. ... 220 260

O 25000 min'/rpm
Tarcza zbrojona, do stopéw metali szlachetnych i nieszlachetnych
Fibre reinforced, for precious metal and non-precious metal alloys

¥
)
9530
= 100 100
Wielko$¢ - Size @ Yo mm 220 260
L mm 0,5 0,5
bez mandrylki - not mounted
9530.900. ... 220 260

Ore 25000 min'/rpm
Tarcza zbrojona, do stopéw metali
Fibre reinforced, for precious metal alloys

Qooe powrdét do petnego spisu tresci

Qooe powrét do przegladu
back to general overview

back to overview
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f@ Separatory | Separatory
Separating discs |

Separating discs

9530

Wielko$é - Size
L

bez mandrylki - not mounted

9530.900. ...

= 50
@ 1o mm 400
mm 0,5

400

Ora 15000 min'/rpm
Tarcza zbrojona, do stopéw metali
Fibre reinforced, for precious metal alloys

* 1
i
9506
= 100
Wielko$é - Size @ %o mm 220
Rodzaj ziarna - Grit version ultra fine
L mm 0,2
bez mandrylki - not mounted
653900 327494 ...
9506.900. ... 220

Orax 25000 min'/rpm

Tarcza czarna

Do przecinania koron i mostéw

Black

For separating in crown and bridge technique

9500

o)

Wielko$¢ - Size
Rodzaj ziarna - Grit version

L

bez mandrylki - not mounted

653900 327504 ..
9500.900. ...

D 100

@ %o mm 220
extra fine

mm 0,3

220

Orax 25000 min'/rpm

Tarcza czarna

Do przecinania koron i mostéw

Black

For separating in crown and bridge technique

petnego spisu tresci
eral overview
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9512

Separatory
Separating discs |

Al 00

&
Wielko$é - Size @ Yo mm
Rodzaj ziarna - Grit version
L mm

bez mandrylki - not mounted

653900 327524 ...
9512.900. ...

100
220
medium

0,6

220

O 25000 min'/rpm

Tarcza czarna

Do przecinania protez szkieletowych i mostéw
Black

For separating in model cast and bridge technique

9501

Al

&
Wielko$é - Size @ %o mm
Rodzaj ziarna - Grit version
L mm

bez mandrylki - not mounted

613900327524 ...
9501.900. ...

100
220
medium

0,6

220

O 25000 min'/rpm

Tarcza brazowa

Do przecinania protez szkieletowych i mostéw
Brown

For separating in model cast and bridge technique

Separatory

Separating discs

=

527

+ . .

s
Wielko$é - Size @ %o mm
Rodzaj ziarna - Grit version
L mm

bez mandrylki - not mounted

613900371534...
9507.900. ...

10
250
coarse

1,0

4250

10
400
coarse

1,0

0400

0 = O 15000 min'/rpm

A = O 25000 min'/rpm

Tarcza zbrojona, czarna

Do przecinania protez szkieletowych i mostéw
Fibre reinforced, black

For separating in model cast and bridge technique

powrdét do petnego spisu tresci
back to general overview
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@ Instrumenty do polerowania |

Polerowanie ceramiki
Ceramic polishers

2-stopniowy system do tlenku
cyrkonu z ziarnami diamen-
towymi

2-step system
for zirconium oxide
with diamond grit 530-532

<

Instrumenty do polerowania ZrO,

w stanie wstepnie spieczonym
Green-state ZrO, polisher 533

-
= —

3-stopniowy system
z ziarnami diamentowymi

3-step system
with diamond grit 533-536

Polishers | Overview

Polerowanie metalu
Metal polishers

2-stopniowy system do
polerowania stopdéw metali
nieszlachetnych
2-step system for non-precious
metal alloys and alloys
without precious metal

537-538

Wstepne polerowanie stopow
metali nieszlachetnych
Pre-polishers for

non-precious metal 539

2-stopniowy system
2-step system 540-541

3-stopniowy system
3-step system 542

Do polerowania na wysoki
potysk stopéw metali nieszla-
chetnych

High-shine polisher

for non-precious metal 542

Przeglad

Polerowanie tworzywa
sztucznego
Acrylic polishers

Sy
System 3-stopniowy
3-step system 543-544

Uniwersalne instrumenty
polerskie
niebieskie/biate

Universal polishers
blue/white

do metalu
for metal 545

do metalu szlachetnego, two-
rzywa sztucznego, ceramiki

for precious metal,

acrylics and ceramics 546

Diamentowa pasta polerska
Diamond polishing paste

Szczotki
Brushes

Naturalne wtosie
Natural bristles 547-548

Krazki z wiékna
Abrasive buffs 549

szczotka z drutem stalowym
Steel wire 549

szczotka z weglanem krzemu
Silicon carbide brushes 550

file
Felt polisher 550

bawetniak

Polishing mops 551

Mandrylki
Mandrels

Mandrylki do tarcz
Mandrel for discs 552-553

fANRSRIINESSE

Uchwyty wrzecionowe
Spindle-shaped mandrel 553

Mandrylki do instrumentéw
polerskich do powierzchni
zujacych

Mandrel

for occlusal polishers 553




Instrumenty do polerowania | Spis tresci @

Polishers | Content

Polishers :) Instrumenty do polerowania
Ceramics 530 - 536 Do ceramiki
Metal 537 - 542 Do metalu
Acrylics 543 - 544 Do tworzywa sztucznego
Universal polishers 545 - 546 Uniwersalne instrumenty do polerowania
Brushes/Paste/Mandrels 547 - 553 Szczotki/Pasty polerskie/Mandrylki

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
back to general overview
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Qooe powrét do przegladu
back to overview




Instrumenty do polerowania | Do ceramiki

Polishers | Ceramics
=
94011 C - '
94011 F ‘i
) 1 1
Wielkosé - Size @ %o mm 260 260
L mm 2,0 2,0

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| L

EE&?——

94011C.104. ... 260 -

94011F.104. ... - 260

530
Ornae 10000 min'/rpm
Qe 6000 min'/rpm
Instrumenty do polerowania tlenku cyrkonu z ziarnem diamentowym
Do polerowania wstepnego i na wysoki potysk
Diamond interspersed polishers for zirconium oxide
For pre-polishing and high-shine polishing

A

94012 C 1

94012 F I

= 10 10
Wielkoé¢ - Size @ Yo mm 110 110
L mm 2,5 2,5

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
||

94012C.104. ... 110 -

94012F.104. ... - 110

One 10000 min'/rpm

Qe 6000 Min'/rpm

Instrumenty do polerowania tlenku cyrkonu z ziarnem
diamentowym

Do polerowania wstgpnego i na wysoki potysk
Diamond interspersed polishers for zirconium oxide
For pre-polishing and high-shine polishing

tresci o0 powrét do przegladu

back to overview




Instrumenty do polerowania | Do ceramiki f@
Polishers | Ceramics

L]
94013 C
94013 F I
)
= 5 5
Wielko$¢ - Size @ "o mm 170 170
L mm 2,5 2,5
Prostnica (HP) - Harfdp{'ece (HP)
E Eﬁ?——
94013C.104. ... 170 -
94013F.104. ... - 170

531
Ora 10000 min'/rpm

Qe 6000 min'/rpm

Instrumenty do polerowania tlenku cyrkonu z ziarnem diamentowym

Do polerowania wstepnego i na wysoki potysk

Diamond interspersed polishers for zirconium oxide

For pre-polishing and high-shine polishing

94018 C
94018 F
= 10 10
Wielko$é - Size @ Yo mm 055 055
L mm 17,5 17,5
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
||
94018C.104. ... 055 -
94018F.104. ... - 055

O 10000 min'/rpm

Qe 6000 min'/rpm

Instrumenty do polerowania tlenku cyrkonu z ziarnem
diamentowym

Do polerowania wstgpnego i na wysoki potysk

Diamond grit interspersed polishers for high-performance
ceramics (e.g. Zr0,)

For pre-polishing and high-shine polishing

Qooe powrdét do petnego spisu tresci

Qooe powrét do przegladu
back to general overview

back to overview




f@ Instrumenty do polerowania
Polishers | Ceramics

94027 C
532 94027 F

£l [

b= 100 100
Wielko$é - Size @ Yo mm 030 030
L mm 11,0 11,0
bez mandrylki - not mounted
94027C.900. ... 030 =
94027F.900. ... - 030

Orex 15000 min'/rpm

O 6000 min'/rpm

Instrumenty do polerowania tlenku cyrkonu z ziarnem
diamentowym

Do polerowania wstepnego i na wysoki potysk

Diamond grit interspersed polishers for high-performance
ceramics (e.g. Zr0,)

For pre-polishing and high-shine polishing

Do ceramiki

4617 A.104

o) (@)

Zestaw do polerowania materiatéw petnoceramicznych (np. ZrO,)
Polishing set for all-ceramic restorations (e.g. Zr0,)

e

94018C.104.055 1

94018F.104.055 1

94013C.104.170 1

94013F.104.170 1

94011C.104.260 1

94011F.104.260 1

go spisu tresci

s powrét do przegladu
overview

back to overview




Instrumenty do polerowania | Do ceramiki f@
Polishers | Ceramics

9706
b 5
Wielko$é¢ - Size @ %o mm 070

\\ L mm 19,5

Prostnica (HP) - Hanapiece (HP)
| |

4/ Sl

/ 9706.104. ... 070

Orex 15000 min'/rpm

O 6000 Min'/rpm 533
Instrumenty do polerowania ZrO, w stanie wstepnie

spieczonym

Green-state Zr0, polisher

9694
9697
9698
9699

[1][]

Wielko$é - Size @ Yo mm 180 180 180 180
L mm 0,2 0,2 0,2 0,2

bez mandrylki - not mounted

9694.900. ... 180 - = -

9697.900. ... - 180 - -

9698.900. ... - - 180 -

9699.900. ... - - - 180

Orex 10000 min'/rpm

O 6000 Min'/rpm

Instrumenty do polerowania ceramiki z ziarnem diamentowym
Do opracowywania, polerowania z potyskiem i na wysoki potysk
Polisher for ceramics interspersed with diamond grit

For trimming, polishing and high-shine polishing

Qooe powrdét do petnego spisu tresci

Qooe powrét do przegladu
back to general overview

back to overview




Instrumenty do polerowania | Do ceramiki

Polishers | Ceramics
i 94001 C ‘ ‘ [
94001 M &
310 94001 F I I ]
o)
B 6 = 10 10 10
Prostnica (HP)-Ha/J'dP{'ece(HP) Wielko$¢ - Size @ Vo mm 055 055 055
L mm 16,5 16,5 16,5
330 104 608000 ...
310.104. ... . Prostnica (HP]‘Haﬁdﬁ’“e(HH
Ove: 30000 mirr'/rpm . 94001C.104. .. 055 - .
Mandrylka pop-on do tarcz polerujgcych/
pkeCIAcyol Sal Plerdzemna e i 94001M.104. ... : 055 :
534 ! Z::/On mandrel for polishing/finishing discs, stainless
94001F.104. ... - - 055

O 15000 min'/rpm

Do 6000 Min'/rpm

Instrumenty do polerowania ceramiki z ziarnem
diamentowym

Do opracowywania, polerowania z potyskiem i na wysoki
potysk

Polisher for ceramics interspersed with diamond grit

For trimming, polishing and high-shine polishing

94003 SC
94003 C
94003 M
94003 F

)
b 1 1 1 1

Wielko$¢ - Size D Yo mm 260 260 260 260
L mm 2,0 2,0 2,0 2,0

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| L

94003SC.104. ... 260 - = B

94003C.104. ... - 260 - -

94003M.104. ... - - 260 -

94003F.104. ... - - - 260

Ormex 10000 min'/rpm
O 6000 Min'/rpm

Instrumenty do polerowania ceramiki z ziarnem diamentowym
Do opracowywania, polerowania z potyskiem i na wysoki potysk
Polisher for ceramics interspersed with diamond grit

For trimming, polishing and high-shine polishing

tresci o0 powrét do przegladu

back to overview




Instrumenty do polerowania | Do ceramiki @
Polishers | Ceramics

- 94000 C ‘ n (‘
94000 M

4326 A.104 94000 F || || W 535

ol (@) 7ol [

ha7) 10 10 10
Zestaw do polerowania ceramiki . — - .
L . Wielko$¢ - Size D Yio mm 030 030 030
Set for polishing ceramics
L mm 7,0 7,0 7,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
|
94000C.104. ... 030 - -
94000M.104. ... - 030 -
94000F.104. ... - - 030

O 15000 min'/rpm

O 6000 Min'/rpm

Instrumenty do polerowania ceramiki z ziarnem
diamentowym

Do opracowywania, polerowania z potyskiem i na wysoki
potysk

Polisher for ceramics interspersed with diamond grit

For trimming, polishing and high-shine polishing

94003C.104.260 1

94003M.104.260 1

94003F.104.260 1

Qooe powrét do petnego spisu tresci

Qooe powrét do przegladu
back to general overview
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@ Instrumenty do polerowania | Do ceramiki
Polishers | Ceramics

9545 C
9545 M G G -/
9545 F n n 1
= 10 10 10
Wielko$¢ - Size @ Yo mm 110 110 110
L mm 2,0 2,0 2,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
||
9545C.104. ... 110 - -
9545M.104. ... - 110 -
536
9545F.104. ... - - 110

O 15000 min'/rpm

Qe 6000 Min'/rpm

Instrumenty do polerowania ceramiki z ziarnem diamentowym
Do opracowywania, polerowania z potyskiem i na wysoki potysk
Polisher for ceramics interspersed with diamond grit

For trimming, polishing and high-shine polishing

94002 SC
24002 v (=) (= =
94002 M ; \ :
94002 F
= 10 10 10 10
Wielkoéé - Size @ Yo mm 170 170 170 170
L mm 2,5 2,5 2,5 2,5
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
I
94002SC.104. ... 170 - - -
94002C.104. ... - 170 - -
94002M.104. ... - - 170 -
94002F.104. ... - - - 170

Ormex 15000 min'/rpm
O 6000 Min'/rpm

Instrumenty do polerowania ceramiki z ziarnem diamentowym
Do polerowania na wysoki potysk

Polisher for ceramics interspersed with diamond grit
High-shine polishing

powrét do przegladu
- back to overview




Instrumenty do polerowania | Do metalu f@
Polishers | Metal

9701 F
= 10 10
Wielko$¢ - Size @ Yo mm 220 220
L mm 4,0 4,0
bez mandrylki - not mounted
9701M.900. ... 220 -
9701F.900. ... - 220

537
O 15000 min'/rpm

Qe 6000 min'/rpm

Instrumenty do polerowania stopéw metali nieszlachetnych

Do polerowania wstepnego i na wysoki potysk

Polishers for non-precious metal alloys and alloys without precious metal
For pre-polishing and high-shine polishing

9702 M
9702 F
= 10 10
Wielko$¢ - Size @ Yo mm 060 060
L mm 22,0 22,0
bez mandrylki - not mounted
9702M.900. ... 060 -
9702F.900. ... - 060

O 15000 min'/rpm

Qe 6000 min'/rpm

Instrumenty do polerowania stopéw metali
nieszlachetnych

Do polerowania wstgpnego i na wysoki potysk

Polishers for non-precious metal alloys and alloys without
precious metal

For pre-polishing and high-shine polishing

Qooe powrdét do petnego spisu tresci

Qooe powrét do przegladu
back to general overview

back to overview




Instrumenty do polerowania | Do metalu
Polishers | Metal

9703 F
b 10 10
Wielko$¢ - Size D Yo mm 220 220
L mm 3,0 3,0
bez mandrylki - not mounted
9703M.900. ... 220 -
9703F.900. ... - 220

O 15000 min'/rpm
Qe 6000 min'/rpm
538 Instrumenty do polerowania stopéw metali nieszlachetnych
Do polerowania wstepnego i na wysoki potysk
Polishers for non-precious metal alloys and alloys without precious metal
For pre-polishing and high-shine polishing

9704 M I |

9704 F
b 100 100
Wielko$é - Size @ Yo mm 030 030
L mm 11,0 11,0
bez mandrylki - not mounted
9704M.900. ... 030 =
9704F.900. ... - 030

Orex 15000 min'/rpm

Qe 6000 min'/rpm

Instrumenty do polerowania stopéw metali
nieszlachetnych

Do polerowania wstepnego i na wysoki potysk

Polishers for non-precious metal alloys and alloys without
precious metal

For pre-polishing and high-shine polishing

powrét do przegladu
- back to overview




Instrumenty do polerowania | Do metalu @
Polishers | Metal

9550

A1

= 100
Wielko$é - Size @ %o mm 220
L mm 3,0
bez mandrylki - not mounted
618900372534 ...
9550.900. ... 220

Ore 10000 min'/rpm

Qe 6000 min'/rpm

Do polerowania wstepnego metali nieszlachetnych/protez szkieletowych
For pre-polishing of non-precious and model cast alloys

539

9551 9552
= 100 = 100
Wielko$é - Size @ Vio mm 070 Wielko$é - Size @ 1o mm 250
L mm 21,0 L mm 1,0
bez mandrylki - not mounted bez mandrylki - not mounted
618900 114534 ... 618900371534 ...
9551.900. ... 070 9552.900. ... 250

O 15000 min'/rpm
Qo 6000 min™'/rpm

Do polerowania wstepnego metali nieszlachetnych/

protez szkieletowych

For pre-polishing of non-precious metal/model cast alloys

ooe powrdét do petnego spisu tresci

back to general overview

O 10000 min'/rpm
Qo 6000 min'/rpm

Do polerowania wstepnego metali nieszlachetnych/protez szkieletowych
For pre-polishing of non-precious metal/model cast alloys

9646 | I
9634

Al

b 100 100
Wielko$é - Size @ %o mm 020 030
L mm 20,0 22,0
658000 114535 ...
9646.000. ... 020 -
618000 114534 ...
9634.000. ... - 030

Ore 15000 min'/rpm
O 6000 min'/rpm

Do polerowania wstepnego metali nieszlachetnych/
protez szkieletowych

For pre-polishing of non-precious metal/model cast alloys

Qooe powrét do przegladu
back to overview
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Instrumenty do polerowania |
Polishers

Do metalu
| Metal
9610
9620
= 10 10
Wielko$¢ - Size @ Yo mm 045 045
L mm 16,0 16,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |
658 104 292513 ...
9610.104. ... 045 -
658 104 292503 ...
9620.104. ... - 045

Onee 15000 min'/rpm
Qe 6000 min'/rpm

Instrumenty do polerowania o duzej wydajnosci
przeznaczone do stopéw metali szlachetnych i
nieszlachetnych, protezy szkieletowe, stosowanie poza

jama ustna

High-efficiency polisher for precious metal and non-
precious metal alloys, model cast, extraoral use

9611
9621
D
Wielkoéé - Size @ Yo mm
L mm

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |

658 104303513 ..
9611.104. ...

10
150
2,5

150

10
150
2,5

658 104303503 ...
9621.104. ...

150

Orax 15000 min'/rpm
Q. 6000 min'/rpm

Instrumenty do polerowania o duzej wydajnosci przeznaczone do stopéw
metali szlachetnych i nieszlachetnych, protezy szkieletowe, stosowanie

poza jama ustng
High-efficiency polisher for precious metal and non-precious metal alloys,
model cast, extraoral use

spisu tresci
rview
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9615
9625

Instrumenty do polerowania |

Al

b 100 100
Wielko$¢ - Size @ Yo mm 060 060
L mm 22,0 22,0
bez mandrylki - not mounted
658900 114513 ...
9615.900. ... 060 -
658900 114503 ...
9625.900. ... - 060

Onec 15000 min'/rpm
Qo 6000 min'/rpm

Do polerowania z potyskiem i na wysoki potysk stopéw

metali szlachetnych i nieszlachetnych oraz protez

szkieletowych

For polishing and high-shine polishing of precious, non-

precious and model cast alloys

‘...

Do metalu /
Polishers | Metal
9648
9649
= 100 100
Wielko$é - Size @ Yio mm 020 020
L mm 20,0 20,0
658000 114513 ...
9648.000. ... 020 -
618000 114503 ...
9649.000. ... - 020
Ora 15000 min'/rpm
Qe 6000 min'/rpm
Do polerowania z potyskiem i na wysoki potysk stopéw
metali szlachetnych i nieszlachetnych oraz protez
szkieletowych
For polishing and high-shine polishing of precious, non-
precious and model cast alloys
9635
9636
b 100 100
Wielko$¢ - Size @ Yio mm 030 030
L mm 22,0 22,0
658000 114513...
9635.000. ... 030 -
658000 114503...
9636.000. ... - 030

Orax 15000 min'/rpm
Qo 6000 min'/rpm

Do polerowania z potyskiem i na wysoki potysk stopéw

metali szlachetnych i nieszlachetnych oraz protez

szkieletowych

For polishing and high-shine polishing of precious, non-

precious and model cast alloys

powrdét do petnego spisu tresci
back to general overview
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Instrumenty do polerowania | Do metalu
Polishers | Metal

9522 C
9522 M
9522 F

Al

= 100 100 100
Wielko$¢ - Size 2 Yo mm 030 030 030
L mm 11,0 11,0 11,0
bez mandrylki - not mounted
9522C.900. ... 030 = =
9522M.900. ... - 030 =
9522F.900. ... - - 030

Ora 15000 min'/rpm
Qe 6000 min'/rpm

542 Do polerowania wstepnego, z potyskiem i na wysoki
potysk stopéw metali
Zestaw startowy SD1873 po 10 sztuk 9522 C/M/Fi 3
mandrylki 329A
Pre-polishing, polishing and high-shine polishing of metal
alloys
Introductory set SD1873 with 10 pieces each of
9522C/M/F and 3 mandrels 329A

9675

Al

= 100

Wielko$¢ - Size @ Yo mm 220

L mm 3,0
bez mandrylki - not mounted

9675.900. ... 220

One 10000 min'/rpm

Qe 6000 Min'/rpm

Do polerowania na wysoki potysk stopédw metali nieszlachetnych oraz
protez szkieletowych

For high-shine polishing of non-precious and mode/ cast alloys

powrét do przegladu
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Instrumenty do polerowania | Do tworzywa sztucznego f@

Polishers |  Acrylics

9957 R
~—

! |
0

) 1 1 1

Wielko$é - Size D Yo mm 070 100 130
L mm 13,0 15,0 19,0

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)

| |
9957R.104. ... ©070 4100 4130

A =D 20000 min'/rpm

¢ = Or 30000 min'/rpm

¢ = Ore 40000 min'/rpm

Mandrylka do mocowania czapeczki szlifujacej do opracowywania
twardych i migkkich tworzyw sztucznych oraz gipsu

Special mandrel for abrasive caps, designed for grinding hard and soft

acrylics as well as plaster 543

9958 R
—

L0
ey [

) 10 10 10
Wielko$é - Size @ Yo mm 070 100 130
L mm 13,0 15,0 19,0
9958R.000. ... 2070 4100 A130

4 =Or 20000 min'/rpm

@ = O 30000 min'/rpm

@ = O 40000 min'/rpm

Do opracowywania twardego i miekkiego tworzywa sztucznego oraz gipsu
For work on hard and soft acrylics as well as plaster

) 10 10 10
Wielko$é - Size @ %o mm 100 100 100
L mm 25,0 25,0 25,0

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |

EE?

9603.104. ... 100 - -

9641.104. ... - 100 -

9644.104. ... - - 100

O 10000 min'/rpm

e 6000 Min'/rpm

Do polerowania wstepnego, nadawania potysku i
wysokiego potysku ptyt protez z tworzywa sztucznego,
stosowanie poza jama ustng

Polisher for pre-polishing, polishing and high-shine
polishing of denture acrylics, extraoral use

Qooe powrdét do petnego spisu tresci

Qooe powrét do przegladu
back to general overview

back to overview




f@ Instrumenty do polerowania
I

Polishers

Acrylics

| Do tworzywa sztucznego

9642 C
9642 M
9642 F
——
DALY
= 10 10 10
Wielko$¢ - Size @ Yo mm 100 100 100
L mm 19,0 19,0 19,0
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
|l
9642C.104. ... 100 - -
9642M.104. ... - 100 -
9642F.104. ... - - 100
544 Oree 10000 min'/rpm
P!
Q. 6000 min'/rpm
Do polerowania wstepnego, nadawania potysku i
wysokiego potysku ptyt protez z tworzywa sztucznego,
stosowanie poza jama ustng
Polisher for pre-polishing, polishing and high-shine
polishing of denture acrylics, extraoral use
9432
9424
9433
—
DALY
= 10 10 10
Wielko$¢ - Size @ Yo mm 055 055 055
L mm 16,5 16,5 16,5
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
|l
9432.104. ... 055 - -
9424.104. ... - 055 -
9433.104. ... - - 055

O 15000 min'/rpm
Qe 6000 Min'/rpm

stosowanie poza jama ustng

polishing of denture acrylics, extraoral use

Do polerowania wstepnego, nadawania potysku i
wysokiego potysku ptyt protez z tworzywa sztucznego,

Polisher for pre-polishing, polishing and high-shine

spisu tresci
rview
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Instrumenty do polerowania

9584

A

s
Wielko$é - Size @ Yo mm
L mm

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |

658 104 292522 ...
9584.104. ...

10
050
16,0

050

Orax 15000 min'/rpm

Qe 6000 min'/rpm

Do polerowania bez potysku stopéw metali
For low lustre polish of metal alloys

9574

A

D 100
Wielko$é - Size @ %o mm 150
L mm 2,0
bez mandrylki - not mounted
658900 303522 ...
9574.900. ... 150
Orer 15000 min™'/rpm
Qo 6000 Min'/rpm
Do polerowania bez potysku stopéw metali
For low lustre polish of metal alloys
9572
b 100
Wielko$é - Size @ %o mm 220
L mm 3,0
bez mandrylki - not mounted
658900 372522 ...
9572.900. ... 220

Ohe 10000 min'/rpm

Qe 6000 min'/rpm

Do polerowania bez potysku stopéw metali
For low lustre polish of metal alloys

Uniwersalne instrumenty do polerowania

W,

545

Polishers |  Universal polishers
9678
= 100
Wielko$é - Size @ Yo mm 070
L mm 20,0
bez mandrylki - not mounted
9678.900. ... 070
Oree 15000 min™'/rpm
Qo 6000 min'/rpm
Do polerowania bez potysku stopéw metali
For low lustre polish of metal alloys
9575
= 100
Wielko$é - Size @ %o mm 220
L mm 8h5)
bez mandrylki - not mounted
658 900 303522 ...
9575.900. ... 220
Oree 10000 min'/rpm
O 6000 min'/rpm
Do polerowania bez potysku stopéw metali
For low lustre polish of metal alloys
9661
= 100
Wielko$¢ - Size @ Yo mm 030
L mm 22,0
658000 114534 ...
9661.000. ... 030

Oree 15000 min'/rpm
Qo 6000 min'/rpm

Instrument do polerowania powierzchni zujacych

Do polerowania bez potysku stopéw metali
Z mandrylkg 326.104.030

Occlusal polisher

For low lustre polish of metal alloys

To be used in mandrel 326.104.030

powrdét do petnego spisu tresci
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546

f@ Instrumenty do polerowania
Polishers |  Universal polishers

Uniwersalne instrumenty do polerowania

9557 9630

B 10 B 100
Wielko$é - Size @ Yo mm 060 Wielko$é - Size @ %o mm 070
L mm 15,0 L mm 20,0

Prostnica (HP) - Handpiece (HP) bez mandrylki - not mounted

| L
658 104 243523 ... 658 900 114523 ...

9557.104. ... 060 9630.900. ... 070

Onec 15000 min'/rpm

Qe 6000 min'/rpm

Do polerowania stopéw metali szlachetnych i licowania z
tworzywa sztucznego

For polishing of precious metal alloys and veneer acrylics

Owe 15000 min'/rpm

Qo 6000 min'/rpm

Do polerowania stopéw metali szlachetnych i licowania z
tworzywa sztucznego

For polishing of precious metal alloys and veneer acrylics

9558 9559
= 100 = 100
Wielko$é - Size @ Yo mm 120 Wielko$é - Size @ Yo mm 180
L mm 8,0 L mm 3,5
bez mandrylki - not mounted bez mandrylki - not mounted
658 900 035523 ... 658 900 304523 ...
9558.900. ... 120 9559.900. ... 180

Onec 15000 min'/rpm

Qe 6000 Min'/rpm

Do polerowania stopéw metali szlachetnych i licowania z
tworzywa sztucznego

For polishing of precious metal alloys and veneer acrylics

Owe 10000 min'/rpm
Oon 6000 min'/rpm

Do polerowania stopéw metali szlachetnych i licowania z tworzywa

sztucznego
For polishing of precious metal alloys and veneer acrylics

9627 9554
= 100 b 100
Wielkoéé - Size @ Yo mm 220 Wielkoéé - Size @ Yo mm 220
L mm 4,5 L mm 3,0
bez mandrylki - not mounted bez mandrylki - not mounted
658 900 303523 ... 658 900 304523 ...
9627.900. ... 220 9554.900. ... 220

Ore 10000 min'/rpm
O 6000 min'/rpm

Do polerowania stopéw metali szlachetnych i licowania z tworzywa

sztucznego
For polishing of precious metal alloys and veneer acrylics

Ore 10000 min'/rpm
Qo 6000 min'/rpm

Do polerowania stopéw metali szlachetnych i licowania z tworzywa

sztucznego
For polishing of precious metal alloys and veneer acrylics

spisu tresci
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Instrumenty do polerowania
Polishers |

9638

| Szczotki/Pasty polerskie/Mandrylki
Brushes/Paste/Mandrels

B
w0

Wielko$é - Size

B

@ %o mm

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |

EE?

9638.104. ...

10 10
120 190

0120 =

10
220

bez mandrylki - not mounted

9638.900. ...

= 190

220

® = ... 10000 min'/rpm
0 =D 15000 min'/rpm
Szczotki okragte, wtosie kozie (migkkie)

Do polerowania wstepnego stopédw metali szlachetnych i tworzywa

sztucznego
Stosowanie z pasta polerska
Round brushes, goat hair bristles (soft)

For pre-polishing precious metal alloys and acrylics

To be used with polishing paste

9449

G G

A

Wielko$¢ - Size

B

@ Yo mm

bez mandrylki - not mounted

9449.900. ...

10 10
190 220
190 220

O 10000 min'/rpm
Szczotki okragte, (wtosie bardzo twarde)

Do czyszczenia/polerowania wstepnego licowania z tworzywa
sztucznego, stopédw metali szlachetnych i o zredukowanej ilosci

Stosowanie z pasta polerska
Round brushes, very hard bristles

For cleaning/pre-polishing of veneer acrylics as well as precious metal

and semi precious metal alloys
To be used with polishing paste

‘...

powrdét do petnego spisu tresci
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f@ Instrumenty do polerowania | Szczotki/Pasty polerskie/Mandrylki
Polishers | Brushes/Paste/Mandrels

9451
= 10
Wielko$é - Size @ 1o mm 220
bez mandrylki - not mounted
9451.900. ... 220

Orax 10000 min'/rpm

Szczotki z zabkami, (wiosie bardzo twarde)

Do czyszczenia/polerowania wstepnego licowania z tworzywa
sztucznego, stopdw metali szlachetnych i o zredukowanej ilo$ci metali
szlachetnych

Stosowanie z pastg polerska

Toothed brush, very hard bristles

For cleaning/pre-polishing of veneer acrylics as well as precious metal
and semi precious metal alloys

To be used with polishing paste

548

AR 9463

Al .

Wielkoé¢ - Size @ Yo mm 190

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |

EE?

AR9463.104. ... 190

Orax 10000 min'/rpm
Szczotka okragta, wiosie konskie (twarda)
Round brush, horse bristles (stiff)

AR 9464
)
= 10

Wielko$é - Size @ Yo mm 190

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |

EE;

AR9464.104. ... 190

O 10000 min'/rpm
Szczotka okragta, wiosie koriskie (Srednio twarda)
Round brush, goat hair (medium)

0 spisu tresci
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Instrumenty do polerowania | Szczotki/Pasty polerskie/Mandrylki f@
Polishers | Brushes/Paste/Mandrels

Y™

= 10 10 10
Wielko$¢ - Size @ o mm 250 250 250

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |

9485C.104. ... 250 - -

9485M.104. ... - 250 -

9485F.104. ... - - 250

O 10000 min'/rpm

Krazek z wtékna

Asortyment testowy po 2 sztuki 9485C/M/F: Sort031
Abrasive buff of bonded fibre fabric, wheel

Test assortment including 2 units each of 9485C/M/F: Sort031

‘new
9486
E
DALY
= 10
Wielko$¢ - Size @ %o mm 260
bez mandrylki - not mounted
9486.900. ... 260

Orec 10000 min'/rpm
Krazek z wtékna
Abrasive buff of bonded fibre fabric, wheel

9637

Al

bz 10

Wielko$é - Size @ Yo mm 220
bez mandrylki - not mounted

9637.900. ... 220

O 10000 min'/rpm

Szczotka z drutem stalowym

Do czyszczenia, polerowania wstepnego stopdw metali
Steel wire

For cleaning/initial polishing of metal alloys

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
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@ Instrumenty do polerowania | Szczotki/Pasty polerskie/Mandrylki
Polishers | Brushes/Paste/Mandrels

9452 C
9452 M
9452 F

Al

Wielko$¢ - Size 2 Yo mm 220 220 220

bez mandrylki - not mounted

9452C.900. ... 220 - -

9452M.900. ... - 220 -

550 9452F.900. ... - - 220

O 6000 Min'/rpm

Szczotka okragta, weglan krzemu

Do trzystopniowego polerowania stopéw palladu i metali
nieszlachetnych, protez szkieletowych i tytanu

Stosowacé bez pasty polerskiej

Round brush, silicon-carbide

For initial polishing in three steps of palladium and non-precious metal
alloys, model cast and titanium

To be used without polishing paste

9629
= 100
Wielko$¢ - Size @ Yo mm 210
L mm 3,0
bez mandrylki - not mounted
010900 372000 ...
9629.900. ... 210

Orex 10000 min'/rpm

Filc do polerowania

Stosowac z pasta polerska
Felt polisher

To be used with polishing paste

powrét do przegladu
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Instrumenty do polerowania | Szczotki/Pasty polerskie/Mandrylki @
Polishers | Brushes/Paste/Mandrels

9628
= 10
Wielko$é - Size @ %o mm 220
bez mandrylki - not mounted
050 900 373000 ...
9628.900. ... 220

Ore 10000 min'/rpm
Bawetniak, stosowaé z pastg polerska
Cotton mop, polishing paste carrier 551

9448

4]

= 10
Wielko$¢ - Size @ Yo mm 220

bez mandrylki - not mounted
9448.900. ... 220

Orax 15000 min'/rpm

Szczotka z mikrowtékna do polerowania na wysoki potysk stopéw metali
szlachetnych, nieszlachetnych, protez szkieletowych, tytanu i ceramiki
Stosowac bez pasty polerskiej

Microfibre mop for high-shine polishing of precious metal and non-
precious metal alloys, model cast, titanium, acrylics and ceramics

To be used without polishing paste

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
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back to general overview
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Instrumenty do polerowania | Szczotki/Pasty polerskie/Mandrylki
Polishers | Brushes/Paste/Mandrels

Bl
' ] -
9300 9301
Uniwersalna diamentowa pasta polerska, 5 g, D3 (2-5 pm) Uniwersalna diamentowa pasta plerska, 5 g, D7 (5-10 ym)
Polerowanie na wysoki potysk ceramiki i stopédw metali Polerowanie bez potysku ceramiki i stopéw metali
Universal diamond polishing paste, 5 g, D3 (2-5 um) Universal diamond polishing paste, 5 g, D7 (5-10 um)
High-shine polishing of ceramics and metal alloys Low lustre polishing of ceramics and metal alloys
552
303 305
= 6 b 6 6
Prostnica (HP) - Handpiece (HP) Wielko$é - Size @ o mm 050 080
||
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
330 104603391 .. L
303.104. ... ° 330 104 604391 ...
Orex 15000 min"/rpm 305.104. ... 0050 080
Mandrylka do tarcz, instrumentéw polerujacych i © = Ore. 10000 min'/rpm
szczotek, stal nierdzewna 0 = Ona 15000 min™'/rpm

Mandrel for discs, polishers and brushes, stainless steel Mandrylka do tracz, instrumentéw polerskich i szczotek,

stal nierdzewna
Mandrel for discs, polishers and brushes, stainless steel

powrét do przegladu
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Instrumenty do polerowania
Polishers

L ]
|
® 305L
D 6
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| L
330 104 604395 ...
@ 305L.104. ... .

Ore 15000 min'/rpm
Mandrylka z gwintem lewostronnym, stal nierdzewna
Mandrel with left-hand thread, stainless steel

=
-~
-
g
J—
f—
f—
=
329 ﬁ
D 6
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| L
330 104 610417 ...
329.104. ... .

O 25000 min''/rpm

Uchwyt wrzecionowy dla instrumentéw polerskich, stal
nierdzewna

Spindle-shaped mandrel for polishers, stainless steel

TS

——

329 A

D 6
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| L

E E;
329A.104. ... .

Ornex 15000 min'/rpm

Uchwyt wrzecionowy do pinéw 9522 C/M/F, stal
nierdzewna

Spindle-shaped mandrel for pinpolishers 9522 C/M/F,
stainless steel

‘...

powrdét do petnego spisu tresci
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Szczotki/Pasty polerskie/Mandrylki @
|  Brushes/Paste/Mandrels

e

310
hes) 6
Prostnica (HP) - Handpiece (HP)
| |
330 104 608000 ...
310.104. ... .

Orax 30000 Min'/rpm

Mandrylka pop-on do tarcz polerujacych/
wykanczajacych, stal nierdzewna

Pop-on mandrel for polishing/finishing discs, stainless

steel

4
® 329L I
= 6

Prostnica (HP) - Handpiece (HP)

|

330 104 610418 ...

@ 329L.104. ... .

Orax 25000 min'/rpm
Mandrylka z gwintem lewostronnym, stal nierdzewna
Mandrel with left-hand thread, stainless steel

326
= 6 6
Wielkos$¢ - Size @ "o mm 020 030
Prostnica (HP) - Handppiece (HP)
| |
330 104 609000 ...
326.104. ... 020 030

O 15000 min'/rpm

Mandrylka do instrumentéw polerskich do powierzchni
zujacych, stal nierdzewna

Mandrel for occlusal polishers, stainless steel

553
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Freztechnika | Przeglad
Milling technique | Overview

Frezy do wosku
Wax cutters

Ep s SSS.

Frezy do wosku, w ksztatcie
walca okragte

Wax cutter,

cylindrical round 556

=

Frezy do wosku, w ksztatcie
stozka, okragte

Wax cutter,

tapered round 556

Frezy réwnolegte i
stozkowe
Parallel and cone cutter

W ksztatcie walca

Cylinder 557

W ksztatcie walca okragte
Cylinder round 557-560

W ksztatcie stozka
Tapered 561-562

Es——

W ksztatcie stozka okragte
Tapered round 562-563

Instrumenty specjalne
Special instruments

D

Frezy tytanowe
Titanium cutter 564-566

— ——— ]

Frezy rowkowe
Grooving cutter 566

——

Wiertto centrujace
Centering bur 566

Wiertto spiralne
Twist drill 567

—

—

Wiertto w ksztatcie armaty

Tube bur 567
e e

Sztyfty precyzyjne

Precision pins 567

Frezy do stopnia
Shoulder cutter 567

=

Diamentowe instrumenty
szlifujace i polerujace
Diamond grinding and
polishing instruments

Instrumenty szlifujace ZR
ZR-Diamonds 570-573

——
system 2-stopniowy przezna-
czony do ZrO,

2-step system for ZrO, 574

System 3-stopniowy
3-step system 575

Bloczki wyréwnujgce

Dressing blocks 575
Wiertto do wykariczania stopnia
End-cutting bur 568
Akcesoria
Auxiliaries
Podstawa do frezowania
Milling block 568
&
e
Pyitresy
Wysokiej jakosci olej do frezowania
High-quality alcohol based milling oil 569
i@ ™ =~ ]
Diamentowa pasta polerska
Diamond polishing paste 569

tresci



Milling technique

Freztechnika | Spis tresci
Milling technique | Content

:) Freztechnika

(=

Wax cutters

Parallel cutters

Cone cutters

Special instruments/Auxiliaries

Diamond grinding and polishing instruments

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
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557 -
561 -
564 -
570 -

556
560
563
569
575

Frezy do wosku

Frezy réwnolegte

Frezy stozkowe

Instrumenty specjalne/Akcesoria

Diamentowe instrumenty szlifujace i polerujace

{o..
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f@ Freztechnika | Frezy do wosku

Milling technique | Wax cutters
L V]
H 364 RA a
» 5 5 5
Wielko$¢ - Size @ %o mm 010 015 023
L mm 8,0 10,0 15,0
Prostnica krétka - Handpiece short (HPS)
H364RA.103. ... 010 015 023

Prostnica krétka, gruba - Handpiece short thick (HPST)
H364RA.123. ... 010 015 023

Ore 100000 min'/rpm
Frezy do wosku, w ksztafcie walca, okragte
Wax cutter, cylindrical, round

H 356 RA IH

[1][8] K]

Wielko$é - Size @ Yo mm 023 029 031 040
L mm 13,0 13,0 13,0 13,0
Kat - Angle a 2° 1° 4° 6°

Prostnica krotka - Handpiece short (HPS)

H356RA.103. ... 023 029 031 040

Prostnica krétka, gruba - Handpiece short thick (HPST)
 ——

=———————
H356RA.123. ... 023 029 031 040

Orn 100000 min'/rpm
Frezy do wosku, w ksztafcie stozka, okragte
Wax cutter, tapered, round

spisu tresci
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H 364 E

Milling technique |

)]

& 5 5 5
Wielko$¢ - Size @ 4o mm 010 015 023
L mm 8,0 10,0 15,0
Prostnica krétka - Handpiece short (HPS)
500103 116190...
H364E.103. ... 010 015 023
Prostnica krétka, gruba - Handpiece short thick (HPST)
( ——
500123 116190 ...
H364E.123. ... 010 015 023
O 100000 min'/rpm
Frezy réwnolegte
Parallel cutter
[
g
)
o
Ly
£
A
o
“'Ill'
&
H 364 RE |
B ) 5] o]
Wielko$¢ - Size @ %o mm 010 015 023
L mm 8,0 10,0 15,0
Prostnica krétka - Handpiece short (HPS)
500 103 137190....
H364RE.103. ... 010 015 023
Prostnica krétka, gruba - Handpiece short thick (HPST)
I _
500 123 137190...
H364RE.123. ... 010 015 023

O 100000 min'/rpm
Frezy réwnolegte z ostrzami naprzemiansko$nymi
Parallel cutter with staggered toothing

‘...

Freztechnika | Frezy réwnolegte

Parallel cutters

H 364 F

=

LN

ha7) 5 5 5
Wielko$é - Size @ Vo mm 010 015 023
L mm 8,0 10,0 15,0
Prostnica krétka - Handpiece short (HPS)
500 103 116103 ...
O H364F.103. ... 010 015 023
Prostnica krétka, gruba - Handpiece short thick (HPST)
(  —
500123 116103 ...
@) H364F.123. ... - 015 -
Orne 100000 min'/rpm
Frezy réwnolegte z fazka
Parallel cutter with special bevel cut
O H364RF
) 5 5 8
Wielkosé - Size @ %o mm 010 015 023
L mm 8,0 10,0 15,0
Prostnica krétka - Handpiece short (HPS)
500 103 137103 ...
O H364RF.103. ... 010 015 023
Prostnica krétka, gruba - Handpiece short thick (HPST)
i ) M
500 123 137103
O H364RF.123. ... 010 015 023

O 100000 min'/rpm
Frezy réwnolegte z fazka
Parallel cutter with special bevel cut

powrdét do petnego spisu tresci
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f@ Freztechnika | Frezy réwnolegte
Milling technique | Parallel cutters

®® H 364 RXE
» 5 5 5
Wielko$é - Size @ %o mm 010 015 023
L mm 8,0 10,0 15,0
Prostnica krétka - Handpiece short (HPS)
@ @® H364RXE.103. ... 010 015 023

Prostnica krétka, gruba - Handpiece short thick (HPST)
@@ H364RXE.123. ... 010 015 023

Ore 100000 min'/rpm

Frezy réwnolegte ze zgrubnymi ostrzami
naprzemiansko$nymi, bardzo ostre

Parallel cutter with coarse staggered toothing, high-
efficiency cutting design

® H 364 RGE

[1][8]

= 5 5 5
Wielko$¢ - Size @ Yo mm 010 015 023
L mm 8,0 10,0 15,0
Prostnica krotka - Handpiece short (HPS)
o H364RGE.103. ... 010 015 023

Prostnica krotka, gruba - Handpiece short thick (HPST)
 —

=—————
o H364RGE.123. ... 010 015 023

One 100000 min'/rpm

Frezy réwnolegte ze zgrubnymi ostrzami
naprzemiansko$nymi

Parallel cutter with coarse staggered toothing

spisu tresci
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D)

® H 364 RNF

L]

= 5 5
Wielko$¢ - Size @ Yo mm 015 023
L mm 10,0 15,0
Prostnica krétka - Handpiece short (HPS)
o H364RNF.103. ... 015 023

Prostnica krétka, gruba - Handpiece short thick (HPST)

, —_ 559

o H364RNF.123. ... 015 023

Oree. 100000 min'/rpm
Frez réwnolegly ze specjalnymi ostrzami
Parallel cutter with special toothing

H 364 R
» 5 5 5 5 5
Wielkoéé - Size @ %o mm 007 010 015 023 029
L mm 70 80 10,0 150 150

Prostnica krétka - Handpiece short (HPS)

500 103 137135 ...
H364R.103. ... 007 010 015 023 029

Prostnica krétka, gruba - Handpiece short thick (HPST)

—
(  —

500 123 137135 ...
H364R.123. ... 007 010 015 023 029

O 100000 min'/rpm
Frezy réwnolegte z prostymi ostrzami
Parallel cutter with conventional toothing

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
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®® H 364 KRXE

[]

o 5
Wielko$é - Size @ Yo mm 060
L mm 12,0
Prostnica krétka - Handpiece short (HPS)
©® @® H364KRXE.103. ... 060
Prostnica krétka, gruba - Handpiece short thick (HPST)
560 —_
@ @® H364KRXE.123. ... 060

Orex 20000 Min'/rpm

Frezy réwnolegte ze zgrubnymi ostrzami
naprzemiansko$nymi, bardzo ostre

Parallel cutter with coarse staggered toothing, high-
efficiency cutting design

H 364 KRS
& 5
Wielkoéé - Size @ Yo mm 060
L mm 12,0
Prostnica krotka - Handpiece short (HPS)
H364KRS.103. ... 060
Prostnica krotka, gruba - Handpiece short thick (HPST)
_
Y=
H364KRS.123. ... 060

Onec 20000 min'/rpm
Frezy réwnolegte z prostymi ostrzami
Parallel cutter with conventional toothing

spisu tresci
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D)

H 356 E O H356F
(3] k| N
& 5 5 5] o 1 1
Wielko$é - Size @ %o mm 023 031 040 Wielko$é - Size @ o mm 031 040
L mm 13,0 13,0 13,0 L mm 13,0 13,0
Kat - Angle a 2° 4° 6° Kat - Angle a 4° 6°
Prostnica krétka - Handpiece short (HPS) Prostnica krétka - Handpiece short (HPS)
500 103 186190 ... 500 103 186103 ...
H356E.103. ... 023 031 040 O H356F.103. ... 023 031 040 561
Prostnica krétka, gruba - Handpiece short thick (HPST) O 100000 min™'/rpm
I — Frezy stozkowe z fazka

Cone cutter with special bevel cut
500 123 186190 ...

H356E.123. ... 023 - 040

Orne 100000 min'/rpm
Frezy stozkowe
Cone cutter

H 356 RSE

B K]

» 5 5 5 5 5

Wielko$¢ - Size @ 4o mm 016 023 029 031 040
L mm 13,0 13,0 13,0 13,0 13,0
Kat - Angle a 1° 2° 1° 4° 6°

Prostnica krétka - Handpiece short (HPS)

500 103200190....
H356RSE.103. ... 016 023 029 031 040

Prostnica krétka, gruba - Hanadpiece short thick (HPST)

—
(  —

500 123 200190 ...
H356RSE.123. ... 016 023 029 031 040

O 100000 min'/rpm
Frezy stozkowe z ostrzami naprzemiansko$nymi
Cone cutter with staggered toothing

Qooe powrdét do petnego spisu tresci

Qooe powrét do przegladu
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!
\
[\
I
I\
© H356RF ! @@ H 356 RXE
& 5 5 5 5 5 D 5 5
Wielko$é - Size @ %o mm 016 023 029 031 040 Wielko$é - Size @ %o mm 023 029
L mm 13,0 13,0 13,0 13,0 13,0 L mm 12,0 12,0
Kat - Angle a 1° 2° 1° 4° 6° Kat - Angle a 2° 1°
Prostnica krétka - Handpiece short (HPS) Prostnica krétka - Hanadpiece short (HPS)
500 103200103 ... @@ H356RXE.103. ... 023 029
2 O H356RF.103. ... 016 023 029 031 040
56 Prostnica krétka, gruba - Hanadpiece short thick (HPST)
Prostnica krétka, gruba - Handpiece short thick (HPST) (  ——
i
=———————
@@® H356RXE.123. ... 023 029
500 123 200103 ...
O H356RF.123. ... 016 023 029 031 040 Ore 100000 min™"/rpm

Frezy stozkowe ze zgrubnymi ostrzami
naprzemiansko$nymi, bardzo ostre

Cone cutter with coarse staggered toothing, high-
efficiency cutting design

Ore 100000 min'/rpm
Frezy stozkowe z fazka
Cone cutter with special bevel cut

® H356RGE

[4][8] K]

& 5 5 5
Wielko$é - Size @ %o mm 023 031 040
L mm 13,0 13,0 13,0
Kat - Angle a 2° 4° 6°
Prostnica krotka - Handpiece short (HPS)
o H356RGE.103. ... 023 031 040

Prostnica krétka, gruba - Handpiece short thick (HPST)
 ——

=———————
o H356RGE.123. ... 023 031 040

Orn 100000 min'/rpm

Frezy stozkowe ze zgrubnymi ostrzami
naprzemiansko$nymi

Cone cutter with coarse staggered toothing

thego spisu tresci
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@@ H 347 RXE

18 K]

5}
Wielko$é - Size @ Yo mm 035
L mm 10,0
Kat - Angle 2°
Prostnica krétka - Handpiece short (HPS)
@@ H347RXE.103. ... 035
Prostnica krotka, gruba - Handpiece short thick (HPST)
L  ——
@@ H347RXE.123. ... 035

Ore 100000 min'/rpm
Frezy stozkowe ze zgrubnymi ostrzami
naprzemiansko$nymi, bardzo ostre

Cone cutter with coarse staggered toothing, high-

efficiency cutting design

‘...

Freztechnika |
Milling technique |

H 356 RS

Frezy stozkowe
Cone cutters

D)

8] K

5 5 5 5
Wielko$é - Size @ o mm 023 029 031 040
L 13,0 13,0 13,0 13,0
Kat - Angle 2° 1° 4° 6°
Prostnica krétka - Handpiece short (HPS)
500 103200135 ...
H356RS.103. ... 023 029 031 040
563
Prostnica krétka, gruba - Handpiece short thick (HPST)
( ——
500 123200135 ...
H356RS.123. ... 023 029 031 040
Ore 100000 min'/rpm
Frezy stozkowe z ostrzami prostymi
Cone cutter with conventional toothing
H 347 RS
O]
Wielko$é - Size @ %o mm 035
L 9,0
Kat - Angle 2°
Prostnica krotka - Handpiece short (HPS)
H347RS.103. ... 035
Prostnica krotka, gruba - Handpiece short thick (HPST)
[  —
H347RS.123. ... 035

Orne 100000 min'/rpm
Frezy stozkowe z ostrzami prostymi
Cone cutter with conventional toothing

powrdét do petnego spisu tresci
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Al

Titanium Cutter

Work on titanium in the laboratory
turbine

Developed in close collaboration

with the dental technician Jan-Holger
Bellmann, these specially designed
cutters for the laboratory turbine allow
fast shaping and individual adaptation
of titanium objects in an unprecedented
manner. Large or prefabricated
abutments, bars or crown/bridge
frames can be adapted to individual and
anatomical requirements in no time at
all. A large and a fine toothing as well
as cone angles of 0° to 4° are all part
of this revolutionary technique. The
cutters are suitable for cast and
mechanically pre-milled as well as
industrially manufactured parts.

Advantages:

 Gain of time thanks to use of labora-
tory turbine

* Water cooling to avoid excessive
generation of heat

* Improved flexibility because fewer
prefabricated parts need to be stocked

The starter kit TD2041 contains the
entire range of these new cutters.

Frezy tytanowe

Opracowywanie tytanu przy pomocy
turbiny laboratoryjnej

Opracowane we wspotpracy z mistrzem
techniki dentystycznej Janem Holger
Bellmannem specjalne frezy tytanowe

do stosowania na turbinie laboratoryjnej
pozwalaja szybko opracowac i indywiduali-
zowaé elementy tytanowe w zupetnie nowy
sposob: Duze lub konfekcjonowane elementy
tytanowe lub wstepnie konfekcjonowane
faczniki, a takze belki lub podbudowy mostéw
i koron mozna w szybki sposéb skorygowac
lub nadaé im anatomiczny ksztatt. Do
dyspozycji mamy zgrubne lub delikatne ostrza
oraz kat stozkowy wielko$ci O do 4 stopni.
Frezy przeznaczone sg zaréwno do tytanu
odlewanego, frezowanego mechanicznie lub
elementéw wykonywanych przemystowo.

Zalety:

* o0szczedno$¢ czasu dzieki uzyciu turbiny
laboratoryjnej

* chtodzenie wodne zapobiega nadmiernemu
nagrzewaniu

* wieksza elastyczno$é dzieki mozliwosci
posiadania mniejszej iloSci elementow
wstepnie konfekcjonowanych

Zestaw startowy TD2041 zawiera caty asorty-
ment nowych frezéw.

0 spisu tresci
erview
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®@ H373Q
& 5
Wielko$é - Size @ %o mm 021
L mm 11,0
Kat - Angle a 0°
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
[ H373Q.314. ... 021

Orax 300000 min'/rpm

Frezowanie ksztattu tacznikéw tytanowych przy pomocy
turbiny i chtodzenia

Rough trimming of titanium abutments with turbine and
spray coolant

® H371Q
& 5
Wielko$é - Size @ %o mm 025
L mm 10,0
Kat - Angle a 2°
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
—
[ H371Q.314. ... 025

Orax 300000 min'/rpm

Frezowanie ksztattu tacznikéw tytanowych przy pomocy
turbiny i chtodzenia

Rough trimming of titanium abutments with turbine and
spray coolant

® H376Q
= 5
Wielko$é - Size @ %o mm 025
L mm 9,0
Kat - Angle o 4°
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
—
o H3760.314. ... 025

O 300000 Min'/rpm

Frezowanie ksztattu tacznikéw tytanowych przy pomocy
turbiny i chtodzenia

Rough trimming of titanium abutments with turbine and
spray coolant

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
back to general overview

® H373F ;
5 5

Wielko$é - Size @ Yo mm 021
L mm 11,0
Kat - Angle a 0°

Turbina (FG) - Friction Grip (FG)

—
o H373F.314. ... 021

Orax 300000 min'/rpm

Delikatne frezowanie tacznikéw tytanowych przy pomocy
turbiny i chtodzenia

Fine trimming of titanium abutments with turbine and
spray coolant

® H371F
5 5
Wielko$é - Size @ Yo mm 025
L mm 10,0
Kat - Angle a 2°
Turbina (FG) - Friction Grip (FG)
—
[ H371F.314. ... 025

Orax 300000 min'/rpm

Delikatne frezowanie tacznikéw tytanowych przy pomocy
turbiny i chtodzenia

Fine trimming of titanium abutments with turbine and
spray coolant

=

® H376F
5 5

Wielko$é - Size @ Yo mm 025
L mm 9,0
Kat - Angle a 4°

Turbina (FG) - Friction Grip (FG)

—
[ H376F.314. ... 025

Orax 300000 min'/rpm

Delikatne frezowanie tacznikéw tytanowych przy pomocy
turbiny i chtodzenia

Fine trimming of titanium abutments with turbine and
spray coolant

565
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H21XL /)

8/

5 5 5 )

Zestaw do obrébki tytanu przy pomocy turbiny laboratoryjnej wedtug mistrza =/

techniki dentystycznej J.H. Bellmanna Wielko$¢ - Size @ "o mm 007 010 012 015

Working on titanium abutments with the laboratory turbine L mm 70 80 80 80

according to MDT J.H. Bellmann

Prostnica krétka - Handpiece short (HPS)
e, :
500 103538175 ...

566 @ H3730.314.021 1 H21XL.103. ... 007 010 012 015

. H373F.314.021 1 Prostnica krétka, gruba - Handpiece short thick (HPST)

e —
Y
] H371Q.314.025 1 500 123538175...
H21XL.123. ... 007 010 012 015
o H371F.314.025 1
O 100000 min'/rpm
® H3760.314.025 1 Frez do rowkéw, w ksztatcie walca
Grooving cutter, cylindrical
o H376F.314.025 1
® H33XLQ H 370 . ‘li V% f%

8]

)]

D 5 5 D 1 1
Wielkoéé - Size @ Yo mm 009 012 Wielko$é - Size @ Yo mm 009 012
L mm 7,0 80 Prostnica krétka - Handpiece short (HPS)
Prostnica krotka - Handpiece short (HPS) §
: 500 103 153001 ...
H370.103. ... 009 012
) H33XLQ.103. . 009 012 370 ?
. . Prostnica krétka, gruba - Handpiece short thick (HPST)
Prostnica krotka, gruba - Handpiece short thick (HPST) —
— —
=——————
P 500 123 153001 ...
H33XLO. 123. ... 009 012 H370.123. ... 009 012

Ore 100000 min'/rpm
Frez do rowkéw, w ksztatcie stozka
Grooving cutter, tapered

One 100000 min'/rpm
Wiertto centrujace
Centering bur

nego spisu tresci
| overview
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H210 m

H 206
D 5 5 5 5 D 1 1 1
Wielko$é - Size @ Yo mm 007 010 012 015 Wielko$é - Size @ Yo mm 007 010 012
L mm 7,5 9,0 120 12,0 L mm 7,5 9,0 12,0
D @ %o mm 0,72 1,02 1,22

Prostnica krétka - Handpiece short (HPS)

( ;i

Prostnica krétka - Handpiece short (HPS)
500 103423364 ... ¢ ;s

H206.103. ... 007 010 012 015 500 103 107362 . 567
o ) ) H210.103. ... 007 010 012
Prostnica krétka, gruba - Handpiece short thick (HPST)
E;\ Prostnica krotka, gruba - Handpiece short thick (HPST)
500 123 423364 ... f  —
H206.123. ... 007 010 012 - 500 173 107352 .
Omax 100000 min"/rpm H210.123. ... 007 010 012
Frez spiralny, weglik spiekany Onee 100000 min™' /rpm

Twist drill, tungsten carbide Wiertlo w ksztatcie armaty

Tube bur
H 294 H 207 R
D 5 = 1
Wielko$é - Size @ %o mm 029 Wielko$é - Size @ %o mm 015 023
L mm 5,0 Prostnica krotka - Handpiece short (HPS)
Kat - Angle a 6° { i
500 103722131 ...
Prostnica krétka, gruba - Handpiece short thick (HPST) H207R.103. ... 015 023
(  ——
Prostnica krétka, gruba - Handpiece short thick (HPST)
500 123 205175 ... —
O
H294.123. ... 029
500 123722131...
O 100000 min™'/rpm H207R.123. ... 015 023
Frez do stopnia -
Shoulder cutter Orex 100000 min'/rpm

Frez do wykanczania stopnia, okragty
End-cutting bur, round

Qooe powrét do petnego spisu tresci
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555

4]

Podstawa do frezowania do zaciskania analogéw implantéw lub pindw
retencyjnych

Konstrukcja dwucze$ciowa do pracy z frezarka i recznej razem z zaciskiem 551,
552553

Milling block for clamping laboratory implants or retention pins

Two-piece construction to alternate between work with the milling device and free-
handed work. Including chucks 551, 552 and 553

551

4]

Zaciski do podstawy do frezowania 555
Zacisk 1,0-2,5 mm

Spare chuck for milling block 555
Clamping range 1.0-2.5 mm

553

[4]

Zaciski do podstawy do frezowania 555
Zacisk 4,5-6-5 mm

Spare chuck for milling block 555
Clamping range 4.5-6.5 mm

552

1]

Zaciski do podstawy do frezowania 555
Zacisk 2,5-4,5 mm

Spare chuck for milling block 555
Clamping range 2.5-4.5 mm

554

4]

Bolec retencyjny do podstawy do frezowania 555
Spare locking bolt for milling base 555

powrét do przegladu
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Uniwersalna diamentowa pasta polerska, 5 g, D3 (2-5 pm)
Polerowanie na wysoki potysk ceramiki i stopéw metali
Universal diamond polishing paste, 5 g, D3 (2-5 ym)
High-shine polishing of ceramics and metal alloys

‘...

Instrumenty specjalne/Akcesoria
|  Special instruments/Auxiliaries

(=

0

Hochleisturg®

= i Featerth

Sm
HE prse

9758

Wysokiej jakosci olej do frezowania na bazie alkoholu
High-quality alcohol based oil for milling

‘&u':“‘m

w

9301

Uniwersalna diamentowa pasta plerska, 5 g, D7 (5-10 um)
Polerowanie bez potysku ceramiki i stopédw metali
Universal diamond polishing paste, 5 g, D7 (5-10 um)

Low lustre polishing of ceramics and metal alloys

powrdét do petnego spisu tresci
back to general overview
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®@C ZR371 M
®C ZR371F
OC ZR 371 EF
OC ZR 371 UF m
& 5

Wielko$é - Size @ %o mm 025
L mm 10,0
Kat - Angle a 2°

Turbina (FG) - Friction Grip (FG)

—_—
®C ZR371M.314. ... 025
®C ZR371F.314. ... 025
OC  ZR371EF.314. ... 025
OC  ZR371UF.314. .. 025

Ore 300000 min'/rpm

Zestaw do opracowywania koron pierwotnych z tlenku
cyrkonu 2°

Zestaw startowy 4432

For 2° primary crowns made of ZrO,

Starter set 4432

L]

ZR-Diamonds

ZR-Instruments for milling technique

Diamond abrasives for grinding ZrO,
primary crowns.

* To be used in the milling device with
laboratory turbine

* Apply water coolant

Advantages:

e Exactly matching congruent diamond
abrasives

* Optimal surfaces in only four steps

Recommended speed:
Qo 160,000 rom

Sets 4432/4439/4440,/4589

Diamentowe instrumenty szlifujgce i polerujace
Diamond grinding and polishing instruments

Instrumenty ZR

Instrumenty szlifujace ZR do frezowania

Diamentowe instrumenty szlifujace do
opracowywania koron pierwotnych z tlenku
cyrkonu

* stosowane w turbinach laboratoryjnych
* stosowane z chtodzeniem wodnym

Zalety:

» dokfadnie dopasowane do siebie o
odpowiednim ksztatcie diamentowe instru-
menty szlifujace

* uzyskanie optymalnej powierzchni juz w
czterech etapach

Zalecana liczba obrotéw:
O 160,000 min™

4432.314

8]

Zestaw do opracowywania koron pierwotnych z tlenku cyrkonu 2°

Set for 2° primary crowns made of ZrO,

e/
@O  7ZR371M.314.025 1 —
[ J©) ZR371F.314.025 1 —=—
OO  ZR371EF.314.025 1 E===—
OO  ZR371UF.314.025 1 ===

go spisu tresci
verview
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®@C ZR373 M
®C ZR373F
OC ZR 373 EF
OC ZR 373 UF mr
D 5

Wielko$é - Size @ o mm 025
L mm 13,0
Kat - Angle a 0°

Turbina (FG) - Friction Grip (FG)

—_—
®C ZR373M.314. ... 025
®C ZR373F.314. ... 025
OC  ZR373EF.314... 025
OC  ZR373UF.314. ... 025

Orec 300000 min'/rpm

Zestaw do opracowywania koron pierwotnych z tlenku

cyrkonu 0°

Zestaw startowy 4439

For 0° primary crowns made of ZrO,
Starter set 4439

Diamentowe instrumenty szlifujgce i polerujace @
Diamond grinding and polishing instruments

‘...

4439.314

571

8]

Zestaw do opracowywania koron pierwotnych z tlenku cyrkonu 0°

Set for 0° primary crowns made of ZrO,

@O  ZR373M.314.025 e
@O  ZR373F314.025 e —
OO  ZR373EF.314.025 T —
OO  ZR373UF.314.025 T ——

powrdét do petnego spisu tresci
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®C ZR374 M
®C ZR374F
OC ZR 374 EF
Ll

572 OOC ZR 374 UF 4440.314

4] [

& 5
Wielkosé - Size @ Y%, mm 025 Zestaw clo o'pracowywama koron pierwotnych z tlenku cyrkonu 1
Set for 1° primary crowns made of ZrO,
L mm 13,0
Kat - Angle a 1°
Turbina (FG) - Friction Grip (FG) =
—
S
@ C  7ZR374M.314... 025 @O  ZR374M.314.025 1
EEEu—
( J© ZR374F.314. ... 025 @O  ZR374F.314.025 1
S
OO  ZR374EF.314. ... 025 OO  ZR374EF.314.025 1
OO  ZR374UF.314. ... 025 OO  ZR374UF.314.025 1 S ——

Orex 300000 min'/rpm

Zestaw do opracowywania koron pierwotnych z tlenku
cyrkonu 1°

Zestaw startowy 4440

For 1° primary crowns made of ZrO,

Starter set 4440

powrét do przegladu
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®C ZR986 M
®C ZR986 F
OC ZR 986 EF
OC ZR 986 UF 1l 4589.315 573
= 1
. e as g Zestaw do opracowywania konstrukcji z tlenku cyrkonu 0°
LULE ) D %o mm 012 Set for 0° elements made of ZrO,
L mm 10,0
Kat - Angle a 0°
Turbina dtugie (FGL) - Friction Grip long (FGL) B
—_—
@C  ZR986M.315. ... 012 @O  7R986M.315.012 1
i
®C ZR986F.315. ... 012 [ J© ZR986F.315.012 1
F—————==-cow
OC  ZR986EF.315. ... 012 OO  ZR986EF.315.012 1
oo
OC  ZR986UF.315. ... 012 OO  ZR986UF.315.012 1

Ore 300000 min'/rpm

Zestaw do opracowywania konstrukcji z tlenku cyrkonu 0°
Zestaw startowy 4589.315

For 0° crowns made of ZrO,

Starter set 4589.315

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
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Diamond grinding and polishing instruments

‘new
9441 C
9441 F n
B 5 5
Wielko$é - Size @ o mm 060 060
L mm 13,0 13,0
Prostnica krétka - Handpiece short (HPS)
9441C.103. ... 060 -
9441F.103. ... - 060
Prostnica krétka, gruba - Handpiece short thick
(HPST)
—_
9441C.123. ... 060 -
9441F.123. .. - 060

Orex 15000 min'/rpm

O 6000 min'/rpm

Instrumenty do polerowania w technice frezowania z
ziarnami diamentowymi do polerowania wstepnego i na
wysoki potysk ZrO,

Mozliwo$¢ ustawienia réznego kata

Diamond interspersed milling technique polishers for pre-
polishing and high-shine polishing of ZrO,

To be dressed to different angles

<...
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Freztechnika
Milling technique

| Diamentowe instrumenty szlifujgce i polerujace
| Diamond grinding and polishing instruments

9440C
9440 M
9440 F

@\

4]
= 10 10

Wielko$¢ - Size @ Yo mm 060 060
L mm 13,0 13,0

Prostnica krétka - Handpiece short (HPS)

9440C.103. ... 060 =

10
060
13,0

575

9440M.103. ... = 060

9440F.103. ... = =

060

Prostnica krotka, gruba - Handpiece short thick
(HPST)

—_—
(  —

9440C.123. ... 060 =

9440M.123. ... = 060

9440F.123. ... - B

Ora 15000 min'/rpm

O 6000 min'/rpm

Instrumenty do polerowania wstepnego, z potyskiem

i na wysoki potysk stopéw metali szlachetnych i
nieszlachetnych

Mozliwo$¢ ustawienia réznego kata

Polisher used in milling technique for pre-polishing,
polishing and high-shine polishing of precious and non-
precious metal

To be dressed to different angles

4446

4]

Bloczki do wyréwnywania instrumentéw polerskich 0°/1°/2°/4° /6°
Zestaw zawiera 1 x 461 M ($rednie) i 461 F (zgrubne)
Dressing block for polishers for milling technique for 0°/1°/2°/4°/6°
Contains 1 x 461 M (medium grit) and 461 F (fine grit)
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Stojaki aluminiowe
Aluminium bur blocks

578-579
Stojaki trybunowe
Tribune-like bur block
576 | '
|
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|
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) 580
Opakowania
Packages
581-583
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Stojaki na narzedzia | Spis tresci @
Tool blocks | Content

Tool blocks :) Stojaki na narzedzia

Aluminium bur blocks 578 - 579 Stojaki aluminiowe
Tribune-like bur blocks 580 Stojaki trybunowe
Packages 581 - 583 Opakowania
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Stojaki na narzedzia | Stojaki aluminiowe
Tool blocks | Aluminium bur blocks

Stojaki aluminiowe

Aluminium Bur Blocks Stojaki te dostepne sa takze w kolorze
niebieskim.

These bur blocks are also available in Na koAcu numeru REF nalezy zamiast litery 8

blue. wpisaé B.

Just replace the S at the end of the REF
A7008 no. by a B.

578

A700B

isu tresci

s powrét do przegladu
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A700S

Wymiary - Dimensions mm 41x25x 64

Stojak z anodowanego aluminium na 15 instrumentéw na prostnice dla
instrumentéw o maksymalnej dtugo$ci 58 mm

Dostepne takze w kolorze niebieskim (A700B). Przy zaméwieniu wystarczy
zamiast literki S w numerze zaméwienia podac¢ litere B

Bur block made of anodized aluminium for 15 handpiece instruments, suited for a
maximal instrument length of 58 mm

Also available in blue (A700B). Just replace the S at the end of the Ref No. by a B

Stojaki na narzedzia | Stojaki aluminiowe

Tool blocks | Aluminium bur blocks

{...

(=

A701S

579

Wymiary - Dimensions mm

101 x51x 64

Stojak z anodowanego aluminium na 40 instrumentéw na prostnice dla

instrumentéw o maksymalnej dtugo$ci 58 mm

Dostepne takze w kolorze niebieskim (A701B). Przy zaméwieniu wystarczy

zamiast literki S w numerze zaméwienia podac litere B

Bur block made of anodized aluminium for 40 handpiece instruments, suited for a

maximal instrument length of 58 mm

Also available in blue (A701B). Just replace the S at the end of the Ref No. by a B

A702S

Wymiary - Dimensions mm

101 x 25 x 64

Stojak z anodowanego aluminium na 23 instrumenty na prostnice dla

instrumentéw o maksymalnej dtugosci 58 mm

Dostepne takze w kolorze niebieskim (A702B). Przy zaméwieniu wystarczy

zamiast literki S w numerze zamédwienia podac litere B

Bur block made of anodized aluminium for 23 handpiece instruments, suited for a

maximal instrument length of 58 mm

Also available in blue (A702B). Just replace the S at the end of the Ref No. by a B

powrdét do petnego spisu tresci
back to general overview
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Stojaki na narzedzia |
Tool blocks |

Stojaki trybunowe
Tribune-like bur blocks

(=

Laboratory bur block

Some things work well, others look
nice. With this new Komet bur block,
developed in cooperation with ZTM
llja-Roman Niemczyk, you can have
both. The transparent bur block made

of Plexiglas has a modern, attractive
design and thanks to its transparency,
things placed behind it are still within

view. Provided with a non-slip base,

the bur block can hold up to 50 instru-
ments. Its slightly angled design allows
unobstructed view and easy reach of all
the instruments. If more than 50 instru-
ments have to be stored, just connect
more bur blocks to your existing one!

Advantages:

 Transparent material for optimum
view

* 50 easy-to-reach slots

 Several bur blocks can be combined
* Eye-catching design

529

Wymiary - Dimensions mm 155 x 88 x 97
Stojak na instrumenty z pleksiglasu

50 otworéw na instrumenty na prostnice $r. @ 2,35 mm

Bur block made of Plexiglas

50 perforations for hand piece instruments @ 2.35 mm

Stojaki laboratoryjne

Niektore rzeczy maja wtasciwosci uzytkowe,
a niektore sg tylko estetyczne. Nowy stojak
roboczy firmy Komet opracowany we
wspotpracy z mistrzem techniki dentystycznej
llja-Romanem Niemczykiem taczy obie te
cechy. Przezroczysty, nowoczesny stojak
roboczy o zgrabnym wygladzie pozwala
utrzymac porzadek i przejrzystos¢. Stojak ten
moze pomiesci¢ do 50 instrumentéw. Jest

on w petni stabilny i mozna go ustawi¢ na
kazdej powierzchni. Gwarantuje tatwy dostep
do instrumentéw. Jezeli chcemy przechowaé
wiecej niz 50 instrumentéw mozna dzieki
specjalnej funkcji potaczy¢ ze soba kilka
stojakéw.

Zalety:

* przezroczysty materiat zapewniajacy
optymalng widoczno$¢ w miejscu pracy
* 50 miejsc

* mozliwo$¢ taczenia kilku stojakow

* przycigga wzrok

spisu tresci
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C.104.006

Wymiary - Dimensions mm 35x25x 65
Tworzywo sztuczne, brak mozliwo$ci sterylizacji

Na 6 instrumentéw na prostnice

Plastic, not suited for sterilisation

For 6 handpiece instruments

Z.104.010

Wymiary - Dimensions mm 70 x50 x 65
Tworzywo sztuczne, brak mozliwosci sterylizacji

Na 10 instrumentéw na prostnice Z.104.010

Plastic, not suited for sterilisation

Z.104.010 for 10 handpiece instruments

Stojaki na narzedzia | Opakowania @

Tool blocks | Packages
C.124.006 581
Wymiary - Dimensions mm 35x25x 65

Tworzywo sztuczne, brak mozliwo$ci sterylizacji

Na 6 instrumentéw na prostnice z trzonkiem o $rednicy @ 3,00 mm

Plastic, not suited for sterilisation
For 6 handpiece instruments with shank @ 3.00 mm

Z.104.025

Wymiary - Dimensions mm

Tworzywo sztuczne, brak mozliwosci sterylizacji
Na 25 instrumentéw na prostnice Z.104.025
Plastic, not suited for sterilisation

Z.104.025 for 25 handpiece instruments

Qooe powrdét do petnego spisu tresci
back to general overview
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f@ Stojaki na narzedzia | Opakowania

Tool blocks | Packages
582 Z.124.010 W.104.020

Wymiary - Dimensions mm 70 x 50 x 65 Wymiary - Dimensions mm 74 x 104 x 68
Tworzywo sztuczne, brak mozliwosci sterylizacji Tworzywo sztuczne, brak mozliwosci sterylizacji

Na 10 instrumentéw na prostnice z trzonkiem o $rednicy @ 3,00 mm Z.124.010 Na 20 instrumentéw na prostnice W.104.020

Plastic, not suited for sterilisation Plastic, not suited for sterilisation
Z.124.010 for 10 instruments with shank @ 3.00 mm W.104.020 for 20 handpiece instruments
W.104.050 W.124.020

Wymiary - Dimensions mm 74 x 104 x 68 Wymiary - Dimensions mm 74 x 104 x 68
Tworzywo sztuczne, brak mozliwosci sterylizacji Tworzywo sztuczne, brak mozliwosci sterylizacji

Na 50 instrumentéw na prostnice W.104.050 Na 20 instrumentéw na prostnice z trzonkiem o $rednicy @ 3,00 mm W.124.020
Plastic, not suited for sterilisation Plastic, not suited for sterilisation

W.104.050 for 50 handpiece instruments W.124.020 for 20 instruments with shank @ 3.00 mm

spisu tresci
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V.104.060

Wymiary - Dimensions mm 215 x 104 x 68

Tworzywo sztuczne, brak mozliwo$ci sterylizacji
Na 60 instrumentéw na prostnice V.104.060
Plastic, not suited for sterilisation

V.104.060 for 60 handpiece instruments

‘...

Stojaki na narzedzia | Opakowania @
Tool blocks | Packages

V.104.150

583

Wymiary - Dimensions mm 215x 104 x 68

Tworzywo sztuczne, brak mozliwoéci sterylizacji
Na 150 instrumentéw na prostnice V.104.150
Plastic, not suited for sterilisation

V.104.150 for 150 handpiece instruments

V.124.060

Wymiary - Dimensions mm 215x 104 x 68

Tworzywo sztuczne, brak mozliwosci sterylizacji

Na 60 instrumentédw na prostnice z trzonkiem o $rednicy @ 3,00 mm V.124.060
Plastic, not suited for sterilisation

V.124.060 for 60 instruments with shank @ 3.00 mm

powrdét do petnego spisu tresci
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Akcesoria/Czyszczenie
Auxiliaries/Cleaning

Przeglad
Overview

Akcesoria
Auxiliaries

Tuleja redukujaca
Reduction sleeve

586
Szczotka do czyszczenia
Cleaning brush 586
Kamien do czyszczenia
Cleaning stone 586
Diamentowe instrumenty do wyréwnywania
Dressing diamonds 586
LC1
LC1
N

587




Akcesoria/Czyszczenie | Spis tresci
Auxiliaries/Cleaning | Content

Auxiliaries/Cleaning — Akcesoria/Czyszczenie

Auxiliaries 586 Akcesoria
LC1 587 LC 1
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Akcesoria/Czyszczenie | Akcesoria

Auxiliaries/Cleaning | Auxiliaries
. D
¢ ;; S
9797 _ .
D
9795 9785
o 1 1
Wielkogé - Size 1 2 Szczotka do czyszczenia
- - Plastikowa raczka z wymienng szczotka ze stali nierdzewnej
D D %o mm 2,35 3,00 - Mozliwo$¢ ustawienia dtugos$ci wiosia czyli twardo$ci od migkkiej do bardzo
D, @ Yo mm 1,60 2,35 twardej
Cleaning brush
- Plastic handle with exchangeable brush made of stainless steel
9797.000. ... 1 - - Adjustable length of bristles defines stiffness of bristles from soft to extra-stiff
9795.000. ... - 2

586

Tuleje redukujace
Reduction sleeve

9750

Wymiary - Dimensions mm 100 x 25 x 13

Kamien do czyszczenia narzedzi z nasypem diamentowym
Cleaning stone for diamond instruments

16 593

Instrument diamentowy do wyréwnywania Instrument diamentowy do wyréwnywania instrumentéw polerskich, 2-czg$ciowy

Do wyréwnywania instrumentéw diamentowych szlifujacych i polerskich Dressing diamond for polishers, in two parts
Dressing diamond
For dressing ceramic abrasives and polishers

powrét do przegladu
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Akcesoria/Czyszczenie | LC 1 f@
Auxiliaries/Cleaning | LC 1

Komet LC1

Komet LC1 dostepny tylko w Niemczech!

Komet LC1 is only available in Germany!

587

9831 9834 A.000
Komet LC 1 $rodek czyszczacy Kranik do kanistra (3I, 51'i 10l kanister)
5 litrowy kanister (z instrukcja uzycia w j. niemieckim) Tap for Komet storage canister (31, 51and 10 )

Komet LC 1 cleaning agent
5 | Storage canister (with German instruction for use)
Solely for distribution in Germany

Qooe powrét do przegladu
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Uwagi dotyczace stosowania i wskazéwki bezpieczenstwa
Instructions for use and safety recommendations

Og6blne wskazéwki dotyczace uzytkowania i bezpieczenstwa
podczas stosowania instrumentéw stomatologicznych,
pinéw, wktadéw i stojakéw roboczych

Zakres obowigzywania

Wymienione tutaj wskazéwki odnoszace sie do uzycia i bezpieczefstwa
dotyczg wszystkich produktéw i nalezy ich przestrzegad! Nieprzestrze-
ganie tych zalecen zwieksza ryzyko zranienia i moze by¢ przyczyna zbyt
wczesnego zuzycia.

Do produktéw wymagajacych szczegétowego objasnienia (oznaczone
na opakowaniu symbolem [1i] zostaty dotaczone instrukcje uzytkowania.
Nalezy ich koniecznie przestrzegac!

Przechowywanie

Sterylnie zapakowane instrumenty nalezy chroni¢ przed promieniowaniem
UV i wysokimi temperaturami. Wszystkie instrumenty przechowywac w su-
chym i czystym miejscu. Nie przechowywaé w tym samym pomieszczeniu,
w ktérym przechowywane sg rozpuszczalniki i inne chemikalia.

1. Wskazéwki dotyczace uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem

« Instrumenty niesterylne nalezy przed pierwszym uzyciem odpowied-
nio przygotowacé.

* Nalezy zwrdci¢ uwage na to, aby uzywac tylko sprawnych technicznie
oraz bezpiecznych pod wzgledem higienicznym (prostnice i katnice).

* Instrumenty nalezy wiasciwie i wystarczajaco gteboko umiesci¢ w
napedzie. Zwrécié uwage na prawidtowe zakleszczenie instrumentu.

* Instrument nalezy uruchomi¢ przed przytozeniem go do tkanki/mate-
riatu.

* Nalezy unika¢ podwazania oraz stosowania nieodpowiedniej sity
dociskowe;j.

* Chronié¢ oczy uzywajac okularéw ochronnych. Uzywaé maseczki
ochronnej, a przy pracach technicznych pracowaé z wyciagiem.

* W przypadku dotknigcia koncéwki roboczej przez uzytkownika istnie-
je ryzyko zranienia.

Nalezy zapewni¢ wystarczajace chtodzenie np. sprayem wodnym. W

przypadku zbyt duzych instrumentéw konieczne jest stosowanie chto-

dzenia zewngetrznego. Instrumenty uszkodzone lub skorodowane nalezy

natychmiast wyrzucié.

2. Zalecana liczba obrotéw

Nalezy przestrzegac zalecanej liczby obrotéw podanej na etykietach
lub w instrukcjach uzytkowania.

* O 300000 min'' oznacza: przeznaczone do katnic stomatolo-
gicznych i turbin ze stabilnym tozyskiem sprzegta. Nie zalecane do
starych turbin z tozyskiem powietrznym.

* Or 200000 min'' oznacza: przeznaczone do prostnic oraz katnic
stomatologicznych i prostnic technicznych do ograniczonej liczby
obrotéw. Nie zalecane do turbin.

Nieprzestrzeganie maksymalnej liczby obrotéw zwigksza ryzyko
uszkodzenia.

General instructions for use and safety recommendations
for the application of dental instruments, pins, posts and
bur blocks

Area of application

These general instructions for use and safety recommendations apply to

all products and have to be generally observed. Non-observance of these
instructions for use and safety recommendations increases the risk of injury
and may impair the proper function of the instruments.

Separate instructions for use are enclosed in the packaging of products
that require more detailed information (packaging is provided with the [11]
symbol). These take precedence over the general instructions.

Storage

Protect sterile packed instruments from UV rays and high temperatures.
Store all instruments in a clean and dry environment. Do not store in the
same room as solvents or chemicals.

1. Proper use

* Those instruments that are supplied non-sterile have to be prepared
prior to first use.

* Make sure that only technically and hygienically perfect and cleaned
power systems (hand pieces and contra-angles) are used.

* Depending on their shank type, insert the instrument into the chuck as
deeply as possible. Make sure that they are properly locked.

« The instrument must be rotating at the desired speed before contact is
made with the tissue or material.

 Avoid jamming and using the instrument as a lever. Excessive contact
pressure has to be avoided.

* For eye protection wear safety glasses. Use appropriate respiratory
protection (mouth and nose). In the dental laboratory, use appropriate
suction unit.

* Avoid contact with the instruments’ working parts as this may increase
the risk of injury.

Make sure to provide sufficient cooling by means of air/water spray.

Additional external cooling is required when using instruments with

extra-long shanks or oversized working parts. Damaged or corroded

instruments have to be discarded.

2. Recommended speeds

Please make sure to observe the recommendations for use and recom-
mended speeds as indicated in the instructions of use and on the
packaging of the products.

* O 300000 rpm means: Suited for micro-motor contra-angles and
turbines with stable ball bearings. Do not use in turbines with air
bearing.

* O 200000 rpm means: Suited for micro-motor hand pieces and
contra-angles or lab hand pieces up to the speed indicated. Do not use
in turbines.

Not observing the maximum permissible speed leads to an increased

safety risk.

do petnego spisu tresci
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Uwagi dotyczace stosowania i wskazéwki bezpieczefistwa
Instructions for use and safety recommendations

3. Sita nacisku
Nalezy bezwzglednie unikaé zbyt duzej sity nacisku (> 2N).

* W przypadku instrumentéw tnacych moze to spowodowaé uszkodzenie
cze$ci roboczej wraz z wytamaniem ostrzy. Jednocze$nie powstaje zbyt
duza ilo$¢ ciepta.

* W przypadku instrumentéw $ciernych zbyt duza sita nacisku moze
spowodowac uszkodzenie ziaren $ciernych lub zatarcie instrumentu i
powstanie zbyt duzej ilosci ciepta.

Zbyt duza sita nacisku moze spowodowac takze uszkodzenie miazgi, a
uszkodzone ostrza moga mie¢ wptyw na porowato$¢ powierzchni. W

ekstremalnych przypadkach nie da sie wykluczy¢ ztamania instrumentu.

4. Wytyczne dotyczace czestotliwos$ci stosowania instrumentéw
obrotowych i oscylujacych:

Wymienione tutaj warto$ci to wytyczne, ktére moga réznic¢ sie w za-

leznosci od zastosowania i/lub faktycznie opracowywanych materiatéw.

Instrumenty stalowe: -4x
Instrumenty z weglika spiekanego: -15x
Instrumenty diamentowe i ceramiczne: -25x
Instrumenty polerujace i szlifujgce z ceramiki: -10 x
Instrumenty endodontyczne: szerokie kanaty: -maks. 8 x

kanaty $rednie: - maks. 4 x

kanaty waskie: uzyé tylko 1 raz

Instrumenty oznaczone jako jednorazowe nie sg przeznaczone do
sterylizacji.

5. Utylizacja

Instrumenty nalezy wrzuca¢ do szczelnych i bezpiecznych (odpornych
na pekanie i przebicie) pojemnikéw (chronigcych przed zakazeniem).

6. Dezynfekcja, czyszczenie i sterylizacja

Instrumenty niesterylne nalezy przed pierwszym uzyciem odpowiednio
przygotowaé. Wiecej informacji znajduje sie na naszej
stronie internetowej » Centrum informacyjne » Informacje producenta.

6.1. Konserwacja reczna

Instrumenty nalezy czy$ci¢ przy pomocy $rodkéw czyszczacych i
dezynfekujacych przeznaczonych do tego celu (np. Komet DC1). Nalezy
przestrzegaé zalecen producenta $rodka dotyczacych czasu dziatania,
stezenia, ptukania i suszenia. Podczas czyszczenia instrumentéw w
kapieli ultradzwiekowej nalezy unika¢ dotykania sie instrumentéw.

6.2. Konserwacja mechaniczna

Instrumenty nalezy czysci¢ przy pomocy $rodkéw czyszczacych i
dezynfekujacych (np. Komet DC1) przeznaczonych do tego celu. Nalezy
przestrzegaé takze zalecen producenta odno$nie rodzaju i sposobu
uzytkowania. Podczas czyszczenia w kapieli ultradzwiekowej instru-
menty nie moga sie dotykaé. Oczyszczone instrumenty nalezy jeszcze
raz sprawdzi¢ wzrokowo. Instrumenty tepe lub uszkodzone nalezy
wyrzucié. Warunkiem bezpiecznej sterylizacji sg czyste produkty.

6.3. Sterylizacja

Sterylizacja wymaga zastosowania odpowiedniej i skutecznej metody
przeznaczonej do produktéw medycznych. Istotne znaczenie ma takze
rodzaj Srodka do sterylizacji, opakowanie oraz konfiguracja zatadowa-
nia. Uzytkownik jest odpowiedzialny za wtasciwe przygotowanie instru-
mentu, wyposazenie i uzycie odpowiedniego materiatu przez wtasciwie
przeszkolony personel zgodnie z zaleceniami Komisji Higieny Szpitalnej
i Zapobiegania Infekcjom (KRONKO) Instytutu Roberta Kocha.

3. Contact pressure
Excessive contact pressure (> 2N) has to be avoided.
* In cutting instruments, this can lead to damage to the working part and
to chipping of the blades as well as an excessive generation of heat.

* In abrasive instruments, increased contact pressure may lead to strip-
ping of the grit or to clogging of the instruments and increased heat
generation.

Increased contact pressure may also lead to thermal damage to the pulp
or, in case of damaged blades, to rough surfaces. In the extreme cases,
instrument breakage may even occur.

4. Guideline on the ber of times rotary and oscillating
instruments can be used

The below values are guidelines. The service life of instruments may
differ from these values as this depends on the application and/or the

material treated.

Stainless steel instruments: -4x

Tungsten carbide instruments: -15x

Diamond and ceramic instruments: -25x

Polishers and ceramic abrasives: -10x

Endodontic instruments: Wide canals: -max. 8 x
Average canals: -max. 4 x
Narrow canals: Jjustuse 1 x

The reuse of disposable products is not permitted.

5. Disposal

To prevent contamination, discard instruments in tight, fracture and
puncture restistant containers.

6. Disinfection, cleaning and sterilisation

Those instruments that are supplied non-sterile have to be prepared prior
to first use. For further information, please refer to our
Homepage » InfoCenter » Manufacturer’s information.

6.1. Manual reprocessing

The instruments are to be disinfected with appropriate cleaning

and disinfecting agents recommended for these products (e.g. with
Komet DC1). For recommendations for use (immersion time, concentra-
tion, rinsing, drying) of cleaning and disinfecting agents see instructions
of the manufacturers of these agents. Make sure that the instruments do
not come in contact with each other during ultrasonic cleaning.

6.2. Mechani 'lr:pl' 15

The instruments have to be treated with suitable detergents and disin-
fectants that are recommended for this purpose. Observe the instruc-
tions of use provided by the manufacturer. Inspect the clean instruments
visually. Separate and discard damaged or blunt instruments. Thoroughly
cleaned instruments are an essential condition for a successful steriliza-
tion.

6.3. Sterilization

Make sure that the instruments are sterilized according to a validated
procedure suitable for the sterilization of medical products. Successful
sterilization also depends on the type of product to be sterilized, the
packaging and the loading set-up of the sterilization device. The operator
of medical products is responsible for seeing that proper treatment is
carried out by qualified personnel, using the appropriate materials and
suited equipment, as recommended by the Commission for Hospital
Hygiene and Infectious Disease Prevention of the Robert Koch Institute.

Qooe powrét do petnego spisu tresci
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Uwagi dotyczace stosowania i wskazéwki bezpieczenstwa
Instructions for use and safety recommendations

. Informacje specjalne dla po gbInych rodzajéw instrumentéw

* Unika¢ kontaktu z nadtlenkiem wodoru oraz zbyt dtugiego przetrzy-
mywania instrumentéw w roztworze dezynfekujacym i czyszczacym
(typowe oznaki to czarne przebarwienia), co znacznie zmniejsza
wytrzymato$¢ instrumentdw.

Instrumenty wykonane ze stali narzedziowej ulegaja korozji i z tego
tez wzgledu nie mozna ich dezynfekowaé w urzadzeniach parowo-
termicznych (np. autoklawach).

Aby uzyska¢ odpowiednig porowato$¢ po uzyciu diamentowego inst-
rumentu $ciernego o grubym lub drobnym nasypie nalezy opracowaé
powierzchnig finirem.

W przypadku uzywania tarcz diamentowych wewnatrz jamy ustnej
nalezy uzywac specjalnego zabezpieczenia na tarcze.

Uzywajac paskéw separacyjnych i diamentowych nalezy unika¢
kontaktu z dzigstem, poniewaz moze doj$¢ do zranienia.

Ze wzgledu na ergonomiczny ptaski ksztatt pilnikéw wykonujacych
ruch posuwisty nalezy unika¢ ich skrzywienia, podwazania lub wygi-
nania. Pilniki nalezy doktadnie umiesci¢ w zacisku.

Endodontycznych instrumentéw do poszerzania kanatéw korze-
niowych NiTi nalezy uzywaé w napedach z ograniczonym momentem
obrotowym, aby uniknaé przecigzen.

 Poszerzacze endodontyczne ze stali nierdzewnej (typ ,Gates”,
,Miller” i ,P”) mozna uzywaé tylko do poszerzania cze$ci koronowej
kanatu.

* W przypadku uzywania stojakéw roboczych z aluminium nalezy
pamietaé o tym, ze czyszczenie i dezynfekcja aluminium wymaga
odpowiedniego ptynu, inne $rodki niszczg powierzchnig. Do czyszcze-
nia stojakéw aluminiowych nie nadaje sig termodezynfekator. Przed
sterylizacjg stojak nalezy optukaé¢ w wodzie a nastepnie go osuszy¢
(np. strumieniem powietrza). Czesta sterylizacja powoduje zmiane
koloru.

* Wktady korzeniowe, ktére sg wykonane z wzmacnianego wtéknem
kompozytu lub PMMA nie nadaja sie do sterylizacji. Do ich czys-
zczenia nalezy uzywac alkoholu medycznego. Wktady korzeniowe
przeznaczone s do uzytku jednorazowego.

Instrumenty DSB nalezy czy$cic i ostrzyé od czasu do czasu przy
pomocy specjalnego kamienia.

Instrumenty polerujgce i szczotki nie wymagajg dociskania podczas
uzywania. W ten sposéb zminimalizowane zostaje powstajgce ciepto.
Zawsze nalezy wykonywa¢ nimi ruchy okrezne. Aby uzyskaé wysoki
potysk nalezy uzywaé wszystkie instrumenty w podanej przez produ-
centa kolejnosci.

* Instrumenty polerujace i kamienie Arkansas nalezy czysci¢ w specjal-
nym ptynie niezawierajgcym alkoholu (np. Komet DC1).

7.1. Instrumenty z chtodzeniem wewnetrznym oraz instrumenty
dZwiekowe i ultradZzwiekowe

* Przygotowanie reczne:
Zabrudzenia powierzchniowe doktadnie sptuka¢ pod biezacg wodg.
Zaschnigte zabrudzenia nalezy usung¢ zanurzajac instrument w
ptynie i oczy$ci¢ go przy pomocy szczotki nylonowej. Przy pomocy
specjalnego drutu nalezy sprawdzi¢ drozno$¢ otworéw. Na koniec
otwor nalezy doktadnie przeptukaé np. przy uzyciu strzykawki.

* Przygotowanie maszynowe:
Koncéwki dzwiekowe i ultradzwigkowe umiesci¢ w termodezyn-
fekatorze (patrz instrukcja) wraz ze specjalnym adapterem ptucza-
cym.

. Specific instructions for individual instr t types

* Avoid any contact with H,0, (hydrogen peroxide). Make sure that the
specified immersion times in the cleaning and disinfecting agents are
not exceeded. The carbide working parts would be attacked (a typical
indication is black staining of the instrument) reducing the instrument’s
service life.

« Tool steel instruments corrode and can therefore not be sterilized with
a sterilization method using saturated steam (e. g. autoclave).

« To achieve an optimal surface roughness, subsequent finishing is
necessary after using a diamond grinding instrument with coarse or
very coarse grit.

 Use a disc guard for diamond discs when working intraorally.

* When using diamond separating strips and diamond strips please avoid
contact with the gingiva as there is a risk of injury.

 Due to the ergonomically flat design of reciprocating files, please avoid
Jjamming, bending or using the file as a lever during use. Please make
sure that the files are properly fixed in the chuck of the reciprocating
contra-angle to the required depth.

« To avoid overstressing of the instrument, root canal instruments made
of nickel-titanium have to be used in a torque limited motor.

* Stainless steel root canal reamers (type “Gates”, “Miiller”, “P”) are
only intended for preparation of the coronal portion of the canal.

* For reprocessing anodized aluminium bur blocks, cleaning and
disinfecting agents suitable for aluminium must be used. Other agents
would destroy the anodized layer of the bur block. Aluminium blocks
are generally not suited for preparation in the thermo disinfector. Prior
to sterilization, rinse bur block under running water and dry thoroughly
(e.g. by air blasting). Frequent reprocessing may lead to colour devia-
tions.

* Root canal posts made of fibre reinforced composite or PMMA cannot
be sterilized. Therefore, they must be cleaned and disinfected with
medical alcohol. Root posts are intended for single use only.

* Clean and sharpen DSB abrasives every now and then with the clean-
ing stone.

* Always use polishers and brushes with low pressure to minimize
heat generation. Always polish in circular motion. To achieve brilliant
high shine, use the polishers in the indicated sequence when using
multiphase polishing systems.

* Polishers and Arkansas abrasives have to be prepared with suitable,
alcohol-free agents (e.g. Komet DC1).

7.1. Instruments with internal cooling and
sonic/ultrasonic instruments

* Manual reprocessing:
Rinse off surface contamination under running water. Remove all
stubborn contamination with a nylon brush under water level, turning
the instrument constantly. To assure patency of the internal cooling
channel, penetrate the perforation with the cleaning wire. Rinse the
cooling channel, e.g. with a syringe, until it is clean without any further
contamination at all.

* Mechanical reprocessing:
Sonic and ultrasonic instruments are placed into the thermo disinfec-
tor using the rinse adapter (see instructions for use).

t do petnego spisu tresci
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8. Mozliwe dziatania wynikajace ze stosowania instrumentéw
uzywanych

* Instrumenty z uszkodzonymi/zuzytymi koricdwkami roboczymi nalezy
wyrzucié, poniewaz wptywa to negatywnie na wynik pracy.

* Uszkodzone i zdeformowane ostrza powodujg wibracje i sa przyczyna
uszkodzonych krawedzi preparacji i porowatych powierzchni.

* Miejsca pozbawione nasypu na instrumentach diamentowych ozna-
czajq brak ziarna $ciernego oraz zmniejszong moc szlifowania. Takie
braki odpowiadaja za wzrost temperatury. Wigksza sita nacisku oraz
temperatura moze by¢ przyczyna uszkodzenia tkanek.

* Nalezy unika¢ zbyt duzej sity nacisku. W przypadku instrumentéw
tnacych takie zwigkszenie sity nacisku moze spowodowaé uszkodze-
nie koricodwki roboczej w postaci wytamania ostrzy, przedwczesne
stepienie oraz odpowiadac za zbyt wysoka temperature.

* W przypadku instrumentéw szlifujgcych wigksza sita nacisku moze
spowodowac utrate ziaren lub sklejenie instrumentu oraz wzrost
temperatury.

* Aby zapobiec niepozadanemu wzrostowi temperatury podczas prepa-
racji zebéw nalezy stosowaé wystarczajace chtodzenie powietrzne/
sprayem wodnym (min. 50 ml/min).

* W przypadku instrumentéw o dtugos$ci catkowitej ponad 22 mm lub
$rednicy powyzej 2,5 mm nalezy w razie potrzeby zastosowa¢ dodat-
kowe chtodzenie zewnetrzne.

* Nieprzestrzeganie maksymalnie dopuszczalnej liczby obrotéw zwigk-
sza ryzyko zranienia.

* Nieprawidtowo przygotowane, wielokrotnego uzytku instrumenty
zwigkszaja ryzyko infekcji.

* Instrumenty jednorazowego uzytku (oznaczone na opakowaniu sym-
bolem @) nie nadaja sie do ponownego uzycia (np. instrumenty do
polerowania w postaci blaszek oraz szczoteczki stomatologiczne). W
przypadku ponownego ich uzycia nie mozna zagwarantowaé bezpie-
czenstwa, poniewaz istnieje ryzyko infekcji i/lub nie da sie zapewnic¢
bezpieczenstwa tych produktéw (np. ze wzgledu na ryzyko ztamania
instrumentéw endodontycznych).

9. Bezpieczefistwo i ewentualne dziatania niepozadane

Nalezy przestrzega¢ opisanych powyzej wskazéwek dotyczacych
uzytkowania, przede wszystkim chtodzenia, sity nacisku, dezynfekcji,
czyszczenia i sterylizacji. Instrumenty moga by¢ stosowane tylko zgod-
nie z oznaczeniem. W przypadku nieprzestrzegania tych wskazéwek
moze doj$¢ do uszkodzenia napedu i/lub zranienia, np. martwicy spo-
wodowanej przegrzaniem, niepozadanej preparacji tkanki, uszkodzenia
tkanek lub nerwéw, uszkodzenia szeroko$ci biologicznej lub infekcji.
Podczas preparacji moze doj$¢ do starcia metalu, co moze spowodo-
wacé pojawienie si¢ artefaktéw na wykonywanych zdjeciach rezonansem
magnetycznym.

10. Odpowiedzialno$é

Uzytkownik ponosi odpowiedzialno$¢ za sprawdzenie zastosowania
produktu zgodnie z jego przeznaczeniem. Nieprzestrzeganie przepiséw
przez uzytkownika powoduje w przypadku szkéd catkowite wykluczenie
lub zmniejszenie odpowiedzialno$ci firmy Gebr. Brasseler. Dzieje si¢
tak zwtaszcza w przypadku nieprzestrzegania niniejszej instrukcji i
ostrzezen lub przy celowym stosowaniu produktu niezgodnie z przezna-
czeniem.

Przechowywacé z dala od dzieci.

Tylko do uzytku stomatologicznego

8. Potential effects of using worn instruments

 Discard any instruments with damaged or worn working parts as the
use of damaged or worn instruments would have a negative effect on
the work result.

* Damaged and deformed cutting blades will cause the instrument to
vibrate and lead to poor preparation margins and rough surfaces.

« Void spots on the surface of diamond instruments are a sign of missing
diamond particles and reduce the instrument’s abrasive efficiency. An
inferior diamond coating quality will result in excessive heat genera-
tion. Excessive contact pressure or temperatures may cause damage
to the tissue.

* Please avoid excessive contact pressure during use as this may result
in damage to the working part (Nicks on the blades, premature blunting
and excessive heat generation).

« In abrasive instruments, excessive contact pressure can lead to
stripping of the grit or clogging of the instruments and increased heat
generation.

« To avoid undesirable heat generation during preparation, make sure
to provide sufficient cooling by means of air/water spray (at least
50 ml/min).

* Additional external cooling is required when using instruments with a
total length of more than 22 mm or a head diameter exceeding 2,5 mm.

* Not observing the maximum permissible speed will result in an 591
increased risk of injury. e

 There is an increased risk of infection in reusable instruments which
have not been properly reprocessed.

« The reuse of disposable instruments (marked @ on the packaging) is
not permitted (e.g. polishers with lamellae and dental brushes). The
reuse of these products poses a risk of infection and/or the safety
of the products can no longer be guaranteed (e.g. due to the risk of
fracture with root canal instruments).

. Safety and possible side effects

The above mentioned recommendations with respect to cooling, contact
pressure, disinfection, cleaning and sterilization are to be strictly
observed. The instruments should only be used for the intended applica-
tion, as indicated by the symbols provided. Non-observance of these
safety recommendations may lead to damage of the power system and/
or injury, such as thermal necrosis, undesired preparation of tissue, dam-
age to tissue or nerves, violation of the biological width, or infections.
During preparation, some instruments may generate metallic abrasion
which may lead to the presence of artifacts in MR/ diagnostics.

10. Liability

It is the responsibility of the user to check the products prior to use

to ensure that they are suited for the intended purpose. In case of
contributory negligence by the user, Gebr. Brasseler partially or totally
declines liability for all resulting damages, particularly if these are due to
non-observance of our recommendations for use or warnings as well as
inadvertent misuse by the user.

Store products out of children’s reach.

For dental use only.
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Strona Strona Strona Strona
REF-Nr. ISO-Nr. Page  REF-Nr. ISO-Nr. Page  REF-Nr. ISO-Nr. Page  REF-Nr. ISO-Nr. Page
CEFU 01 415 PG 03 L21 282 SFM 7 24 0S 25 M 259
DCB 1 CA 502 PG 03 L25 282 SFQD 7 64 WS 25 A 209
DCB 1 500 PG 03 L31 282 SFOM 7 64 WS 25 EF 209
DF 1 C 101 PL 3 83 DCB 8 CA 502 WS 25 F 209
DF 1 EE 101 SF 3 15 Lu 8 93 WS 25 209
DF 1 F 101 SFD 3 F 29 OP 08 L19 281 SFQ 26 62
DF 1 101 SFM 3 E 29 SF 8 15 SFQ 27 62
DPC 1 L12 312 SFQ 3 58 SFQ 8 58 27 D 332
EX 1 L 273 B L 88 DCB 9 CA 502 28 D 332
EX 1 S 273 3 040001 481 Ly 9 93 29 A 331
EX 1 273 DCB 4 C 501 PE 9 88 H 30 E 010190 433
H 1 L 001012 475 DCB 4 501 PL 9 82 H 30 010175 466
H 1 S 001003 115 B 04 L21 285 DM 10 197 H 30 010175 472
H 1 S 001003 466 B 04 L25 285 LU 10 93 0S 30 255
H 1 SE 114 F 04 L31 285 OP 10 L15 281 SF 30 D 26
H 1 SEM 114 GP 04 294 oP 10 L19 281 SF 30 M 25
H 1 SM 115 GPF 04 286 RE 10 L15 297 SFQ 30 D 66
H 1 SML31 270 GPR 4 L21 296 SF 10 L 20 SFQ 30 M 65
H 1 SML34 270 H 4 MC 125 SF 10 R 20 30 A 332
H 1 001001 116 H 4 MCL 126 SF 10 T 20 H 31 L 110007 121
ICT 1 368 H 4 MCXL 126 SFQ 10 L 61 H 31 L 110007 468
K 1 SM 104 H 4 MCXXL 126 SFQ 10 R 61 H 31 R 137007 117 593
0os 1 7 258 PL 4 83 LU 11 93 H 31 RS 137292 117
0os 1 FH 260 PP 04 295 NTD 11 T 296 H 31 107007 121
0s 1 FV 261 PPF 04 286 NTD 11 T25 296 H 31 107007 467
0os 1 M 257 SF 4 L 19 SF 11 20 H 32 128
0os 1 MH 260 SF 4 R 19 ICTS 12 367 H 33 FRS 196015 469
0s 1 MV 260 SF 4 19 ICTS 12 389 H 33 L 171007 123
P 1 111 SFD 4 7 29 SF 12 24 H 33 L 171007 353
PE 1 89 SFM 4 F 29 SF 12 64 H 33 L 171007 468
PL 1 83 SFQ 4 L 61 EP 0014 289 H 33 R 194007 118
sC 1 421 SFQ 4 R 61 DM 15 197 H 33 R 194007 353
SF 1 LM 50 SFO 4 61 0s 15 FH 261 H 33 R 194007 468
SF 1 LS 50 4 L 88 0s 15 FV 261 H 33 XLa 566
SF 1 15 4 PS 89 SF 16 41 H 33 168007 122
SFD 1 F 28 4 ZR 207 16 586 H 33 168007 469
SFM 1 F 28 4 ZRS 207 SF 17 41 H 34 L 139008 127
SFQ 1 58 DCB 5 501 0s 18 MH 262 H 34 138008 127
SFQD 1 F 68 DM 05 197 0s 18 MV 262 H 35 L 127
SFOM 1 F 68 PE 5 89 DM 20 197 0S 35 M 259
1 001001 146 PL 5 83 0S 20 F 259 36 107002 481
1 001001 480 RE 05 L21 297 0S 20 FH 262 DS 37 A 212
DCB 2 (¢} 500 RE 05 L25 297 0S 20 FV 263 DS 37 C 212
DCB 2 500 5 159001 482 SF 20 42 DS 37 ER 212
EX 2 L 273 DCB 6 501 H 21 L 110006 121 DS 37 F 212
EX 2 S 273 DPXCL 6 307 H 21 L 110006 468 DS 37 212
EX 2 273 B 06 L21 283 H 21 R 137006 116 wWs 37 A 210
GP 02 294 F 06 L25 283 H 21 XL 538175 566 WS 37 EF 210
GPR 2 L21 296 B 06 L31 283 H 21 107006 120 ws 37 F 210
H 2 010006 120 GP 06 294 H 21 107006 467 wWs 37 210
ICT 2 368 GPF 06 284 SF 21 42 38 168002 482
0s 2 F 258 GPR 06 288 H 22 AGK 253 H 40 139008 127
0s 2 M 258 PE 6 89 H 22 ALGK 254 H 41 001071 132
PE 2 89 PP 06 295 H 22 GK 253 41 001071 146
PL 2 83 PPF 06 284 H 23 L 171006 123 H 42 010133 466
PP 02 295 PPR 06 288 H 23 L 171006 468 45 L12 311
SF 2 15 R 06 L21 287 H 23 R 194006 118 45 L15 311
SFD 2 F 28 R 06 L25 287 H 23 R 194006 468 45 L9 311
SFM 2 7 28 R 06 L31 287 H 23 RA 254 H 46 254072 132
SFQ 2 58 SF 6 15 H 23 RS 196006 469 H 46 254072 472
SFQD 2 F 68 SFD 6 22 H 23 RS 196006 472 H 47 L 234072 132
SFOM 2 7 68 SFM 6 22 H 23 RSE 196019 469 H 48 L 249072 138
DCB 3 C 501 TPXCL 6 307 H 23 RSEL 475 H 48 L 371
DCB 3 501 6 254001 482 H 23 168006 122 H 48 LF 249042 139
DPL 3 84 DCB 7 C 502 SFQ 24 L 62 H 48 La 130
EX 3 L 274 H 7 234006 119 SFQ 24 R 62 H 48 LUF 249032 139
EX 3 S 274 H 7 S 232003 119 DS 25 A 211 H 48 LUF 371
EX 3 274 H 7 SM 119 DS 25 EE 211 H 48 XLQ 130
HPL 3 84 H 7 232001 118 DS 25 F 21 48 L12 322
PE 3 89 SFD 7 24 DS 25 211 48 L12A 324
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Strona Strona Strona Strona
REF-Nr. ISO-Nr. Page REF-Nr. ISO-Nr. Page REF-Nr. ISO-Nr. Page REF-Nr. ISO-Nr. Page
48  L15 322 H 73 UM 452 H 97 468373 470 H 138 FSQ 198134 462
48  L15A 324 H 73 UML 477 H 97 468373 473 H 138  GSQ 459
48 L9 322 74 L12 311 H 98 547211 424 H 138 GTi 444
48  L9A 324 P 75  L11 327 H 99 162384 470 H 138 NE 449
48 243071 147 P 75 L4 327 H 99 162384 474 H 138  NEF 451
49  L12 322 75 L16 326 A 100 S 400 H 138 NEX 446
49  L12A 324 75 260171 483  SFS 100 4 H 138  PK 432
49  L15 322 P 76  L11 327  SFSQ 100 72 H 138 UK 465
49 L15A 324 P 76 L4 327 SFS 101 44 H 138 UM 453
49 L9 322 76  L16 326  SFsQ 101 73 H 139 DF 289141 456
49 L9A 324 H 77 ACR 429  SFS 102 4 H 139 E 289190 436
H 50 AQ 131 H 77 DF 237141 455  SFSQ 102 73 H 139 EF 289140 441
50 Li12 322 H 77 E 237190 434  SFS 103 46 H 139 EUF 289110 442
50 L12A 324 H 77 EF 237140 440  SFS 104 46 H 139 FSQ 289134 462
50 L15 322 H 77 FsQ 237134 461  SFS 105 46 H 139 GTi 444
50 L15A 324 H 77 GSQ 237216 459  SFS 109 F 45 H 139 NE 450
50 L9 322 H 77 NE 449 SFS 109 45 H 139 NEF 451
50 L9A 324 H 77 NEX 445  SFS 110 47 H 139 NEX 447
T 51  L13 335 H 77 PK 431 113 343 H 139 PK 432
H 52 006001 466 H 77 UK 464 114 343 H 139 UK 465
T 52  L13 335. H 77 UM 452 116 D 337 H 139 UM 453
594 T 53 L13 335 H 77 UML 477 117 BKS 338 H 139 UML 477
SF 55 42 P 77 L1 327 117 L1 338 H 141 A 001298 350
SF 56 41 P 77 L4 327 117 L8 338 H 141 AZ 350
SF 57 41 77 L16 326 118  BKS 341 H 141z 349
57 L16 326 H 78 E 257190 434 119 BKS 341 H 141 001291 349
SF 58 D 26 H 78 EF 257140 440  SFS 120 48 152  BKS 340
SF 58 M 26 H 79 ACR 429 SFSQ 120 74 154 336
SFQ 58 D 66 H 79 DF 194141 455 120 D 310 K 157 359
SFQ 58 M 66 H 79 E 194190 435 SFS 121 49 K 160 A 359
58 L16 326 H 79 EA 194194 435  SFsQ 121 75 H 161 408295 356
H 59 119 H 79 FF 194140 440  SFS 122 49 H 162 A 408298 355
K 59 106 H 79 EFL 194142 477 SFSQ 122 75 H 162 AZ 355
59  L16 326 H 79 EL 194192 476 127 337 H 162 SL 352
DS 60 F 213 H 79 FsQ 194134 462 H 129 DF 141141 456 H 162 ST 354
DS 60 213 H 79 GsQ 194216 459 H 129 E 141190 436 H 162 STZ 354
60 L16 327 H 79 GTi 443 H 129 EF 141140 440 H 162 SXL 352
61  L16 327 H 79 NE 449 H 129 FSQ 141134 462 H 162 Z 355
62  L16 327 H 79 NEF 450 H 129 GTi 444 H 162 408297 355
LU 63 94 H 79 NEX 446 H 129 NE 449 H 163 A 352
T 63 L6 333 H 79 PK 432 H 129 NEF 450 H 166 A 409298 357
T 63  L6A 335 H 79 SGEA 194225 428 H 129 NEX 446 H 166 AZ 357
T 63 L7 333 H 79  SGEL 194224 476 H 129 PK 432 H 166 ST 357
T 63 L7A 335 H 79 SGFA 427 H 129 UK 465 H 166 STZ 357
T 63 L9 333 H 79 UK 465 H 129 UM 453 H 166 Z 358
T 63  L9A 335 H 79 UM 453 H 132 F 699041 136 H 166 409297 358
LU 64 94 K 79  ACR 419 H 132 UF 699031 136 H 167 410297 358
LU 65 94 K 79  GSQ 420 H 132 699071 136 179 L 336
SF 65 38 79 266171 483 H 133 F 159041 136 179 336
SF 66 36 80 FO 344 H 133 UF 159031 136 G 180 A 275
66 L6 337 80 PCR 344 H 133 159071 136 G 180 679336 274
66 L7 337 84 FO 344 H 134 F 164041 137 182 680336 276
66 L9 337 84  PCR 344 H 134 Q 130 183 L 682336 275
SF 67 37 H 88 E 276190 435 H 134 UF 164031 137 183 LA 331
SF 68 37 H 88 EF 276140 440 H 134 164071 137 183 LB 310
SF 69 37 H 8 E 435 H 135 F 166041 138 189 148
SF 70 37 H 89 EF 440 H 135 Q 130 190 148
H 71 E 001190 433 H 89 GTi 443 H 135 UF 166031 138 191 698001 275
H 71 EF 001140 439 H 89 NE 449 H 135 166071 137 H 196 311
H 71 001175 466 H 89  NEX 446 H 136 DF 184141 456 196 D 310
H 72 E 137190 434 H 89 UM 453 H 136 EF 184140 441 196 DS 309
H 72  SGFA 427 T 91  L13 33 H 136 ES 470 196 L 688340 310
H 73 E 277190 434 T 91 L6 335 H 136 GSQ 184216 459 196 S 309
H 73 EF 277140 439 T 92 L13 33 H 136 GTi 444 196 SL 309
H 73 EUF 277110 442 T 92 L7 335 H 136 UK 465 196 687340 310
H 73 Fsa 277134 461 T 93 L13 336 H 137 E 255190 436 196 311
H 73 NE 49 T 93 L9 335 H 137 EF 225140 441 198 345
H 73 NEX 45 H 97 A 473 H 138 DF 198141 456 199 345
H 73 PK 431 H 97 474 H 138 E 198190 436 H 203 417364 471
H 73 UK 464 H 97 BZ 474 H 138 EF 198140 441 203 L12 326
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Strona Strona Strona Strona
REF-Nr. ISO-Nr. Page  REF-Nr. ISO-Nr. Page  REF-Nr. ISO-Nr. Page  REF-Nr. ISO-Nr. Page
203 L15 326 K 251 GSQ 420 327 615421 197 ZR 371 UF 570
203 417364 483 D 254 361 327 615421 485 8372 P 173
204 L12 326 H 254 E 415298 351 329 A 484 8372 PL 173
204 L15 326 H 254 LE 415298 351 329 A 553 H 373 F 565
205 L12 326 H 254 415296 351 329 L 610418 485 H 373 Q 565
205 L15 326 H 255 E 352 329 L 610418 553 ZR 373 EF 571
H 206 423364 567 H 257 EF 187140 441 329 610417 484 ZR 373 F 571
206 L12 325 H 257 GSQ 187216 460 329 610417 553 ZR 373 M 571
206 L15 325 H 257 RE 201190 437 332 L5 342 ZR 373 UF 571
H 207 D 150001 358 H 257 REF 201140 442 332 L7 342 ZR 374 EF 572
H 207 R 722131 567 H 257 RUM 454 332 L9 342 ZR 374 F 572
H 207 150001 123 H 259 107175 467 H 336 546072 135 ZR 374 M 572
207 L12 325 H 260 107176 467 339 Li16 326 ZR 374 UF 572
207 L15 325 H 261 DF 194141 457 H 347 RS 563 H 375 R 198072 135
208 L12 325 H 261 E 194190 437 H 347 RXE 563 H 375 RQ 131
208 L15 325 H 261 EF 194140 442 H 349 195072 470 H 376 F 565
H 210 107382 567 H 261 EL 194192 477 7 351 263524 505 H 376 Q 565
K 210 L16 363 H 261 FsSQ 194134 463 76 351 263524 505 5 379 277544 186
K 210 L19 363 H 261 GSQ 194216 460 H 3518 E 263190 438 S 6379 185
K 210 L20 363 H 261 NEX 447 H 351 EA 263194 438 ZR 6 379 206
210 L16 363 H 261 PK 432 H 351 EF 263140 442 ZR 6 379 498
210 L19 363 H 261 UM 454 H 351 FsQa 263134 463 6 379 277534 186 595
210 L20 363 K 261 GSQ 420 H 351 GSQ 263216 460 ZR 8379 L 206
215 303 H 267 210295 356 H 351 UM 454 ZR 8379 L 498
216 303 H 269 GK 219295 268 354 TL12 314 ZR 8379 206
H 219 A 468133 424 H 269 Q 356 355 TL12 314 ZR 8379 498
H 219 468211 424 H 269 QGK 267 H 356 E 186190 561 8 379 277514 186
227 A 364 H 269 199295 356 H 356 F 186103 561 H 379 AGK 254
227 B 365 279 331 H 356 RA 556 H 379 F 277042 140
228 L12 322 280 331 H 356 RF 200103 562 H 379 G 143
228 L15 322 H 281 K 296072 134 H 356 RGE 562 H 379 Q 131
228 L9 322 H 281 287072 132 H 356 RS 200135 563 H 379 UF 277032 140
231 L12 319 H 282 K 297072 134 H 356 RSE 200190 561 H 379 UF 370
232 L12 319 H 282 288072 133 H 356 RXE 562 H 379 277072 140
233 L12 319 H 283 E 289080 133 356 TL12 314 H 379 370
242 360 H 283 E 289080 471 H 364 E 116190 438 ZR 379 L 206
H 245 233006 119 H 283 EF 289140 471 H 364 E 116190 557 ZR 3790 | L 498
H 246 D 496072 473 H 283 K 298072 134 H 364 F 116103 557 ZR 379 206
H 246 Q 131 H 283 289072 133 H 364 KRS 560 ZR 379 498
H 246 UF 496031 140 H 284 K 299072 134 H 364 KRXE 560 379 EF 277504 186
H 246 496071 139 H 284 290072 133 H 364 R 137135 559 379 UF 277494 186
H 246 496071 471 H 294 205175 567 H 364 RA 556 379 277524 186
H 246 496071 472 H 295 DF 292141 457 H 364 RE 137190 438 379 277524 494
H 247 F 195041 138 H 295 E 292190 437 H 364 RE 137190 557 383 198020 268
H 247 195071 138 H 295 EF 292140 442 H 364 RF 137103 557 389 494020 268
H 249 M 117 H 295 EL 292192 477 H 364 RGE 558 ZR 6 390 204
H ZSONN E 275190 436 H 296 E 110190 438 H 364 RNF 559 ZR 6 390 496
H 250 NEF 451 H 297 158072 135 H 364 RXE 558 7 390 274524 506
H 250 NEX 447 301 L 610415 484 366 TL12 314 ZR 8390 L 204
H 250 UM 453 A 303 S 400 S 6368 184 ZR 8390 L 496
75 251 247544 505 303 603391 239 6 368 257534 185 8 390 274514 187
76 251 274534 505 303 603391 263 8 368 257514 185 8 390 274514 494
H 251 ACR 430 303 603391 484 8 368 257514 494 H 390 AGK 254
H 251 DF 274141 457 303 603391 552 5 368 257544 185 H 390 EF 274140 471
H 251 E 274190 437 305 L 604395 485 8368 L 185 H 390 F 274042 141
H 251 EA 274194 437 305 L 604395 553 368 EF 257504 185 H 390 Q 274075 131
H 251 EF 274140 441 305 604391 484 368 LEF 185 H 390 UF 274032 141
H 251 EL 274192 476 305 604391 552 368 UF 257494 185 H 390 274072 141
H 251 EQ 430 309 A 240 368 257524 185 H 390 274072 471
H 251 FsSQ 274134 463 309 607000 197 368 257524 494 ZR 390 L 204
H 251 GEA 274221 428 310 608000 214 6369 A 507534 193 ZR 390 L 496
H 251 GSQ 274216 460 310 608000 240 369 263524 193 390 EF 274504 187
H 251 GTi 444 310 608000 485 8 370 193 390 UF 274494 187
H 251 NE 450 310 608000 534 H 370 153001 566 390 274524 187
H 251 NEX 447 310 608000 553 370 193 390 274524 494
H 251 SGEA 274225 428 312 240 H 371 F 565 8392 465514 194
H 251 SGFA 428 314 622444 485 H 371 Q 565 392 EF 465504 194
H 251 UM 454 318 623442 485 ZR 371 EF 570 419 F 302
K 251 ACR 419 326 609000 484 ZR 371 F 570 P 422 L1 327
K 251 EQ 419 326 553 ZR 371 M 570 P 422 L14 327
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435 L16 326 801 001524 154 8835 KR 156514 159 S 6848 KR 172

437 L12 326 801 001524 488 835 KR 156524 159 6 848 173534 175

437 L15 326 6 802 002534 154 835 KREF 156504 159 6 848 173534 492

438 L12 325 802 002524 154 835 KRM 200 8848 KR 553514 172

438 L15 325 8 804 473514 192 835 107524 161 5 848 173544 175

439 L12 319  ZR 6805 203 835 107524 490 7 848 174524 504

440 L16 327 6 805 010534 155 5836 110544 162 8 848 173514 175

443 L12 316  ZR 6 805 496 S 6836 KR 159 848 KR 553524 172

443 L9 316 7 805 014524 503 6836 KR 157534 160 848 173524 175

444 L12 316 76 805 014534 503 6 836 110534 162 848 173524 492

444 L9 316 76 805 014534 506 8836 KR 157514 160 6 849 194534 175

445 L12 316 805 A 014524 489 8 836 110514 162 8849 P 176

445 L9 316 805 010524 155 836 KR 157524 160 SF 849 30

446 L12 316 805 010524 489 836 KREF 157504 160 849 194524 175

446 L9 316 6 806 019534 155 836 110524 162 849 194524 492

A 500 S 400 806 019524 155 836 110524 490 5 850 199544 169
529 580 ZR 6 807 203 5 837 111544 162 6 850 199534 169

541 298  ZR 6 807 496 S 6837 KR 160 8 850 199514 169

551 568 807 225524 155 6837 KR 158534 160 S 6850 169

552 568 807 225524 488 8837 KR 158514 160  ZR 6 850 205

553 568 811 038524 193 8 837 111514 162  ZR 6 850 497
596 554 568 812 022524 490 6 837 111534 162  SF 8850 31
555 568 813 032524 155 837 KR 158524 160  ZR 8 850 205

556 298 814 493524 490 837 KREF 158504 160  ZR 8 850 497

566 53 7818 041524 520 837 L 112524 162 ZR 850 205

566 77 822 232524 155 837 LKR 161 ZR 850 497

566 87 7 825 304524 504 837 111524 162 850 199524 169

566 92 76 825 304534 504 837 111524 490 850 199524 493

566 97 76 825 304534 506 6838 137534 163 8851 219514 269

581 328 825 304524 190 8838 M 198 851 219524 269

587 39 825 304524 489 8 838 137514 163 6 852 164534 167

589 371 5830 L 234544 157 838 M 198 7 852 200524 505

593 586 S 6830 RL 157 838 137524 163 76 852 200534 505

595 302 6830 RL 238534 157 10 839 158 8 852 164514 167

A 600 S 400 8830 L 234514 157 839 150524 158 852 EF 164504 167
601 241 8830 RL 238514 157 842 KR 161 852 UF 164494 167

A 603 S 401 8 830 233514 156 842 R 143524 491 852 164524 167
A 622 S 401 S 6830 L 156 842 113524 162 5 855 197544 176
A 623 S 401 ZR 6830 L 205 842 113524 491 6 855 197534 176
A 624 S 401 ZR 6830 L 497 6 844 192 8 855 197514 176
638 241 6830 L 234534 157 6 845 168534 174 855 D 176

A 640 S 402 6 830 233534 156 8845 KR 544514 170 855 197524 176
645 241 8830 M 199 S 6845 KR 169 855 197524 492

649 241 8830 RM 199 6845 KR 544534 170 5 856 198544 177

661 241 830 AM 200 845 KR 544524 170 S 6856 XL 178

A 700 S 579 830 EF 233504 156 845 KRD 170 S 6856 177
A 701 S 579 830 L 234524 157 845 KREF 544504 170 6856 P 178
A 702 S 579 830 LEF 234504 157 845 168524 174 8856 P 178
5801 001544 154 830 M 199 845 168524 491 8856 XL 200514 178

ZR 6801 L 203 830 RL 238524 157 6 846 171534 174  ZR 6 856 205
6801 L 697534 154 830 RL 238524 488 8846 KR 545514 170  ZR 6 856 497

6 801 001534 154 830 RM 199 8 846 171514 174 6 856 198534 177
6801 001534 488 830 233524 156 846 KR 545524 170 7 856 198524 505

8 801 001514 154 8831 L 268514 215 846 KREF 545504 170 76 856 198534 505

S 6801 153 8 831 267514 215 846 171524 174  SF 8856 33
ZR 6801 L 495 831 FEF 267504 215 846 171524 492 8 856 198514 177
ZR 6 801 203 831 LEF 268504 215 5 847 172544 175 H 856 G 143
ZR 6 801 495 831 267524 215 S 6847 KR 171 SF 856 33
7 801 001524 503 8832 L 259514 215 6847 KR 546534 171 856 EF 198504 177

76 801 001534 503 8 832 258514 215 6 847 KRD 172 856 P 178
76 801 001534 506 832 FEF 258504 215 6 847 172534 175 856 198524 177
ZR 8801 L 203 832 LEF 259504 215 8847 KR 546514 171 856 198524 492
ZR 8801 L 495 832 258524 215 8 847 172514 175 857 220524 269
GP 801 L 296 8 833 466514 192 H 847 KRG 143 6 858 165534 168
ZR 801 L 203 833 A 463524 192 SF 847 KR 35 8 858 165514 168
ZR 801 L 495 834 552524 192 SFQ 847 KR 71 858 EF 165504 168
801 EF 001504 154 S 6835 KR 158 847 KR 546524 171 858 UF 165494 168

801 L 697524 154 6835 KR 156534 159 847 KREF 546504 171 858 165524 168

801 M 200 6 835 107534 161 847 172524 175 858 165524 491

801 UF 001494 154 8 835 107514 161 847 172524 492 8 859 166514 168
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8 859 166514 491 SF 8878 KD 35 8 899 033514 193 K 6974 521

6 859 166534 168 SF 8878 KM 35 899 033524 193 SF 8979 33

6 859 166534 491 8 878 KP 183 8 905 195 SFQ8 979 70

76 859 166534 504 8 878 289514 180 905 195 SF 979 33
859 EF 166504 168 SF 878 K 34 5909 068544 194 SFQ 979 70

859 UF 166494 168 878 EF 289504 180 6 909 068534 194 983 401514 517

859 166524 168 878 K 298524 183 909 068524 194 984 516

859 166524 491 878 KP 183 909 068524 490 5985 208

8 860 245514 188 878 289524 180 6911 H 355534 511 ZR 986 EF 573

8 860 245514 493 5879 K 299544 184 6911 HF 512 ZR 986 F 573

6 860 245534 188 S 6879 181 6911 HK 511 ZR 986 M 573
860 EF 245504 188 6 879 290534 181 911 H 355514 511 ZR 986 UF 573

860 245524 188 8879 K 299514 184 911 HEF 355504 511 987 P 510

860 245524 493 8879 KP 184 911 HF 355514 512 D 1272 379
5862 249544 493 S 6879 K 183 911 HH 356514 513 D 1520 A 385
5862 249544 189 6879 K 299534 184 911 HK 511 SF 1975 50

S 6862 188 8879 L 291514 181 911 HP 317514 513 SF 1977 L 52
6 862 249534 189 8 879 290514 181 911 HV 357514 512 SF 1977 L 86

7 862 243524 505 879 EF 290504 181 911 340524 516 SF 1977 L 96

8 862 249514 189 879 K 299524 184 918 B 345524 518 SF 1977 52

SF 862 34 879 KP 184 918 PB 350524 519 SF 1977 86

SFQ 862 71 879 L 291524 181 919 P 351524 520 SF 1977 96 597

ZR 862 205 879 290524 181 919 346524 519 SFQ 1977 L 77
ZR 862 497 879 290524 493 6 924 508 SFQ 1977 77
862 EF 249504 189 S 6880 163 6 924 509 SF 1978 L 52

862 UF 249494 189 6 880 140534 163 924 XC 509 SF 1978 51

862 249524 189 8880 P 163 7 928 030524 504 SFQ 1978 L 76

862 249524 493 8 880 140514 163 6 934 400534 508 SFQ 1978 76

5 863 250544 190 880 P 163 934 400524 508 1978 L 91

6 863 250534 190 880 140524 163 936 382534 515 1978 91

6 863 250534 493 880 140524 491 940 358514 518 SF 1979 52

8 863 250514 190 S 6881 164 7 941 327524 521 SFQ 1979 76

8 863 250514 493 6 881 141534 164 76 941 327534 521 LU 1981 95

S 6863 190 5881 141544 164 6 942 354534 514 SF 1981 16
ZR 8863 206 ZR 6 881 204 942 354524 514 SF 1981 38
ZR 8 863 497 ZR 6 881 496 ZR 943 499 SFO 1981 59
ZR 863 206 76 881 141534 504 943 CH 361524 361 1981 85
ZR 863 497 ZR 8 881 204 943 361514 517 1981 90
863 EF 250504 190 ZR 8881 496 946 365514 514 SF 1982 17

863 UF 250494 190 8881 P 165 8951 KR 585514 173 SF 1982 59

863 250524 190 8 881 141514 164 951 KR 585524 173 SF 1982 85

863 250524 493 881 EF 141504 164 952 214 SF 1982 90

8 864 251514 190 881 P 165 8 953 AM 199 SF 1982 95
864 251524 190 881 141524 164 8953 M 199 SFQ 2008 L 76

8 867 496514 493 S 6882 L 165 953 AM 199 SFQ 2008 76

8 868 223514 169 8882 L 143514 166 953 M 199 D 2014 515
868 B 191 8 882 142514 165 8 955 699514 168 D 2041 566

868 223524 169 S 6882 165 955 AM 200 PL 2075 91
8876 K 296514 182 882 142524 165 955 EF 699504 168 PL 2175 86

8 876 287514 179 6 883 539534 187 955 UF 699494 168 4092 383
6876 K 296534 182 883 AM 200 8 956 159514 168 4118 334
876 287524 179 6 884 129534 166 956 EF 159504 168 4119 334

S 6877 179 8 884 129514 166 956 UF 159494 168 4120 334
6877 K 297534 182 884 129524 166 8 957 195514 175 4151 384

6 877 288534 179 6 885 130534 166 957 AM 200 4159 383
8877 K 297514 182 8 885 130514 166 O578 EF 195504 175 4164 345

8 877 288514 179 885 130524 166 8959 KR 584514 173 4165 345
5877 K 297544 182 S 6886 K 167 959 KR 584524 173 4168 344
877 K 297524 182 6 886 131534 167 959 KRD 174 4169 344

877 288524 179 8 886 131514 167 959 KREF 584504 173 4180 387
5878 289544 180 886 131524 167 8 964 377514 510 4184 338

S 6878 179 888 496524 188 ZR 8972 204 4185 339
6878 K 298534 183 8 889 540514 187 ZR 8972 496 4186 339
6878 P 181 6 889 540534 187 8 972 187 4187 340

6 878 289534 180 8889 M 198 ZR 972 496 4188 340
8878 K 298514 183 889 M 198 972 EF 187 4189 338
8878 P 181 889 540524 187 972 204 4233 A 329
5878 K 298544 183 892 292524 494 8 973 194 4234 A 329

S 6878 K 182 894 263524 494 973 EF 194 4261 381
SF 8878 K 34 5896 260544 494 973 194 4278 378
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4282 101 4652 221 9522 C 542 9638 547
4310 388 4653 95 9522 F 542 9641 236
4312 A 226 4655 328 9522 M 542 9641 543
4313 B 232 4656 370 9523 UF 222 9642 C 236
4317 343 4656 389 9524 UF 222 9642 C 544
4326 A 535 4657 308 9525 UF 223 9642 F 236
4333 C 377 4658 309 9526 UF 223 9642 F 544
4333 377 4659 77 9527 524 9642 M 236
4336 A 195 4661 308 9528 525 9642 M 544
4337 F 201 4662 59 9529 525 9644 236
4337 201 4663 197 9530 525 9644 543
4362 387 4664 274 9531 F 248 9645 F 248
4366 320 4665 ST 375 9531 248 9645 M 248
4367 321 4665 375 9532 H 246 9645 248
4368 321 4668 ST 377 9532 246 9646 114535 539
4383 201 4669 220 9533 F 249 9648 114513 541
4384 A 378 4670 271 9533 M 249 9649 114503 541
4388 384 4679 220 9533 249 9654 248
4389 382 4680 297 9534 249 9661 114534 545
4399 A 386 SF 4887 76 9545 C 536 9670 249
4409 385 SF 4887 96 9545 F 229 9671 249
598 4412 315 8934 A 263 9545 F 536 9672 H 247
4413 315 9107 657455 277 9545 M 536 9672 247
4414 315 9126 366 9550 372534 539 9675 542
4415 315 9300 552 9551 114534 539 9678 545
4430 257 9300 569 9552 371534 539 9684 239
4432 570 9301 552 9553 034523 238 9685 239
4439 571 9301 569 9554 304523 546 9686 239
4440 572 9400 224 9555 030523 238 9687 223
4441 320 9401 224 9556 304523 238 9688 223
4442 A 317 9402 224 9557 243523 238 9689 223
4443 A 317 9403 225 9557 243523 546 9694 533
4444 A 318 9404 225 9558 035523 546 9696 246
4445 A 318 9405 225 9559 304523 546 9697 533
4446 575 9406 225 9572 372522 545 9698 533
4447 499 9407 225 9574 303522 545 9699 533
4480 329 9408 225 9575 303522 545 9701 F 537
4485 313 9424 237 9584 292522 545 9701 M 537
4486 313 9424 544 9603 236 9702 F 537
4487 313 9432 237 9603 543 9702 M 537
4488 313 9432 544 9606 030513 233 9703 F 538
4546 382 9433 237 9607 030513 233 9703 M 538
4547 105 9433 544 9608 243513 233 9704 F 538
4548 386 9436 C 224 9609 243513 233 9704 M 538
4561 107 9436 F 224 9610 292513 234 9706 533
4562 ST 380 9436 M 224 9610 292513 540 9750 586
4562 380 9440 C 575 9611 303513 234 9758 569
4567 A 44 9440 F 575 9611 303513 540 9785 586
4573 ST 376 9440 M 575 9612 372513 235 9786 586
4573 376 9441 C 574 9615 114513 541 9791 411
4580 298 9441 F 574 9616 030503 233 9792 411
4589 573 9448 551 9617 030503 233 9795 586
4594 256 9449 547 9618 243503 233 9797 586
4601 301 9451 548 9619 243503 233 9803 345
4602 53 9452 C 550 9620 292503 234 9816 149
4608 111 9452 F 550 9620 292503 540 9826 409
4611 17 9452 M 550 9621 303503 234 9829 409
4614 46 AR 9463 548 9621 303503 540 9831 587
4615 39 AR 9464 548 9622 372503 235 9834 A 410
4616 328 9485 C 549 9625 114503 541 9834 A 587
4617 A 532 9485 F 549 9627 303523 546 9848 302
4622 228 9485 M 549 9628 373000 240 9866 302
4634 B 286 9486 549 9628 373000 551 9870 299
4637 228 9500 327504 526 9629 372000 550 9873 411
4638 85 9501 327524 527 9630 114523 546 9874 411
4644 323 9506 327494 526 9631 034000 245 9878 299
4645 323 9507 371534 527 9634 114534 539 9879 299
4647 90 9512 327524 527 9635 114513 541 9880 299
4650 308 9515 F 237 9636 114503 541 9888 410
4651 308 9515 M 237 9637 549 9890 L4 397
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9890 L5 397 94006 C 230
9890 L7 397 94006 F 230
9891 398 94006 M 230
9933 L3 393 94010C 230
9933 L6 393 94010F 230
9934 298 94010M 230
9938 290 94011C 530
9945 395 94011F 530
9949 L3 393 94012C 228
9949 L6 394 94012C 530
9952 53 94012F 228
9953 53 94012F 530
9953 398 94013C 531
9955 299 94013F 531
9957 R 543 94014 F 247
9958 R 543 94015F 246
9978 291 94016 F 245
9979 291 94018C 531
9980 291 94018 F 531
9981 50 94020C 227
9982 51 94020 F 227
9983 51 94021C 227 599
9984 51 94021F 227
9989 394 94022C 228
9990 394 94022 F 228
9991 394 94023 F 220
9992 395 94023 M 220
9993 L6 393 94024 F 221
9994 292 94024 M 221
9995 293 94025F 221
9996 293 94025M 221
15802 268 94026 F 221
17121 639451 278 94026 M 221
17125 640451 278 94027C 532
17131 642451 278 94027 F 532
17225 632467 296 94028 F 220
17321 645452 279 94028 M 220
17325 646452 279 97507 87
17331 648452 279 97509 86
17421 650453 280 97509 91
17425 651453 280 97509 96
17431 653453 280 97510 396
17521 645452 277 97511 396
17525 645452 277 97516 397
17821 672458 297 97607 92
17825 673458 297 A 82
30013 303 C 104 581
94000C 229 C 124 581
94000C 535 C 204 403
94000 F 229 C 314 403
94000 F 535 KT 107
94000 M 229 P 82
94000 M 535 PS 82
94001C 534 RKP 301
94001 F 534 RKT 301
94001 M 534 \ 104 583
94002C 536 \ 124 583
94002 F 536 \ 204 405
94002 M 536 \ 314 405
94002 SC 536 W 104 582
94003C 534 W 124 582
94003 F 534 W 204 404
94003 M 534 W 314 404
94003SC 534 z 104 581
94004C 231 z 124 582
94004 F 231 z 204 403
94004 M 231 z 314 404
94005C 231

94005 F 231

94005M 231
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Komet Dental

Gebr. Brasseler GmbH & Co. KG
Trophagener Weg 25 - 32657 Lemgo
Postfach 160 - 32631 Lemgo - Germany

Verkauf Deutschland:
Telefon +49 (0) 5261 701-700
Telefax +49 (0) 5261 701-289
info@kometdental.de

www.kometdental.de

Export:

Telefon +49 (0) 5261 701-0
Telefax +49 (0) 5261 701-329
export@kometdental.de
www.kometdental.de
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